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"O'zbeknBftgazn Aj
"Shчrtап gaz kimyo mаjmчаsl'ШСНJ

MTRB xizmatl
Ro,YXATGA oLINDl
074l ,а
ZОgЦуil'D:зL"

задвижки <ваtеrflауd> изготавливаются согласно APl St 609 Ваtеrflауd valves аге mапufасturеd according to API St
609.

у

TECHNICAL ASSIGNMENT
for the purchase ofShut-offand сопtrоl valves for

the needs of the <<Shurtап GСС> LLC

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку Запорно-регулирующая арматура

для нужд цеха Каршитермопласт
ооо ГхкD

l.GENERAL INFоRмлтIоN

TEXNIK TOPShIRIQ
<<Shчrtап GКМ)) MChJ Qarshitermoplast sexi ehtiyojlari

uсhuП himoya-rrlstlovchi аrmаturаlаrпi sotib olish bo'yicha

UMUMIY MA,LUMOT
1.1 Наименование1.1 Nomlanishi

valve.TheЗадвижка <Ваtеrflауd>
1.2 The basis fоr the purchasing of the goodsия то1.2 основание

Reason: Roadmap No. 072l3-m dated FеЬruаrу

approved to optimize costs, iпсгеаsе efficiency and sales

чоlчmе оf finished products of the Кагshitеrmорlаst

workshop and annual application fоr2O2З
Purpose: The Baterflayd valves аrе designed fоr shutting

off and regulating рrосеss water on the pipeline of the

6,202з,Основание: .Щорожная карта Nч 0

утвержденная дJLя оптимизации затрат, повышения

эффективности и объема реzцизации готовой продукции

цеха Каршитермопласт и годовчtя заявка на 2023 год

щель: Залвижки <ваtегflауd> предназначена для перекрытия

и реryлирования технической воды на трубопроводе цеха

72lЗ-м от 06.02.202З года,

Mahsulot yangi, ilgari ishlatilmagan bo'lishi
jаmlапmаlаr, kоmропепtlаr. qismlar 202З yildan oldin ishlab

sаmагаdоrligi va tаууоr nrahsulotlarini sotish hajmini oshirish

uchun tasdiqlangan 06.02.202З yildagi О7Z/З-М yo'l xaritasi va

202З yil uchun yillik Ьuуurtmа
Maqsad: "Baterflayd" zulfinlari "Qarshitermoplast" sexining
quvurbog'lagichlaгidagi texnik sччпi yopish va rostlash чсhчп

1.2 rilmапi sotib olis aSoS ча sad

Asos: Qагshitегmорlаst sexining hаrаjаtlагiпi optimallashtirish,

1.3 rilma ida mа'lumоt
kerak. Ваrсhа

zulfini

al

bo'lishi kеrаkchi

1.3 Information оп the п1.3 Сведения о новизне
The goods shall Ье пеw, not previously
components, assemblies, parts accessories shall Ье

mапufасturеd not еаrliеr than 2023.

used. Allтовар должен быть новым, ранее не эксплуат}tрованным,

Все комплектующие, )длы, детаJIи и составные части

жны быть изготовлены не 202З года.
2.ScoPE оF USE2.оБлАсть примЕнЕнияLLASH SOHASI1

The Baterflayd valves аrе designed for shutting о

regulating process wаtеr оп the pipline of the
ffandзадвижки <Baterflayd> преднzlзначена для перекрытия t,l

рег!лирования технической воды на трубопроводе цеха

мопласт))

Бiterflayd" zulfinlari "Karslritermoplast" sexining
quvurboglagichlaridagi texnik suvni yopish va rostlash uсhuп

mо' IREMENTS3. тЕснNIслL3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ3. TExNIK тлLАвLАR
uirеmепts3.t Basic technical3.1 основные техническltе требованlля3.1 Asosiy tex nik talablar

Ваtеrflауd zulfinlari API St 609 talablaгiga muvofiq ishlab

chiqariladi

Таhir 1 Hujjatlar va yozuvlarni boshqarish taftibi sahifa. 1 - 5

1.1 Name

karshitermoplast workshop

Karshitermoplast workshop
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- Solid body construction made of ductile irоп, cast irоп,

аlumiпum оr stainless steel meets the requirements of
API 609, MSS SP б7 and ISO 5752. - ISO 52ll
mounting platform with а squаrе оr keyed shaft provides

direct mапчаl actuation of the attachment (lever and
gear). -The Teflon stem sleeve епsurеs а long service

life ечеп during а long period оfорегаtiоп. Reduces the

ореrаtiпg torque fоr the convenience of manual

operation. Standard parts of the throttle valve with
elastic shoe type Seat: STc/ STL/AL-STс

- Цельная консlpукция корпуса из ковкого чуryна, чуryна,

алюминия или нержавеющей стали соответствует
требованиям API 609, MSS SP 67 и ISO 5'752,

- Монтажная площадка ISo 52 l l со стержневым вtLпом

квадратного или шпоночного типа обеспечивает прямое

приведение в действие крепления pyrнoe (рычаг и

шестерня). -Тефлоновая втулка штока

обеспечивает длительный срок службы даже в течение

дllительногО периода эксплуатации. Снижает рабочий
крряший MoN{eHT для улобства ручного управ-пения,
стандартные детали дроссельной заслонки с упругим
сеlцом Тигtа башплака: STC / STL / AL-STC

Egiluvchan temir, quyma tеmir, alyuminiy
po'-latdan yasalgan qattiq korpus dizayni API 609, MSS SP 67 ча

ISO 5752 talablariga javob beradi.

- ISO 52 l l o'rnatish maydonchasi kvadrat yoki shponka

ko'rinishidagi o'qqa ega bo'lib, qo'lda (richak va shesterniya)

to'g'гidan-to'g'ri o'rnatishni ta'minlaydi.

-Теflоп vtulka shtokni uzoq vaqt ishlay davomiyligini

ta'minlaydi. Qo'lda boshqaгish qulayligi uchun ish unumdorligini

oshiradi.:
Bashmak ko'rinishidagi drossiIli zulfin detallari STC / STL / AL-

yoki zangIamaydigan

STC tаlаЬlагigа muvofiq yasaladi

4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ 4. REQUIREMENTS FOR ТНЕ RULES ОF
DELIVERY AND АССЕРТЛNСЕ

сдАчи и
приЕмки

товар должен приниматься после входного контроля на

скJIаде Зака,зчика. Заказчик производит приемку товара по

количеству, качеству и комплектности партии, и внешним

признакам сохранности товара в соответствии с

транспортными и сопроводительными документами,
сертификатам и качества завода-изготовителя.

в случае. если при приемке товара после его получения

от перевозчика будет выявлено несоответствие товара по

качествlz/ко-пичеству, Заказчик (грузополучатель) обязан

приостановlrть приемку товара, составить акт lt уведомить
об этом Проlавча в письменной форме в течение l0 (лесяти)

рабочих дней с l{ol\,leHTa обнаружения недостатков.

замена несоответствуюшего товара производится за счёт

поставшика.

The goods shall Ье accepted аftеr the entrance

inspection at the Customer's warehouse. The сustоmеr

accepts the goods according to the quantity, quality and

completeness of the batch, and ехtеrпаl signs of the

safety ofthe goods in ассоrdапсе with the trапsроrt and

accompanying documents, quality certificates of the

mапufасturеr.
ln case when the goods аrе саrriеd from the саrriеr,

а discrepancy in quality/ quantity of the goods is

revealed, the Сustоmеr (consignee) is obliged to

suspend acceptance of the goods, draw uр ап act and

notify the Seller in writing within l0 (ten) working days

frоm the lnoment of detection of defects.
Replacement of попсопfоrmiпg goods is made at the

4.1 Порядок сдачи и приемки

l iеr.

and псе4.1 The оrdеr ofdel

оf the

4.2 Требования по передаче заказчику техническllх и

иных документов при поставке товаров

4.ETKAZIB BERISH чА QABUL QlLISH

Точаrlаr buyurlmachining ornboriga kiruvchi

qabul qilinishi kerak. Buyurtmachi tочаrlаrпi partiyaning miqdori,

sifati va to'liqligi bo'yicha, shuningdek tочаr xavfsizligining tashqi

belgilari bo'yicha ffansport va qo'shimcha hujjatlarga, ishlab

chiqaruvchining sifat seпifikatlariga muvofiq qabul qiladi.

Аgаг tovar tashuvchidan olinganidan keyin qabul qilingandan

so'ng, tочаrlаr o'rtasida sifat / miqdor bo'yicha nomuvofiqlik

aniqlansa, buyurtmachi (oluvchi) tочаrlагпi qabul qiIishni to'xtatib

turishi, dalolatnorna tuzishi shaп. kamchiliklar aniqlangan kundan

boshlab l0 (о'п) ish kuni ichida sotuvchini yozma ravishda

хаЬаrdоr qilish.

Mos kelmaydigan tovarlami alrnashtirish yetkazib Ьеrччсhi

4.2 Точаrlаrпi etkazib berishda texnik va boshqa hujjatlarni
buyurtmachiga topshirishga qo'yiladigan talablar

QOIDALЛRIGA

4.1 Yetkazib berish va Ьul
nazoratdan so'ng

ILЛDIGАN TALABLAR.
tartibi

hisobidan amalga oshiriladi.
4.2 Requirements fоr the transfer of technical and

оthеr documents to the сustоmеr during the

documentation:
- it is necessary to provide а

the goods;
- invoice of the seller with а

The goods shall Ье accompanied
of

MTR8

specifuing the quantity, unit
total

Товар лолжен сопровождаться следую

- необходимо предоставить сертификат соответствия товара;

- сертификаr, на материаJIы для изготовления;

- счет-фактура(инвойс) Пролавча с описанием товара,

укaванием количества, цены единицы товара и общей

щеЙ документацtлеЙ

суммы;

Mahsulotga quyidagi hujjatlar ilova qilinishi kerak;

- tovarning muvofiqlik sertifikatini taqdim etish zarur;
- ishlab chiqaгish uchun mаtеriа|lаr uchun sertifikat;
- miqdori, tovar biгligi паrхi va umurniy summasi ko'rsatilgan tovar

tavs i fi Ь i lan sotuvchin ing schyot-fakturasi (schyot-fakturas i) ;

Jo'natish stansiyasi belgisi va belgilangan manzil belgisi,
в поm aml va

ц

Tahrir 1 Hujjatlar va yozuvlami boshqarish tartibi sahifa, 4 - 5
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imzolangan sanasi ko'rsatilgan yuk olu,vchi поmigа Ьеrilgап уо'|
varaqasi;
- hisobvaraq-fakturaning rаqаmi va sanasi ko'rsatilgan tovarning

kelib chiqishi to'g'risidagi sertifikat;
- mahsulot xavfsizligi ma'lumotlar varag'i.

5. ETKAZIB BERISh MIQDORI, JoYI чА мUDDлтI
Bo,YIChA TALABLAR

Yetkazib berish miqdori:
DN 200mm bo'lgan <Baterflayd> zulfini-3 dona

DN l50rnm bo'lgan KBaterflayd> zulfiпi-З dопа
Yetkazib berish vaqti va joyi yetkazib beruvchining taklifi va

shart-noma bilan belgilanadi

танспортная накJIадtmя, выпущенная на имя

грузополучателя с отметкой станции отправления и

отметкой пункта н;lзначения, наименование Заказчика,

номер и даты подписания лействующего контракта;

- сертификат о происхождении страны товара с укzванием
номера и даты инвойса;

- паспорт безопасности товара.

5. трЕБовлнttя к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

ност постАвки
объем поставки:
Задвижка KBaterflayd> DN 200 мм в количестве З шт.

Задвижка KBaterflayd> DN l 50 мм в количестве З шт.

объем поставки; Время и место доставки определяется

предложением поставщика и договором

issued in the паmе of the consignee with
the station of dераrturе and the mark of

-the waybill,
the mаrk of
destination, the паmе of the сustоmеr, the пumьеr and

date ofsigning the existing сопtrасt;
- ceгtificate of origin of the сочпtry of the goods

indicating the invoice пчmЬеr and date;

-product safety data sheet.

5. REQUIREMENTS FoR QUANTITY,
COMPLETION, PLACE AND TIME

(PERIoDlc ОF DELIVERY
Scope ofdelivery;
Baterflayd valr,e DN 200 mm in the amount of 3 pcs.

Baterflayd valve DN I 50 mm in the аmоuпt of З pcs.

Scope of delivery:The time and place of delivery is

determined Ьу the supplier's оffег and the contract.

J,Разработчики/Dечеlореd Ьу:
Т. Diyorov

Bosh muhandis o'rimbosari va IBX ьоshlig'i/заместитель главного инженера и начальник

СУН/ Deputy Chief Епgiпееr and Head of the RCH Sеrчiсе
M.Salayev

F. Botirov
Bosh mexanik о' riпьоsаri/заместtлтель главного механика: Deputy chief mechanic

вмх muhапdisi/и ОГМ/СhМD Engineer:

B.RuziyevQaгshiterrnoplast sexi boshlig' i/Начальник цеха

The head of the <Karshitheгmoplast>> workshop:

<Каршитермопласт))

г U.lslomovQarshitermoplast sexi mехапigi/механик цеха ккаршитермопласт)):

The mесhапiс of the "Кагshitеrmорlаst" workshop:

/Mz- U.Hidirov
MTItB Yetakchi rTuhandis Ведl,цl"ч", инженер СУМТР:
The lead епgiпееr of MTRMS

Ushbu lexпik lopshirЦ o'zbetc llls уа iпgli1 litlйida l zitgan. A4ar о'феk, rus vо iпglЬ |i!!ali о ?lasida {arqtal Ьо'Ьа, fus lilidaqlпаlп aýluпlik qiladl

носйоящее пlеj.лчческое эаоанuе cocпalз,,lello на у"6.;"-*,Ы*." , *r"uйскЫ яэыкtlх. Пpu налччuч раrноапсuй.чщwrА рбехСкОм, wccKllu u ОНz'1lЙСК'.g

язьlкамu, mексm на русско.м языке б|Dеm превсullроваmь.

This technical аssigпmепl is drafted iп lцzbek, Rus'siatt опd Engtish laпguages. Iп cцse of cliscrepaпcies Ьеlwееп lhe llzbek, Rиssicrr апd English

Russiап language sltall prevoiI.
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