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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на посlавку тянуlцего усlройства для эксT р) ]|roнHoil
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l. UMUMIY MA,LUMOTLAR l. ()Б ]]с ll,l
1-1 наимеповаllиеl.! Nomlanishi

ýl оч j5 Eiiйiiaii'Г;r;;i;;Бii;ibri;;;i;i йЫ;й;5i Тянуtцее устройство для экструзионной линии SJDY 55 Pulling device fоr SJDY 55 cxtгusion linc

1.2 Основавпе пDllобDетенrtя _f :0,9"а-р1.._.-_____-_,__
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Asos; 2023 yiI uchun yilIik byurtmasi
Maqsad: SJDY 55 ekstruder liniyasini modcmizatsiya qilis
uchun zагчr bo'lgan uskuпа

Основание: головая заявка на 2023 г.

Цель: Тянушее устойство необходtлрlо для

.л!-о_д9_р-ч,
изаItии линии SJDY 55

1.3 Сведепlrя о новизне1.3 Qurilnla h Il ma'lumot

Basis: аппчаl application fоr 2023 Purpose: Тhе pulling device
is necessary for the modemiz^tion of the SJDY 55 extrusion
line.

Тhе goods shall Ье пеw, not previously used. All components.
assemblies. рагts accessories Shall Ье mапчfасturеd not earlier
than 2023.

Mahsulot yangi, ilgari ishlatilmagan bo'lishi kerak..
Janrlanmadagi Ьагсhа qislnlar, agregatlar, ehtiyot qisnrlar
va butlovchi qismlari 2023-yildan oldin ishlab
chiqarilmagan bo'lishi kегаk.

Товар должен быть новым, ранее не эксплуатllрованным.
Все комплектующие, узлы, деталп и состааные части

должны быть изготовлены не ранее 202З года.

цпtчk pasokan реrапgkаt репагik untuk jalur
ekstruýi SJDY 55 for

the needs of "SGCC" LLC
I.GENERAL INFORMA,|,loN

TEcHNlcAL ASSlGN i\t l.]NT

t.2 The basis fоr the rchasi of the

l.З lпfоrmаtiоп оп the noYclty

LлSн SoHASl 2.оБ.пАсть при м l]tl F.I{ ия 2.ScoPE ()F UsE

SJDY 55 ekstruder liniyasini modemizatsiya qilish uchun
zаrur lro'|gan uskuna

Тянущее устройство необходимо дл, модерннзацилt
экструзионной линии SJDY 55

3. FоYDАl,-дNISн SHARTLARl 3. },словия эксплуА,l,Ации _i. ()рЕRлтIN(; ( ()Nl)ll l()Ns
Place of орегаtiоп "Каrshithеrпrорlаst"wоrkshор, "Shчrtап
Gсс" LLc
Working hочrs ofthe епtегрrisе: 2.1 hours. 8000 hоuгs реr уеаr.

Ftlydalanish joyi: Shunan GКМ MChJ.
Qarshitermoplast sexi. kоrхопапiпg ish tartibi: yi|iga 24
soat. 8000 soat.

Место эксплуатации-цех (Каршитермопласт>, ООО
<Шуртанский ГХК>.
Режим работы предприятия: 24 часов, 8000 часов в год.

}эl

The pulling device is necessary fоr the rnodemization of the

SJDY 55 extrusion line
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TEXNlK TOPSHlRrQ/TEXH ИЧЕСКОГ ЗЛДАНИЕ / ТЕСНNIСЛL ASSIGNMENT ёч*о
ýhllrten G*l

4. TExNlK тлLАвLдR 4. тЕхничЕскиЕ трЕБовАнl,|я
1,1 ()снOt]llыс Ter нпrlескIt€ оваllця 4.1 BaSic technical uirеmспls

te\nik talablar

UI REM Е NTS4. тЕснNlслL R

л'! parametersзначенrtеN!Ma'nosiN! рагашеtгlаr
Valtrc,

Между лентам и
рrоd чсt fiom the extruder
Methods ofremoving the

Межлу лентамиметоды отвода изделия

от экструдераLentalaf orasidaMahsulotni ekstruderdan

toпish usuIlari ,) Nurnber ofKlt2количество лент22 dопа2 Lentalar soni
0,5...5 п]i m iп,Minimum product

diversion
0.5.,,5 м/минМинималькая скорость

отвода изделия0,5 ... 5 m/miп

t czli

Mahsulotni olib
tashlaShning minima|J

l2...30 mi miп
-ll2.,.30 м/мин

4

l0 mntМахimчm gap ЬеtWееп
beItSl0 Mtt5

l2 ... 30 m/miп
4

tezIi

MahsuIotni olib
tash!ashning maksimal

60..,200 kg
6

Rated design pulling
fоrсеl0 mm5

Lentalar orasidagi
maksimal bo'shli 60..,200 кгНомиtlальяое расчетное

тянуцее усилие
б

60...200 kg
6 o'rtacha toпishish kuchi

7

зkW
Frеqчепсу control.

PID function

Manual_ hltrdrlhccl8 Вопоm band adjustment

3 кВт
частотное

регулированltе!
ПИД функции

мапuаl. handrvhccl

1

Суммарная мошность
двиlатслей.

Управлеtlис скоростью:
(сопрягастся с другими

устройства,vи. имссr
выхо-]ы и входы

9 Adjusting the top beh

з kvt
chastotani

tartibga solish,
Pid funktSiyaIari

Length сочпtсI

1

Dvigatcllarning urTumiy
quvvati.

Tezlikri boshqarish:
(boshqa qurilпrаlаr Ьilал
bog'laпgan_ chiqish va
boshqarish kiгishlariga

Length соuпtеrl0Ручная.
маховиком

Рег},лировка нижней
лентыS

l000 пlпtСепtеr heightQo'lda, rесhаk
orqalili pastki lcntani sozlash

Р),чная.

маховиком
Реryлировка верхяей

ленты Length 700 lпml2 очеrаll dimensionsQo'lda, rechak
9 Yuqoгi lспtапi sozlash

Энкодер.
опциональносчетчик длиныUzunlik

hisoblagichil0 Uzunlik hisoblagichi
l000 ммВысота по центуll

магkаzdа_цi balandliklI
,I],л и на 700 ммГабаритные размерыl2

l000 mm

Uzunligi 700 mпlUnrumiy o'lcharnlarl2
о,

,а
€

\\ ъ
л"ь' lli

{.I Аýоsiч
Параметры

Number of tapes

Maximum product
diversion speed

Максимальная скорость
отвода изделия

Максимапьный зазор
между лентами

Total power of motors.
Speed сопtrоl: (interfaces

with оthеr devices, has

сопtrоl outputs and
inputS)

ll

l

l0
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TEXNIK TOPSHIRIQ/TEXH ИЧ ЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ / ТЕСНNtСЛL ЛSSIGNМЕNТ ёч*п
sпш]вп llкп

t bul iliýh \ l qilish tartibi __._,--,- -ý,-_Цgр.lдqц.ýдз.)! !! ц_цр_1| cllKll
Товар должен приниматься после входнок) коtпроля
на складе Заказчика. Заказчик производит приемку
товара по колиr{еству. качеству и комплектности
партlrи, и внеulним признакам сохранности товара в

соответствии с транспортными и сопроводительными

документамl-t, серrификаr,ами качества завода-

из готовптеrt я .

в сл)"Iае, если прl1 прие|\lке то8ара
получениJI от леревозчнка булет
несоответствие товара по качеству/количеству,
Заказчик (грузополучател ь ) обязан приостаковить
приемку товара, составить акт и уведомить об этом
ПродавrЕ в письменной форме в течение l0 (лесяти)

рабочих дней с момента обнаружения недостатков.
Замена кесоответств)/юцего товара процзводитс, за

счи поflавщика.
5.I Требоваttпя по псредаче заказчику

техническltх lt llllых доNyментов при поставке

-_..-..f9,ц?_р!2

5. Thc оrdег ol'
Goods sha|l Ье accepted after incoming inspection at the

customer's wаrеhочsе, 'Гhе customff Shall accept Йе
goods in tегms ofquantity. quality апd completeness of
the batch, and extemal signs ofpreservation ofgoods in
ассоrdапсе with the trапsроп and accompanying
documents, quality сеrti llcates of the manufacturing
plant.
If чроп acceptance of tlre goods аftег thеiг receipt fiom
йе саrriеr а disсгерапсу in quality/quantity ofgoods is

rечеаlеd, the СчStоmеr (сопsigпее) shall suspnd the

ассерtапсе ofgoods, dl,alv up ап act and notiry the Seller
iп wгiting within l0 (te!) working days frоm the

discovery of defects.
The попсопfоrmiпg goods shall Ье rерlасеd at the

Supplier's ехрепsе.

5.! R€qчirсmепtý f(,r the trапsfеr oft€chnical and
other documents (о 1he customer when ýupplying

c..o..o.q,s.

Тhе goods must Ье accompanied Ьу the fol|owing

documentation:
. Тесhпiсаl passpoft (inStruclion mапчаl) must Ье in

Russian;
. certificate of materialS;
. Сегtifiсаtе оfреrfоrmеd tests;
. certificate of сопfоrmitу ofthe manufacturer;
. Safety daИ sheet.
. Certificate ofquality issued Ьу the mалчfасtчrеr

Точаrlаг mijoming omborida kirish nazoratidan so'ng
qabul qilinishi kеrаk. Вчучrtmасhi ishlab chiqaruvchi-
ning sifat seпifikatlariga mччоfiq tочаrlагпi miqdori,
sifali va to'liqligi, tочагlаrпiпg xavfsizligining tashqi

belgilari, transpor1 va uлgа ilova qilingan huijatlar
bo'yicha qabul qiladi.
Аgаr tочагlатпi qabul qilish pa},tida, uni
yetkazuvchisidan olgandan Sо'пg, tочаrlаrпiпg
sifati/miqdori bo'yicha nomuvofiqligi aniqlansa,

Ьчучгtmасhi (qabul qiluvchi) tочаrlаmi qabul qilishni
to'xtatib qo'yishi, dalola(noma tuzishi va bu haqda

sotuvchiga yozma ravishda kamchiliklar aniqlangan
kundan boshlab 10 (o'n) ish kuni ichida хаЬаr berishi
shаrt.
Noto'g'ri ma'lumotli mahsulotni atmashtirish yetkazib

ь bcrishda tclnik va
boshqa hujjatIarni buyurtпlachiga topýhirish

taIablari
Mahsulot quyidagi hu_ijatlar bilan Ьiгgа bo'lishi kerak:

. Texnik раsроrt (foydalanish bo'yicha qо'lIапmа) rus

tilida bo'lishi kегаk;
. Materiallar чсhtlп Sertillkat;
. Sinov sertifikat;
. lshlab chiqaruvchining muvofiqlik seгtifikati;
. Mahsulot xafsizligi pasponi
.. Ishlab chiqaruvchi tomonidan chiqarilgan mahsulot
Sifati to'g'riSidagi sertifi kat.

Товар должен сопрово)t(даться следующей
документацией:
. Технический паспорт (рукоsодство по

эксплуатации) должttа быть на русском языке;
. Сертификат на материалы;
. Сертифихат о проведёцных испытанllях;
. сертификат соотsетствия завода изготовителя;
. Паспорт безопасностlt товара.
. Сертификаr о качестве товара, выписанного

производителем.

после его
выявлено
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г 6. YETKAZIB BERISH MlQDoRl,
KoNFIG URATSlYASl. JoYl vA MUDDATl

Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib beruvchining taklifi
va shannomasi Ьilап belgiIanadi.

6. трЕБовАния к количЕству,
комплЕктАцtлl4, мЕсту и срок},

Вреп{я и место доставки определяется предло;t(енrlем

поставщика и договором.

6. REQUlREMENTS FoR QtJANTlTY,
COMPLETENI]SS, РLЛСЕ AND TIME

Time апd place of dclivery аrе determined Ьу the

supplier's offer and the contract.

(..с_ц ASTOTASI) UCHUN ТЛLАВLАR П ЕРИОДИ ЧНОСТИ) постА ltKlt PERl()Dlcl DELl\/l]R),
moslamasini etkazib berish hajmi-l tо'рlапt Объем поставки тянушего устойства-- l комплскта Scope ofdelivery ofthe pulling device - lset

'Гtrzttvch ilar: Разработчики:/Dечеlореd Ьу:

t]osh mexanik о'riпЬоsаri:
заместитель глаsного механика:
Dcpuý chief mссhапiс:
lshonchlilikni boshqarish xizmati boshlig'i:

Начапьник отдела службы управления llаде]+(ностью

of the reliabiliý mапаgеmепt servicc department:

j Вмх muhandisi

F.Nuппаlоr

F. Botirov

I

l

l
l

]

го\,T.Diro

->(Инжс,нер ОГМ:
ChMD Engineer:
"Qarshitermoplast" sexi boshl ig' i:

}{ачальник uexa <Каршитермопласт):
'l'bc hca<l of thc <Кагshith l,,]l_ri
,'Qarshiterлroplasl" sexi nlexanigi:
Мехаtlик цеха кКаршитермопласт)):
тhс mechanic of the "каrshitеrmо р!ý!ll !:оIk,Ц.9рi
MTRBX yetakchi muhandisi:
Ведуций инженер СУМТР:
The lead engi песr of MTRMS:

I'shbu te.:.пik lopshiriq u:bek. lus vа ingli: lillarida п:ilgоп. Agar цýhЬ

lзбекскач. русско,ц u a+zтuicKau языках. Прu на,tчччч parчozNacuil
,lillar o'rta|idaIarqlar bo'lsa. ruB tilidogi паtп ustuпlik qilodi. Hactttoяulee tttехнuческое заdонце

-чежф юыкоuu, пексп на 1ryсском язuке буdеm

cose ofdbcrepaпcies Ьеtя,ееп lhe Russiaп апd English lопguоgеs, the Rbsiaп longuage shall prevai

l].Islomov

t'.tl id iгоl

прев4N llplxцlпlb.
This lecl1l\ical аssigппепl is druiеd in Russian апd English longuages. lп
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TExNIK ToPSH lRlQ/тЕхничЕскоЕ зАдАниЕ / тЕснNlслL лSS|GNмЕNт

_,.,,-- B.Ruziyev


