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1.1.

l. Общпе дапные
Настоящее Техническое Задание (ТЗ) разработано в цеJurх пол)чения предложений от
потенциЕIльньIх постtlвщиков линий для производства напорньж полиэтиленовьгх ,груб

для газо- и водоснабжения разного диаI\.rетра и типа, методом экструзии в соответствии с
требованиями. При проработке технико-коммерческих предложений к потенциальным
поставщикам могл быть предъявлены дополнительные требования и условия,
Еaшравленные на детализацию и унификацию предостilвляемых предложений.
Закупка линии по производству полиэтиленовых труб на основании пункта Nч9
Постановления Президента Республики Узбекистан от 2'7.12.20|8 г. N ПП-4087 ''О
неотложньD( MepErx по создilнию благоприятньгх условий для широкого использовzlния
технологии кtlпельного орошения при производстве хлопка-сырца" и на основании целей
и задач в области интегрированной системы менеджмента ШЖК на 202l год.
место эксплуатации - цех Каршитермопласт, г. Карши
Режим работы предприятия: .Щве смены по 12 часов в день, не менее 8000ч/год.
Оборулование предназначено для промышлеЕного производства труб для газо- и
водоснабжения из полиэтилена с использованием сажевого концентрата.

|,2.

l.з.
1.4.
1.5.

2.1.

7)

3.1.

2. Техническая спецификаuия сырья и расходных материалов

В качестве основного сырьевого матери{rла будут полиэтилен марки Р-Y3З7, Р-YЗ42,Р-
Y456 производства Шуртанского ГХК и полиэтилен марки М-8000 лроизводства
Устюртского ГХК при необходимости (Приложение l).

В качестве дополнительного сырьевого материала булуг использовЕrны соответствующие
марки сажевого концентрата. Сажевый концентат - masterbatch с содержанием сФки в
полиэтилене в пределаrх З0-40%.
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]2 +0,3 3,0* +0,4(0,5) l.з

10 +0,4 2.з +0.4(0.5) з"| +0,5(0,6) 1,4

50 +0,4(0,5) +0,3(0,4) 2,9 +0,4(0,5) 4,6 +0,6(0,7) 1.1

бз +0,4(0.6) 2,5 +0,4(0,5) з.6 +0,5(0,6) 5.8 +0,7(0,9) 1.5

75 +0,5(0,7) +0,3(0,4) 2.9 +0,4(0,5) 4.3 +0,6(0,7) 6.8 +0.8(1,1) I.6

90 +0,6(0.9) )) +0,4(0,5) 3,5 +0,5(0,6) 5.1 +0.7(0.8) 8.2 t1,0( l,З) 1.8

ll0 +0,7( !,0) 2,"l +0,4(0,5) 4.2 +0,6(0.7) 6,з 10.0 +1,1( 1,5) 2.2

' Минимальная толщина сгс8ки труб округленадо ближаfiшего знач€ния 2,0 и 3,0 mm.

Примсчанис -.Щопускrtgтся изготовлять трубы с прсд€льньiми отклонсниями, ук&зttпными в скобках

3. Техническая спецификация и требованпя к готовой продукцпи.

Технuческuе харакmерuсmuкu полuэпuленовых tпруб по ГОСТу 18599-20t 1.
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3.2.

4.|.

Содержание сФки в cocтalBe готовой прод).кции от 2 до 2,5О/о;

4. Объем поставки оборудования и услуг
Оборудование должно быть новым. Ранее не использовЕlнным и pzrнee не
эксплуатируемым.

1.2 Все комплектующие, узлы, детали и составные части технологической линии должны
быть изготовлены не prrнee чем в 2021 году,

4.3. Предварительньй перечень узлов и деталей технологической линии:

Приведенньй перечень узлов и дета.пей является предварительньtм. Факплческая
комплектность Jшнии опредеJпется заводом-изготовителем исходя из требовапий
передеJlяемым конеlшым продукциям.

4.3.1. Вакlryмный загрузчпк сырья;

4.3.2. Смеситель сырья;

4.3.3. Гравиметрпческий дозатор;

4.3.4. Экструдер;

4.3.5. Формообра:}ующaut головка со сменвыми дюзами и калибровками для указанньIх видов
SDR;

4.3.6. Сопугствующий экструлер для нанесениJI полос;

4.3.7. Сетки гидр:lвJIического типа;

4.3.8. Вакуlт,.Iно-калиброво.шая ванна;

4.3.9. Ванна охлахдения;

4.3.10, Главпая панеJIь управJIения с PLC контолем с сенсорным экраном;

4.3.1 1. Лазерньй принтер для маркировки трф;

4.3. l 2. Тянущее устройство;

4.3. l3. Приспособление для рзки труб;

4.3. 14. Приспособление приёма;

4.3.15. Наматьвающие устройство (2 штуlси в отдельности);

4.3. 1 б. ОпрокилыватеJь;

4.3.17. Переносные (мобильные) акq,rилrторные стреппинг-м.lшинки для обвязки рулонов
полиэтиленовьD( труб в количестве 2rцT. Комплекг}тотся iкку!{улятором и зарядным

устройством,
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4.3.18. Требуемые быстро-изнашиваемые и электрические запасные части дJul 2-годичной
эксплуатации;

4.З.19. Комплект иIIструментов дJIя переоснастки линии на другой тип трубы (набор кrпочей,
приспособления дJul очистки формlтощих головок от горяtIего полимера и т.д.);

4.3.20, Приборы дJIя измерения парамеlров вьшускаемой продукции, таких как толщина
стенки, диаметр, длина труб и т.д.

4.З.21.Исхом из общепринятой инженерной прztктики, потенцимьные постtшщики могуI
шредложить необходимое дополнительное и вспомогательное оборудование.

4.4. Техяическмспецификацияоборудования

4.4.1 . СтандартЕое электропитilние - 2201380В с частотой 50гц;

4.4.2. Гарантированная производительность не менее 250 кг/час трубной продlкции (всех
типоразмеров) с )п{етом запаса нагрузки на двигатель;

4.4.3. Гарантированньй срок эксплуатации линии не менее 3 лет и,ти 24 000 часов в
стабильном режиме.

4.4.4, Управление - iвтоматическое местное регулирование ocHoBEbIx параБ4етров
(темпераryра зон, давление расплава, расход сырья, уровень воды в ваннах, обороты
шнека и др.);

4.4.5. Управление приводilми с помощью оборудованIд известньIх производителей;

4.4.6. Нали.ме системы защиты (блокировки) и сигнализации;

4.4.7. Предусмотреть возможность да,тьнейшего обслуживания и мониторинга программного
обеспечения системы :втоматического управления т9хнологического процесса и
визуализации с помощью програNrматора или специального компьютера (принцип
открьпiш архtпекryра);

4.4.8.КИП &1я осуществлеЕиJ{ моЕиторинга и )правления всеми элементами комплектньIх
линий должны бьгь от известньtх передовьIх производителей по современной
технологии;

4.4.9. Требования к оборудованию:

4.4.9.1. Шнек -

о Шнек должен быть изготовлен из материirла 38СrМоАl иJIи iшiшогиrlньD(, не
уступiuощих по качеству, материЕIлов (сталь высокотемпературостойкая,
термобработаннfui, с азотированньrм покрытием);

о Обработкарабочей поверхности Iшнека экструдера дJIя придания твёрдости -
}отирование на глубину 0,4-0,7мм;
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4,4.9.2. Щилиндр -

о IJилиндр должен быгь изготовлен из материала 38СrМоАlили аналогичньIх,
не уступirющих по качеству, материалов (ста.гь высокотемпературостойкая,
термообработаннм, с азотированной поверхностью);

4,4.9.3. Шестерни-

о Зубчатыешестернидолжны быть изготовлены из сплава
легированной стали;

высокопрочной

4.4.9.4. Редуктор-

о Материалдеталей редуктора - сплав высококачественной стшrи (GC20 или
аналогичных марок), с обработкой поверхности токЕlI4и высокой частоты;

о Приразработке конструкции ред}ттора постiвщик должеЕ )лмтывать осевые
и радиальные нагрузки;

4.4.9.5. .Щвигатель экструдера должен бьrгь оснащен инвертором и должен быть
изготовлен известными производителями с повышенной эффективностью,
соответствовать стандартам и спецификациям IEC, DIN, ISO, VDB, EN, API.

4.4.9.6. Узел подачи компонентов -
о Пневмо/вакуумнм загрузка ПЭ гранул, саDкевого конценlратами

измельченных отходов;

о На,rичие смесителя ПЭ гршrул, сажевого концентрата и отходов дJIя

равномерного смешиваItия;

4,4.9.7. Требования к доэкструJионной части:

о Приспособление для зtlмены сеток (непрерывное производство);

о Приспособление для зaмены трубных головок

4.4.9.8. Требовzlния к после экструзионному оборудованию:

о Использование специфической конструкции головки дJIя предотвращения
неоднородности слоя в поперечном сечении труб;

о Оптиммьная кшrибровка и
участков;

охлаждение во избежание неравномерных

о Возможность точного и бесперебойного конlроJIя, производительности,
ОВаЛЬНОСти, диilJ\{еТРа И ТОЛщины С ПОГРеШнОСтью в СООТВеТСтвии с ноРМаI\,tИ
к готовой продукции;

о Обеспечение резки труб предотвращм конетIную деформацию торцевой
части отрезка труб;

TECHNlCALASSlGNMENT / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗМАНИЕ
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о обеспечение наItlотки труб диаметром З2мм, 40мм, 50мм, 63мм, 75мм и
90мм в рулонах до 200 метров;

о обеспечение резки ди.1 ,1етром l10MM и укладки труб до 12 м.;

о Экструзионное оборудование дJIя выпуска продукции должно обеспечивать
однородность смешивilния полиэтилена С сакевым конценlратом-

4.4.9.9. Требования к маркировке оборудован ия линии

наличие маркировки на каrкдом оборудовании эксlрудерной линии. основные
маркировоrIные данные должIlы содержать:

о нilименовапие вида оборудования (условное наименование) и (или)
обозначение типа оборудовапия;

о номинаJIьные значения важнейших парaметов оборудоваrия: нiшряжение,
ток, частота, мощность и др.;

о дату изготовления;

о товарньrй знак wм наименовzulие предпрхJIтЕя-изгоювителя.

1.5, Услуги, предоставляемые постав цком оборудования
4.5.1. В объем услуг поставщика в pa},tKEIx закJIючаемого

комплектного оборудования вк.пючены:
контракта на поставку

4.5.1.1. .Щоставка всех узлов и деталей производственньо< линий на условиях DAP
(по INCOTERMS 2010) до ст. Кенгсой, гАжК кУзбекистонтемирйуллари>,
код станции '7З2602.

4.5.1.2. Шеф MoHTIDK и пуско-нzrладка на площадке Заказчика оборудования,
поставJIяемого основного и вспомогательного оборудования;

4.5,1.3. Все расходы на проживirние, питание, сутоIшые расходы, азиабилеты,
расходы на проезд и дрlтие расходы специаJIистов поставщика;

4.5.1.4. Обуlение персонала заказчика на площадке;

4.5, 1.5. Ввод установленного оборудования в эксплуатацию;

4.5.1.6. Коорливация работ поставщиком
оборулования;

и субпоставщиков по комll'llектации

4.5.1.7. Провеление на площадке 3аказчика комплексньIх гарантийньD( испьпаний
производtтельности после ввода комIшектного оборулования в
экспlryатацию и вывода на стабильньй режим работы с целью
подтверкдения:

о Работоспособности оборудования;

о Гарантированной моrщrости оборудования на выбранньп< типоразмерах
продукции согласно указанного пуъкта 4.4,2;
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о Гарантированного качества производимой продукции согласно ГОСТу

18599-201 1;

4.5.1.8. Обеспечение квалифицированным персоналом изготовитеJu{ в период
проведения пусконаладочньн работ и комплексньD( испытаний
производительности;

4.5.1.9. ТехническаJr поддержка (гарантированнiu{ поддержка запасными част.ш.rи) в
течении3-х лет да,тьнейшей экспJryатации.

4.5.1.10.Гарантия на оборудование с }казанием часов или дней работы после
завершения комплексного эксплуатационного испытания на
гарантированн}.ю производительность и подписания акта приёмки
оборудования;

4.5.2.

4.5.4. При необходимости заNIены какого-либо дефектного узла или детаJIи
оборудования, срок замены детали и устранения выявленного дефекта не должен
превышать периода более l(один) месяца, если иное не обусловлено
производственным циклом изготовления заменяемой детали иlили узла;

4,6, Требования к техлолоIической докуплентации, поставляемой с оборудованием

4.6.1. Комплект поставляемой вместе с оборудованием док)ментации должен
состоять, но не ограничиваться, из указанного Еиже перечня документации
предоставJIяемой ва русском и английском языках по 2 экземпляра, в брлажном
и электронном вариантах на каждьй вид и единицу оборудования:

4.6.1.1. Рlководство по установке, монтажу и нirладке оборудования;

4.6.1.2. .Щета;rьные чертежи общего вида и эскизные схемы размещения основного и
вспомогательного оборудованиJl с указанием специфических свойств и

детальной потребности в эпергоресурсах;

4.6.1.3. Марки и детальные чертежи отдельЕых узлов и дета.пей (подшипники,
сальники и лр.) и детыrьный чертеж главного редусгора в разрезе с

указанием перечня частей и детмей по позициям;

4.6.1.4. Чертеж и детtlльное описание используемых деталей, размеры болтов;

4.6.1.5. Рlководство по ремонту, эксплуатации и методика по обслуживаяию;

В течении гарантийного периода постtlвщик обязан напрtlвить
квалифицированньп< специалистов цб устранения любьrх неполадок
оборудования, произошедших вследствие ненадлежащего качества
поставJuIемого оборудования, или скрытьIх дефектов оборудования, которые не
могли быть обнарlrкены в ходе гарантийньп< испытаний производительности;

4.5.3. Период между пол)п]ением редомления о гарантийном случае и прибьггием
специалистов поставщика на площадку зtlказчика не должен превьтшать 21

календарных дней;
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4.6.1.6. Схемы электрических соединений (все виды), конт)4)ные схемы
(LoopDiagram) для КИП и А;

4.6,1.7. Приборы и оборудование КИП и А (САУТП, ПАЗ, и др.) с паспортами и
сертификатами соответствиями;

4.6.1.8. Описание блокировок (блок-схемы) с указанием причин возможIlьD(
аварийных остановок (причинно-следственнм диаграмма) и их действие на
приборы;

4.6.1.9. Распечатка логических
(PLC);

прогрtlмм Программно-логического контроJIлера

4.б.1.10. Технические характеристики и описание приборов и другая техническu
информация;

4.б.1.1l. !ета:rьные технические харaжтеристики зilпасных частей всей линии с
описанием и указaшием чертежей;

4.6.|.|2. Производлтепьности в погонньrх метрах в час на каждый ди{lметр и тип
(SDR) труб с yreToM используемого сырья;

4.6.1.1З. ffпан производства на каждьй типоразмер с равномерной разбивкой в
п.м./мин и кг/час;

4.1. Требования к упаковке постtlвляемого оборудования

Оборудование должно отгружаться в экспортной упaжовке, соответствутощей
xapzlкTepy поставJIяемого оборудования. Упаковка должна защитить груз от
всякого рода повреждений и коррозии; материалы, используемые для упаковки
должны быть надлежащего качества, достаточяой степени прочности,
искJIючаюпIие возможность ее повреждения при погрузкЕrх, перегрузках и
разгрузках. При этом упаковка также должна быть приспособлена к перегрузке
кранд{и и погр}зчикzlми.

4.7.2. поставщик несёт полrryто ответственность за всякого рода порчу оборудования
вследствие некачественной упаtковки.

4.7.З. Страхование оборудования осуществJIяться за счёт поставщика.

5. Общие требования по испытанltям оборудования
на гарантпйные показдтели

5.1. Оборулование после устilновки, пуско-наладки и ввода в
подвергаться комплексЕым эксплуатационным испытtlниям
производiтельность с целью подтверждения:

эксплуатацию будет
на гарантировalнн}.ю

5.1.1. Работоспособности оборудования;

5.1.2. Гарантированной мощности оборудования в течение 72 часов беспрерывной

работе со следующими параметрt!ми:

4.7 .l.



ёu*п
} производительность не менее 250 кr/час
} .Щиаметр трубьь l 10 мм;
> SDR_11.

5.1.3. Качество произведённой в ходе гарантийньпr испыганий пролукции должно
соответствовать показатеJU{м качества, изложенным в пункте 3 настоящего
Технического Задания.

5. 1 .5. Причиненньй ущерб покрывается за счет производитеJuI в след},ющих случаях:

о если мощIlость линии по производству труб лиаметром 110мм ниже чем

укaвalнного в предложении компautии;

. комплектность линии будет отличаться указанной в предложении;

линия не пройдет гарантийное испытание и не будет сдана заказчику в

указанный срок.

6. Требования к технической части технико-коммерческих предложений потенциальных
поставщиков

6.1. Техническая часть технико-коммерческих предложений потенциаJIьньrх постiвщиков
должна как минимр{ состоять из следующих док},ментов:

6.1.1, ПредставJIJIемое техническое предложение должно быть составлено
государствеЕном иди русском языке и продублировано на английском языке

на

6.1.З. Необходимо предоставить сертификаты (международные сертификаты IS0-9001,
14001,50001, 45001, сертификат происхождения, сертификат качества
производителя иlцlти другие сертификаты международньIх, признанных
лабораторий и центров испытаний);

6.1,4. Необходимо представить список компании, явJlяющпеся пользователем
предлiгаемого продукта;

6.1.5. Необходимо }казать общедоступную информацию о компtu{ии производителе
(сайт компании);

6.1.6. Референс-лист постчlвки анllлогичIlого оборудования за последIlие 3 года с

укд}zlнием KoHTzlKTHbD( данньп< Заказ.rиков,

6,1.7. Технические характеристики основного и вспомогательЕого оборудования с

указанием гарантированной мощности оборудования производимой продукции,
срок службы оборудования, специфических свойств и детальной потребности в

эн9ргоресурсах;

. , TEcHN|сALASS|GNMENT / тЕхничЕскоЕ зАдАниЕ

5.i.4. Эксплуатационные испытalния технологической линии на гарантированн},ю
производительность проводится не более 3 (три) раза.

6.1.2. Представляемое техни!Iеское пред'IожеЕие должно иметь копию на электронньD(
носитеJulх (CD/DVD диски или USB носители информации);
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Приложенпе J\il / AppendixNol

TechnicaIspecifi cationo{UZCLEARPolyethylene

ТехническяехарактеристикпмарокПЭ

л! PEGrade&Type
Марка u Вшл ПЭ

Denýity,
g/.r'

MFI,
g/l0min

Kind of processing
Вшлпереработки

Recommendedenduse

Рекомендуемая область применения
Range/ .Д,папазон

PlPE GR4DES / труБныЕ мдрки

р-YзJ7 м DPE 0,9зб _ 0,940 0,2l _ 0,3з

Extrusion
Экстру}ия

Ваsегеsiп- gaspipe

базовая марка для газопроводных труб

-, P_Y342 HDPE 0,940 - 0,944 0,24 _ 0,36

Baseresin- pressuTepipe,

Трубные излелия, базовая марка для

напорrшх трубопроводов

J р-Y45б HDPE 0,952 _ 0,958 0,3l _ 0,5l
lаrgе diаmеtег pipe drаiпаgе рrоfilе
трубыбольшогодиамеца (лренаж)

Rесоmmепdеdепdчsе
Рекомендуемая область прпмененшя

PlPES
труБы

Property / Свойства
Teýtmethod

Метод
пспь!тания

Unit
Едивица

р-YJ37 P_Y342 Р-Y,l56

Density / Плотцость ASTM D792 g/cm3 0,939 0,94l 0,956

MFI / птр 090@2.16) ASTM Dl2з8 g/ l0 miп 0,2,7 0,28

Тепýilе strength at yield

Прочвоgrьпрцрастяж.

ASTM Dбз8 /

(D8E2-Pilm)
МРа lб 30

Tensile strength at Ьrеаk
Прочностьпрrlразрыве

ASTM Dбз8 /

(D882-Film)
МРа з0 2| зl

Elongation at Ыеаk
Относител ьудлlr HeHlte

Уларная прочность
tZoD impactýtrength

ASTM D638 /

(D882-Film)
% 600 750 860 / 50

ASTM D256 J/m нет нет tleT

Твердость по Шору
shоrеhаrdпеýs

ASTM D2240 Shоrе D 62 62 6,1

точкасмягчевпя
vicat softeniDg point

ASTM Dl525 ос 12!' |22 l25

EScR ASTM D169з/в hочг I000 l000 l00

Flexuralmodulus
Модуль упругостя

ASTM D790 МРа 565 590 l2l0

Распределенltя молю
веса

MoIecularWeightdistrib.

Широкий
Wide

Широкий
Wide

Широкий
Wide

I

0,4l

?|
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t
цID

Uz-ilor Gas
Chemical

м8000

DtscriвtioB
IЮ PE_l00 Сlаsь Good ESCR

.{поliслtiоп
\1her supp\ рфе and Gas pipe

Dcnýý

\lelt поý Rаtе

Шglr Densiý Pol1,etlr1.lene

ASTMD 150J

ASTMD 1238

0.9,,t8j.95i

Тепsitе Strеп5h л1 l1eld (miп.;

Elongatioп at Вrееk (,пi".)

ПexBrTl }Iodulns (miд.)

Izod Imрасt Streпgth (:З ocl t-bJ

l'icel Sofieniпg Роiлt (,.i".)

RосkгtЦ Eerrlness (mi" )

Ецrirоппепtаl ýпess Сг;rсЬg Resistaдct
Е50) (пiд.)

ILL -MI Trb j liд b.d e1.6 rФ
м - Ь !frъ.€.t

ASTtd D 638 k9.In' 190

AST}I D б38

AsT]t{ D790 Г tc/ы 8.000

АSIм D256 }g сш/сm NB

500

ASTM Dl525 ос

ASTM D785

AST}{ Dl69з hI

R

l20

43

}1000

-|

од lxrt llt

Рhlъiсаl

Рrоретtiеs

ig,- l

] gtьь l1.5j.Ocil_)
]tlесьапiсаl

a "-

у
.ý

NошiпаI rzlBesTtstirg meilorb

Impect

Тtсrmr]

.{dditionel pToprtils


