
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДАНИЕ / TECHNICAL ЛSSIGNМЕNТ
CýLxý

"O'lb€kneftg,. ilg
uShчЁап gBz kimyo majmuasi" illCHJ

ПllTRB xizmati
Ro,Y)(ATGA oLlNDl
074l /

ров
2023 r.

zo;Eili"
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ

утвЕ

сна нгами) в металлической оплеткедля ооо <ш й гхкDго

2. оБллсть примЕIIЕния

1. оБшиЕ свЕдЕния
1.1 Наименование

с в метa}ллической оплетке.
1.2 основание и цель

основание: внеплановая заявка на 202З год.
ляции масла в головке

Термостойкий рукав(с фитингами) в метruIлической оплетке необходим для циркуляции горячего масла в формующей
головке.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
3. l Основные технические требования

исполнение
Герметичный, однослойный. Сильфон с l]арЕIллельными
гофрами из нержавеющей стали AIS| З0413 l б

Внутренний диаметр (d), мм 8,4

Наружный диаметр (d,d1), мм lз,6
,Радиус изгиба однократного перемещения, мм з2
Радиус изгиба цикJILIIIеских перемещений, мм 124

Рабочее давление l3,2 МПа
Темпераryра 0"С до +600ос

4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ ЧИ И ПРИЕМКИ
4.l Порялок сдачц ц црц9рtцц

Товар должен приниматься после входного контроля на складе Заказчика. Заказчик производит приемку товара по

количеству, качеству и комплектности партии, и внешним признакам сохранности товара в соответствии с

транспортными и сопроводительными документами, сертификатами качества завода-изготовителя.
В с.rryчае, если при приемке товара после его полу{ения от перевозчика будет выявлено несоответствие товара по

качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан приостановить приемку товара, принять меры по обеспечению
сохранности товара, составить акт ll уведомить об этом Продавца в письменrrой форме в течение l0 (лесяти) рабочих
дней с момента обttаружения недостатков.
Замена несоответствующего товара произволит9Llq Jчёт Ц99fаЕщgца.

5. трЕБовдния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку (пЕриодичности) посIAцI{ц
Объем поставки: Термостойкого рукава(с фитингами) в метtIллической оплетке. В количестве - б шт по 2 метра:
метров
Время и место доставки определяется предложе н ием пgс]qц щццqддqlol9р
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