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l.t.JM UM IY мл, LUMO-гLAIi l. оБlциЕ сliЕдл]llиrl l. G EN ЕItлl, |N F,oIlMA],IoN
1.1 Nomlanishi 1.1 IIarrMclloBalrlte 1.1 Name

Sath ajratkichlari чсhчп qo'shib ajratish tnexanizrnlari va
qalqovichlar (buyok).

Мехаttизмы Ilсрсклlочения и поплавки (Буёк) для
перскJIючателей уровltя

Switching Mechanisms and Floats(Displacer) fоr levcl
switches.

1.2 Xarid qiliash uсhuп asos 1.2 ()cllolrallиe lIplroбpeTctlIlя,I,oltapa 1.2 l]asis of goods purchasing.

Дsоs: 06,09.2022 у.007i l76l7 raqanrlixizntat xati va 2024
yillik Ьuуurпrrа janrIantnasi 126-],l26.1" l27l poz

OcнoBalllte: Слуiкебltое пltсьi!{о N9 007i l76l7 от, 06,09,2022г

I'одсlвая свол 202.4 псrз 1263,1264, l27 1

Basis: OfT'icial Lelter No. 007/ l76l7 datccl 06.09,2022 апd

Annual suпlпlагу ttл, 2024 ptls l26З,l264,127l

1.3 Yangiligi to'g' risidagi mа'lu mot (ishlab chiqarilgan
yili)

1.3 CBcltcllllrt о rlовttзllе (гол llроIIзво/lс,t,l]а r,oBapa) 1.3 Information аЬоut novclty (ycar of production of
goods)

Yetkazib bcrilgan mahsulotlar ctkazib bcrish yilida yoki
undan oldingi yilda ishlab chiqarilishi va yangi, ilgari

ishlatilmagan bo'lishi kcrak.

Постав;tясмая llродукция лоJlжliа быr,ь ltроизвсдеlIа в год

поставки или l} Ilрсдшествуtощий ему год и должttа быть

новой, patlcc Ilc исrIользоваtlной.

'Гhе supplied products rnust Ьс mапчfасtчrеd in the уеаr оf
delivery оr the уеаr рrесеdiпg it and must Ье new, not

previously used.

1.4 Точаr ishlab chiqaruvchisi 'ГI FTN ('I'ashqi iqtisodiy

faoliyatning tочаг notrrenklaturasi) kodini yoki boshqa хаlqаго

kodlarni taqdirn ctishi shап.

1.4 Кол l'II ВЭlЦ и друt,llе мсжлуllароllltыс колы llpи
llримеtlIlмOс,|,и

1.4 Ils codc and оthсr intcrnational codes rvhcn

applicabIc.

Точаr ishlab chiqaruvchisi 'I'lIr ]'N kodini yoki boshqa

xalqaro kodlarni taqdirn etishi shaП.

Изго,говит,с.lrь Tol]apa доJlжеIl прсдостаt]ить код TIl ВЭ,Щ или

другие мсжлуllародtlые коды.

The mапцfасtчrеr of the goods shall ргочidе the HS code

оr оthсr international codcs.

2. QO,l,LдNlStI SоIIлSI 2. оБлАсть tlрим EI I Еtlиrt 2. ScoPE ol, USE

Qo'shib aj ratish lпсхап izln lari sanoat shаго itlarida foydalan i sh

uchun mo'ljallangan.

Псрсклtочаt<lщис мехаIrизмы IlрсдlIазIlачеlIы

испоJIьзоtsаllия в суровых промышлеllIIых услоl]иях.

цlя Switching mechanisms аrе designed fоr use in punishing

industrial conditions.

3. QO, 1,1,лN I l,лl)l(;лN A,I,ROI., м UI Il l) J. усJIоltия эксI lJlуА,I,лl(и и 3. OPEIaATING coNDIT|oNS
- havoning nisbiy narnligi 95% dan oshrnasligi kcrak;

- аtпrоsГсrа bosirni 9б dan l06,7 kPa gacha;

- аtrоГ-rпuhit hаrоrаti -2'7 dап +65 о С gacha

- о,t,Ilоси,l,сJIыlая вJIажlIосl,ь воздуха rrc более 95 %о;

- атмосфсрrIое лавлсIlие от 96 до l06,7 KIla;

- TeMlrcpaтypa окружаlощсй срслы or,-27 ;to +65ОС

- rеlаtiче аiг hurnidity: not mоrе than 95 %;

- atrnospheric рrеssurе: frоrп 96 to l06.7 kPa;

- atnbicnt temperature: frоrп -27 to +б5ОС

4. l,t]xN I к l,лl,Altt,лIt 4.,I,!]xI I ич ЕскиЕ,I,рЕБоI}Аl I иrI 4.,I,EclINIcAL ltEQUIl(EM ENTS

РеOакцuя ПроцеOура управленuя dокуменmацчей ч запчсямч
сmр, 1 uз 28
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Texnik va tijorat taklifida Yctkazib Ьсrччсhi tovar
bclgisini, rnodcIini, ishlab chiqaruvchining поrпlаriпi
ko'rsatishi ча tочаrпiпg to'liq tcxnik tavsiflari va
chiztnalaгi ko'rsatilgan tcxnik pasportni taqdim ctishi shart
Agar ushbu talab bajariImasa, I}uyurtrnachi takliГning
tcxnik qismini kо'riЬ chiqishni rаd etishga yoki tovarning
rTijozning talablariga trruvofiq cmasligi to'g'risida xulosa
chiqarishga haqli.

В r,ехнико-коммсрчсском пред,ложеllие поставщик должеll
указа],ь марку, t\,tолсJlь и назваtlия llроизl}одитсJlя и
Ilрсllосl,аl}и,гь,I,cx ll ичсский пасt lopr, с I IoJI llым и тсхliичсским и
харак,гсристиками и чсртсжами Tol]apa.

I lри llсисltолllсlIии даllllого т,рсбоваtlия, Заказчик имсе1, право
отказаться о1, рассмотрсtrия техlIичсской части предложеliия
иJIи l]ыlla,t,b закJllочсrlие о Ilесоо1,1}сl,стI]ииl,oBapa трсбоваtIиям
заказчика.

In the technical-commcrcial рrороsаl, the supplicr rnust
indicatc the Ьrапd, modcl, mапчfасtчrсr's namcs and
providc а tcchnical раssроrt with Гull tcchnical
characteristics and dгawings of thc goods.
If this requireIncnt is not met, the Custorner has the right
to rеfusс to сопsidсr the tcchnical рагt ofthe рrороsаl оr
issue а conclusion оп the non-compliance оf the goods
with the сustоmеr's rеquirеmепts.

4.1 Asosiv tcxnik talablar 4.1 ()сllовlrые Texlltrчccкlte t,рсбоваllltя 4.1 ltasic technical rеqчirсmепts
Mahsulot

ttonri
Qisqacha xususiyatlar va

qushmcha.iihozlar
(),1.

I}ir.
Miq-
dori

l lазваIlltе
llpo/lyl(I,a

Кра-гкая хара t(герrtс,f rtKa tl
ком IIлекта ция обору/ltlва llия

Ед.
llзN{

Ko;l-
tio

Namc of
рrоduсt

l}rief dcscription and complete
sct of cquipment Unit Qty

Qo'shib
ajratish
mcxanizmi

. Yuqori hаrоrаt
MiniGcnnet
. Quvvat: ll0-130VAc l5л
. Ishlash hагоrаti -l5'Г (-

26,с) 400,г (204,с)
. Аtrоf-muhit hаrоrаti; -

28ОС dan 65ОС gacha
. Nisbiy namlik: l00%
. lIimoya sinfi: llcxd IIС Тб

dona ll
мехаttизм
псрсклlоче
tlия

. Высокая темпсратура
Миllи-Гермет
. Питаllия: l l0-1зOVАс I5A
. I)абочая темпсра,гура- l 5"F (-
26,с) 400,F (204"с)
.'l'cMrrepaTypa окружаlощие
срсла: -28ОС до 65ОС
. О,t,ttосительlIая BJlaжIlocTb:

l00%
. lOracc заulи,I,а: I]cxd IIС'Гб

шт ll Switching
Mechanisrn

. I Iigh-Tempgrature
Mini Gегrпеt
. Power supply: l l0- 1ЗOVАС l5A
. Орсгаtiпg tеlпрсrаtuге -l5'F (-

26"с) 400"F (204"с)
. Ambicnt tcmpcrature: -28ОС to

65,с
. Rclativc hurnidity; l00%
. Protection class: Eexd IIс l'6

pcS ll

Qo'shib
ajratish
mexaniztni

. Oltin aloqa Mini Gеrmсt

. Quvvat: ll0-130VAc l5л

. Ishlash hаrоrаti -l5'F (-

26"с) 250,г (l2l,C)
. Atrof-rnuhit hаrоrаti: -

28'С dan 65"С gacha
. Nisbiy narnlik: l00%
. Himoya sinfi: Eexd IlC Тб

25
Мсханизм
переклlоч
еIlия

. Зо.rtо,гой KollTaKT Миlrи-Гермст

. [Iлt,l,аtlия; l l0-13OVAC l5A

. Рабочая темIIсра,гура- l 5'F (-
26,с) 250,F (l2l"C)
. Тем пераryра окружающие
срела: -28ОС до 65ОС
. от,lIосительная влажность:

l00%
. Класс защита: Eexd IlС'Гб

шт. 25
Switching
Mechanisrn

. Golden contact Mini Gerrnct

. Powersupply: l l0-13OVAC I5A

. Ореrаtiпg tсmреrаtчrе -l5'F (-

26,с) 250,F (l21,C)
. Ambient tсlпреrаturе: -28ОС to

65,с
. Relative hurnidity: l00%
. Protcction class: Eexd IIс Тб

pcS. 25

ý
\9

lnoxatllzlnl

Qo'shib
ajratish

. Oltin aloqa
gcrrnctik muhrlangan
. Quvvat; ll0-1ЗOVАС l5A
. Ishlash hагоrаti -65'Ir (-
54"с) 250.I; (l2l.C)
. Atrof-Inuhit hаrогаti: -

28'С dan 65ОС gacha

dona

dona ll
мехаltизм
псрсклlоч
еIlия

. Золо,гой контакт
I'срмеr,ично запсчаl,а}t
. IIи,гаtlия: ll0-130VдC l5д
. Рабочая TeмItcpaTypa -65"F (-

54,с) 250"F (l2l"c)
ш,t, ll

Switching
Mechanis
m

ll

\
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. Golden contact
Негmеtiсаllу Sealed
. Роwеr supply: l l0-1ЗOVАС l5A
. Operating tеmреrаtuге -'.rPm
26"С) 250"F (l2I"C) /:.rУ--l pýli

i:9,ЦР, 2 чз 2,В

tjriJUil l)



],ExI I ич EcKol] зл/IАI I и Е / l,EcI IN IcA L ASSIGNM EN,I, ёu**
ýhr{rl*n {!x#l

. Ambient tсmреrаtчrе: -28оС to

65ос
. Rclative hurnidity: l00%
. Protection class: Eexd IIС Тб

. Nisbiy namlik: l00%

. llirnoya sinfi: Eexd IIС Тб
.'l'eM ltcpaTypa окружающие
срсла: -28ОС до 65ОС
. оl,ttосиl,елыlая влажtIосT,ь:

l00%
. Класс защита: Eexd IIС Тб

. I{igh-Temperatuгe
Hennetically Sealed
. Роwсг supply: l l 0- l ЗOVАС l 5А
. Operating temperature -l5"F (-

26"с) 400,F (204"с)
. Ambicnt tеmреrаtчrе: -28оС to
65ос
. Relative humidity: l00%
. Protcction class: Eexd IIС Тб

pcS. 4

. [}ысокая темtlера,гура
['ермстичtlо запсчатаLI
.Ilиr,аttия: l l0-1зOVАС l5A
. Рабочая TcMIlepaTypal5'F (-

2б"с) 400,F (204"с)
. 1'смпература окружаlощие
срсла: -28ОС до 65ОС
. отltоситель}lая влажIlость:
l00%
. Класс заlltита: Ecxd IIС Тб

4
Switching
Mechanis
m

Qo'shib
ajratish
tncxaniztni

. Yчqоri hаrоrаt
gcrrnctik rnuhrlangan
. Quvvat: l10-130VAC l5л
. Ishlash hаrогаti l5'F (-

26,с) 400,г (204,с)
. АtrоЁlпuhit hаrоrаti: -

28ОС dan 65ОС gacha
. Nisbiy narnlik: l00%
. Ilimoya sinfi: Eexd IlC 1'6

dona 4
мехаltизм
переклюtl

еIIия

Pcs 6шт 6
Float
(displacer)

. Float material: 3 l613 l бLSSdona 6
Поплавок
(Буёк)

. I IotutaBoK маl,сриirл: 3 l613 l бLSSQalqovich
(13uyok)

Pcs l7tlI,г |7
Float
(displacer)

. Float matcrial: 3 l61316LSSdona 1,7
поlutавок
(Буёк)

. [IоrIлавок ма"гсриilJI: 3l613 lбLSSQalqovich
(I}uyok)

. Qalqovich materiali
3l613lбl.SS

J
Float
(disрlасег)

. Float rnaterial: з l613 lбLSS Pcs Jdona J
I Iоп:lавок
(Буёк)

. IlоItлавок материtLп: З l613 lбLSSQalqovich
(Buyok)

. Qalqovich matcriali
3 l6lз l бLSS

8
Float
(dispIacer)

. I"loat tnatcrial: 3l6/3lбLSS l)cs {l8
Поплавок
(Буёк)

. l Iot t.llaBoK маl,сриiul: 3 l 6/3 l бLSS u!,t,Qalqovich
(I}uyok)

. Qalqovich matcriali
3 l613l бt.SS

dona

Pcs 8шт 6
Float
(dispIacer)

. Float rnaterial: 3 l613 l бLSSQalqovich
(t}uyok)

. Qalqovich mаtсriаli
3 l6lз lбI-SS

dona 6
[Iоплавок
(Буёк)

. Ilопзlавок материtц: З l 6/3 lбLSS

Pcs 3шт J
Float
(displacer)

. Float matcrial: з l6lз l бLSSQalqovich
(t}uyok)

. Qalqovich malcriali
3 l613 lбt.SS

dona 3
ГIоllлавок
(Буёк)

. Поплавок материаJI: 3 l613 lбLSS

Pcs lшт l
Float
(displaccr)

. Displacer material: З l613 16LSS
. Qalqovich matcriali:
з l613lбLSS dona l

Ilоплавок
(Буёк)

. I lolt;laBoK материtul: З l6lЗ l бLSSQalqovich
(l}uyok)

Jцl,г 3
Float
(displacer)

. Float l бLSS Pcsdona 3
Поплавок
(Буёк)

. l Iot1.1IaBoK матсриiчl: 3 l б/з l бLSSQalqovich
(I}uyok)

. Qalqovich rnatcгiali:
3 l613 l бLSS

Pcs luI,г l
Float
(displacer)

зl
о

.Fdona l
поllлавок
(Буёк)

. Ilоltлавок матсриiш: 3 l6lЗ l бLSSQalqovich
(I3uyok)

. Qalqoviclr rnatcriali
3 l6lз l бLSS

tIt,г 3
Float
(displacer)

,,
. Matcrial. flоаu 3 l6lз l бLS.S Pcs зdona

ГIоп.lIавок
(Буёк)

. I Iоttлавок маl,сриtца:
3 l6lз l бLSS

Qalqovich
(Buyok)

. Qalqovich materiali:
3 l613 lбLSS

у
vý.
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. Qalqovich matcriali:
3 l613 l бLSS

llI,г
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4.2 Atrof-muhit omillari ta'sirida ishonchlilik va
Dаrаmеlrlаrqа qо'уilаdiцап talablar

4.2 Трсбоваtlия rlo lrалсжllос,fll lr lrapaMel,paм llpll
вtlзлсiiс,гви It фа KI,opoB Bllcrrllleй сDсilы

4.2 ltcquiremcnts fог reliability and раrаmсtсrs чпdеr
thc influcnce of спчirопmепtаl factors

Should not change when wоrkiпg in ambient conditions:
tеmреrаtчге frоm -27 to + 65 0С, hurnidity frorn l0% to 95Yо

Не доJIжIIы изме}tяться, при работе в условиях
окружаlощсй среды: TeMllcpaтypa от -27 до +650С,

влажностьот l0% до95Уо

ДtrоЁrпuhit sharoitida ishlaganda o'zgarrnasligi kcrak: hаrоrаt -

27 dап +65 0с gacha, namlik l0o/o dап 95% gacha

5. YE,I,KлZIl} l]ERlSII чл QAI]Ul, Ql1,1SII
QOlI)лLлI(IGA Q(),Y I l,GлN 1,лl,лl}l,лlt

5.],I,IiI;оI]лIlия IIо IIl)лltиJlАм сldлчи и
IIриЕмки

5.Ii.EQUIltEMENI,S лS PEII DELIvEtlY ANl)
лссЕl,,I,АNсЕ li,ULES

5.1 IIорядок с/Iачlr It IlpllclttKlt 5.1 Delivcry and дсссrltапсе l)rосеdurе.5.1 Yctkazib bcrish va qabul qilish tartibi
Tovarlar kiruvchi nazoratdan o'tkazilgandan keyin va
shannotnaga muvofiq dalolatnoma tuzilgandan kcyin qabul
qilinishi kеrаk. I}uyurtmachi tovarni miqdori, sifati ча
partiyaning to'liqligi, shuningdck tочаr xavfsizligining tashqi
belgilaгi (rncxanik shikastlanishIar, tovarning alohida birliklari va
qismlarining ko'rinadigan dсГоrrпаtsiуаsi va shunga o'xshash
shikastlanishning boshqa aniq bclgilari) bo'yicha hamda transport
va qo'shimcha hujjatlarga, ishlab chiqaruvchining siГаt
scrtifikatIariga rnuvofiq qabul cliladi. Shu biIan, totnonlar
хаridоrпiпg vakili tomonidan aInalga oshirilgan tочаrlагпi vizual
tckshirish, uni tashish paytida tovarlarning miqdori, to'liqligi va
tashqi bclgilari bo'yicha muvofiqligini aniqlash uchun mutlaq va
yakuniy bo'lishi kcrakligiga rozi bo'ladilar. Mahsulotlar o'rnatish,
ishga tushirish va ishlatish чсhчп hujjatlar bilan birga e'lon
qilingan xususiyatlarni tasdiqlovchi rnuvofiqlik scrtifikatlari va
scrtifikatlash sinovlari hisobot|ariga cga bo'lishi kcrak. I]archa
qo'shirncha hujjatlar rus va ing|iz tillarida tuzilib, etkazib berilgan
mahsulotlar bilan birga 13uyurtrnachiga topshirilishi kerak.
l}clgilash rus va ingliz tiIlarida bo'lishi va aniq bclgilarga ega
bo'lishi kcrak. Ishlab chiqaruvchi, partiya rаqаmi va ishlab
chiqarilgan sanasi hatn ko'rsatilgan bo'lishi kсrаk. 13elgilash
etkazib bcriIadigan tovarlarning Ьutчп xiztnat muddati davornida
saqlanishi kcrak. t}uyuг-tmachi (oluvchi) yukni tashuvchidan
qabul qilgandan so'ng, tочаrlагпiпg shaflnornacia, tcxnik
shafllarda yoki unga qo'shitncha kclishuvlaгda, shuningdek
trапsроrtdа, qo'sh imcha hujj atlarda, ishlab chiqaruvchining si Гаt

seПifikatlarida ko'rsatilgan Ina'lumotlarga rnuvofiqligini
tekshirishi shаг1. Аgаr tочаr tashuvchidan olinganidan kcyin
qabul qilinganda sifati/miqdori bo'yicha tovarlaming
nomuvofiqligi aniqlansa, Buyurtmachi (oluvchi) tovarni qabul
qil ishni to'xtatib turаdi.

Товар до.lrжсll приниматься после входllого коttlроля и
составлсIlия акта в соответствии с договором. Заказчик
произltоди,г приемку товара по количес,гву, качеству и
KoMIlJlcKTliocTи llартии, и вliсшllим признакам сохраIlности
товара (ttаtичие механиtlеских поврежлсttий, видимая
леформачия отлельных узлов и деталей товара и иные
полобlrыс явIIые призIlаки поврежлеlrий) в соответствии с
траllсIIорт,lIыми и соIlрово1-1и,I,сJIыlыми локумсII],ами,
серr,и(tика,r,ами качсс],ва завода-изготоI]итеJlя. Iiасr^оящим,
стороIrы доI,овариваются, что визуальный осмотр товара,
произl]с,цеtlllый представитсJIем Заказчика, должен быть
абсо.lItотltым и окоlIчателыlым для cTopoll дJIя оtlредслсllия
соо,l,вс,l,с1,1]ия llo коJlичес,1,1]у, комllJlск,гtIосl,и и вlIсш}lим
призIIакам сохранIiости 1,овара при его траIlсIlортировке.
Пролукция лолжIlа имсl,ь ссртификаты соо,гвстс,гвия и
IIро,гокоJrы ссртификашиоlIных исtlытаttий,
подтllсрждаtоulие заявле}IlJые характеристики,
сопроl}ожлаться докумеlt,гацией по моIIтажу, н!шадке и
эксплуатации. 13ся сопроводителыIая докумеllтация должна
быть составлсltа lla русском и аttглийском языках и
псрелаlIа Заказчику вместе с пос,гавляемой пролукчией.
Маркировка lloJIжIIa выполняться lla русском и аtlгllийском
языках, и имс,l,ь четкис обозlIачеlIия. Также указывается
изготовиl,сJlь, IloМep партии и дата изгоl,овления.
Маркировка лоJlжlIа сохраllяl,ься на вссь срок службы
llocl,aBJlяcMoгo оборулоl]аIlия. При лриемкс,гоl}ара от
лсревозчика, Заказчик (грузоllо.lrучатель) обязаlI Ilроверить
сооl,всl,сl,вис 1,овара свслсIIиям, указан}{ым l] договоре,
спеuификаrtиях или дополllитслыIых соглашсllиях к lleмy,
а такжс в ],раtIсItор,гIIых, соIIроводитеJIьных локументах,
сер,гификаr,ах качества завода-изготовителя. В случае, если
при присмкс товара посJlе его IlоJlучеllия от переl]озчика

The goods shall Ье accepted аftеr incoming сопtrоl and
dгаwiпg uр an act in ассоrdапсе with the contract. l'hc
Customer accepts the goods ассоrdiпg to the quantity,
quality and completeness оf the batch, and схtсrпаl signs of
рrеsеrчаtiоп оfthе goods (рrеsепсе of mcchanical damages,
visible deforrnation of individual units and рагls оf thc
goods and оthеr similаr obvious signs of damage) in
ассоrdапсс with trапsроr1 and accompanying docurtrcnts,
quality certificatcs of the mапчfасturсr. }IсrеЬу, thc parlics
agree that the visual inspection ofthe goods реrfоrrпсd Ьу
the rергеsепtаtiче оf the Customer shall Ье absolutc and
fiпаl fоr the parties to dсtсппiпе cornpliance Ьу quantity,
completcncss and ехtсrпаl signs оf prescrvation оf thc
goods during its transportation. The products shall have
ccrtificatcs of conГortrrity and certification test rсроrts
сопfirmiпg the dcclared characteristics, accornpanicd with
installation, adjustment and operation docutnentation, All
accompanying documentation shall Ье in Russian and
English апd shall Ье provided to the Сustоmеr tоgеthеr with
the products supplied. The mапufасturеr, batch пчIпЬсr and
date of rпапчfасturе аrе also indicated, Маrkiпg shall Ье
maintaincd fоr the епtirс sеrчiсе lifc of the supplicd goods.
Upon acccptance of tlre goods frоm the саrriсr, thc
Custotner (consignee) shall check the сопfоппitу оf the
goods with the infonnation spccified in the contract,
specifications оr additional аgrсеmепts to it, as well as in
trапsроrt, accotnpanying documcnts, quality cenificatcs оГ
the mапчГасtчrеr. Ifupon acccptancc оГ
rcceipt Гrоm the саrriеr thcre is а
goods Ьу quality/quantity, the С

thc
lI

thсir

suspcnd the acceptance ofthe

?"T!!lK хULOSдLдR
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булст выявJIеtlо llесооl,t]еl,ствие товара по
качсству/ко.rlичсстI]у, Заказчик (lрузополучатель) обязаrt
приосl,аlIови,гь llрисм ку.

5.2 'I'exnik va boshqa hujjatlarni buyurtmachiga
torlshirishga clo'yiladigan talablar.

5.2 'I'рсбоваrtlrrI lro Itсрелачс ]аказчику l,ехllrtческllх и
llllых дOкумеIг1,0lt.

5.2 ll,equirements fоr handing-ovcr thc tcchnical and
othcr dосumспts to the сustоmеr.

Yctkazib Ьсгччсhi mahsulotning bclgilarrgan talablarga
rnuvofiqligini tasdiqlovchi quyidagi hujjatlarni taqdim ctishi
shart:
-GОSТ va xavfsizlik talablariga rnuvofi ql igi to'g'risidagi
scrtifi katlar (dcklaгats iyalar);
- ishlab chiqaгuvchilarni ko'rsatgan holda uskunaning asosiy
tarkibiy qism larining spetsi fi katsiyasi, shuningdek ularga
muvofi qlik scrtifikatlarini ilova qilish;
-Rus va ingliz tillarida o'rnatish, ishga tushirish va foydalanish
uch uп hujj atlar; Ваrсhа ctkazib Ьсri lad i gan аsЬоЬ-uskчпаlаr
kirish nazoratidan o'tkaziladi, jihozlar оrпЬоrgа kelib
tushgandan so'ng ishtirokchi vakili.
Mahsulotga quyidagi hujjatlaг ilova qilinishi kcrak:

- tovarning rnuvofiqlik scrtifikatini taqdim ctish zаrur;

- miqdori, tovar birligi паrхi ча urnunriy sumtnasi ko'rsatilgan

tочаr tavsifi bilan sotuvchining schyot-fakturasi (schyob

faktцrasi);

- qabul qiluvchining nomiga bcrilgan jo'natma qog'ozi,

Buyurtrnachining nomi, arnaIdagi shartnomaning raqami va

imzolangan sanasi;
- hisоЬчаrаq-Гаktuгапiпg raqatni va sanasi ko'rsatilgan

tovarning kcl ib chiqishi to' g'risidagi sсrti fi kat;

- qadoqlash varaqasi, ishlab сhiqаruчсhi tomonidan berilgan

tочаrlагпiпg sifat scrtifi kati, tovarning xavfsizlik mа'lumоtlаr

varag'i.

Ilос,гавtцик обязаtt l Iрслос,l,ави,I,ь сJIслуIоцlио локумсlI1,ы,
поllтl]срждаIощие соответс],вие |Iродукции усl,аIlовлеtlным
трсбоваtlиям:
-Серr,ификаr,ы (леклараuии) соответс,t,вия требованиям
ГОСТ и бсзопасltости;
-Сllсuификаllия осttовliых ком плектуtощих оборудоваtlия
с указаlIием производителей, а также tlриложеlIием
сертификатов соо,гl]етствия IIа }Iих;

-,Щокумеlrгаtlия по монтажу, Il€шадке и эксплуатации IIа

русском и аltг;tийском языках; Все поставляемое
оборуловаtlие проходит входttой коIlT роль, с

прелставителем участника при получении оборудования
tla склад.
Товар лолжсIl соIlровожлаться следуrощсй
JlокумсrI,гаtlисй:
-llсобходимо прс/lос,I,авить ссрr,ификат сооT,вс,l,стl]ия

товара;
- счёт-факr,ура (инвойс) Пролавча с оIIисанисм товара,

указаIIисм количсства, цены едиIIицы товара и общей
суммы;
- траIlспор,1,1Iая Ilакладная, выпущеtllIая на имя
грузополучателя, наименование Заказчика, номер и даты
IrолIIисаllия дсйсr,вуtощего контракта;
- ссрr,ификат о происхождении страны товара с указанием
lloмepa и даl,ы иlIвойса;
- упаковочltый лист, сертификат о качес1,1rе товара,
выписаIIного произltодителем, паспорт безопасности
ToI]apa,

б. 1,1i.лNSP()lt,l, QI [,lSI l,l,A t,лl}LлIaI б. l,Pl] Бо liA l l иrI к,l,рл I I с I lоl,,I,и ро I]лI I и Io 6. 1,1t А N S роItтлI\,фjiЁоslttв щД*l Ь

Точаrlагпi trапsроrt vositalarida tashish hаr Ьir tочаrgа tcgishli
tashish bo'yicha xalqaro stапdаrtlаг va qoidalarga muvofiq
amalga oshirilishi kcrak.

Псрсвозка ,говаров с помоцlыо траI,1спор1,1Iых срслстlt
доJlжlIа осущесl,вJIя,гься l] соо,I,ве,I,с,1,Itии с мсжлуlIаролIlы м и

стаIIлартами и правилами псревозки каждого тоцqрqj

Тrапsроrtаtiоп of goods
саrriсd очt in ассоrdапсе

mчst Ьс
and

rчlеs for the transport ofeach
7. KAt,oLA,I,LлIi IIлJмI VA/YOKI мUDDАтIGл

l,лl,АIiLАlt
7.],рЕБоt}АItия к оБъЕму и/или CI,oKy

I l рЕдос,I,АItJl l]I l иrI глрАI Iти Й
7. IiEQUlIIEMENI,S FoR,I,IIE ScoPE AND/oIt

PEltIoD оF G UлRАN,I,ЕЕS

l'hc Supplicr shall provide thc Гоllоwiпg docurncnts
confirrning compliance оf the products with the establishcd
requirements:
- Certificates (declarations) оf cornpliance with GOST and

safety requirements;
-Spccification of main componcnts оf equipment with
indication оf mапчfасturеrs, as well as application оf
certificates of conformity fоr thcrn;
-Documentation fоr installation, adjustment and орсrаtiоп
in Russian and English; All supplied equipment is subject
to incoming inspection with the participant's representative
when receiving the equipment at the wаrеhоusе.
The goods shall Ье accompanicd with the following
docutnentation:
- thc ccrtificatc of сопfоrmitу of the goods;
- invoice (invoice) of the SelIcr with description of the
goods, indication ofthe quantity, рriсе ofthe unit ofgoods
and total аmочпt;
- consignment note issued in the паmе of the consignee,
the паmе of the Customer, the пumЬеr and dates of signing
the existing contract;
- Certificate of origin of the country of goods indicating
the invoice пчrпЬеr and date;
- packing list, Ccrtificate of , Ьу thc
mапчfасturсr, product

TExNlK

о.{
1

л\
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Tovarlarni saqlashning kafolat muddati, saqlash talablariga riоуа
qilgan holda, хаridоrgа tovar etkazib Ьсrilgап kчпdап boshlab
kamida 24 оу bo'lishi kcrak.

Гарантийltой срок хранения Товара лолжен составлять не
Mcttce 24 мссяцсв с латы пос,lавки Товара [Iокупателtо, при

усJlоl]ии соб.lllолсltия требований к хранеIIиlо

The guaranteed реriоd of storage of the Goods must Ье at
lcast 24 rnonths fгоm the datc of delivery оf the Goods to

the Вuусг, subjcct to the storage requiremcnts
8. l] к KoLoG I Yл чА SAN I,I,лII I Yл,I,A t,A lt l,лtt 8. экоJlогичЕскиЕ и cAI Iи\,АрI IыЕ

1,рЕБоIlАIlиrI
8. ENVIIloNMEN,гAL AND SАNll,лItY

ll,EQUIltEMENTS
Mahsulot O'zbekiston ll,cspublikasida belgilangan ekologik va

sanitariya talablariga javob bcrishi, gigiyenik scrlif'ikatga ega

bo'lishi kсгаk (аgаг tnahsuIot gigiycnik scrlifikatlash чсhчп

majburiy bo'lsa).

The рrоduсt must cornply with the environmental and

sanitary rеquirеmепts established in the Republic оf
Uzbekistan апd must have а hygienic certificate (iГ thc

рrоdчсt is mandatory fоr hygienic ccrtification).

9. xлv},SlZ1,I к l,лl,Altt,AItl

Товар лоJtжсtl соответствоliать экологичсским и

саIlитарIIым r,рсбоваltиям, устаIIовлеIlllым в республике
узбскистаlr, и /lолжеIl иметь гигиенический сертификат
(ссllи Tol}ap яl]Jlястся обязатсльttым к l,игиеttи.tсской

сертификаuии).

9. 1,I,t]l;OliAI I иrl I Io Бl.]зоIIАсl lосl,и 9. SАl-Еl,Y R.l]QU l ltEM ENI,S
Mahsulotni ishlatish, saqlash va yo'q qilish paytida xavfsiz
bo'lishikerak,

Товар до.ltжttо быть безопасным при его эксплуатации,
храllеllии, а l,акже утилизаlIии,

The goods shall Ье safe during thеir operation, storage and
disposal.

l 0. м IQDoIt l,лl,AltLAltI l0.,I,рЕБоItАlIия к количЕс,I,ву I0. REQUIIrEMENTS FoIr QUANTITY
QUYIDДGILАR YОКI ULАRGД T,EXNIK JIIIAI,DAN
,I,IjNG Rо,LGАN дNдLоGLдRI тдкLIF QILINlSIII

MUMKIN.

м о l, у1, Б ы т ъ I I р Едл Uл I] I I ъI CJ I Ед у Io ll l и Е II J I и
II Х Т ЕХ I I И Ч ЕС К И Э К В I,I ВДJ I Е I I l, I I Ы Е А I ИЛ О ГИ.

,1,I 
I Е roLLolyl NG оR TI I EI R,I,EC I I N IслLLY

ЕQUIVдLЕNт ANAI-OGS CAN BIi огI;ЕRIjD.

J\ъ Nomlanishi llаимсltование Мтр Name of goods

l Qo'shib airatish rncxanizmi / МсхаtIизм IIсрскJIIочсlIия /Switching Mcchanisrn Vl l l dопа/шr,/рсs
25 dопа/шr,/рсsQo'shib ajratish tncxaniztni / МсхаlIизм IIсрскJIIочсlIия /Switching Mcchanisrn Sl

Qo'shib airatish mcxaniztni / Мсхаlrизм ltерскJIlочения /Switching Mcchanisrn G l l l dопа/шт/рсs

Qo'shib ajratish tncxaniztni / МсхаIIизм IIсрскJlIочеIiия /Switching Mcchanism I I l 4 dопа/шт/рсs

Qalqovich (I3uyok)/ ПоluIаttок (Буёк)/ Irloat (displaccr) Modcl: l 2 l C-C2D-C-V l -Тб 6 dona/ruT/pcs

l7 dопа/шт,/рсsQalclovich (I}uyok)/ llottlraBoK (liуёк)/ Illoat (displaccr) Modcl; l2lЛ-С2t)-t]-Sl-'Гб
3 dопа/шrlрсsQalqovich (IJuyok)/ Iiolr.lIaBoK (Буёк)/ I]'loat (displacer) Modcl: l23A-C2D-I]-Sl-Tб

Qalqovich (I}uyok)/ Поt1.1tавок (Буёк)/ Float (displacer) ModcI: l0lA-C2D-I]-Gl-T6- 8 dопа/шт/рсs

Qalqovich (Buyok)/ flоttлавок (Буёк)/ F'loat (displaceг) Model: l 0ЗА-С2D-I]-S l -Тб 8 dопа/шт/рсs

3 dопа/шт/рсsQalqovich (Buyok)/ Поtlлавок (Буёк)/ Float (displacer) Model: l09С-С2D--Gl-'Гб

Qalqovich (Buyok)/ Ilоtlлавок (Буёк)/ Float (displaccr) Modcl: 142Л-С2D-L}-G l-Тб l dопа/шт/рсs

Qalqovich (I3uyok)/ [lоплавок (Буёк)/ Float (displacer) Modcl: l03С-С2D-С-Gl-Тб 3 dопа/шт/рсs

Qalqovich (I3uyok)/ Поплавок (Буёк)/ Float (displacer) Model: l0lС-С2D-С-Vl-Тб l dопа/шт/рсs

.. 3 dопа/шт/рсsQalqovich (13uyok)/ Поllлавок (Буёк)/ Float (displacer) Modcl: 80lA-C2D-C-Sl-Tб
l t. QлltUL Qlt,GлN oISQлIl,MALлll, lto,YхA],I l l. Ilt]рl]чЕIIь tlриIIrIl,ых сокрАlllЕнии IoNSI l. LIST оF АссЕ

м Qisqartrnalar СокрашtсlIие
l

Расшифровка сокращсIlияNlr Qisqartrnalar tna'nosi
l li

1.} "rll)!l, сmр.

i,i
Ф
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l 2. ILovлl,All ltо,Yхл,I,I l2. IIl]РЕЧ I']IIIr IlI'ИJIОЖЕl lиИ l2. ATTACIIED APPENDIXES
Jt Ilovalar nomi I]аимсlIоваltис l IриJlожсttия Narne of appendixes

l
м sаhiгаlаr soni Ко.ltичес,t,во страII иlI Number of pages

l

щ
З. KalilIapoB
Z. Qаупаrоч

'I'ayyorladi / I'азработ,чик / Developed Ьу:

Kelishilgaп / Соzл acoBatto / Agreed
Т. Щиёров
'Г. Diyorov

I}osh muhandis o'rinbosari_IltX Ьоshlig'i/Заместитель главного инжеllера-Началыlик службы по уIIравлениtо
Itil/(сжlIос,|,ью/Dсрutу Chicf Епjiпсеr-IIеаd of ltMS:

О. Ачllлов
о. Achilov/trll}osh metrolog о'riпЬоsаri / Замссr,и,геJtь гJrавlIого lllel,poJtoгa / Deputy Chicf Metrologist:

З. Жa;llI.tloB
Z. JalilovN()'A ча А scxi btlshlig'I / Ilача,чl,rlrtк цсха ItИII и А / Chief of the lпstrumспtаtiоп Dсраrtmепt:

/#7ё:\i,нш:;NO'A ча А sexi uchastka boshlig'i /Ila.la.llыlrlK ytlac,l,Ka цеха КИII ll д/Suреrчisiпg fоrеmап of the lпstгumспtаtiоп Department:

((т(,"tЫ"ч,ЗjЬIа:ll;Ml'll,B xizmati muhandisi / Иrlжеllер СУМl'Р / lJngineer of 'I'he Material апd technical rеsочrсе mапаgеmепt sеrчiсе:

El
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lnýtallation Dinrensions lnstallatioir Dimапsiопs
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л. TEST REPORTý -
IcL tEvf,L

" 300f RF DRAIý FLG
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Ат ol,|LY

/8"
22

l" 3001r
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li|Grt
Lgs}

L*
Lcy€L

opli0ns / Taýs

rUNGLсIDAL 
'rйtýв-*ovERýlzED Nя"мýрI"дтЕ

гoll сUýT()MER TAGсtNG
ýD*400l.tM сЕNтЕпý
Ес-з//.tlNэт чgNт r,l/PL(
M1LL тЕýт RЕроRт
IАСOТRY GENERAL
АррЕдýдNсЕ AýD
DTИENSIONAL IHSPCTý
кЕрокт FOR LlivýL
CONTROL nEVICES
сALIBRATION сERT.
LEVEL SИITCB
In,DROSTATIс PRESýURE
тЕýт CERTIЁICATIOý
Q.A. TEST REI,ORTS _
MEcIjAýIcAL LEVEL
l" 150l' R}, DKAIý ЁLI{
ЕА'hкЕ CABLE LGАNг)
50 r l45зltгNIч/O/к20
Аззз-сR.6 LO*TEMP сý

тАс N0:
LS- 1 50r 4А
SERvIcE;
tsоDY:А333-ЁRб,
тRIЦ;3 1 6ýS
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SERvIcE:
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BoDY : АЗЗЗ-GRб ,TRIH: З t6ýS
I.S*l50lбc о"560
ýERvIcE:
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7б з*5./8 9z 7-7 /lб 189 l !*з /i 4()п

NoTt,,
лLL рRосЕ3ý
N|FPLES лRЕ
sтлNоАRD
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LEr€L

нсN
r,Evtl

Орtiопý / Tag9

i oara __i:E;,99---Сеft|t€{ ьY: (

cislФ

-z4-944 "lI

lnstollation Dimensions lnstallation Dimensions

^|-l/|6
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,t-|llb LS;l6006д 0,5з2
ýERvIcE:
BODY : з04 / зO4LýS ,тRIи з 3 lбS 5

Ls-l6006B 0.5з2
ýERvIcc:
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12l' тЕкр ЕхтNýN
TEST RЕ?ORт

l" 150, Rг DцlN ELc
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lnýtallation oimcnsions
7- 1/ l0
1

т-
l

SO:1 Order
Model #

#j:д38 -----
l 2 1А_с2ььSl _т6-ЕсIýDчи{Rхб

Мак Теmреrаturе Rating:, l2l DEc

INSTALL.ATION DIIV{ENSIONS

7.1/lб iл.
l79.4mm

lv{ax Рrеssчrе 1965 крА 8 з8 DEG с

9 Tag #| ш-IзсOЕ_!цА_4сOOL_._

l/a Nрт Nот€.
ALL РRОСЕSЗ
NIPPLES мЕ
sтлNолRD

FtмGЕ|' лý

20-r5,/iб

з/4"t|рт VENT гt-днсеs tj'l9Qd RF
lJ,

l" l50$RF

в с F G

llt b11,1 l i,] мм lN мм lN мм
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4 iп.
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Х l iп NРt (F) Std
*]/4 i[ NPT {F)
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.a
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т
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TExillK тсрýнlRп
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о.
ý
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l}

1,1
UGllUH |f

Ф

Size & Соппесtiоп: ýее Page 2

Page t бf q

Dгаwiпg # l 00/74 l -]l80l /NS,VVDIEC,,

Dimensions:
В: SEE ABOVE _ inghg5
С:*._ inches
F;_ п .inchcs

mm

---mm
.inches

Орlюпs / Tagý

гuNGlсIDлL vARlllýH
0VERSIZED }|д.tЕрIлтЕ
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Ес.3/4|'Nрт VENT ý
E1.12|l ТЕМР ЕкrNýN

TEST REPORT

" l50' RF DRArN FLc
CABLE GI_ANI)
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loxAl, INýPсTш
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ýEKvIcý i
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} Оа{ё *]:ý:9ý_-ce,tfi."Jby,
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