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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДЛНИЕ
на закупку термомегров сопротив!,tепий для нужд ООО

(Шуртанский ГХКD

ТЕСНNlСЛL ASSIGNMENT
for the рчrсhаsе ofResistanc€ Т€mреrаtчrе Detectors

for the needs ofLLC "SGсс"
l. оБщиЕ свЕдЕния

1.1 Наимевованце 1.1 Name
Термометр сопротrtвления Resistance Теmреrаtчrе Detector

I.2 Освование приобретения товара 1.2 Basis ofgoods purchasing.
Основание: Утверждённая годовая змвка на 2023г Basis: Approved unscheduled application for 2023у.
1.3 Сведения о новпзне (год произволства /выпуска товара) 1,3 Iпfоrmаtiоп оп novelty / (рrоdчсtiоп/mапчfасtцrе

уеаг ofgoods).
Поставляемая продукция должна быть rlJготовлеца в год
поставки пли предшествующий ему и быть новой, ранее не

использованной.

1.4 Нý code апd оthеr iпtеrпstiопsI codes whеп
applicable.

t.4 Код ТН ВЭД и другие меllцународные коды прп
применимосги

Изготовитель товара должен предоставlтгь кол ТН ВЭ,Щ или

др}тие межддiirродные коды.

2.оБллсть примЕнЕния

The mапufасtцrеr ofthe goods shall provide the HS code
or офеr intemational codes.

2.ScoPE оF UsE
Термометры сопротu&ленпя - это термометр сопротивления
предназначен ди измерения темпераryры масловоздушной
смеси в компр€ссорном оборуловании ЩЭН-75Ш uexa
кКаршrгермотшасо.

The Resistance Temperature Detectols ffе а resistance

thеrmоmеtеr designed to mеаsurе the tеmрегаturе ofthe
oil-air mixture in the compressor equipment DEN-75SH of
the Karshitermoplast workshop,

3. условия эксплултлции 3. OPERATING coNDITloNS
Температура окр}rк:лющепо воздуха: от -27 до +75'С;
относительная влажность: - 95оlо при +з5'с;

Ambient air tеmреrаfuге:frоm -27 to + 75 О С;
Relative humidity: - 95% at + З5 'С;

4. тЕснNIслL RE UIREMENTS4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
4.1 Основные технические требованrtя 4.1 Basic technical rеqчirеm€пtý

Краткая харакгеристика п

комплектация оборудованпя
Ед.
пзм

Кол
во

Name of
product

Вriеf d€ýcription апd
compleling of еqчiрm€пt

Uпit Qty

Термометр
сопротивлениJI

- Тип: Термометр
сопротIв",Iения Pt- l 000
- Сопрmшления: R:l000 Ом
- Рабочая температура: от - l0 до
+200ос

- .Щлина капи.lшяра: 33 мм
- .Щиаметр капилляра: бмм
- Работает по проmкотry KTY
- Присоедияrггельная резьба:
G3/8

Rеsisипсе
Теmреrаfurе

Detector

- Туре: ft-l000 Resisance
тhеrmоmеtеr
_ Resistance: R=l000 ohms
- operating tеmрегаtчrе: -l0
to +200"с
- Capillary length: 33 mm
- Capillary diameter: бmm
_ Works ассоrdiпg to йе KTY
protocol
- connection thread : G3l8

Шт 2 PcS 2

4.2 Требования по надеr(ностlt и пsраметрам пр]l
возлействии фаrсгоров вн€шней среды

Средний срок сrrужбы прнборов 5 лет или более. Каждая
позицtл,l поставляемого оборудования должна быть

работоспособной и обеспечивать прдусмотенц/ю
производителем функционiцьность в качестве отдеJIьного

The ачегаgе life ofdevices is 5 years оr mоrе. Each item
ofthe supptied equipment must Ье ореrаЬlс алd provide
the functiona|ity provided Ьу the manufacturer as а
separate component. lt is песеssаrу to aYoid hаrmful

назваrrrrе
продукта
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l.GENERAL INFоRмлтlоN

The delivered products shall Ье manufactured in оr рriоr to

the уеаr ofdelivery and shall Ье new, поl previously used.

4.2 Requirements fоr reIiability sпd рагдп€tеrs чпdеr
lhe iппцепсе of епчirопmепtаl factorý
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компонента. необходrпrо избегать вредных воздействие, таких
как высокая темпераryра и агрессивная окружающаJI сред4 а
таюr<е обеспечивать защ}rry от механшlеского повреждения
при хранениц танспортировке и упаковке.

effects such as hiф tеmрегаfurе and aggгessive
environment, as weIl as to provide protection against
mechanical damage during Storage, Eansportation and
packing.

5. ТРЕБОВЛНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ СДЛЧИ И ПРИЕМКИ 5, REQUIREMENTS ЛS PER DELIVERY ЛND
ЛССЕРТЛNСЕ RULES

5.1 п сдачll п etlKи 5.1 Deliv апd Ассе псе procedure.
товар должен приниматься после входного KoHTT)oJUl и
составления акта в соответствии с догOвором. Заказчик
проti:}водит приемку товара по количеству, качеству и
комплектности партии, и внеIдн}tм признакам сохранности
товара (налl,rчие механи.rескж повреждений, видимая
деформация отдельных yJJIoB и деталей товара п иrше подобьlе
явные признаки повреждений) в соответствии с цlанспортнымtл
и сопровоlIлтельными документами, сертификатами качества
завода_изготовит€ля. Настоящим, стороны договариваются, что
вIIзуальный осмотр Troвap4 произведеюшй пр€дставrг€лем
Заказчика, должен быть абсолютным и окончательным дIя
с"торон для определения соответствая по колшIеству,
комIшектности и внешним призвакам сохранности товара при
ею транспортировке. Продукция долкна иметь сертификаты
cooTBeTcTBи,l п пртоколы сертификационных испытаний,
подтверждао[ше змеленные характеристики, сопровождаться
докумеrrгацией по мон]"ж)., наJIадке и эксплуаmции. Вся
сопроводительнirя документаци, должна быть составлена на

русском и английском языках и передана Заказчику вместе с
поставляемой продукцией. Поставляемое оборудование должно
быть рассчлггано на эксплуатацию в непрерыввом режиме
кр}тлос)почно в заданных усJlовлях в теченяе установл€нноm
срока службы. Маркировка оборудования должна выполн,lться
на русском к английском языкж, и иметь четкие обозначения.
таюке указывается изготовитель, номер партии и дата
ltзготовления. Маркировка должна сохраняться на весь срок
оryжбы поставляемого оборудования. ПредIагаемые )цастником
варианты технических пара}rетров и характ€ристпк
оборудования и материirлов не указанные в ТЗ, согласовываются
дополнительно. При при€мке товара от перевозчика, Заказчик
(гррополучатель) обязан проверить соответствие товара
сведенltям, укщанным в договоре, спечификациях или
дополнитеJIьных соглашенпях к нему, а Taloi(e в танспортных,
сопроводительных документiц, сертификатах качества завода-
изготовителя. В слlнае, если при приемке товара после его
поJDления от перевозчика будет выявлено несоответствие
товара по качеству/колшчеству. Заказчик (грузопо,тучатель)
обязан приостановить приемку

The goods shall Ье accepted аftеr incoming control апd
dTawing up ап act in ассогdапсе with the сопtrасt. The
cuýtomel ассерЬ the goods according to the quantity,
quality and completeness ofthe Ьаtсtц апd ехtегпаl signs
of preservation of the goods (рrеsепсе of mechanical
damages, visible deformation оf individual units and pапi
оfth€ goods and оlhег similar obvious signs ofdamage) in
ассоrdапсе with trапsроrt апd accompanying documents,
quality certificates ofthe manufacturer. НеIеЬу, the рагtiеs
аgrее that the visual inspection ofthe goods реrfоrmеd Ьу
the герrеsепИtiче оГthе Счstоmеr shall Ье abso|ute and
final fог фе pмies to dеtегmiпе compliance Ьу quantity,
completeness and extemal signs оfрrеsеrчаliоп ofthe
goods during its trапsроrиtiоп. The рrоdчсБ shall hаче
certificates of conformity апd certification test rероrЬ
сопfirmiпg the declared сhагасtеristiсs, accompanied with
insвllation, adjustment апd орегаtiоп documenИtion. All
ассоmрапуiпg documenиtion shall Ье in Rцssiап and l

English алd shall Ье provided to the customer together
with the products supplied, The supplied equipment shall
Ье designed for сопtiпчочs opeгation 24 hours а day, 7
days а week чпdеr specified conditions during the
specified service life. The equipment shall Ье mаrkеd in
Russian апd English апd have с|еат mатkiпg. The
manufactuTer, batch пчmЬеr and date оfmапчfасtцrе аrе
also indicated. Marking shall Ье mainИined fоr the entire
sеrчiсе life ofthe supplied equipment. The options

рrороsеd Ьу the participanl fог techлical parameters and
сhагасtеristiсs ofequipment and materials поt spcified in
the ТА аrе agreed additionally. Upon ассерИпсе ofthe
goods from the саrriеr, the Customer (consignee) shall
check the conformity ofthe goodý with the information
specified in the сопtгасt, Specifications оr additional
agreements to it, as well as in tгапsрогt, accompanying
docum€nts, quality cenificateý ofthe manufacturer. If
upon ассерИпсе ofthe goods аftег their receipt from the
саrriег there is а поп_сопfоrmitу ofthe goods Ьу
quality/quantity, фе Счstоmеr (consignee) shall suspnd
the acceptance ofthe goods

че заказчпку техflических ll пных
nleHToB.

5.2 Requirements fоr hапdiпg-очеr the technical and
оthеr documentý to thе счstоmеr.

(лекларации) соответствия требованиям ГОСТ и

обязанuцк
соответствие нн ]\lциипродук установле

ия]\{

The Supplier shall ргочidе the following documents
сопfirmiпg соmрliалсе ofthe producý with the
established requirements:
- Ceгtificates (dec|arations) ofcompliance with GOST and
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safety rеqчirеmепts;

-Specification of mаiп соmропепts ofequipment with

indication of mапчfасtшеrs, as well as application of
certificates of conformity for them;

-Documenвtion fоr insИllation, adjustment апd орегаtiоп

iп Russian and English; All supplied equipment is subject

to incoming inspection with rhe pмicipant's rерrеýепtаtiче

when receiving the equipment at the warehouse.

The goods shall Ье accompanied with the following
docцmenation:
- the certificate of conformity ofthe goodý;

- invoice (invoice) ofthe Seller with description ofthe
goods, indication ofthe quantity, ргiсе ofthe unit ofgoods
and toиl amount;

- consignment note issued in the паmе ofthe consignee,

the паmе ofthe Customer, the пчmЬеr апd dates ofsigning
the existing contract;

- Сегtifiсаtе oforigin ofthe country ofgoods indicating

the invoice пчmЬег and date;

- packing list, Certificate ofquality of gооds issued Ьу Фе

mапчfасtчrеr, product safety passport.

6. ТРЕБОВЛНИЯ К ТРЛНСЛОРТИРОВЛНИЮ 6. тRлNSроRтлт!оN REQUIREMENTS
Товар должен быть отгружен в экспортной станлартной

таре/упаковке (закрытаI, герметичнiм упаковка, исправвая)

изюmвителя, обеспечивающей полную её сохранность от
всякою рода повреждений при длительfiом хранении и

перевозке продукции с rlётом несколькю( перегр}зок в п}ти (в

соответствии с требованием изготовителя), Тара п упаковка
должны иметь товарБIй вид. Доставка оборудования

осущеста.JIяется за счет Поставщика. При ошибочной отгрузке

оборудования не по адресу, Поставщик своимIr силамп за свой

счет пр}fзводит переадресацию продукции в пункт

наlначения. укапаншlй в договоре.

7. трЕБовлния к оБъЕму и/или сроку
ПРЕДОСТЛВЛ ЕНИЯ ГЛРЛНТИЙ

7. REQUIREMENTS FOR ТНЕ SCOPE ЛND/ОR
PERIOD ОF GUЛRАNТЕЕS

Срок гараrпип на поставляемые материалы и оборудование в

соответствии с паспортом завода-изготовителя, но не менее 12

месяцев. Время начаJIа исчисления гарантийного срока с

момеrrга ввода оборулования в эксплуа,lацию. Участник

должен за свой счет и сроки, согласованные с закiвчиком,

устранять любые лефекгы в поставляемом оборудовании,

материiUIахl выявленные в течение гарантийного срока. В

сJDлае выхода из строя оборудоваI rя участник обязан

направить своего представителя для участия в составлении

акr4 фиксирующего дефекгы, согласования порядка и сроков

ю( устранения не позднее 5 дней со дня получения

письменною lлзв€щения закапчика. Гаракгийный срок в этом

случае проlщевается соответственно на период устранения
лефекгов.

Wаrrапtу регiоd for supplied materials and equipment is in

accordance with the manufactuTer's рщsроrt, but поt less

thап 12 months. The wаrrапtу period SИrts from the

mоmепt of equipment commissioning. The Participant

shall, al his own expense and at the time аgrееd with the

customer, eliminate алу defects iп the supplied

equipment, materials identified during the warranty period.

ln case ofequipment failme, thc p ticipant is obliged to

Send his represenИtive to drawing up an act

fixing the defects, and terms fог

their elimination not 5 days date of
f therесе ipt о сч
thperiod ln lS саýе

f l of х 1о е lmlnatiоп u t.l

8. ENvIRo лL lTARY
8. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И СЛНИТЛРНЫЕ ТРЕБОВЛНИЯ

Товар не должен приtlинять какой-либо ущерб окружающей The goods shall поl cause ffi to the епчirопmепt,

бgзопасности;
-Спецификачия основных комплекгующих оборулования с

указанием прои:}водI{гелей, а таюке прltложением

сертификатов соответствия на н}r(;

-,Щокуtлентация по монтажу, наладке и эксrшуатаIц{и на

русском и английском языкж; Все поставляемое оборулованпе
проходит входной контроль, с представителем )ластника при

получении оборудования на склад.

Товар долхен сопровождаться сJIед/ющей документацией:
-необходимо прдоставшгь сертификат соответств}u mвара;
- счё!г-факryра (инвойс) Продавца с описанием товар4

ук?ванием количества" цены едшrиI&I mвара и общей суммы;

- транспортна, накJIадная, выпущенная на имя

грузопоJryчателя, наrпленование Зак€вчик4 номер и даты

подписания деfiствующего коtпракта;
- серификат о происхождении страны товара с указанием
номера и даты иtвойса;
- упаковочный лист, сертифrкат о качестве товара,

выIшсанного про}вводителем, паспорт безопасности товара.

The goods must Ье Shipped in the export Standard tаrе /

packing (closed, sealed package, serviceable) ofthe

mапчfасtчгег, enýuring its complete safety frоm all kinds

ofdamage during lопg-tеrm stогаgе апd trапsроrtаtiоп of
producb, Иking into ассочпt sечегаl fiansshipmenB iп

traлsit(in accordance with the mапчfасtчrеr's rеqчiгеmепt).

Таrе апd packing shall Ье ofa commeTcial type. The

equipment shall Ье deIivered at йе Supplier's expense. ln
case оfеrrопеочs shipment ofequipment not to the

addгess, the Supplier shall, at its оwп expense, fогwаrd the

ргоdчсБ to the destination specified in lhe contract

Процеаура улравленuя dокумвнmdцчвй ч зdпцсямч
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9. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПЛСНОСТИ
Товар должно быть безопасным при его эксплуатации,
храненин, а также утилизации.

The goods shall Ье safe during their operation, storage and
disposal.

l0, трЕБовлния к количЕству l0. REQUIREMENTS FoR QUлNтIтY
N9 Наименование МТР Nаmе ofgoods Ед.изм./Uпit кол-во /Qty
l Термометр сопротивления / Resistaлce Теmрегаfurе DetectoI (RTD) шт / pcs 2

t l. пЕрЕчЕнь принятых сокрлПЕниЙ t l. LIST оF AccEPTED лввRЕчIлтtоNS
л! Сокращение / Reduction Расшифровка сокращения/Ехрlапаtiоп of the abbreviation
l

l2. пЕрЕчЕнь приJIожЕниЙ l2. лттдснЕD APPENDlxES
.lФ Наименование прrrложения / Name ofappendixes Количество cтpaнnly' Number of pages

l

Разработчик:/Dечеlореd Ьу:
Мастер uexa КИП и А:
Fоrеmдп оfТhе instrumentrtion sпd sutomstion shop:

Ш. Уринов
Sh. Uriпоч

Начальник службы по управлению надокностью
Head of Reliability Мапдgеmепt Service zZ, ;

.Щиёров
Diyo гоY

3аместптель главного метролога:
Deputy chief Metrologist:

о. Ачrrлов
z / О. AchilovZ

Начальник цеха КИП и А:
chiefofTbe iпstrцmепtаtiоп and automation ýhop:

З. jКалилов
Z. Jalilov
н. шодиев
N. Shodiyev-qrL

Июк€нер СУМТР:
Епgiпееr of ТЬе Мдtеriаl sпd technical resource mапдgеmепt sеrчiсе:

С. Кадыров
S. Kodirov

Насmояцее пснчческое заdqнuе соqпавJлено на русском u на анzлuiском язцкв. Тексп на pyccKo,tl языке
фlеп преваttuрtвапь.
Thb technical sресфсаiоп is coпpiled iп Russiaп апd Englbh. Тhе lшl iп Russian will prevail

с
п тпt,ltlЕ

к хULOýд!
Uci|uH

т€хх

TExl]l

i

Е-,
_1i

;ц
lг, '}

'rn
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9. SлFЕтY REQUIREMENTS

Начальнпк учвсткд цеха КИП п А:
Sчрегчiýiпg fоrеmдп ofThe iпstrчшепtаtiоп snd autom8tion ýhop:

.йцр,,*-
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