
TExNlK ToPStl l RlQлЕхни ч ЕскоЕ зАдАниЕ / TBcHNlcAL лSSIGNмЕNт 0u**

"o'Iboknoftgat" AJ
ushurtan gaz kimt J majmuasi" !'lcHJ

MTRE! xlzrnatl
Ro,YXATGA oLlNDl
074l ft- {
zоtЗуч"И_" 2

2. ,LLASH SондSl
PoIietilen Иulkalarini uzluksiz ishlab chiqarishga
mo'ljallangan qo|ip.
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TEXNlK TOPSHIRIQ
ShGKM MCHJ ehtiyojlari чсhчп polietilen чtчlkаlаr

ishlab chiqarish uchun press qoliplarni ýotib oliýh
bo'yicha

тЕхниtlЕскоЕ злдлн иЕ
на разработку изготовJlення Е поставl."у пресс-формы
для производства полиэтиленовых втулок Iшя нужд

ооо (шгхк>
1. оБщиЕ сl}ЕдЕния

ТЕСНNlСЛL ЛSSIGNМЕNТ
fоr the development of mапцfасtчriпg апd delivery of

molds for the рrоdчсtiоп of polyethyl€ne bushings forthe
пееd of "SGCC" LLC

l.GENERAL lNFoRMATloNl. UMUMlY мА,LUмотLлR
1.1 Nomlanishi 1.1 Наrrменовашие 1.1 Name

Bir|ashtiruvchi(bog'lovchi) qismlami ishlab chiqarish
чсhчл qoliplar - polietilendan tayyorlangan Иulkalar.

Пресс формы по произsодству соединительных деталей-
вryлок из полиэтилена.

The press mold fог the production of connecting рагts -
polyethylene bushings.

1.2 Основание приобретения товара 1.2 The basis fоr the рчrсhаsiпg of the goodý1.2 Основание прrrобретения товара
Asos: Qarshiteгmoplast sexi xffajatlarini optimallashtirish,
samaradorlikni oshirish va tа}уог mahsulot sotish hajmiпi
oshirish maqsadida 2023-yil 6-fevraldagi 072l3-m sonly
"Yo'l xaritasi".
Maqsad: Qolip polietilendam ishlab chiqarilgan bosim
quvurlarini gardish ulanishi orqali mеИl qчwrlаrgа ulash
чсhчп mo'ljallangan Ичlkаlаmi mluksiz ishlab chiqaTish
чсhчп ishlatiladi.

Основание: ,Щорожная карта J{9 072lЗ-м от 0б.02.2023
года, )лверждекная для оптимизации затат, повышения
эффекгивности и объема реализации готовой продукции
цеха Каршитермопласт.
Щель: Пресс-форма примеtlllется для бесперебойного
производства втулок, предншначенных дrя соедикения
налорных тубопроводов, произведенных из
полиэтилена, с металлическими трубопроводами
посредством фланцевою соединенпrl.

Basis: Roadmap No. 072l3_m dated FеЬтчаry 6, 2023,
approved to optimize costs, iпсrеаsе efficiency and sales
volume of finished рrоdчсЬ of the KaTshiteгmoplast
workshop.
Рчгроsе: The mold is used fог фе continuous ргоdчФiоп of
bushings designed to соппесt рrеssurе pipelines made of
polyethylene with metal piplines Ьу mеапs of а flапgе
соппесtiоп.

1.3 Qu rilnta haqida mа'lчlпоt 1.3 Сведения о новизне 1.3 Information оп th€ novelty
Mahsulot уапgi bo'lishi kегаk, ilgari ishlatilmagan.
Jamlanmadagi Ьаrсhа qismlar, аgrеgаtlаr, ehtiyot qismlar
va butlovchi qismlaг 2023-yildan oldin ishlab
chiqaгilmagan bo'lishi kегаk.

Товар должен быть новым, ранее не эксплуатированным.
Все комтrлекryющие, узлы, детали и составные части
должны быть изготовлены не ранее 2023 юда.

The goods shall Ье пеw, not previously used. All соmропепВ,
assemblies, рагts accessoгies shall Ье manufactrrred поt
еаrliег thап 2023.

2.оБлАсl,ь примЕнЕния 2.ScoPE оF USE
Пресс-форма предназначена дlя бесперебойного
производства полпэтиленовых втулок

The mold is designed for цпiпtеrтчрtеd production of
роlуейуlепе sleeves

1-Tah r Hujjallar vа уоzwlапi boýrganýi tartibi sahita 19 dап 1
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3. орЕRА,гING coNDITIoNS
Place of ореrаtiоп - "Karshithermoplast"woTkshop, "Shчгtап
Gcc, LLc
Working hours of the enterprise: 24 hочгs, 8000 hочБ per

уеаr.

3. условия эксплултл
Место эксплуатацил-цех <Каршllгермопласо, ООО
(Ш)?танский ГХК)).
Режпм работы прлприятия: 24 часов, 8000 часов в год.

l,t

Foydalanish joyi: Shurtan GКМ MChJ.
Qarshiteгmoplast sexi, kоrхопапiпg ish tartibi: yiliga 24
sоаЦ 8000 soat.

3.2 Spccification of гаw materials (Appendix l)З.2 Спсцrrфикацl|я сырья (IIриJlожttlllе l )3.2 Хоmаshуопiпg spctsifikatsiyasi (1-ilova)

В качестве основного сырьевого материала будет
лрпменяться полиэтltлен марки Р-YЗ37, P-Y342, P-Y456
или по мере необходимости возможность использование
полиэтилена марки М-8000 призводства Устюртскою
ГХК @риложеrrие 1).

В качестве дополнитеJrьного сырьевого материа.ла будет
использован соответствующий марки сажевый
конценIрат. Сажевый концентрат - masterbatch с
содержанием сажп в полиэтилене в прелелж 30-40%о.

КонцекФация сil]ки в готовом проryкr€ составJrяет-
2'2,5о/о.

Polyethyleпe of P-Y337, Р-YЗ42, Р-Y45б grades will Ье
used as the main raw material оr М-8000 grаdе plyethylene
produced Ьу Uýturt GaS Chemica| Complex сап Ье used as
needed (Appendix l). As ап additional rаw material the
соrrеsропdiпg Ьгапd of soot concentrate will Ье used. Soot
concentrate is mаStегЬаtсh with soot content in polyethylene
within 3040%. The сопсепtгаtiоп of саrЬоп black in the
finished pToduct is 2_-2,5%.

Asosiy хоm ashyo sifatida Р-YЗ37, P-Y342, P-Y456
mаrkаli polietilen ishlatiladi yoki kегаk bo'lganda
Ustyurt GКМ tomonidan ishlab chiqarilgan М-8000
markali polietilcndan foydalanish mumkin bo'ladi.(1-
ilova).
Qo'shimcha хоm ashyo sifatida tegishli mагkаli texnik
uglerod konsentгati ishlatiladi. Texnik uglerod
konsentrati - mastrebatch bo'lib, polietilendagi ulushi
30-40% atrofida bo'ladi. Таууоr mahsulotdagi texnik
чglеrоd konsent-atsiyasi _ 2=2,5%.ni иshkil qiladi.

4. TECHNICAL REQUIREMENTS4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ4. TEXNIK тлLлI]LАR
4.1 Basic technical rеqчirеmепaý4.1 Основные технические требованtrя4.t Asoýiy texnik ta!ablar

Delivery ргоjесt: the molds аrе delivered ассоrdiпg to фе
customer's геqчirеmепts, speciфing the necessary daЦ in
ассоrdапсе with Section 4 and with the счrrепt lеqчiгеmепВ
for such equipment, which аrе not сопsidеrеd Ьу the customer.

4.1.2 Equipment used
Existing injection molding machines (injection molding
machines) of НТ-850 Ьrапd (FuChuShin-Taiwan соmрапу)

мIЛа

lt дi
\л
|l .- ч

о.

,/lt" /1

аrе us€d as an еqчiрmепt.

Фfll[T;a

Проекг поставки: пресс-формы, постаsляютýя согласно
требованиям заказчика, с ук }анием необходимых
данных, в соответствии с разделом 4 и с современными
требованиями к подобному оборулованию не учтенными
со стороны закаiчика.

4.1.2 Используемое оборудование
В качестве оборулования используется существlTочий
ТПА (термопластавтомат) марки НТ-850(компания
FuChuShin-TafuaHb).

Yetkazib berish loyihasi: qoliplar mijozrring tаlаЫаrigа
muvofiq, zarur ma'lumotlarni ko'rsatgan holda , 4-bo'limgl
muyofiq, mtoz tomonidan hisobga оliпmаgап чshЬu fuгdа!
uskunalarga qo'yiladigan zamonaviy lalablarga asosan
yetkazib beriladi.

4.1.2 Ishlstilgsn цýkчпаlаr
Uskuna sifatida НТ-850 (FuChuShin-Tayvan) mаrkаli
mavjud bosim ostida quyish uskunasi (injeksion quyish
uskunasi) ishIatiladi.

Ф
1-таhrir HOijallar va yozuvlami boshqarish taltibi. sahifa 19 dап 2
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4.1 Basic acchnical rеqчirеmспts4.1 Asosiy texnik talablar 4. l Основные технические требованшя
Unit / Ед. измерения

I ection unit / Узел в ыска

mmSсrеw d ia m еtеr/,Щиаме,тр шнека

п]п] 585Injection stroke/ Ход впрыска

smз 3533Theoretical shot чоlчmе/ Теоретический объем впрыска

grаm з245Shot weight of injection (ps) / Вес впрыска
Kgf/sm2 l58lInjection рr€ssчrе /,Щавление

впрыска
Injection velocity / Скорость

инж€кlши
88

687Injection velocity / Скорость
иllжскции

sm]/sec

Injection pressure /,Щавление
впрыска

Kgf/cm2 l985

mm./sес 6,7Iпjесtiоп velociý / Скорость
июкекIцли

m]/secIпjесtiоп veIocity / Скоросrь
инжекции

tуре2/тwл2

КУhr 540The speed оf plasticization / Скорость пластикации

rрm l50The speed of ýсrеw rotation / Скорость вращения шнека

Mold clamping unit / Узел смыкания

850tопfMo|d сlsmрiпg force / Усилие смыканrrя

l000mmMold сlаmрiпg stroke / Длина хода смыкания

350_ 1200mmMold thickn€ýs / толщина формы
mm _525&5Sцggeýtcd miпimцm mоцld/Минима,,lьная высота формы
mm z,Z- l.ct9joý0l,\Distance Ьеtwееп соlчmпs / Расстояние мех(ду колоннами

mm l 'рl tлоOхl+Ьo,, \Mould platen / Размеры подвижной гLпяты

r/,..**,а40,- " ,-i \lll пlEjector ýtrok€ / Шаг толкателя

l[ --"," i,i'.п,л..лElcctrical equipmenU Элсктрическое оборудование

1-таhrir sahifa 19 dап з
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lTEM/ Позиция

l05

mm/sec
typ€ l/тип l

54,1

Нuiа аl va yozwlamiЬоshgалý' lodlib,-
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Рчmр driviпg motor / Приводной двиmтель насоса HP(kw)

Теmреrаtцrе controlIer/ Темлературный реryляюр Set (0-400)х8

Heater capacity /Мощность нагревателя kW 50.68

Оthеrs / Прочие

Machine dimensions / Габариты машины п]п) l120уЭ4зOх2Zl0

OiI tank capacity / Емкость масляного бака litеr l400

Machine weight/ Вес машиllы 42

Мах. System pressure/ Макс. давление в системе Kgflsm2

4.1.3 Requirements for the рrеss molds:4.1.3 Требовавия к пресс-формам:4.t.З Qolipga qo'yiladigan talablar:
. The mold mateгial shоц|d Ье 45-55HRC hаrd.
. Тhе 8aps should епsчrе that the parts аrе obtained
without breaking.
. cate channels should have smооф trалsitiопs.
. The cooling system shall Ье sealed and withstand а
liquid рrеssчrе of 0.6 МРа.
. The sцгfасе shall Ье free frоm coпosion, сrасks and
оthег mechanical damage.
. The surface гочфпеss should Ье 0,20 microns.
. The surface ofthe parts ofthe molds shall Ье subjected to
опе ofthe ý/pes ofgalvanic, chemical оr сhеmiсаl-thегmаl
tr€atsnent.
. Displacement of the contours of forming surfaces
relative to each other should Ье not more than 0,05 mm.
. operating conditions; operating temperature: +5 to
+45'с.
. Special hardening (iпсrеаsiпg the ýtепglh) of the
сопtочr edges, iп огdеr to avoid damage caused Ьу plastic

less than l 000 000), соrrоsiоп
non-forming.

yalý}u!:::
S,

not
ofапd

iч4чiЬi
. Spccial Systcп to rеdчсе
and intprove dimensional

otl

ч

residues.
. Spcial surface соаtiпв fог

. Материал пресс-формы долхен быть твердостью 45-
55HRc.

о 3азоры должrш обеспечивать полrlение дсталей без
обпома.

о Литник канiл.JIы должны пметь IUIавкые переходы.
о Система охJIiDкдения должна быть герметичной и

выдерживать давление жидкости 0,6 МПа.
. на поверхности должны отсутствоаать следы коррозии,

трещин и друпо( механичесюrх повр€ждений.
о Шероховатоgгь поверхности 0,20мкм.
о Поверхность детшей пресс-форм должна быть

подверпrуга одному Il] впдов гальмнической,
химической или химико-термпtlеской обрабmке.

осмещение контуров формообразуrощж поверхност€й
относшт€льно ,Фуг друга лолжна быть не более 0,05мм.

. Условия экспJryаmцпи; рабочая температура: 0т +5 до
+450с.

оспециальное зirтвердевание (реличение прчности)
коыryрных краев, во избежание повреждений,
вызванных остатками Ilластмассы.

. специальЕое покрытие поверхности для
гарантированl]ого цикJIа смыкания (не менее l 000 000),
коррозийного сопротlrвления и уменьшения не

1-Tahrif sahila 19 dап 4 ъ

l00(74.6)

Metric tons

l40

с Qolip materialining qattiqligi 45-55HRC bo'lishi kerak.

о Qoliplar oгasidagi bo'shliqlar йlуоr mahsulot
qismlarining buzilmasligini И'minlashi kегаk

о Quyish kanallari silliq o'tishlarga ega bo'lishi keralc

о sovutish tizimi zich bo'lishi ча 0,6 Мра suyuqlik
bosimiga bardosh beгishi kегаk.

о sirt koпoziy4 yoriqlar va boshqa mехапik shikastlardan

xoli bo'lishi kerak.

. Sirt silliqligi 0,20 mkm.
о Qoliplaming qismlari yrrzasi galvmil kimyoviy yoki

kimyoviy-termik ishlov berish turlaridan birida bo'lishi
kerak.

о shakllanuvchi yuzalarining bir-biriga nisbatan siljish
zichligii 0,05 mm dал oshmasligi kerak.

о Foydalanish shartlari; ish harorati: +5 dап +45ос gасhа.

о plastmassa qoldiqlaTi tufayli qolip qirгаlагi

shikastlanmaslik uсhчп mахsчs qattiqlashtirilishi shаП.

. Kafolatlangan yopilish-ochilish dачгi (kamida l 000 000

mаrtа), korroziyaga chidamliligi va shakllanmasligi чсhчп

maxsus siгt qoplamasi bulishi kerak.

Hujjatlar vа уоzчvЬпi bфhqarish taltibi.
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4.1.4 The set shall consist ofthe following list of
€quipment required fог the рrоdчсtiоп of molded

раrtý:

4.1.4 Комплеlсг должен состоять llз нижесJrедующего
перечня товара требуемоm для производства

л]{гьевых дgгалеп:

4.t4 То'рlап qoliplangan qiým!arni ishlab chiqarish
чсhчп zагчr Ьо'lgап quyidagi uskunalar го'ухаtidап

iborat bo'lishi kеrаk:
. Пресс формы в комплекте с приспособлениями для

окончательной доводки готовой цродукции
(лриспособления для резки и снятия литников).

. Приспособления и товар для замены пресс-форм.

. Moids complete with devices fог final finishing of the
finished product (devices for cutting and removing sprues).
. Tools and equipment fоI mold replacement.

. Таууоr mahsulotni yakuniy bosqichga o'tkazish чсhчп
moslamalar bila to'ldirilgan qolip(qog'ozlarni kesish va olib
tashlash uchun mоslаmаlаr).
. Qolipni almashtirish moslamalari ча uskunalaгi.

4.1.5 Тhе technical part ofthe techпical and
соmmеrсiаl рrороsа|ý ofpotential sUppliers mцýt аa

least consiýt of the following dосцmепts:

4.1.5 Техпическая часть технико-коммерческrtх
предложениli потеtlциа.льных постrвщшков должна
как MlllrиMyM состоять llз следующих документов:

4.1.5 Potentsial yetkazib Ьеrччсhilаrпiпg texnik va
tijorat takliПarining texnik qiými kamida quyidagi

huiiatlardan iborat bo'lbhi kerak;
. Представляемое техническое предложение доJDкно

быть составJIено на русском язьке и

про.ryблировано на английском языке
о Необходимо предоставить серrификаты

(междrнародные сертификаты ls0-900l, l400l,
5000l, 4500l, сертификат происхождения,
сертификат качества производителя и/или другие
сертификаты международныц признанных
лабораторий и центров испьпаний);

. Необходимо представить список компании,
явJlяющиеся пользователем предлагаемого
продукга;

. Taqdim etilgan texnik иklif rus tilida yozilishi va
ingliz tiliga nusxa ko'chirilishi kerak.

о Sertifikatlami (IS0-900l, l4001, 5000l, 4500l
xalqaro sertifikatlari, kelib chiqish sertifikati, ishlab
chiqaruvchining sifat sertifikati valyoki xalqaro, tап
olingan lаЬоrаtоriуа va sinov mаrkаzlагiпiпg boshqa
Sertifikatlari) иqdim etish zarur:

о Taklif etilayotgan malrsulot foydalanuvchisi bo'lgan
kornpaniyalar ro'yxatini taqdim etish kеrаk;

о Ishlab chiqaruvchi kompaniya (kompaniya
veb-sal,ti) to'g'risidagi ommaviy ma'lumotlami
ko'rsatilishi kегаk;

формовки.. наличие специальной системы, для сниженця

усадочных раковин, кавитации и улrlшения
размерной точности (овальность).

о оrпимальное охJIаждение для избегания горячих

участков.
. Распределение давления во время заполнеtlltя, для

качественной заливки и уменьшение не доливки.
. оIпимнзацl-tя mлщины стенки в точках с

повышенным яжеllпем-

. optimal сооliпg to avoid hot SpoБ.

. Ргеssцrе distribution duгing filling fог quality pouring
апd reduced поп refill.
. Optimization of wall thickness at high stress points.

. The submitted technical рrороsаl shall Ь writtеп in
Russiarr and duplicated in English
. Ce(ificates (iпtегпаtiопа| certificates IS0-900l,
l400l, 5000l, 4500l, certificate of огigiп,
mапчfасtчrеr's certificate of qualiý шrd/ог оthег
ceгtificates fгоm iпtегпаtiопаllу recognized

ted
. А list of соmрапiеs that posed
product shall Ье provid
. Publicly available iп рапу

о_

rtrpt Ьеproducing the product
included;
- Rеfеrепсе list of simila

1-Tahrir Huijatlal va уоzцчЬпi ЬоshqgлЭh ta.tib,'. Sahifa 19 dап 5
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. Bo'shliqlarning qisqarishini, kavitatýiyani kamaytiгish va

o'lchov aпiqligini (ovallik) yaxshilash uchun maxsus

tizimning mavjudligi.
.lssiq пчqtаlагdап qochish uchun optimal sovutish.
о To'ldirish vaqtida bosimni taqsimlash, sifatli to'ldirish ча

to'ldiImaslikлi kama},tiгish чсhчп.

. . yчqоri kuchlanish nuqtalaгida dечог qalinligini
optimallashtiгish.

lаЬогаtоriеs and test сепtегs)
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Mijozlarning aloqa ma'lumotlarini ko'rsatgan
holda, so'nggi 3 yiI davomida shunga o'xshash
uskuпаlагпi yetkazib Ьегish bo'yicha
ma'lumotnonra ro'yxati Ьо' lishi kегаk.
ishlab chiqarilayotgan mahsulotlaming
jihozlarining kаГоlаtlапgап quvvatin i.
uskunaning xizmat qilish muddatini, o'ziga
xos xususiyatlami ча batafsil energiya
talablarini ko'rsatadigan asosiy va yordamchi
uskunalaming tехлik tavsiflari;
Muvofiqlik sertifikati ilovasi Ьilап qolip
talyorlash uchun ishlatiIadigan materiallar
haqida ma'lumot;

Qolipni batafsiI umumiy ko'rinish chizrralari;

о Необходимо указать общедосryпную информачию
о компании производителе (сайт компании);

. Референс-лист поставок анilлогичного ювара за
последние 3 года с указанием контакгных данных
заказчиков.

о Технические характеристики основного и
вспомогательного товара с указанием
гарантированной мощности товара производимой
продукции, срок слlrкбы товара, специфических
свойств и дегальной потребносги в
энергоресурсilх;

. Информация о материмах, используемых для
изгOюмения прсс-rфрмы с прнложением
сертификата соотв€тствии;

. Детальtые чертежи общего пресс-форм

last З уеаrs with the Customer's contact deИils.. Technical characteгistics of main апd auxiliary
equipment with indication of guагапtееd capaciý of
equipment produced, еqчiрmепt service life, specific
рrореrtiеs, and detailed rеqчirеmепts fог епегry
геsочrсеs;
. lnformation about the mаtеriаls used fоr making the
molds with фе atиchment of the certificate of
сопfоrmitу;
. Detailed drawings of the gепеrаl view of Фе mold;

4.2 Requirements for reliability4.2 Ishonchlilik talablari 4.2. Требования к надсжностц

Qolip atrof-muhit и'siгidап hmoyalangan bo';ishi
kегаk.
0 dan +50'С gacha Ьо'lgап havo hагоrаtidа ishlash
imkoniyatiga еgа Uskunaning ishchi yuzasi
korroziyadan va emirilishdan tegishli usullar bilan
himoyalangan bo'lishi kerak.

Пресс-формы должны быть защищены от
воздействий окрlскающей ср€ды. Возмоясlоgгь
работы при температуре воздуха в диапазон:лх в
пределах от -5 до +500С. Рабочая поверхность товара
должна быть защищена от коррозии и абразивного
износа со щими методами.

4,3. Таууоr mаhsu|оtlаrgд qo'yiladigan tаlаЬlаr 4.f нllя к готоаои п ll 4.з uiremeпts fоr finished rod uctý
Вид и тип деталей согласно приложению 2. Арреаrепсе and type of parts ассогdiпg to Appendix 2.

Rв

"t\

о.!

l't

1-Tahlir Huijatlar va yozwlaпi Mshqaish tallibi_

The molds sha|I Ье protected frоm епчirопmепtаl
influences. The ability to work at аir tеmреrаtuге in
the rапgеs fгоm -5 to +50 "С. Тhе wоrkiпg surfасе of
the equipment shall Ь protected fiom согюsiоп and
аЬгаsiче wеаr Ьу appropriate methods.

Sahiъ 
'9 

dап 6
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Mahsulot/
Дсrаль/Р t

Diametr, mm./

,Щиаметр, мм/
Diameter, mm

Turi/
Tw
Туре

Mahsuldorlik dona,/soat
/Производительность шryк в час */

Ргоdчсtiоп output р€r hочr .

Og'irligi/
Примерtшй вес летали, гр*

Approximate wеiфt оf the раrt, g.*

SDR_ l7,6ol60
SDR- l l

l0

SDR-17,6
ol10

SDR-l l
12

SDR-l7,б
а90

SDR_l l l5

SDR_l7,6

Vtulka/
Вryлка,/
Bushing

о1 5
SDR_l l

20

*- ta}Tor mahsulotning yakuniy og'irligi va dizayn
o'lchamlari, shuningdek uskunaning ishlashi ча chizmasi
yetkazib beruvchi bilan kelishiladi.
.Таууоr mahsulotning ashqi yuzasida "Shо'гtап GКМ"
MChJning tegishli logotipi bulishi kerak.

ri-]0u**

*- окоrтчательный вес и конструктивные размеры готовой
продукlрlи, а также производительность товара булет
согласовано с поставщиком.. Наличие соответствующего логотипа Шуртанского
ГХК на внешней поверхности к)mвой детали.

ёп*п

*- the final weight апd design dimensions оf the finished
рrоdчсt, as well as the рrfоrmапсе of the чuiрmепt will
Ье аgгееd with йе suppIieг. PTesence ofcorresponding logo of ShuМп GCC
оп the очtеr sчrfасе of Фе finished рМ.

0urn
4.4 Tamg'alash tаlаЫаri 4.4 Требования к маркировке 4.4 Маrkiпg requirements

маркировочные данные должны

. номинаJIьные значения основных параметрв
прсс-формы;

. дату изгоювления;
. товарный знак и;lи ltаименование предпрпятия-

изгоmвrгеJIя.

Основные
содерх(ать:

mold;
. date of manufacture;
. tгаdеmагk оr паmе ofthe

rrcнJ мI

4.5 Требоваtttrя к ра]мерам ll улаковке 4.5 Sizc and rеqчirеmе
Пресс-формы должно отгружаться в экспортной
упаковке, соответстsующей характеру

вара. Упаковка должна защитt{гьпоставляепlого тo

The molds shall Ье
арргорriаtе to the па
Тhе mUSt

Ёr(роЁ1 lпg
lied.

all

4.5 О'lсhаmlаr va qadoqlashga talab|ar

Qoliplar yctkazib beriladigan uskuпапiпg xususiyatiga
rnos keladigan ekspoп paketida jo'natilishi kегаk.

lash vukni shikastlarrislr va

с'aо1-таhrir

hlr псl

Hujjallar vа уоzчvldmi boshqaish tdltibi sahila 19 dап 7

ýпl!пsп 8[н

l-il. alП

Tamg'alashning asosiy ma'lumotlari quyidagilami o'z
ichiga olishi kегаk:
. uskunaning asosiy ko'rsatgichIarining поmiпаl
qiymatlari: kuchlanish, tok oqimi, сhаstоЦ quwat va
boshqalar;
. ishlab chiqarilgan sапа;
. tovar belgisi yoki ishlab chiqaruvchining поmi.

The main mаrkiпg data must conИin:
. nominal values of the main parameters of the

Rп

Ё1
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kоrrоziуаdап himoya qilishi kеrаk: ishlatiladigan
materiallar yetarli darajada sifatli va kuchga ega

bo'lishi kerak, bu esa yuk kо'Иrish, kапlаг, va yrrk

ko'taruvchilaT tomonidan ortiqcha yuklanish paltida
shikastlanish ehtimolini oldini oladi. Наr Ьir paketda

tarkibning batafsil rо'ухаti alohida иqdim etilishi
kerak. Sifatsiz qadoqlash tufayli yuzaga keladigan
uskunaning hаr qanday buzilishi uchun yetkazib
beruvchi to'liq javobgar bo'ladi.

5. REQUIREMENTS ЛS PER DELIVERY ЛND
ЛССЕРТЛNСЕ RULES

5. ТРЕБОВЛНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ СДЛЧИ И
приЕмки

5. YETKAZISH ЧЛ QЛВUL QILSH QОIDЛLЛRIGА
тлLлвLлR.

5.1 The order of deliv and а tance5.1 по ядок сдачrt и п иемкl|аЬчl ilish tartibi5.1 Yetkazib berish ча

цтаr

t

O'matish, ishga tushirish va ishga tushirishdan so'ng
uskunalar kafolatlangan ishlash uchun keng qamrovli
ekspluatatsion sinovlardan otkaziladi:
. Uskчпапiпg ishlashi;
. Kafolatli ishlash muddati uzluksiz 72 soat.

Kafolat sinovi davomida ishlab chiqarilgan ta
mahsulotlarning sifati ushbu tехлik topshiriqniлg 4.3-
bandida ko'rsatilgan siГat ko'Batkichlariga to'liq mos

kelishi kerak..
Kafolatli ishlash uсhuп keng qamrov|i орегаtsiоп sinov
tugagandan so'ng va uskunani qabul qilish
dalolatnomasi imzolangandan so'ng uskunaning ishlash
muddati kamida l 000 000 yopilish davrini tashkil
etadi;
Kafolat mшddati davomida Yetkazib beruvchi yetkaz ib

berilayotgan uskunaning sifatsizligi yoki kafolat
nluddatini siпочdап o'tkazishda aniqlab bo'lmaydigan,
uskurrada уаslriгiп пuqsопlаr tufayli yuzaga kelgan lrar
qапdау muаппrоlаrпi Ьаrtаrаf etish uclrttn пralakaIi
nrutaxassislami ltrborishi shart;

груз от всякого рода повреждения и коррозии:
материалы, используемые упаковки должны быть
надлежащего качества, достаточной степени
прочности, исключающие возможность ее
повреждения при погрузка-\, перегрузке кранами и

погрузчиками. На каждой отдельной упаковке
должен быть предоставлен подробный перечень
содержимого. Поставщик несёт полную
ответственность за всякого рода порчу тOвара
вследстRие Iiекачественнои вки.

Товар после установки, пуско-нiUIадки и ввода
в эксплуатацию будет полвергаться комrUIексным
эксплуатационным испьIтаниям на гарантированную
производительность с цеJью подтверждения:
. Работоспособноститовара;
. Гарагггированной мощности товара в течение 72
часов беспрерывной работы.
Качество произведённой в ходе гарантийных
испытаний продукции должно соответствовать
показателям мчества, изlоженным в rryнкге 4.3.
настоящего Технического Задания.
Гарагrгийный срок эксплуатации товара составляет
не менее l 000 000 цикла смыкания после
завершения комплексного эксплуатационного
испытания на гарантированную производительность
и подписания акта приёмки товара;
В тсчении гарантийttого периода Поставщик обязан
напраRить квалифицированных специалистов для

устрансния любых ltеполадок товара, произошедших
вследствие lIеllадлсжащсго качества поставляемого

types of damage and соrrоsiоп: ttre materials used fог
packaging must Ье of adequate quality, of sufficient
strепФh to prevent damage during loading,
overloading Ьу cranes and forklifu. А detailed list of
contents shall Ье pгovided on each individual
package. The suррliеr shall Ье solely responsible for
any damage to the equipment due to рооr qualiý
packaging.

Аftеr installation, commissioning and sИrt-чр, the
equipment will Ье subjected to а comprehensive
ореrаtiопаl test fоr guаrапtееd реrfоrmапсе to
сопfirm:
. Equipment ореrаЬiliý;
. Guararteed capacity of the equipment duгiпg 72
hоurs of continuous орегаtiоп.

Qualiý of the products produced duTing wаггапtу
tests shall comply with the qualiý indicatoгs set forth
in clause 4.3. ofthis Specification.
Wаrrапý реriоd of equipment ореrаtiоп is not less
than l 000 000 clamping cycles after completing of
comp|ex operational test fог
and signing of ассерйпсе сеrtifi
Dчriпg the wаrrапtу реriоd th lеr lS о to
send qualified speciali
mаlГuпсtiоп оf the cqui
imрrореr quality ofthe supp
defects of the equipment thа

1-таhrir Sahila 19 dап 8

еrlЬrmап
cln

durinc the wаrrапty

Hujiatlar va yozuvlami boshqarish taiibi.
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Kafolat holati to'g'risida bildirishnoma olish va yetkazib

beruvchi muta,xassislarining mijozning saytiga kelishi
o'rtasidagi davr 2l kalendar kundan oshmasligi kеrаk;

Аgаr Ьirоп bir nuqsonli jihozni yoki jihoz qismini
almashtirish zаrur bo'ls4 qismni almashtirish va

aniqlangan nuqsonni Ьаrtаrаf etish muddati l (Ьir)

oydan oshmasligi kerak. аgаr uskunani ishlab chiqarish
uchun ishlab chiqarish tsiklida boshqacha qoida nazarda

tutilgan bo'lmasa;

5.2. Requirements fоr the trапsfеr of technical and
other documents to the customer

5.2 ТоYаrIаrпi etkazib berishda texnik va boshqa
hцj jatlarni Ьuучrtmасhigа topshirishga qo'yiladigan

talablar
All documentation shall Ь in Russian and English in

рареr and еIесtrопiс versions. NumЬег of
documentation l сору in English and 1 сору in
Russian:
. Insйllation, montage and adjustment manual ofthe
equipment;
. Detailed dгawings ofthe general view апd sketch
diagrams of the main and auxiliary equipment

location
with indication of specific properties and detailed
requirements fоr епеrry геsоurсеs;

. Detailed technical specification

. Мiпimum and mахimum di

. Dimensions of connecti

| 
. Nominal closing fоrсе of

(with

,.ф
lI

/l

dгаwiпgs)-mm;
. The distances between

или тонны);
-l

:1

Ваrсhа hujjatlar rus va ingliz tillarida qog'oz va
еlеktrоп ko'rinishda bo'lishi kerak. Hujjatlar soni l
nusxa, ingliz tilida va l nusxa. rчs tilida:
. Uskunani o'matish, yig'ish va sozlash bo'yicha

qo'llanma;
. o'ziga xos xususiyatlar va baиfsil energiya
talablarini ko'rsaйdigan asosiy va yordamchi

uskunalaming baйfsil umumiy ko'rinishi chizrrralari
va eskiz sxemalari;

о Batafsil texnik xususiyatlar;
о Minimal va maksimal o'lchamlar-mm.da;
.Birlashtiruvclri plitalaming o'lchamlari (batafsil

сhizmаlаr bilan) - mm;
о yo' паltiruчсhilаr orasidagi masofalaT;
о Qolip uclrun norninal qulflash kuchi (kп yoki tоппа);

о Qolipпing gabarit o'lchamlari, mrn (UxExB);

товара или скрьпьн дефектов товара, которые не
могли быть обнарlrкены в ходе гарантийных
испытаний производительности;
Период меr(д]r' получением уведомления о
гарантийном случае и прибытием специаJIистов
поставщика на площадку Заказчика не должен
превышать 2l каленларньгх дней:
При необходимости замены какого-либо дефектного
узJIа или детали товара, срок замены детали и

устанения выявленного дефекга не доJDкен
превышать периода более l (один) месяца, если иное
не обусловлено прокзводственным циклом
изготовления замеrrяемой дегали rr/или

5.2. Требования по передаче заказчику техtIических и

иных документов

The регiоd between the receipt of notice of а
wаrrапtу case апd the arrival of the Supplie/s
specialists at the Customer's site shall not exceed 2l
calendar days;
If it is necessary to rерlасе any defective component
оr раrt ofthe equipment, the period оfrерlасеmепt of
the раrt and elimination of the detected defect shall
not exceed the period of mоrе than l (опе) month,
unless otherwise caused Ьу the production cycle of
the rерlасеd part апd/оr component;

1-Tahir Huijatlar va yozuvlaпi boshqarish tallibi. Sahifa 19 dап 9

{д

Вся докумеrrгация доJDкна бьtть на русском и
аrrглийском языкlш в брлажном и элекгронном
вариантах. Количество док),тчrентаций l экз. на
аrrглийском и lэкз. на русском языке:
о фlководство по установке, MoHTarý/ и наладке

товара;
. Детальные чертежи общего вида и эскизные схемы

размещенlrя пресс-форм с указанием
специфических свойств и детальной потребности в

энергорес}рсах;
о Щетальные технические характеристики;
о Миttимальных и максимальных рa}змеров-мм;
о Размеры соединительных плит (с детальными

чертежами)- мм;
о Расстояния между направляющими;
. I[оминальное усилие запирания пресс-формы (кН
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о Qolip ochilish zarbasi, mm;
о pnevmatik sxemalaming mavjudligi (аgаr shunday

bo'lsa" qancha);
. sovutish kanallarining mavjudligi, dona;
о Qo'shimchalaгning mavjudligi. modullami

shakllantirish va tarqatish (gidravlik уаdrоlаr, ochish

agregatlari va boshqalaг) - аgаr mavjud bo'lsa" unda

nima va qancha;
о Bosim ostida quyish uskunasi bilan boshqariladigan

issiq kanalli konИktlaming zanglashiga olib kelishi
(qolip bilan tа'miпlапgап mustaqil boshqaruvchi
orqali emas);

. Qolipning og'irligi, kg;

. Dozalash hajmi, sm'.
о Sovutish vaqti, sek.

о Ishlatilgan xomashyoni hisobga olgan holda

hosildorlik;
о Ishlatilgan qismlaming chizmasi va baиfsil tavsifi,

murvat o'lchamlari;
о Та'mirlаsh, foydalanish va texnik xizmat ko'rsatish

tartib-qoidalari bo'yicha qo'llanma;
о Nаzогаt o'lchov аsьоьlаri uchun elektr ulanish

sxemalaTi (Ьаrсhа tчrlаri);
. pasport va muvofiqlik sertifikatlari bo'lgan паzоrаt

o'lchov asboblari va uskuna|ari;
. Quгilmаlаrпiпg texnik xususiyatlari, tavsifi va

boshqa texnik ma'lumotlar;

. Очеrаll dimensions of the mold, mm (LxWxIl);

. Opening stroke of the mold, mm;

. Рrеsепсе of pneumatic ciгcuits (ifyes, how mапу);

. Рrеsепсе ofcooling сhаплеls, pcs;

. Рrеsепсе of additional forming and deformation
modules
(hydraulic cores, unscrewing units, etc.) - ifyes, what
and how mапу;
. Рrеsепсе of hot channel circuits controlled Ьу the
injection molding machine (not thгоuф the
аutопоmочs сопtrоl[еr that comes with the mold);
. Weight of the mold, kg;
. Dispensing volume, сm3;
. Casting wеiфt (пumЬеr of nests plus sprue);
. Injection pressure, kPa;
. Speed ofinjection, sm3 /sec;
Тimе fоr cooling, sec.
. Реrfоrmапсе taking into account the rаw materials
used;
. Dгawing and detailed descгiption of parts used,
dimensions of Ыts;
. Manual fоr rераir, operation and mаiпtепапсе
methodolory;
. Electrical connection diagrams (all ýpes) for
mеаsuгiпg instruments and аlаrms
. Detailed technical specifications of sраге parts of

1gxtllK
\{Ltý

U..quЧ

ices and оthеr technical

l,

tiоп;
of

'I

епtirе line with descriptions
Тесhпiсаl specificati

\"
lt

Фill(lci

the

dev

. Габари-гные размеры формы, мм (,ЩхIlIхВ);

. Ход раскрытия пресс-формы, мм;
о Наличие пневмоконryров (если да, то сколько);
о Наличие каналов охJrа:кцения, шт.;
. Наличие доп. формообра:l)"ющих и мо,ryлей

расформирования
(гидравлические сердечники, узлы вывинчивания и

т.д.)- если есть, то, что именно и сколько;
.наличие горячее канальных кокryров,

управляемых с ТIIА (не через автономный
контроллер, поставляемый с пресс-формой);

. Вес пресс-формы, кг;
о объем дозирования, смз;
о Вес отливки (количество гнезд плюс литник);
. Давление впрыска, кПа;
. Скорость впрыска, смз/сек;
. Время ох.паждения, сек.
. Производительности с )лihом используемого

сырья;
. Чертеж и детаJIьное описание используемых

деталей, размеры болтов;
. Руководство по ремонту, эксLц/атации и методика

по обсrryrкиванию;
. Схемы элекIрических соединений (все виды) для

КИП и А;
.Приборы и товар КИП и А с паспортами и

сертиф икатами соответствиями;
о Технические хараriтеристики и описание приборов

и другая техническая информаrця;

1-Tahrir Hujjatlar va yozuvlami boshqaish tallibi- Sehifa 19 dап 1о
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5.3 Tovarlarni sug'urtalashga qo'yiladigan taIablar

Uskuna yetkaz ib beruvchi hisobidarr sug'urta qilinadi

Kafolat sinovi davomida ishlab chiqaTilgan

mahsulotlarning sifati ushbu tехлik topshiriqning 4.3-

bandda ko'rsatilgan sifat ko'rsatkichlaгiga mos kelishi
kerak..
Kafolatli ishlash uchun keng qamrovli operatsion
sinov tugagandan so'ng va uskunani qabul qilish
dalolatnomasi imzolangandan so'ng uskunaning
ishlash muddati kamida l 000 000 yopilish davrini
иshkil etadi;
Kafolat muddati davomida Yetkazib beruvchi yetkazib

beгilayotgan uskunaning sifatsizligi sababli yuzaga
kelgan hаr qanday uskunaning nosozliklarini yoki
kafolat muddatini tekshirishda aniqlab bo'lmaydigan
uskunaning yashirin nuqsonlarini Ьаrtаrаf etish uсhчп

malakali muta-.rassislami yuborishi shart;

Nuqsonlar to'g'risidagi хаЬаrпi olish ча Yetkazib
beruvchi mutaxassislarining Buyurtmachining ish
joyiga kclishi o'rtasidagi dачr 2l kаlепdаr kunidan
oshmasligi kегаk;
Agar Ьirоп bir nosoz qisrn yoki uskuпапiпg Ьir qismini
alnashtirish zаrur bo'lsa, tlisпlпi aIrnaslrtirisl. va

Качество произведённой в ходе гарантийньж
испытаний про,ryкции должно соответствовать
показателям качества, изложенным в rryнкте 4.3.

настоящего Технического Задания.
Гараrrгийный срок эксплуатации товара составляет
не менее 1 000 000 цикла смыкания после
завершения комплексного эксIIц/атационного
испытания на гарантированную производительность
и подписания акта приёмки товара;
В течении гараrтгийного периода Поставщик обязан
направить квалифицированньж специiUIистов д,rя

устранения любьrх неполадок товара, произошедших
вследствие ненадJIежащего качестм поставля€мого
товарц или скрытых дефекгов товара, которые не
могли быть обнарутtены в ходе гарантийньrх
испытаний производrrtельности;
Период мещду получением уведомления о
гарантийнопл случае и прибытием специаJIистов
поставщика на площадку Заказчика не должен
превышать 2l калеtцарных дней;
п и необходимости замены какого-либо де ектllого

itсrs$

5.3 Rcquirements for goods iпsчrапсе5.3 Требования к страхованию товара

Страхование товара осуществляется за счёт поставщика Insurance ofthe equipment iS at the Sчррliеr's ехрепsе

6. тRАNSроRтлтIоN REQUIREMENTS6. ТРЕБОВЛНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВЛНИЮ6. TASHISH тАLлвLлRI
The supplier must assume all shipping costs fоr the

equipment and is fully responsible fоr апу damage to the
equipment duгiпg Shipment.

Поставщик должен взять на себя все расхо.ФI на

танспортировку товара и несёт полную ответственность за

всякого рода порчу товара во время транспортировки.
7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРЛНЕНИЮ7. SАQLлSн тАLлвLдRI 7. SтоRАGЕ REQUIREMENTS

During storage must епSчrе the integrity and preservation

of the mold frоm atmospheric influences, mechanical and
other types ofdamage.

При хранении должна обеспечивать цельность и

сохранность пресс-формы от атмосферных воздействий,
механиtlеских и других вцдов повреждений.

Saqlash paltida qolipning ob-havo, mexanik va boshqa

turdagi shikastlanishlaгdan yaxlitligi va xavfsizligini
ta minlanishi kerak.

8.трЕБовАния к оБъЕму и/или сроку
ОСТЛВЛЕНИЯ ГЛРЛНТИЙ.прЕд

8. YЕТКЛZIВ BERISH КЛFОLДТLI МUDDЛТI YOKI
хIZмлт ко,RsлтlSн во,Ylснл тлLАвLлR

Тh€ quality ofthe products рrоduсеd during wаrrапý
tests must comply with the qualiý indicatoгs set out
iп раrаgrарh 4.3. This Technical Assignment.
Wагrапtу period of equipment орегаtiоп is not less
thап l 000 000 clamping cycles аftеr completing of
complex орегаtiопаl test fоr guaranteed реrfогmапсе
and signing of ассерИпсе certificate;
During the waпanty period, the Supplier is obliged to
send qualified specialists to eliminate апу equipment
malfunctions that оссurгеd dче to imргореr quality of
thе supplied equipment, оr hidden equipment defects
that could not Ье detected during wаrrапtу

реrfогmапс€ tests.;
The period ЬеМееп the rесеiрt of the notification of
the wаrrапtу case апd the arTival of the suppliels
specialists at the Customels site should not €хсееd

мт
it

_f,tap^l'1

of rерof the equipment, t
оr part
of the
should
month,

21 саlепdаг days;
If it is necessary to rер

раrt and elimination
поt exceed а регiоd

1-таhriг Huijatlal va yozuvlami ЬоshqалЗh tartibi
,ls. ?

Yetkazib Ьеrччсhi uskunani иShish bilan bog'liq Ьагсhа

xaTajatlami o'z zimmasiga oladi va yetkazib Ьегish paytida

чskuпапiпg shikastlanishi uchun to'Iiq javobgar bo'ladi.

8. REQUIREMENTS ТО ТНЕ VOLUME ЛND/ОR
TERM ОF GUЛRАNТЕЕS.

sahifa 19 dап 11
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unless оthегwisе stipulated Ьу the production cycle of
the replaced рагt апd/оr unit;

узла или дет:Iли товара, срок замены детiIли и

устранения выявленного дефекга не должен
превышать периода более l(один) месяца, если иное
не обусловлено производственным цикJIом
изготовления заменяемой детали иlили узла1

апiqlапgап nuqsonni bartaraf etish nruddati, аgаr

ishlab chiqarishning ishlab chiqarish siklida boshqacha
qoida паzаrdа tutilgan bo'lmasa, 1 (Ьiг) oydan
oshmasligi kerak. alrnashtirilgan qism va./yoki bo'lak;

9. мА|NтЕNлNсЕ REQUIREMENTS9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ9. xtZMAT ко,RSлтlSнGА тАLАвLлR
Technical support (guaranteed sраrе parts support) fоr 2
уеаБ fог firrther operation.

Техническая поддерхка (гарантированная лоддержка
запасными частями) в течение 2 лет для дальнейшей
эксIlлуатации.

10. ElwlRoNMENTAL REQUIREMENTS10. экологичЕскиЕ трЕБовлния10. EKOLoGIK тАLлвLлR
The equipment mчst comply with intemational
IеqчiгеmепЬ fоr епYirопmепtаl quality and safety;
Тhе equipment mчýt not сачsе imy damage to фе
епlr'irопmепt;

Товар должяо соответствовать международным
требованиям качества и безопасности окружающей среды;
Товар не должно приtiинJrть какой-либо ущерб
о аюrцеи

Oskunalar хаlqаrо sifat ча atrof-muhit xavfsizligi talab
javob berishi kегаk;
Uskunalar atTof-muhitga hech qanday zаrаг yetkazmasligi

lariga

kегаk;
l l. SлFЕтY REQUIREMENTSl l. трЕБовлния по БЕзоплсности11. хлчFSIzLlк тлLлвLАRI

Тhе €quipment shall Ье safe during its ореrаtiоп, storage,
and disposall

Товар дол}кно быть безопасьrм при его эксIrц/атации,
хранении, а также ]лилизацииi

Uskцпаlаr foydalanish, saqlash цtilizatsiya qiliSh
ni xavfsiz bo'lishi kегаk;

ча

12. QUALITY REQIJIREMENTS12. трЕБовлния к клчЕству12. SlFАтGА во,LGлN тАLлвLАR

сепtеrs) must Ье provided;

NfiпRrв+sпRЕмЬNтs
providesýr

,{

ьсч$r
пlсгп

standartlari va texnik xususiyatlariga mos kelishi va
ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan zavod sinovi
sertifikati bilan tasdiqlmishi kerak;
Mahsulot sifati uning maqsadi bo'yicha salbiy
oqibatlarsiz ishlatilishini ta minlashi kerak.
Sertifikatlar (kelib chiqish sertifikati, ishlab
chiqaгuvchining sifat sertifikati yoki xalqaro, Ип
olingan lаЬоrаtоriуаlаr va sinov markazlarining
boshqa sertifikatlari) taqdim etish zаrur;

Tovarlaming sifati ishlab chiqaruvchining Ье lgilangan

l].
После заключеttrtя контакта Поставщик в течевии 2
(лвух) нелель прелоставrrяет Заказчику:

дныс станда ы Technical

...,_.. t], .Q.9.,:ýц ll!19ц4 G9ý!lаФ T4!-_4l}L4B
Shаrtпоmа tuzilgandan so'
hafta ichida Buyurtmachiga

ng, Yetkazib beruvchi 2 (ikki)
даIl94ццIЕдцllцlц (цныЕ трЕБовлниr| i IJ. ADDlTloNAL

Аftеr the conclusion о
the customer within 2 (

ISh]atilqan moylash mаtеriаIl пlп Техltическttс парам ыиМ

1-Tahrir

$i(лlо vil ll1o {lr

Hujjatlal va yozuvlami boshqarish tadibi

lla

sahifa 19 dап 12

rаmеtеrý

-ЙrЙБаlik ПЙh uсhчп 2 yil davomida texnik qo'llab-

quvvatlash(ehtiyot qismlar bilan kafolatlangan qo'llab-

ouvvatlash)

The quality of the goods must comply with the
established standards апd specifications of the
mапчfасturiпg plant апd Ье сопfirmеd Ьу а factory
teSt certificate issued Ьу the mапufасtчгеr;
The quality of the goods must епsuге the possibiliф
оfthеiг intended use without negative consequences.
Certificates (certificate of origin, mапufасfurеr's
certificate of quality апd/оr оthеr certificates of
international, recognized lаЬоrаtогiеs and test

Качество товара должно соответствовать

установленным стандартам и техническим условиям
завода-изготовителя и подтверждаться
сертификатом заводских испыганий, выдаваемых
заводом-изготовителем;
Качество товара должно обеспечивать возможность
его использования по назначению без негативных
последствий.
Необходимо предоставить сертификаты (сертификат
происхождения, сертификат качества производителя
иJилч другие сертификаты межд},народных,
признанных лабораторий и центров испытаний);

slфdards of
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texnik раrаmеtrlаri va xalqaro SИndartlari Yа Вuучrtmасhi
tomonidan sotib olinadigan чshЬч materiallami etkazib
beruvchilaT ro'yxati;
To'liq jihozlarni yetkazib berish bo'yicha tшilgап

shartnoma bo'yicha etkazib Ьеrччсhiпiпg xizmatlaгi ko'lami
quyidagilarni o'z ichiga olishi kегаk:
To'liq ishlab chiqaлish liniyalarining Ьаrсhа komponentIali
va qismlarini ushbu texnik topshiriqning l4-bo'limida
ko'rsatitgan shartlarda аsомп etkazib berish;
Yetkazib beriladigan asosiy uskunaning jihozlarini
BuyuTtrnachining saytida o'matish va ishga tushirishni
nazorat qilish;
Muвxщsislaгning turar joyi ovqatlanishi, kunlik
хаrаjаtlшi, aviachipИlari, sayohat хаrаjаtlаri va boshqa
barcha хагаjаtlаr yetkazib beruvchi hisobidan;
BuyurEnachining xodimlarini joyida o'qitiSh;
О'rпаtilgап uskunani ishga Пshiгish;
Uskunalar bo'yicha yetkazib beruvchi va yordamchi etkaz ib
beruvchilarning ishini muvofi qlashtirish;
To'liq uskunani ishga tushiгgandan so'ng va чпi Ьаrqагоr ish
rejimiga kе|tiгgапdап so'ng Вчучrtmасhiпiпg manzilida
keng qamrovli kafolatli ishlash siпочlагiпi o'tkazish;
Ishlab chiqaгuvchining malakali xodimlari Ьilал И'miпlаsh
va
ishga tushirish va kompleks ish faoliyatini tekshirish
dalTida sub-pudratchilar (agar kerak bo'lsa);
Ishlab chiqaruvchi / yetkazib beruvchi tomonidan normatiy-
texnik hujjatlarga muvofiq uskunaning foydalanish
xmajatlaгi to'g'гisida mа'lчmоt berish.

l]. MlQDOR TALABLдRl
Yetkazib Ьеrish hajmi - 4 ta to'plam va 2 yillik eskirgan
ehtiyot qismlаг
l . ol60 SDR- l7,6 va SDR-l l (bitta to'plam);
2. О1 l0 SDR-l7.6 va SDR-l l (bitta to'plam)
з. о90 SDR-l7.6 va SDR-l l

используемых смазочных материалов (масло и смазкп) и
перечеЕь посmвщиков данных матери?tлов для
приобретения Заказч кком;
В объем услуг поставщltка в рамках заключаемого
конIракта на поставку комlrлектного товара должны быть
вкJIючеЕы:

.Щоставка всех узлов и деталей комплектных
производственных линкй на условиях, укапанкых в

разлеле Nэl4 данного технического задания;
Шеф моrrтаж и пуско-наладка на плоuвдке 3аказчика
товара поставляемою основного mвара;
Все расходы на проживание, питание, с),точные расходы,
авиабилеты, расходы проезд и другие расходы
специалистов за счет поставщика;
Обучение персонала 3аказчлка на плоulадке;
Ввод установленного товара в эксплуатацию;
Коорлинаrгrя работ поставщuком и субпоставщrшов по
комruIектации тоаара;
Проведение на ruIощадке Заказчика комплексных
гарантийных испытанr{й производительности после ввода
комплекгного mвара в эксплуатацию и вывода на
стабильный режим работы;
Обеспечеrтие квалифиrцрованным персондIом
]tзготовитgля и
субпоставщlлков (прп необхолимости) в период
проведения пускоfiаJIадочных работ и комплексных
испытаний производительностlt;
Предоставлению призводrrгелеlr.t/поставщиком
информации об эксшцlатационных расходж товара
согласно ативво-технической до еrflации.

lubricaлts used (oil and lчЬriсапВ) and а list of supplieгs
ofthese materials fоr рurсhаsе Ьу the Счstоmец
The scope of the sчррliеr's services within the frаmеwоrk
of the сопсlчdеd сопtгасt fог the supply of complete
equipment should include:
Delivery of all components and parts of complete
production lines чпdег the conditions specified iп section
No. l4 ofthis technical specification;
Supeгvision оf installation апd commissioning at the
Счstоmеr's sitc of the equipment of the supplied mаiп
equipment;
All expenses fоr accommodation, meals, dai|y ехрепs€s,
aiT tickets, tгаYеl expenýes and other expenses of
specialisb аrе at the ехрепsе ofthe supplier;
on-site trainin8 оfth€ customer'S реБоппеl;
Commissioning of the insИlled equipment;
coordination of wоrk Ьу the Supplier and suЬсопtгасtоБ
оп equipment сопfi gчгаtiоп;
Conducting соmргеhепsiче регfогmапсе wапапtу tesв at
thе customer's site аftег putting the complete equipment
into operation апd putting it into sИble operation;
Ргочisiоп ofqualified регsоплеl ofthe mапufасtчrеr and
sub-supplieB (if necessary) during the priod of
commissioning and comprehensive рrfоrmалсе tests;
Provision Ьу фе manufacfurer/supplier of information on
the орегаtiпg cosв of the equipment in accordance with
the regulatory and technical dосчmепИtiоп.

l1. RЕQUЙIф ENTS TY1.1,,|,I,1]l;()влtIl|я к K()-ll иll IacTBy
Scope of delivery
уоаг oporation.

l. ol60 SD
2. ol l0 SDR
з. о90 SDR_|

pаIts fоr 2ndп
ll

пс
S

объем поставки 4 комrшекта и 2
быстроизнашиваемые запасные части
!. Ol60 SDR-l7,6 и SDR-I t(один комплекг);
2, Ol l0 SDR-l7,6 и SDR-I l(один комплекг)
З. О90 SDR-17,6 и SDR-11(один комплект);

годичные

1-таhrir

itta to' lапt

Нцjjаl]аl va yozwlami МýtlgапЗr ro.tiDi sahila 19 dап 1З
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4. О75 SDR-l7,6 va SDR-1l Фiпа to'plam);
Yetkazib Ьегish vaqti va joyi shartnomani imzolash vaqtida
belgilaлadi.

4. О75 SDR-l7,6 и SDR-l l(один комrrпекг);
Время и место доставки определяется во время
подписания доювора.

4. О75 SDR_l7,6 and SDR_I l (опс set)
Timc апd place ofdclivcry аг€ dctcrmined Ьу фс suppliet s оffеr
алd thc сопtrасt.

TuzuvchilaJi Разработчихи:Л)сч.lорсd Ь),: ///
Bosb mехалik o'rinbosaTi:
замеспlгель глааного механика:
Dсрчtч chicfm.chrnici E.Karagadayev

вмх muhaпdisi:
И}окснер ОГМ:
chlltD t]пgiп.сr;

F. Botirov

lshonchlilikni boshqslish xian8ti boshlig'i:

Начальвик огделs слу)кбы управленкя надсжяостъю:

Тh€ Ьaдd оflha rtlirЫliý m.пrgеmспt з.rчiсG dap..tnaot:
T.Diyorov

ТТХ МчЬалdis-tехпоlоgi:
Иш(eнер - Ехнолог Т"ТСi
Proccia спяiпссr of thc TTs: z. shегmаtоу",
"Qarshite.moplaýt" sexi bo6hlig'i:
Начальник ц€ха (КsршлЕрмопласD)i
Тhе h.sd ofthC <Krrýhithcrmoplrst ) wоrЬhорi B.RuziyeY
Ммаллхltлаштяриш ва к(юперацrrон алокаларни кенm*тириш бУйича Ьш мугахrссис-Инновsrцл хев€rкýри
Глаsннf, спецяалнсг локsJIизацяи и расшпреllию кооперационных связеП - мснсд(€р по иннова[олм
cbiefзpeciдlist of locrliлtion rnd ctprnýion olcoopcfation ralatronr - lппочatiоп МaIцaa I. Маhmчdоч

С}ъни Isжовчи 1ехвологияларни лойихалад вs ).Фркй 
'Iиш 

хrtsiaаrи бошJU{ги
Р}товодrтель сл}5кбы экономика и внед.ренкя бодосбер€гающахт€хltолоmfi
Hesd ofr|ster srvinя t€сhпоlод/ ýilencing and implementation зcrvica

J. Qurbonov
'Qarsbitc.moplast" ý€xi teюologi:
Тсхлоlоg цеха (КФФп€рхомасD):
Тhе icchnologill *orksbop "lft гýhith.пЕорlaсt": Z.Xujanov
"Qдshitermoplasf ' scxi mсхалigi:
Мехахих цеха <Каршкrерiaомаст)):
The mechsnic of thс "Кrгshitarmорlaзt" wollýhop: U.Islomov

о

MTR8

MTRBх }€иkсhi muhandiýi:
Ведущий иtоl(енер СУМТР:
Тhе lerd спgiпссr of MTRMS: U.Hidirov.lt r"*,,r":, \л

Ushbu lexnik lopshiriq uzbeb пв уа iпgliz tillarida ruzilgan. Agor ushЬu lillal o'rlasida larqlar bo'lsa, rus rilidagi поtп uslunlik qiladi. Насtпояtцее mехнчч
ан?Juйском языках. Прu нсlлччuu рGrно?ласui меrrcф аrыkама, пеkсlп на рус*оц кtыrc буOеп
преваrчрфarlвь.
Tlis leclпical assigпment is dra|ted iп Russian апd English languages. Iп case ofdiscrepancies Ье l|9ееп lhe Russian апd English longuages, the Russian hпguаgе shall
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TEXNIK TOPSH IRlQЛЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ / TECHNlCAL ЛSSIGNМЕNТ

РЕGrаdе&Туре
Марха и Вид ПЭ

Density, g/сmЗ g/l0miп Kind of processing

Вид переработки
Recommended end use

ендуемая область применения

PlPE GRЛDЕS / ТРУБНЫЕ МЛРКИ

1 р.Yзз7 MDPE 0,9зб - 0,940
о,27 -
0,зз

Extrusion

Экструзия

Baseresin- gaspipe

базовая марка д7tя газопроводных

труб

2. р-Yз42 н DPE 0,940 - 0,944 0,24 - 0,36

Baseresin- pressUrepipe,

Трубные изделия, базовая марка

для напорных трубопроводов

з P-Y456 н DPE 0,952 - 0,958 0,з1 - 0,51
lаrgе diameter pipe draina8e profile

трубыбольUJоrодиаметра (дренаж)

Technical specification of UZсLEAR Polyethylene
Технические характеристики марок ПЭ

PlPEs
труБы

llova Ng1

Приложение N91

Appendix N91

uc
'i

Recommended епd use

Рекомендуемая обласrь применения

Property / Свойства
Test method

Метод испытания
Unit

циница
р-Yзз7 P-Y342 P-Y456

Density / Плотность

MFl / птр {190@2.16)

ASTM D792 g/сmЗ

/10 miп

0,9з9 0,941 0,956

ASTM Dl2з8 0,27 0,28 0,41

Tensile stren8th at yield
Прочносrь при раfiяж.

DбЗ8 / (D882-Film) МРа 16 27 з0

Tensile stren8th at break
Прочность при разрыве

D638 / (D882-Film) МРа з0 з1

Elon8ation at break

Относитель. Yминение
600 750 860 / 50

Ударная прочхосrь
lzoD impactstrength

ASTM D256 J/m нет нет нет

Твердость по Шору
shorehardnes5

shоrе D 62 62 67

точка смяrчения
vicat softening point

ASTM Dls25 0с 12L r22 125

EscR
А5тм
D169з/в

hочr 1000 1000 100

ASTM D790 МРа 565 590 l
Распределения молю веса

Molecular Weight distrib.
lJирокий

Wide

.]

Е
9

(
lJироки й

Wide Шкi,*,:.. 
,r

1-Tahril Hujjatlar уа уоzчvlаm' boshgaлist la.tй 9з. Ф
9

Range/ flиапазон

27

DбЗ8 / {D882_Film)

ASTM D2240

Flexural modulus

Модуль упруrости



TEXNIK ТОРSНlRIQЛЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДАНИЕ / TECHNICAL ЛSýIGNМЕNТ

Приложения М2

Uz-Kor Gas
СhеmiиIцýD

м8000

I}асriпtiш
EEFГ-IE сьrr, C,.od ЕýсR

Дплtдr!ас
TV.ttr пррý 9фс .td Gсl lфt

Iligh Densiý Polyeth1,Iene

ASTM D lr05 i glot 
I

0.9.|8_0.95 t

Аýтм D t238 E,l0щjд 11-56.0 CI]..)}lclt Поw Rrtt

Тсшs|lс SrrсвзrЦ ra l'l.И (Ili!.}

Elougetiol rt Brtl& (Bib)
l90

500

Dcnrits

] Гlсrш,аl }tоdчI!5 (вЬ.} ASTM D790 i}gdl 8.000

Izod Implct ýtrmgЁ (IJ'Ф (t!il.) ASTM D2Jб tgcm,lo

l -]0

] RосЬтtlI H;rrdrrrs (rпiп.} г Аýтм D785 R

Hl_ -МпЕ ligЬlфd pr"6 to
Nв-ь!d&t L

A_sT]r{ Dl693 ьI

a.'

,100о

з

,лl

Hujialler vа yozuvlqml boshq8nýh t€rtibi Sahifa 19 dап 16

РrовrtЬ
PhlTi<d

}[tсЬцitлi

Trýiч шtlоdз ýoiililil тrI..з

дiтм Б озi

лsтм D бJ8

lдl cur:

I

Iлpýt l
\ъ

Тhеrш.rl

i Тlc.t Sort.!b: Pdlt (tпЬ) Г АsнD,Jr;*Г-Т--Г-

ЕпrirопвсrrtаI Str-crT ( rасЬg
(r 50) (m;,"1
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1-Tahir



TEXNIK ТОРSНIRIQДЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ / ТЕСНNIСЛL ASSIGNMENT

Приложение JФ3
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TEXNIK ТОРSНIRIQ/ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ / ТЕСНNIСЛL ЛSSIGNМЕNТ
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