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технпческое задание
на закупку пластинчатого маспоохладитепя Е3416

турбодетандера X-347l
для ну2lц ООО <Шуртанский ГХК>.

TECHNICAL ASSIGNMENT
for the purchase of а plate oil cooler Е341 6

tчrЬо ехрапdеr X-347l fоr the needs of
Shurtап gas chemicaI соmрlех, LLC

1.1 Наименование 1.1 Name

Plate oilcooler Е34lб turboexpander X-347lПластинчатый маслоохладитель Е34 l б ryрбодетандера
x_347l.

1.2 Основание и цель пDиобDетения оборчдования 1.2 The basis апd рчrроsе of the рчrсhаsе of еqчiрmепt
основание: Внегшановм зzurвка на 2023 год.

Щель: Ремонт и восстановление рабочего состояЕия
пластинчатого маслоохJIадителя Е34 l б ryрбодетандера Х-
34,71.

Basis: Unscheduled application for 2023.
Рurроsе: Rераir and rеstоrаtiоп of the working condition of
the plate oil сооlеr ЕЗ4 l б turЬо ехрапdеr Х-З4'71 .

1.3 Сведения о новизне 1.3 Iпfоrmаtiоп about novelý
Поставляемый товар должен быть новым, ранее
неиспользованным, у которого не были восстановлеItы
потребительские свойства.

The delivered product must Ье пеw, previously unused, and
its сопsumеr рrореrtiеs have not been rеstоrеd.

/ l.GENERAL INFORMA

2. оБJIАсть примЕнЕния /2. ScoPE оF лррLIслтIоN

3. условия эксплуАт / 3. орЕRлтING CoNDlTIoNS

4. тЕхничЕскиЕ трЕБовлния l4. тЕснNIслL

l

Пластинчатый маслоохладитель Е34 l б ryрбопетанлера
Х-З4'7 | применяется как охJIадитель масла, находящийся в
маслосистеме ryрбодетанлера X-347l. Масло в

ryрбодетандере примеlяется дIя смrtзываниJI
подшипников и гидравлического тормоза турбодетандера.

The plate oil cooler Е34lб of the tчrЬо ехрапdеr X-347l is
used as an oil сооlеr located in the oil system ofthe tчrЬо
ехрапdеr Х-З47l. The oil in the turbo ехрапdеr is used to
lubricate the bearings and hydraulic Ьrаkе ofthe turbo
ехрапdеr.

Режим работы: Е34 l б маслоохJIадителя ryрбодетандера
постоянно (беспрерывно) находится в эксlrлуатации 8000
часов/в год.

Operating mode: Е34 l б oil cooler turbo ехрапdеr is
constantly (continuously) in operation 8000 hours / уеаr

4. 1 Техн ическая хара ктерпстика масJIоохладителя Е34 I б указаны н иже:
4.1 Technical characteristics of the oil cooler Е341б аrе listed below:

Поток маслоохJIадителя:
oil сооlеr flow:

120 liter / min

Темпераryра:
Теmреrаturе:

40-55о с

oil Cooling water

Максимапьное рабочая температура:
Maximum operating tеmреrаturе:

Траб/ореrаtiпg : l00 0С; Траб/ореrаtiпg : l00 0С;

максимальное рабочее давление:
Махimчm operating рrеssurе:

Рраб/ореrаtiпg : l0 Ьаr; Рраб/ореrаtiпg : l0 Ьаr;

испытательное давление:
Test рrеssчrе:

Рраб/ореrаtiпg : l5 Ьаr; Рраб/ореrаtiпg : l5 Ьаr;

вместимость на входе/ выходе
Capacity at the епtrапсе/ехit:

3,2 litг 3,5litr;

Размер входного и выходного фланца
The size ofthe input and output flапgе

Fl-F3 - 2"#600; F4-F2 - 2"# 600;
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5. ТРЕБОВЛНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ /
MENTS FОR ТНЕ DELIVERY AND ЛССЕРТЛNСЕ5.

a ,Щополнительная информация yкtrзaнa в разделе 7

настоящего технического задания

Материалы дIя изготовления должны соответствовать
приложенному информационному листу согласно

раздеJry 7 настоящего технического задания

В комплект должны входить дополнительные

уплотнительные элементы пластин, а также

однокомпонентный (3М Scotch-Grip l099) или

двухкомпонентный (UHU plus endfest 300) клей

a

. Additional information is provided in section 7 of this
technical specifi cation

. Materials fоr manufacturing must соmрlу with the attached

information sheet in ассоrdапсе with section 7 of this
technical specification

. Тhе kit must include additional sealing elements of the

plates, as well as one-component (3М Scotch-Grip l099) оr

Mo-component (UHU plus endfest 300) glue

4.2 Основные технико-экономические и
эксплуатационные показатепи

4.2 Main technical, есопоmiс апd operational indicators

- ,Щля стабильной эксп.пуатации, срок ремонта и замены
детапей должен быть не менее 5 лет.
- Переп поставкой маслоохJIадителя, Заказчику
предоставляется ria согласование детальней чертёж на
поставляющий товар;
-Компании участники представляют свои технические и

коммерческие предIожения Заказчику (летальный чертеж,

технические параметры, подтверждающие сертификаты,

документы, расчёты на тегrтlообмен и т.д.). Заказчик

должен дать техническое закJIючение.

Качество товара должно подтверждаться сертификатом
качества, выданного на заводе изготовитеJUI.

- Fоr stable operation, the period of rераir and rерlасеmепt of
parts should Ье at least 5 years.
- - Веfоrе the delivery of the oil сооlеr, the Сustоmеr is
provided with а deиiled drawing fоr the supplying goods for
аррrочаl;
-The participating companies submit their technical and
commercial proposals to the Сustоmеr (detailed drawing,
technical раrаmеtеrs, supporting certificates, documents,
calculations fоr heat exchange, etc.). The сustоmеr must give
а technical conclusion.
The quality of the goods must Ье confirmed Ьу а qualiý
certificate issued at the mапчfасfurеr's factory.

5.1 The оrdеr ofdelivery and acceptance, additional
requirements of the сustоmеr

5.1 Порядок сдачи п приемки, дополнительные
требования заказчика

Upon acceptance of the goods from the саrriеr, the
Customer (consignee) is obliged to conduct а hydraulic
test of the equipment and check the conformity of the
goods with the information specified iп the contract,
specifications оr additional agleements to it, as well as in
Гansport, accompanying documents, quality certificates of
the mапufасfurеr.
Acceptance and input control of Products for compliance
with quantity, quality and size is carried оut at the
Customer's wаrеhоusе, In case of non-conformity of the
delivered goods with the оrdеrеd specification оr if the
goods have поt passed the епtrапсе quality control, the
Supplier is obliged to rерlасе it within the period specified
in the delivery contract. The ffinsportation costs fоr the
replacement of the goods are Ьоrпе Ьу the Supplier of the
goods.

При приемке товара от перевозчика Заказчик
(грузопоrryчатель) обязан провести гидравлиrlеское
исIштание оборудования и проверить соответствие товара
сведениям, ук:ванным в договоре, спецификациJlх или

дополнительных соглашениях к нему, а также в
транспортных, сопроводительных документах,
сертификатах качества завода-изготовителя.

Приемка и входной контроль Про.ryкции на
соответствие количеству, качеству и pilЗмepaM выпол}шется
на скJIаде Заказчика. В оryчае несоответствия поставляемого
товара с заказной спецификацией лши если товар не прошел
входной контроль качества, Поставщик обязан заменить его
в течение срока, указанного в договоре на поставку.
Транспортные расходы при замене товара берет на себя
Поставщик товара.

5.2 Requirements fоr the transfer of technical апd
other documents to the сustоmеr uроп delivery of the

goods

5.2 Требования по передаче заказчику технических и
иных документов при поставке товара

Каждая участвующая компаниrI в конкурсе должна
)литывать вкJIючение в техншIеском предJIожении
нижеследующей информации:
- технический паспорт товара;
- сертификат соответствия товара;
- сертификат на материrlлы;
- междунаролные сертификаты ISO 900l, ISO l400l, ISO
4500l (при наличии).
- сертификат о стране происхождения товара с ук.tзанием
номера и дать! инвойса;
- сертификат о качестве товара, выписанного
производителем;
- акт о проведенных испытаниях на заводе изготовителя.
- паспорт безопасности товара.

Each participating соmрапу in the competition must take
into account the inclusion of the following information in
the technical proposal:
- technical data sheet ofthe product;
- certificate of conformity of the goods;
- certificate fоr materials;
- intemational certiflcates ISO 900 l , ISO l400 l , ISO 4500 l
(if available).
- certificate ofthe country of
the invoice number and date;
- certificate of quality of
mапufасturеr;

'*\, о

,cc||r|
- product safety data sheet. ",-,r.l l
- certificate of the tests
factory.
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Пластинчатый маслоохладитель l (один) комлект.
Время и место доставки определяется предJIожением
поставщика и договоDом.

Oil сооlеr l(опе) set.

The time and place of delivery is determined Ьу the
suDplier's оffеr and the сопtrасt.

Bý]lý
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT

б. трЕБовАния к колиtIЕству, комплЕктлции мЕсту и сроку (пЕриодичности) постлвки
б. REQUIREMENTS FoR QUA}ITITY, EQUIPMENT, рLлсЕ лND TIME еERIODICITY) оF DELIVERY

7. пЕрЕчЕнь приложЕниЙl7. лррLIсАтIоN LIST

Насmояtцее пехнuческое заdанuе сосmамено на wсском u анелuйсколt языкса.
анzлuйскuм языксlJуlu, mексm на wсском языке буdеm превсuluроваmь.

нсцuчuu рсtзноеласuit Meacdy русскuлl u

This tесhпiсаl аssigпmепt is draJted iп Russiап апd Eпglish lапguаgеs. Iп case of discrepoпcies Ьеtwееп lhe Russiап апd
Eпglish lапguаgеs, the Russiап lапguаgе sltall prevail.

.Gн{ чl

a

ýjj
TExtlK то)ýч,сlQ
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7Еrtк rUtо3лцR
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q
,

l,

}l!
п/п

Наименование приложения / Application паmе
Количество листов/ NumЬеr of

sheets

l
Чертёжи существующего пласти}гlатого маслоохJIадителя и перечень
частей прилагаются.
Drawings of the existing plate oil сооlеr and parts list аrе attached.

2 листа/ 2 sheets

Разработчики: / Developed Ьу -z-7.r2.c
М. Salaev

заместитель главного механика:

Deputy Chief Mechanical епgiпееr:

F. BotirovИнженер ОГМ:
ChMD Engineer:

А. Shоmчrоdоч
начальник цех:

Shop Мапаgеr: Ilv
U. KhidirovВелущий инженер СУМТР:

Lead engineer of MTRMS:
(,Гffi

Е. GoipovСтарший механик:

sепiоr mесhапiс:

s. yuldashevМеханик установка :

Mechanic installation: м

t 1,1

и4н

q#
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