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fоr the purchase ofshut-offvalves with а steel flange
for the needs of Shurtan gas chemical complex, LLC

техническое задание
на закупку запорной арматуры со стальным фланцевым

для нужд ООО <Шуртанский ГХК>>

Sho'rtan kon-kimyo magmuasi" MChJ
ehtiyojlari чсhчп

po'Iat berkituvchi аrmаtчrаlаr xaridi uсhцп

TEXNlK TOPSHIRIQ

l. оБl.UMUMIY мл,LUмот
1.1 Наименование1.1NOMI

1, Игольчатый вентиль линии кат;UIизатора -

2. Игольчатый вентиль линии катzLпизатора -
l/2" Ф00 psi.
12 мм 6000 psi.

- l/2" 6000й клапан линииJ

l. Katalizator quvuri ignali zulfini - l/2" 6000 pst

2. Katalizator quvuгi ignali zulfini - l2 mm 6000 psi

3. Katalizator uчuri teskari _ l/2" 6000
1.2 Основание и цель приобретения товара1.2 Точаrlагпi sotib olishdan maqsad ча asos

Основание: годовая заявка на2O2З и2024 год.

цель: для замены вышедших из стоя запорных армаryр.
Asos: 2023-2024 yil uchun yillik Ьuуrtmа|аr.

Maqsad: Ishdan chiqqan Berkituvchi аrmаtчrаlаmi
aImashtirish

1.3 Сведения о новизнеida ma'lurnot1.3 Y
Поставляемый товар должен быть новым,

употреблении, в том числе, который не был восстановлен. у
которого не были восстановлены по,гребительские свойства,

который не был в
Yetkazib berilayotgan mahsulot yangi, foydalan
jumladan tiklanmagan, iste'mol xususiyatlari tik

,ilmagan, shu

lanmagan

bo'lishikerak.
2.Q ULLANISH MUHITl

Berkituvch i аrmаturаlаr pol ieti len ishlab chiqari sh sexining

texnologik quvurlarini ochish va yopish чсhuп ishlatiladi.

запорная армаryра используются для открыти,l
2.оБлАсть ПРИМЕНЕНИЯ

3. условия эксплуАт и
З.l Обurие условия эксплуатации

цехатрубопрово,чов

и закрытия
производстватехнологических

полиэтилена.

3. lSHLASH MUHITI
3.1 Urnumiy ishlash muhiti

l.GENERAL INFORMATION
1.1 Name

l. Catalyst line needle valve - l/2" 6000 psi.

2. Catalyst line needle valve - l2mm 6000 psi

Berkituvchi агmаturаlаr ishlash rejimi doim iуdiг. Jihoz yiliga непрерывный. Установка

ьir mапа l8 kuп davomida ta'miгlash uchun to'xtatiladi.

Вегkituчсhi аrmаturаlаr -20 ,С + 60 "С atrof-muhit hаrогаti

bo'lgan ochiq maydonga o'matiladi.

останавливается на ремонт l раз в год на l 8 суток-

запорная армаryра установлена на открытой площадке с

температурой окружающего воздуха -20 оС + 60оС.

line check valve - l/2" 6000

1.2 Basis and рurроsе of purchasing goods

Basis: аппuаl application fоr2O2З and 2024 уеаrs.
Рurроsе: to rерlасе failed shut-offvalves.

1.3 Information аЬоut

The supplied goods shall Ь€ пеw, not used,

reconditioned, and not refurbished сопsчmеr
proprties.

2.SCoPE оF APPLICATloN
Shut-offvalves аrе used to ореп and close
technological pipelines of the polyethylene

3. OPERATING CONDITIONS
З.l Gепеrаl operating conditions

The орrаtiпg mode of on/off and drain valves аrе

continuous. The plant is stoppd fоr rераirs опсе а

уеаr fоr 18 days.
The shut-off valves аrе installed in an open агеа with

of-20.C + 60 ОС

4. TExNIK TALABLAR 4. тЕх НИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
ап ambient

.{. TECHNIcAL UIREMENTS
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4.1 Asosiy texnik tаlаЬ!аr 4. l Основные TexHttчecкlle требованrrя
Nomi / Наlлменование / Name Texnik ko'rsatgichlar Технические параметры Technical specifi cations

игольчатый вентиль / Needle valve

Характеристики:
. Подсоединение: Hy-Lok l 12",,Щавление: 41 4бар, Темпераryра:
от -54ОС ло +2З2"С, Материал 2: РТFЕ (станларт), Тип, разновидность 2:

V. Анапог swagelok: SS-l2NBS8.
Материалы для среды
. корпус: Нержавеющая стiць SSзlб, Игла: Нержавеющая стшь SS3 16,

Наконечник иглы: Нержавеющzц сталь SS3 l6,
Крышка: Нержавеющая стzlль SS3 l6, Проставка уп.потнений:
Нержавеющая ст€lль SSЗl6, Уплотнительные кольца: РТFЕ
Уtъло mн u mел ь ноя шайб а : Арлluр о в анн ьtй РТ F Е
Среда: ТiСl4/VОСLЗ, AL(C2H5)4,СбНl2, Темпераryра:-20 ОС : +225

"С, .Щавление: 6000psi, Станларт: ANSI, ВЗ 1.1, Внутренний размер
трубы: 3/8дюйма; Внешний размер трубки: l/2 дюймq' Тип соединения:
% A-LOK;

Specifications:
. Connection: Hy-Lok l/2", Рrеssurе:4l4bar,
Теmреrаturе: -54ОС to +232"С, Material 2: РТFЕ (standard), Туре,
Vагiеtу 2: V. Swagelok analog: SS-l2NBS8.
маtегiаls fоr the environment
. Body: SS3lб Stainless Steel, Needle: SS3lб Sиinless Steel,
Needle Tip: SS3lб Stainless Steel,
Сочеr: SS3 lб Stainless steel, Seal Sрасег: SSЗlб SИinless steel, О-
rings: РТFЕ
Sealing Washer: Reinforced РТFЕ
Меdiцm: TiCI4/VOCLЗ, AL(C2H5)4, СбНl2,
Теmреrаtчrе: -20ОС to + 225 ОС, Рrеssurе: 6000 psi, Stапdаrd:
ANSI, ВЗ 1.1, Iппеr tuЬе size: З/8 inch; Outer tubе size: 1/2 inch;
Connection type: % A_LOK;

игольчатый вентиль / Needle valve

Характеристики:
о Подсоединение: Hy-Lok l2mm, .Щавление: 4l4бар,
о Темперацра: от -54"Сдо +2З2"С, Материал 2: РТFЕ (стандарт), Тип,

рщновиJlность 2: V. Аншrог swagelok: SS-l2NBS8.
Материалы для среды
. коргryс: Нержавеющая стаJIь SS3 l6, Игла: Нержавеющая сталь SS3 l6,
Наконечник иглы: Нержавеющ€ш стагrь SS3 l6,
Крышка: Нержавеющая cTzulb SS3 l6, Проставка уплотнений:
Нержавеющая стчlль SSЗlб, Уплотнительные кольца: РТFЕ
Упло mп u пкл ь ная utайба: Армuрован н bt й РТ FE
Срела: TiCI4/VOCLЗ, AL(C2H5)4, СбНl2, Температура: +20ОС _ + 225
ОС, 

,Щавле н ие: 6000psi, Станларт: ANSI, В3 l . l , Внутренний размер
трубы: 3/8 дюйма; Внешний размер трубки: I2mm; Тип соединения: |2
mm A-LOK;

Specifications:
. Connection: Hy-Lok l2mm, Рrеssurе: 4|4Ьаr,Теmрегаturе: from
-54"to +2З2"С, Material2: РТFЕ (standard), Туре, Vаriеtу 2: V.
Swagelok analog: SS- l2NBS8.
Materials fоr the environment
. Body: SS3lб Stainless Steel, Needle: SS3lб Stainless Steel,
Needle Tip: SSЗ lб SИinless Steel,
Сочеr: SSЗ lб Stainless steel, Seal Sрасеr: SSЗ16 Stainless steel,

О-riпgs:РТFЕ
Sealing Washer: Rеiпfоrсеd РТFЕ
Medium : TiC l4lVOCL3, AL(C2 Н5 ) 4, СбН|2, Теmреrаturе: +20ОС
:. + 225"С, Рrеssurе: 6000psi, Stапdацd.iАNýI.ý l . l , Iппеr tube
size:3/8 inch, ОutегtuЬе size: l7б#ЬЪЩф]ýче: 12 mm А-LoK; /ýV ýýS\

Обратный клапан / Check valve

Характеристики:
. Подсоединение: Hy-Lok I /2", Щавление: 4l4 бар, Темпераryра: от -
54оСдо 2j2ос, Материа.л 2: РТFЕ (стандарт), Тип, разновидность 2: V
Аналог swagelok: SS- l2NBS8.
Материалы для среды
. Корrlус: Нержавеющая сталь SS3 l6, Игла: Нержавеющая стiць

Specifications:
. Соппесtiоп: Hy-Lok l/2",
54"to 2З2"С, Material 2: 2:У
Swagelok analog: SS- l2NB58.
Materials fоr the епчirопmепt
. Body: SSЗ lб Stainless Steel, Steel

frоm -

4.I Basic technical uirements

l
l

l
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SS3 l6, Наконечник иглы: Нержавеющая сталь SS3 l6,
Крышка: Нержавеющая сталь S53l6, Проставка уплотнений:
Нержавеющая cT€ulb SS3 l6, Уплотнительные кольца: РТFЕ
Ушюmнаmецьная ашйба: Армарованньtй PTFE
. Среда: TiCI4/VOCL3, АL(С2Н5)4,СбН12, Темпераryра: 20оС -: +

225 "С,,Щавление: 6000psi, Станларт: ANSI, В3 1.1 , Внутренний размер
трубы:3/8 люйма; Внешний размертрубки: I12 uойма; Тип соединения:
l/2A-LOK;

Needle Tip: SS3lб Stainless Steel,
Сочеr: SS3 lб Stainless steel, Seal Spacer: SS3 lб Stainless steel, О-
rings; РТFЕ
Sealing Washer: Reinforced РТFЕ
. Medium : TiCI4/VOCL3, AL(C2 Н5) 4, СбНl2, Теmреrаturе: 20ОС
+ +225"С, Рrеssurе:6000рsi, Standard: ANSI, В3 1.1, IппеrfuЬе
size: 3/8 inch; Оutег tuЬе size: l/2 inch; Connection type: l/2 А-
LOK;

Ishtiгokchi o'zining belgilangan shakldagi taklifi doirasida
Tovami ishlab chiqaгuvchining pozitsiyasini, ishlab chiqarilgan
mamlakatni ko'rsatishi, shuningdek to'g'ridan-to'g'ri tочаr
ishlab chiqaruvchisi tomonidan berilgan, ishtirokchi dileming
vakolatlarini tasdiqlovchi hujjatlarni taqdim etishi yoki tovar
ishlab chiqaruvchisining texnik topshiriqga muvofiq yetkazib
beгishga tayyorligini tasdiqlovchi xatni ilova qilishi shаrt.
Ishtiгokchi rus yoki ingliz tillarida texnik taklif (Ьаrсhа
hujjatlar) taqdim etishi shаrt.
yetkazib beruvchi texnik taklifda hаr bir element чсhuп
konstruksiyalaming o'lchamlari, materiallari, ishlab
chiqaruvchi tomonidan ishlab chiqilgan talab qilinadigan
testlaming раrаmеtrlагi, ishlab chiqaruvchi kompaniyaning
nomi va logotipi ko'rsatilgan chizmalarni taqdim yetishi shart.
Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining kafolat
majburiyatlarini bajarish shaпlarini ko'rsatadigan yorliqni
иqdim yetishga majburdir.
Аgаr yuqoridagi talablar texnik taklifda ko'rsatilmagan bo'lsa,
ushЬu texnik taklif nomuvofiq deb hisoblanadi. TaqdirT
eti lmagan hujjatlar qayta so'ralmaydi.

Участник в составе своей заявки установленного образца
должен по позиционно yкttзaTb производителя Товара,
страну изготовления, а также, представить документы,
выданные непосредственно изготовителем Товара,

удостоверяющие дилерские полномочия Участника или
письмо, подтверждающее готовность изготовителя Товара
осуществить поставку в соответствии с ТЗ.
Участник должна быть предоставить техниttеским
предложение (все документация) на русском или английском
языке.
Поставщик должен предоставить в техническом
предIожении чертежи для каждой позиции, в которых

указаны размеры конструкций, матери.lлы, параметы
требуемых испытаний, разработанных производителем,
н€lзвание и логотип компании производителя. Заказчик
должен дать закJIючение.
Поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовителя,
в котором прописаны условия выполнения гарантийных
обязательств.
В случае непредоставления вышеуказанных требований в

техническом предложении, данное техническое предIожение
будет считаться не соответствующим. Не предоставленные
документы повторно запрашиваться не булут

The Participant, as part of his application of the
established sample, must positionally indicate the
mапufасturег of the Goods, the country of mапчfасfurе,
and also submit documents issued diTectly Ьу the
mапufасfurеr of the Goods certifuing the dealer's
authority of the Participant оr а letter сопfirmiпg the
readiness of the mапufасturеr of the Goods to deliver in
ассоrdапсе with the technical assignment.

The participant must provide а technical proposal (all
documentation) in Russian оr English.
The supplier must рrочidе drawings fоr each item in
the technical рrороsаl, which indicate the dimensions
of the struсtчrеs, mаtегiаls, раrаmеtеrs of the required
tests developed Ьу the mапufасtчrеr, the паmе and
logo of the mапufасturеr's company. The сustоmеr
must give а conclusion.
The supplier is obliged to рrочidе the mапufасturеr's
fоrm, which specifies the conditions for the
fulfi l lment of wаrгапtу obligations.
If the above requirerTents аrе not provided in the
technical proposal, this technical proposal will Ье
considered not relevant. Documents поt submitted
will not Ье requested a.qain.

4.2 Ishonchlilik talablari 4.2 Тrlебования по надежностl| 4.2Requirements for reliability
Tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish zavodida
material lагп i kiritish nazorati.
Tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
kоrхопаlагidа ishlab chiqarish jarayonida о'сhiгish
vanalarin ing sifatini паzоrаt qil ish.
Berkituvchi аrmаturаlаrпi ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan
mаtеriаllаг ushbu spetsifikatsiyaning 4.1-bo'limiga muvofiq
sifat sertifikatlariga ega bo'lishi kеrаk

Входной контроль матери€lлов на заводе-изготовителе,
подтвержде нн ы й соответствующей до кументацией.
Контроль качества запорной арматуры в процессе
изготовления на заводах-изготовителях, подтвержденные
соответствующей документацие й,

На материалы, применявшиеся для изготовления запорноГл

арматуры, должны быть сертификаты качества, в

соответствии с разделом 4.1 настояшего техниtlеского
задания.

Irrput сопtrоl of materi mапufасturеr.
сопfirmеd Ьу the

Quality control о
manufacfuring at plants,
сопfirmеd Ьу
The materials
va]ves must ha,

with section 4.1

will Ье.

shuboff

оп
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4.3 Additional requirements
4.3 Щополнительные требования

4.3 Qo'shimcha talablar

on-off valve fоr mапufасturiпg at the mап

ed Ьу corresponding documentation.

(detailed drawings, supporting
documents) to the сustоmеr. The сustоmег

ve а technical opinion.
The materials used for the mапufасturе of on-off

valves shall have quality certiГtcates.

mапufасturеrthematerials atofspectioning
documentationгеlечапt ityQuaIЬу

thevalof veS,the production
andfоrlndrawdetailed approval,8S

suppliedthe goods.
andit lrthe technicalsubrn

ества запорной армаryры в процессе изготовления

-изготовителях, подтвержденные соответствую

нтацией.
изготовлением запорной арматуры,

на согласование детzulьные чертежи, а

должны быть качества.

еизготовителзаводе-наматериiцовконтоль
иl1 Контролинны документациесоответствующе

нтехвоисастники представляютаукционауч
(дета.ltьныепредложениrIкоммерческие

Заказчикуи )документысертификаты
закJIючение.техническоедатьдолжен

изготовлениrIдля запорнойНа материаJIы применявшиеся

на поставляемый товар.

хаridоr texnik fikr bildirishi kerak.

Quvurbog'lagichlar ishlab chiqarish uсhцп ishlatiladigan

materiallar sifat sertifikatlariga ega bo'lishi kerak,

uJJTeg

vanalarin

etiladiberiladigan

vodidazalabish сhibilan qaгishаr tasdiqlanganhujjatlTegish
h at,lаr lапbiishnazoratаllаrп kiritishmаtегl

;hshlab chkorxonalarida lqarlSshlab chiqarishlangantasdiq
lishsifatin nazorat qlngchirishda оjаrауопi

moldinishlabaturalarni Uozgaаrm chiqarishdanBerkituvchi
,lаr lnshunchizmabatafs il yetkazibLgdeklash uchuntasdiq

mаtегiаllаr taqdimuсhuпtovarlar
ln texnikzlагiпо оьishtirokAuktsionda уаlаrkompaniyetuvchi

tasdiizmаlагch qlovchitakliflarini фatafsilva tijorat
etadilardimva taq,fikatlarserti atlar) Buyurtmachigahujj

5. RBQUIREMENTS AS PER RULES FОR
DELIVERY ЛND АССЕРТЛNСЕ5. трЕБовАния по прлвиллм сдлчи и

приЕмки5. YеTKAZIB BERISh VА QABUL
QUYLGAN ТЛLАВLЛR

QOIDALARIGA

5.1 Оrdеr of delivery and acceptance
5.1 Порядок сдачи и приемки

5.1 Yetkazib berish va qabul qilislh tartibi

lt

The goods аге accepted аftеr the test

control valves, if the technical раrаmеtеrs
соrrеsропd to раrаgrарh 4.1, an acceptance

certificate is issued in ассоrdапсе with the contract,

When accepting goods from the саrгiеr, the

Сustоmеr (consignee) is obliged to check the

conformity of the goods with the information

specified in the сопtrасt, specifications ог additional

аgгееmепts to it, as well as in transport,

aicompanying documents, quality certificates of the

mапufасturеr.

shut-off

havethe goods
lierthe Suрр,l,

the delivered goodsIn case of
with the оrdеrеd
not passed

days. Theis obliged to
of the

аrе Ьоmе

Товар принимается после испытани,I

реryлирующая армаryра), если техниtlеские параметры

соответствуют tryнкry 4.1, оформляется акт приемки в

соответствии с договором.
При приемке товара от перевозчика Заказчик

(грузополучатель) обязан проверить соответствие товара

сведениям, указанным в договоре, спецификациях или

дополнительных соглашениях к нему, а также в

танспортных, сопроводительных документах, сертификатах

качества завода-изготовителя.
в с.гryчае несоответствия поставляемого товара с заказной

"п"цйф"*uцией 
или если товар не прошел входной контроль

*uu""r"u, Поставщик обязан заменить его в течение 30

кzrлендарных дней. Транспортные расходы при замене

товара берет на себя Поставщик товара,

ЗРА (запорной
точаrlаr berkituvchi аrmаturаlаr
so'ng qabul qilinadi, agar texnik раrаmеtrlаr 4,1-bandga

rnuчЪПq bo'fsa, shartnomaga muvofiq qabul qilish

dalolatnomasi tuziladi.
Buyurtmachi ýuk oluvchi) yukni tashuvchidan qabul qilishda

tovъrtaming shartnomada, texnik shartlarda yoki unga

qo'shimcha kelishuvlarda, shuningdek trапsропdа, uпgа

qo'shimcha hujjatlarda, ishlab chiqaruvchining sifat

йпifikаtlаridа ko'rsatilgan ma'lumotlarga muvofiqligini

tekshirishi shan.
Yetkazib berilayotgan tочаrlаr Ьuуurtmа spetsifikatsiyasiga

mos kelmasa yoki tочаr kiruvchi sifat nazoratidan o'tmagan

bo'lsa, yetkazib beruvchi uni 30 kalendar kuп ichida

almashtiiishga mаjьurdir. Точаrlагпi almashtiгish uсhuп

trапsроrt xirajatlari tovar yetkazib beruvchi tonlonidan

qoplanadi.

sinovidan o'tkazilgandan

=Ех
&J
,_.

цп,-

о,{щ!Ч

on-off
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5.2 Requirements fоr handing-over of technical
and оthеr documents to the customer at

equipment suppIy

5.2 ТребованIля по передаче заказчику технических l|

иных документов при поставке товара5.2 Tovarni yetkazib berishda texnik va
buyurtmachiga topshirishga qo'yiladigan talablar

boshqa hujjatlarni

То сопfirm the novelty of the goods, the

must, at the time of delivery, provide the following 
l

documents confirming the novelý, quality and

compliance with the technical specifications of the

goods offered fоr delivery:
- technical passports, operating instnrctions fоr the

product, originals of the quality document for the

products in Russian.
- а сору of the certificate of сопfоrmitу (valid at the

time of the auction) confirming compliance with the

rеquiгеmепts of regulatory documents;
- mапчfасturеr's test certificate;
- samples of wагrапý cards.
It is necessary to provide certificates of materials

indicating chemical analysis and stгength

characteristics. lt is necessary to provide

certificates of сопfоrmitу of the material. provide

mапчfасtцrеr's qualiý certificates in the scope of
the technical оffеr. Specifo the place and counffy of

supplier

the mапufасturеd

щля подтверждения новизны товара поставшик в

обязательном порядке должен на момент поставки

представить следующие документы, подтверждающие

новизну, качество и соответствие техниrtескому заданию

предlагаемого к поставке товара:

- технические паспорта, инструкцию по эксплуатации на

товар, оригинuшы документа о качестве на продукцию на

русском языке.
- *опио сертификата соответствия (действительного на

момент проведения торгов) подтверждающего соответствие

требованиям нормативным документам;
- сертификат испытание производителя;
- образчы гарантиЙных т:шонов.

Необходимо предоставить Сертификаты материzLпов с

ук€ванием химиtIеского анilлиза и прочностных

*upu*rap"ar"n. Необходимо предоставить Сертификаты

соответствия материtulа. Предоставить сертификаты

качества производитеJuI в объеме технического

предложения. Указать место и страну выtryскаемого

shаrt:
- texnik pasportlar, tочаrlаr uchun foydalanish уо'riqпоmаlаri,
rus tilidagi mahsulotlar uchun sifat hujjatining asl nusxalari,

- r.'yoiiy hujjatlar ИlаЬlаrigа muvofiqligini tasdiqlovchi

muvofiqliЙ sertifi katining nusxasi (auksion o'tkazilgan paytda

amal qiladi);
- ishlab chiqaruvchining sinov sertifikati;
- kafolat kartalari паmuпаlаri.
Kimyoviy tahlil va mustahkamlik xususiyatlarini ko'rsatadigan

mаtеriаllir sertifikatlarini taqdim etish kerak, Materialning

muvofiqlik sertifikatlarini taqdim etish kerak, Texnik taklif
doirasida ishlab chiqaruvchining sifat sertifikatlarini taqdim

eting. Ishlab chiqarilgan mahsulotning joyi va mamlakatini

ko'rsatilsin.

yetkazib

etilayotgan

vchiЬеru,uсhuпtasdiqlashyangi tglnlTovarning
taklifberish цсhuпberish yetkazibvaqtidayetkazib

texnikva xuSuSsifati atlarigalyyangiligitovaming
atlarni taqdimhujjigini tasdiqlovchimuvofiq

6. REQUIREMENTS FoR SCOPE AND_ORсрокуиlилиок муБъ ЕЕБотр иявАн6.
лнтиЙАргАвлвнияп

б. КАFОLАТLЛR HAJMI ЧА MUDDAтIGл
тАLлвLлR

at

The supplier provides а quality guarantee fоr

рrоduсt in ассоrdапсе with the mапufасturеr's

wаrrапtу.
The supplier is obliged to provide а document оп

the mапufасturеr's letterhead, which specifies the

conditions fоr the fцlfillment of wаrrапý

the

safety of
applicable

and the
type ofavailabiliý of

ationрrоduсt, issued
the Republic

from theThe service life

obligations.
The supplier
delivered goods
standaгds аррrо,

поставщик предоставляет гарантию качества на товар в

соответствии с гарантией завода-производителя,
поставщик обязан предоставить на бланке завода-

изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств,

поставщик гарантирует качество и безопасность

поставляемого товара в соответствии с действующими

стандартами, утвержденными в отношении данного вида

товара, и н€lличием сертификатов, обязательных для данного

вида товара, оформленных в соответствии с

законодательством Ресгrублики Узбекистан,

срок эксплуатации должен быть не менее l0 лет со дня

ввода товара в эксплуатацию.
поставщик н йное письм

Yetkazib Ьеruчсhi ishlab chiqaruvchining
tочаrlаr uсhuп sifat kafolati Ьегаdi.
yetkazib beruvchi ishlab chiqaгuvchining yorlig'ida kafolat

majburiyatlarini Ьаjагish shartlarini ko'rsatadigan hujjatni

taqdim etishga majburdir.
Yeikazib beruvchi ushbu turdagi tочаrlаr uсhuп tasdiqlangan

amaldagi standartlarga muvofi q yetkazib Ьеri lad i gап tочаrп ing

sifati чъ xavfsizligini hamda ushbu tuгdagi tочаrlаr uсhuп

zarur bo'lgan O'zbekiston Respublikasi qonunchiligiga

m uvofi q berilgan sertifi katlarn ing mavj udligin i kafolatlaydi,

xizmat- muddati tovar foydalanishga topshiгilgan kundan

boshlab kamida l0 yil bo'lishikerak.
Yetkazib Ьеruчсhi talab qilinadigan kafolat nlajburiyatlarini

kafolatiga muvofiq

lovchi kafolat xatini etishi shап
'.('/El, о

quyidagi etishi

GUARANTEE PERIOD
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REQUIREMENTS8. ADDITIONAL (oTHER)
8. дополнитЕль (иныЕ) трЕБовАнияныЕ(BoShQA) тлLАвLлR8. Qo,ShIMchA

muSt
m

a *
n

- it is necessary to provide а quality certificate

(original о, u iopy сегtifiеd Ьу the Supplier's seal)

for the delivery batch.
- the supplieг is also responsible fоr compliance

with teCБnical раrаmеtеrs and for quality;

- technical data sheet ofthe рrоdчсt;

subject rеfurпto
are Ьоrпе

of Рrоduсts with- in case ofnon,
геqu
all costs
the

оr an officialThe
to provide аdеаlег

of theseсору
in this

Техническая документация должна
при поставке Поставщик должен представить документы,

подтверждающие соответствие предлагаемой им продукции

установленны м требованиям ;

- необходимо предоставить сертификат качества (оригинал

или копия, заверенная печатью Поставщика) на партию

поставки.
- поставщик также несет ответственность за соответствие

технических парамецов и за качество;

- технический паспорт товара;

- в случае несоответствия Пролукчии требованиям по

качеству, Пропукчия подлежит возврату, а все затраты по её

приобретению и доставке ложатся на Поставщика,

ПЪсruЬш"* должен быть производителем или официальным

дилером завода-производителя (обязательно предоставить

копию дилерского сертификата), Копии данных документов,

заверенных надлежащим образом, указанных в настоящеи

ентацииочнои

быть на русском языке.

muvofiql

tasdiqlovch
yetkazib

usxasi)tasdiqlanganetkazib

ЬеrishetkazibYЬо l islr kerak.гuS tilidaTexnik hujjatlar
Z| taklifо q layotganberuvchetkazibYpaytida

talab iginilаrgаmahsu belgilanganlotlarning
etish shаrt:atlarnih taqdimuJJ

aS nuSxaSlifatS (;sertifikatiniuсhuпberish partiyasi
n,hri bilanvchiberu muYyoki

qoplanadi
labishklhiishlab уоvchi qaruvchiib ЬеruetkazY

d ilerlikish rаkkeЬо (lеridiinchh rаSmlYngqаruч
shU uь xaridshetil11nusxaslnl shаrt)taqdiomaSlvohn nlng

tasdlarzdaishko 'rsatilaridaath о

date of commissioning of the

The suррliег must provide а letter of guаrапtее

сопfiгmiпg the rеquiгеd wапапý obligations,

The supplier of the goods during the wаrrапtу

регlоа jiZ months) must rерlасе the delivered

goods tirat have failed at his own expense, provided

ibat the defect (breakdown) of the product was not

product.

the fault of the customer

еы обязательства.инмые гарантитребуеподтверждающее
месяцев2 l)п иодиы ервто гарантийнпоставщl,tк вара

могопоставля е товара,заменун изводитьдолже про
чтосчет и,чсловиза собственный приизвышедшего строя,

ика.Заказчнепоне виполом произошлаизделияка)(дефектalmashtirishi shart.

vetkazib

mahsu lotningda,mо2 ,Ьачп аgаrоуlat lll uddati (Kafo
ltnь lап brll1 bi aganz| ish ауlngSon Buyurtmachi(ь i)nuqI

еruь vchi vetkazibkоrхопаgа,b-uskunaasboЬо lsa,
h isobidanlаriо Zmahsulotn mablagdanish ch qanЬеril lq,gan

7. REQUIREMENTS FOR QUALITY ЛND

CLЛSSIFICATION
ВУ И КЛАССИФИКЛЦИИ7. трЕБовАния к кАчЕст

7. SIFлт чл TASN IFIGЛ ТАLАВLЛR

The рrоduсt must Ье of high

requirements of its purpose, having the necessary

сопSumеr рrореrtiеs and technical characteristics,

епчirопmепиl and industrial safety characteristics,

The quality of the goods must Ье сопfirmеd Ьу а

quality certificate issцed at the mапчfасturеr's

quality and meet the

factory

отвечающиминыN,Iкачественбытьт должен'овар
имеющимназначения,к нему требованиямпредъявляемым

техническиеисвойстванеобходимые потребительские
игическоиколоэхарактеристикии,характеристик

должнотовараКачествобезопасности.шленноиыпром
навыданногокачества,ться сертификатомподтвержда,

заводе изготовителя.

xususiyatlari,

mоva'1ishi maqsadi'ljallanganЬоsifatliТочаr yuqorl
iste mо xususiyatlarizаrurberishi,Ьо icha javobtalablarga'у

ха,va Sanoat vfsizligiikekol ogva texnik
Sl ishfati labkerak,Ьо ishi Tovarlarningegaxususiyatlariga

bilansertifikatifatSberil ganchiqaruvchi tomonidan
tasdiqlanishi shart.

a

must Ье in Russian. UponTechnical documentation

taqdim etish zаrur.
- ].tKurib Ьеruчсhi ham texnik раrаmеtrlаrgа riоуа qilish va

sifat uсhuп javobgardir;
- tovaming texnik pasporti;

- МаhsuГоtlаr siiat talablariga javob Ьеrmаgап taqdirda,

Mahsulotlar qaytarib beriladi, uпi sotib olish va yetkazib

b"rirb Ьо'уi"hаъагсhа хаrаjаtlаr yetkazib beruvchi torllonidan

(
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рrосurеmепt documentation, must
the participant in the composition

Ье included Ьу
of his proposal.hu_[|аtlагпiпg nusxalari

9. ЕтклZlв BERISh MlQDoRl, QADOQLANIShI,
JOYI чл MUDDATl (ORALIG,I) Bo,YlchA

тАLлвLлR

9. трЕБовлния к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

НОСТИ) ПОСТАВКИ

9. REQUIREMENTS FoR QUлNтIтY,
COMPLETING, PLACE AND TIME

(PERIODICITЦ ОF DELIVERY
l. Catalyst line needle чаlvе l/2" 6000 psi - 80 pcs

2. Catalyst line needle valve 
|2мм_ 

600фsi-80 pcs

З. Catalyst line check valve l/2" б000 psi - l1 pcs

l. Katalizator quvuri uchun ignali zulfini l /2" 6000 psi - 80 dona

2. Katalizator quvuri uchun ignali zulfini l2 mm 6000 psi - 80

dona.
3. Katalizator teskari i l/2" 6000 -1ldona

l. Игольчатый вентиль линии катrlJIизатора_ psi - 80

2. ИгольчатЫй вентиль линии катzUIизатора l2MM 6000psi-80
3. Обратный клапан линии катаJIизатора l/2" 6000 psi -l 1 шт

Yetkazib berish vaqti ча joyi etkazib beruvchining taklifi va

shаrtпоmа shаrtlаri kel ishilayotgan vaqtda Ье lgilanadi
время и место доставки определяется преJшожением

поставщика и договором.

The time and place of delivery is determined Ьу the

supplier's proposal and the confract.

r'Т. Diуоrочначальник службы по обеспечению надежности:
Head of Services:

М. Salayevзаместитель главного механика:
r:chief Mechanical

F. Botirov
rtment:

Инженер ОГМ
of the Chief Mechanic's

U. ВаzаrочНачальник цеха производство Полиэтилена:
Head of the lene sho

U. KhidirovВедущий инженер СУМТР
aterial and Technical Resources епt service:мLead Е ф

4
2sh. shukurочполиэтилена:механики|1 цехаш производствоСтар

hoSuctionесm пha oflc РоtheIоrSеп *
а-
ь.

I1shbu tехпik topshiriq rus va iпgliz tillarida tuzilgaп. Agar rus va iпgliz tillari o'rrasida farqlar bo'lsa, rus tilidagi mаtп ustunlik qiladL

Насmояtцее mехнчческое заdанuе 
"orroun""o""o 

pyir*o" u о"-iй"*о' языках. Прu на,luчuu разноzласuЙ л,lежdУ РУССКur,4 u анелuйскцм

превсиuровqmь.
This techпical аssigпmепt is drafted iп Rttssiaп апd Eпglish lапguаgеs. Iп case ofdiscrepaпcies Ьеtууееп the Russiап

апd Eпglish languages, the Russiап laпguage shall prevail,

жbtKe буdеm

I,


