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Техническое задание
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1.1 Напменование

1. Турбинное масло ISO VG-46
2. Турбинное масло ISO VG-68

1.2 Основание и цель
Основание: Годовая зruIвка на 2023 год.

I-{ель: ,Щля смазывания и охJIIDкдеЕия подшипников газотурбин, паровьIх турбин и компрессоров.

помимо этого, масла могуг использоваться в качестве рабочей жидкости в циркуляционных и

системttх
1.3 о новизне

быть новым и 2022ненедолжен

1 Турбинное масло ISo чG-46 применяется дJIя смазывtшия, охJIаждения подшипников и в

качестве рабочих жидкостей в системах регулировЕlния, а также в циркуляционных и

гиДраВлическихсисТемz}хрzВличнЬD(мехtшизмоВ'такихкzж:
- газотурбина марки SG,i-500 производство компании <Siemens Industrial Turbomachinery> АВ

1Швеuия) с компрессором 4V-3 производство компании KMitsubishi Соrроrаtiоп> (Япония) И

р.ду*rором SDN0330 производство компании KOSAKA CHAIN&MACHINERY LTD) (ЯПОНИЯ).

2. Турбинное масло ISo vG_68 применяется дJIя см:lзывания, охJIаждения подшипников и в

качестве рабочих жидкостей в системах регу,лирования, а также в ЦИРКУJUIЦИОННЫХ и

гидрчшлических системfIх различных механизмов, таких как: паротурбина марки 7з0нт
п компании <<Dresser Rmrd>

3.1 Общие
Режим работы паротурбин и компрессоров - непрерывньй (8000 часов в год).

в год.гхк> останtlвливается на

4.1 Основные технпческпе
таблицы с техническими характеристпками масел, указанная в данном
строго соблюдаться Поставщиком (изготовителем), для подбора масла во время подготовки

технического и коммерческого предложения.

!анная mаблuца суulесmвуюtце?о uсполвуемоzо (перuоd эксплуаmацuu 20 леm) mурбuнно)о масла
'маркч 

ISo VG:46 coanacшo рекоменdацuu прохtзвоdumеля оборуdованuu кSiеmепs lпdustrial
DдВ

разделе, должно

4. тЕхниtIЕскиЕ трЕБовлния



Материа_tlы смчвочные и жидкости дJIя паровьD( турбин. Часть 1

термических нагрузок. Технические требования. Lubricants and
. Тип L-TD дJIя нормаJIьньrх
gочеrпоr fluids for turbines -

обозначение: DIN 5 15 l 5-1-20l0

L-TD1Раrt for поrmаl
Показатель ISO VG 46 Unit

Ед.
Test method

Методиспытания
Limit

Норма

Class Viscosity
класс вязкости ISovc ISo з448 46

Viscosity at 40С
Ввязкость при 40 С, мм2/с ISo зl04

ASTM D 445
4|,4 + 50,6

Viscosity index
Индекс вязкости

ISo 2909
ASTM D 2270

>90

Density at l5oC
Плотность при l5oC Ycm'

ISo 3675
ASTM D 4052

0,874

Flash point
Температура вспышки

ос ISo 2592
ASTM D 92

242

Роur point
потери

ос ISo 30lб
ASTM D 97

-|2,5

Total Acid Number. Finishedproduct
Общее кислотное число, готовьй продукт mgKOFVg ISo 6618

ASTM D 974
<0,1

Rust preventing characteristics
Характеристики предотвраrтIения ISo 7l20

ASTM D 665
Pass В

Проход В
Coppercorrosion
Проба медной пластинкой

ISo 2l60
ASTM Dlз0

Level 2

Уровен 2
Demulsibility
Способность к демульгировчlнию mm ISo 6614

ASTM D140l
<30

Foamingat 50ОС Пенообразование при 50ОС ml
1

ISO 6247 (Seq.l)
ASTM D 892

< 450/0

water content
Содержание воды ppm

karl Fischer
ASTM D 1744 <60

Oxidationstability Устойчивость к
окислению h ISo 4263

ASTM D 943
>3000

Impurities
Примеси

ISO code
NAS ISo 4406

20l17l14
Class В

Loadcarryingcapacity
FZG ASTM D 5182 >8

маркu ISo l/G-б9 соZласно рекоменdацuu проuзвоОumеля оборуdованlлч к_

обозначение: DIN 5 1 5 l 5-1-20l 0.
Материалы смазочные и жидкости для паровьD( турбин. Часть 1. Тип L-TD

lt

т саблицы техническими масел,характеристиками вуказанпая данном разделе, должнособлюдатьсястрого Поставщиком для(Изготовите.lrем), вомасла вподбора подготовкиремятехнического коммерческого предложепия.
,Щанная mаблuца uсполсуlцесmвуюlце?о ьзуемоzо 20(перuоd эксrulуаmацuu леm)

термических техническиенагрузок. andLubricantsтребования fluidsgочеrпоr
Раrt 1 L-Specifications TD fоr поrmаl sеrчlсе; Specifications. ф

(USд)
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Limit
Норма

Test method
Методиспытания

Unit
Ед.показатель Iso vG 68

68ISo 3448ISovGClass Viscosity
класс вязкости 64,6 + 68ISo 3104

ASTM D 445мм2/сViscosity at 40С
Ввязкость 40 с, 8,9ISo 3104

ASTM D 445мм2/сViscosity at 100С
Ввязкость при 100 с,

>102ISo 2909
ASTM D 22,70Гbcosity index

Индекс вязкости 0 864ISo 3675
ASTM D 40529сm'Density at l5oC

Плотность при 15ОС 245ISo 2592
ASTM D 92

ос
Flash point

вспышки
-3зISo 3016

ASTM D 97
осРоur point

7000+ISo 4263
ASTM D 943hУстойчивость к

окислению
ty

<0,1ISo 6618
ASTM D 974mgКОFVgFinishedproductTotal Acid Number

общее кислотЕое число готовьй Level2
Уровен 2

ISo 2160
ASTM Dl30

пластинкоймеднойПроба
<30ISo 66l4

ASTM D1401mmDemulsibility
способность к

< 450/0
1

ISO 6247 (Seq. 1)

ASTM D 892ml
Foamingat 50ОС Пенообразование при 50ОС

<60
каrl Fischer

ASTM D |,744ррmwаtеr content
Содержание воды

z3000ISo 4263
ASTM D 943hУстойчивость к

окислению 20l]l,7l1l4

Class ВISo 440бISO code
NASImpurities

Примеси
z8ASTM D 5182FZG

(полньй
егоподтвержденияиспытания дляилианализ масла)KOHTPOJUIтехническогопроведение тзнастоящего4. 1согласно пунIсгусоответствия

официальном бланке завода-изготовитеJIя,

ПоставщикпредостаВJIяетгарантиюкачестВанатоВарВсоотВетстВиисгараЕтиейна

a

о

a

a

о

a

Необходимо предоставить Сертификаты с указанием химического анаJIиза и испытание на

у^
о_\
о

/l

завода-изготовитеJIя.бланкеофициальном
дилеромили официапьньпr,tбьrгь производителемдолженПоставщик

сертификата).дилерскогокопиюпредоставить(обязательно
оивформшlиюобязан предостztвитьпоставщик

продукции.
бланкенаобязан предоставитьпоставщик

обязательств.гаршtтийньжвыпопненияусловиrIпрописаны
напоставJIяемогослужбы



Поставщик должен предостiлвить сертификаты качества и соответствия товара на
предлiгаемьй продукт.
Предоставить сертификат о происхождении Товара с указанием нмменовzlния Покупателя,

указать место и страну вьшускаемого продукта в объеме техпического предложения.

a

о

4.2 Требовашця по надежностш.
Изготовитель гарантирует соответствиrI качества cMa:}otIHbD( масел требованиям безопасности и
Техническим требованиям в течении срока хранения и в период экспJIуатации, при соблюдении
условий трilнсIIорТировки, хрtшениЯ и экспJryаТации согласно техническому паспорту зztвода-
изготовитеJlя дzlнного масла.

4.3 Требовашпя к маркировке
)ДIаКОВКа, ТаРа ДОЛЖНы быть надJIежащим образом промаркированы. Маркировка

завода-изготовитеJIя.
маркировка товара должна содержать расшифрованное наименовtшие товара, наименование
изготовителя, адрес места нахожденпя изготовитеJIя и

Продукция,

дату вьшуска.
4.4 Требования к размерам п упаковке

т бьrгь вдолженовар упtжовtlн экспортную стаЕдартную упzжовку (закрытая, герметичнuUI
упаковка, ееисправнilI изготовитеJIя,) всякогоотобеспечивающую полную coxptlнHocTb Рода

длительном ипри с несколькихповреждений хранении перевозке впродукции уrётом перегрузок
паковкау бытьдолжна напуги ирассчитаЕа грузаобработку крiшап.rи вручную.

п несет ответственность всезародавец пlпtм возIlишцие неиз-запотери пlилиубьrгки, надлежащей
небрежной упаковки или заrIIиты оборудования.

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ и приЕмки
5.1 и заказчика

овар должен приниматься после входного контроJIя и состtlвления tжта в соответствии
договора.

Заказчик производит приемку товара по коJIичеству, качеству и комплектности партии, и
внешним признакап{ сохрЕlнности товара в соответствии с тчшспортными и сопроводительными
докр{ентЕtп{и, сертификатап,{и и паспортаil{и качества зttвода-изготовитеJUI.

в акте приемки товара должна быть указана следующая информация:
-наименование Заказчика (грузополrIателя) товара;
-номер и дата состtlвленпя iжта, место приемки товара, время начЕrла и окончаЕия приемки

товара;
- фаrr,rилии и инициалы лиц, принимающих rrастие в приемке товара, занимаемые ими

должности, сведения о докр{ент€lх, подтверждающих полномочия данньгх лиц на участие в
приемке товара, их реквизиты;

-наименовtlния и адреса завода-изготовитеJIя Продавца;
_нuмменовzlние и маркировка товара согласно товаросопроводительным докр{ентtlпd на

соответствуючую партию товара;
-количество мест и вес по товаросопровод{теJIьным докуI\{ентап,{;
-номер товаросопроводительного докр{ента и сертификата и паспорта качества;
-марка смЕвочньD( материала, номер партии, нtlJIичие ярлыка;
-закJIючение о харuжтере выявленньD( дефектов товара и причина их возникновения.

т

вАкт быть подписiш всеми
5.2 техническпх и пныхпо

Товар
товара;

инвойс)

-//./о9

должен сопровождаться следующей докулtентацией
соответствиясертификат

с описанием( Продавцасчёт-факryра товара, указанием
и общей ,i(4товара ср{мы;

осертификат с ипроисхождении страны товара укаванием датыномера //
и качествео вьшисанного

2Е*,tr



б. трЕБовАния К ОБЪЕМУ ИЛИ СРОКУ АВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ.

7. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

8. трЕБовАния к количЕству, КОМIUIЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ
постлвки

9. пЕрЕчЕнь принятых со

Э. Карагадаев3аместштель главного

Начальник шrужбы
по управлению

Старший механик ПВГС:

Инженер СУМТР :

Старший механик цеха п.IUЭ:

TOpý!{lRlQ
ч4
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UcBUt{

1'.J

Т. Щиёров

Э. Гоппов

М. Юсупов

Ш. Шукуров

гарантийный срок не менее 5 лет с момента приемки
Поставщик предоставляет гарантию качества на

, товара на скJIаде Покупателя.
товар в соответствии с гарантией завода-

производитеJIя. В случае обнаружения в течение гарантийного срока нарушений качества

поставленного товара, возникших в связи с его изготовлением, Поставщик за свой счет зtlменит

весь

Товар должен полностью соответствовать заводским харzжтеристикtlм.

Посйляемая Продукция по своим характеристикаI\,1 должна соответствовать всем требованиям

Заказчика, укrванноГо в пункте 4.1 настоЯщего ТЗ и удостоверятьсЯ техничесКими паспОРТаIvrИ И

сертификатаI\.lи соответствия на кiDкдую партию постЕlвJIяемой Продукции.

Товар должен соответствовать международным требовшrиям качества и иметь сертификат

качества ISO 9001.

Необходимьй объем:
Турбинное масло ISO VG-4б - 4846 литров
Турбинное масло ISO VG-68 -209 литов

1 80300п.Уl

рJtlb пiп
техническое1 тз

поISo2
по испытzlниюэ ASTM




