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l. Задвлtжка с механическим редуктором l6" #600

2у

TEcHNIcAl, лSsIGNмЕNт
for the рчгсhаsе of on/off чаlчеs

for the needs of shurtan ý сhеm ical сопl ех LLc

l.GENERлL lNFoRг!IATIoN
!.l Narne

6"#600 gear operated gatc valve
"#800 forged steel wcdgc gate valves lvith riSing stem

" # l50 gate valve rvith rising steлr

1,2 Basis and пr е trf я_оodl
Basis: Minutes No. 044/4-7, item N9 j of the management
meeting of Shчfiап GCC LLC dated Juпе 07, 2022, and
"Unscheduled application fоr the рчrсhаsе of materials and
equipment fol2022" approved оп 09.06.2022 No.
029/l l4З4 working draft "on the installation оfал
additional heat exchanger ЕА-6003М"
Рчгроsе: То use high-prcssure stee.m produced Ьу
Uzbekistan G'ГL LLc to provide the needs of Shurtan
GСС, LLC units, as well as the installation of piping
manifold for additiona! insTal|ed !]A-t5003M hеаt
ехсhап er

1.3 Iпfоrm ation al,out пOчеl

The supplied goods shall hе пеw, поt used. гeconditioned.
and поt refurbished сопsчmеr pToperties_

2.ScoPE оF APPLlc.{TloN
l6" #600 welded on,/ofl'valYes аrе used оп steam pipeliпes
to Shut offcompletely the f,orv ofhigh-pressuIe steam.

|" #800 drаiп valves аrе цsеd to dTain steam condensate
gспеrаtеd оп а high-рIеssчIе sicam liпс, 2",11_50 оп/оff
valves with а flange connection аrс used to shut оffфе
11olv of low-pressure steam condcnSate nledium апd

сооliпg water ilt the additionalhcat exchangff ЕА-600З.

Ения
1.1 н arl]rteнoBa н lte

2. Задвитiки клиновые
шпинделем l " #800.
з. Задзижха кли}|овая

стальные кованые с выдвll7кI{ыv
l. l
2.1
5. ,L

с выдвижны[t шпинделем 2' , 
"" 

l50.
1.2 octloBalIlte }t uель пprr_o.ФllglLlц_I9_qa.p_1,_--_

Основание: Пункт Nэ5 протокол за Ns 044/4-? собранIrя аппарата

управления ООО "Шуртан ГКМ" от 07 июttя 2022 Iо!а п
<Внеплаrtовая зtulвка по приобретенпе МТР на 2022годll.
Утвержденный от 09.06 2022года за N 029/l 1434 рабочий проекг
<flо llокгажу дополнительного тешIообменпика Е,Л-6003М).
Цель: Использование пара высокого лавления, выраба],ываемый
ООО "Узбехtlс,rан GTL" в обеспечение lrотребности установок
о()о "шуртан ГкМ", а также провсде}l}tе монта;ка
трубопроволов обвязки дополнительно монтируемого
теплообменниха l]А-600зМ,

1.3 СведевлIя о вови_lltе

Поставляемый товар допжен быть новым, которыlr не был в

употребления, в том числе. который не был восстановлеtl, у
Бсйства.

2.оБJlАсть примЕн ЕtIия
Залорrrая aplltarypa l6' #600 со сварны}t соединение]!t

лримс}lяется на паропроводах для полItого перекрыванllя лотока
пара высокого давления. ,Щренажная арItаъ--ра l" #800

пспользуются для дрен!Iровавия пара конденсата,
образlющегося на паропроводе высокого давлеtlttя. Запорная
apмaт.vpa 2" 4150 с фланчевым соединеll}IеNI пряменяется для
перекрытия потока пароконденсатцой срелы }iизкого давления и

б}{енно l аппарате

и14

З.l Общrrе условItя ]ксплуатдциrt

Режим работы запорной и дренажной арматуры - непрерывньп"l

Устаяовка ос,tанавливается на ремонт l раз в год на 8 сутох

l9у,цсретш9ц__о_цру_ё-q]оц9 го воздуха
на открытоIi площадхе с
_20 +60"с.

Запорная арматура установлены

3. орЕRл],IN(; coNDlтloNS
3.1 Gелсrаl operating conditions

The operating mode ofon/offatrd dTain valves аrе
continuous, The plalrt is stopped [оr rераirs опсе а уеат fоr
Е days. on/offvalves аrе installed in ап ореп аrеа ч,ith ап

ambient tempcrafu[e оf-20 +60"С.L

м

Il"z!"

"o'rbotno ftgaz"AJ
"S h чrtап mаjmчаsl" t cHJgaz kimyo

TRE! хlzmatl
Rо,Y)(АтGA oLtNDl
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Технtrческое задавrlе
на ]акупку запор}rых apýraL-vp

д.jIя в ооо <ш TaHcKltй ГХК>

4. l Основные тех}tи.tеские требования
Baýic tесhпiсаl uirements

технllческпе па NlcT

4. TEcrllllcAL RE lJlltEMENTS

}IaиrleHoBaHrte/Name
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Gеаr operated gate valve / 3адвtлlкка клиtiовая с
м€ханliческим редуктором.
Quantity l рс / Количество l шт.
Size Дсловный проход: 16"
Class /Класс по ASME 600.
Ореrаtоr, operated gеаЁох ДIривол -
механliriеским редуктором;
Класс герметичности: "А".
Design апd Manufacfure / Общие требования к
конструкчии: APl б02
Fасе to Fасе Dimensions / Строrгельнм длина:
ASME Bl6.10
Pipe соппесtiоп type / Тип присоединения к
трубопроводу: сварной BWxBW ASME В l6.25
lnspection апd Teýt/ Исrштания на прочность и
герметичвость: APl 59t, АРl бD.
Ргеssчrе -Теmреrаfurе сhагt / Соотношение давление -
темпераryра: ASME В lб.34
Working medium / Рабочм срела: Лар высокого
давления.
Operated Теmреrаfurе Лемпераryра рабочей
среды: +з90"с
Working medium рrеssчге /,Щавления рабочм
среды: 40 кгс/см2.

Body / Корrryс матерпал: ASTM A2l6-WCB
Bonnet / Крышка материал: ASTM А2lб-WСВ
Disc / [иск материал: ASTM А2lб WСВ+наrrпавка
l3сr-нF
Stem / Шток материал: AISI 3 |6
Gasket / Прокладка материал: З04+Grарhitе
Seat Ring / Уплотняющие кольцо материал: ASTM
А487 Gr.6NM Class А.
Backseat / Вryлка верхнего уплотнен}Ul материал:
ASTM Al82 GR F304
Gland / ма : ASTM А l82 GR Fба

Forged steel wedge gate valveý with riýing slеm /

3здвпrrска клпцовая с выдвпжным шпинделем.

Quantity lpc / Количество l шт,
Size / Условный проход: l "
Class / Класс по ASME 800,
Ореrаtог - Hand wheel / Привод -ручной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design апd Мапчfасfurе / Общие требования к
конструкчии: APl 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строrrельнаrl длина:
ASME в l6.10
Pipe соппесtiоп type / Тип присоелинения к
трубопроволу: сварной SwxSW ASME В 16,25

InSpection and Test / Исгштания на прочность и

гермsтичность: API бD я API 598.
Ргеssчrе -Теmреmtчrе сhаrv Соотношение давление
темпераryра: ASME В l6.34.
Working medium / Рабочая срела: Лср высокого

н лlя.

Теmреrаtцrе / Температура рабочей
з9O,ссqfды:

WoTkin
+

пledium рrеSSчге Давле }lля рабоч
с\l

/ Корпус материал: ASTM А l05
оппеt / ышка иал: ASTM А l05

ая среды 40

a
l lI

Е
Е

I
I

l

с

в
(

/, ,,

l

Реdакцчя 1 Процеаура управленuя 0окуменmацчей u запчсямU

г

!1

|l}

rj .l

,,
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Disc / ,Щпск материал: ASTM А l82 GR F304
Stem / Шток материал: AISI 3 lб
Gasket / Прок,rалка материал: З04+Grарhitе
Seat Ring / Уплотltяющие кольцо материал: ASTM AlE2
GR F304
Backseat / Вryлка верхнего уплотнения материал: ASTM
А l Е2 cR F304
Gland / материал: ASTM А l82 GR Fба

Gate Vаlче / 3адвпt{ка кпиновдя.
Quantity 2 pcs / Количество 2 шт.
Size Л/словtъlй прохол: 2"
Class лласс па ASME 150.
Ореrаtог - Напd wheel /Привод ручной маховик:
Класс герметичности: "А".
Design апd Малчfасfurе / Общие требования к
конструкчии: API 600
Fасе lo Fасе Dimensions / Строrтгельнiý длина:
ASME в l б.l0
Flange Ends Dimensions / Фланцы
присоединЕтельЕые: ASME В l6,5
lnspection and Test/ Исштания на прочность и
герметичность: APl 59Е и АР| бD.
Pressure -Теmреrаfurе сhаrv Соотношение давленuе -
темпераryра: ASME В 16.34
Туре Flange / с соединЕтельным выступом

фланча: RF (STD)
Working medium / Рабочая среда:
Пароконdенсап.
operated TemperafuIe Пемпература рабочей
срелы: +l08'C
Working medium pTessure / ,Щавления рабочая среды: 5,0
кгс/см2.

Body / Кортryс материал: ASTM А2l б WCB
Bonnet / Крышка материал: ASTM А2lб WCB
Disc / ,Il,иск материал: А l82 F3l б
Stem / Шток материал: AlSl 304
Gasket / Прокладка материал: 3o4+Graphite
Seat Ring / Уплотlrяющие кольцо материал: ASTM
А487 Gr.6NM Class А.
Backseat / Вryлка верхвею уплотнения материал:
ASTM А l82 GR Fз04

Gland / материал: ASTM AlE2 GR Fба

,{
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4.2 Требовання по надежностп / Requirements for reliability

Participant, as part ofhis application, shall indicate
accordbg lo the position ofthe mапчfасtчrеr ofpгoducts,
the country ofmanufacfure, aS well as submit documents
issued directly Ьу the mапчfасfurеr, c€rtirying thе
participant'S dealership оr а lettff confirming thе
mапчfасtчIеr readiness to deliver as реr the technical
assignment.
The participant shall submit а technical proposal (all
documentation) in Russian ог English.
Тhе supplier shall provide the technical proposal drawings

_ for each item, which indicate the dimensions ofthe

liег iS to provide the mапчfасtчrеr fоrm the

irеd teStSоаrаmеtеrs thf е urеqр
оо thf еfасtчrеr аmеп dall оl

The ý

to fulfill the arantee
Поставщик обязан предоставить бланк завода-из
котором прописаны условия выполнения гар

Участник в составе своей заявки установленного образца

должен по позиционно указать производителя Товара, страну
изготовления, а также. представить документы. выданные
ltепосредственно изготовrгелем Товара, удостоверяющие
дилерские полномочия Участника или письмо,
подтверждаюцее готовность язготовителя Товара
осуществить поставку в соответствии с ТЗ.
Участник должен предоставить техническое пред.ложеяие
(все документация) на русском лiли английском языке.
Поставщик должен предоставить в техническом предложении
чертежи для каждой позиции, в которых ука]аны размеры _ _
констукций, материалы, параметры требуемых испытаЁий, ,

разработанных лрои]водителем. ншвание и логотип

готовител
анти

компаяии производителя
я,в

иных

J
Реаакцuя 1 Процоаура управлен
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNlCAL ASSIGNMENT ёu*п
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[lthe above rеqчiгеmепls аrе not proYided in the technical
proposal, it wilI Ье considered non-compliant. Documents
not Submined will поt Ье re-requested.

обязательств.
В случае не прелоставлен}Ul вышеукiванных требований в
техниtlеском преluожении, данное техническое предложение
будет считаться не соответствующим. Не предоставленrrые

докуме}rгы повторно запрашиваться не будут.
{.3 по-,lнllтельные аппя

Входной контроль матери:tлов на заводе-изготовителе,
подтвержденный соответствующей документацией. Контроль
качества запоряой арматуры в процессе изготовления на
заводах-lljготовятелях, подтвержJlенные соответствующей
документацией.
Перед изготовлением запорЕой арматуры, заказчику
предоставляется на согласование дfiальные чертежи, а также
материilлы на поставляемы й товар.
Компании участнвки аукциона представляют свои технические
и коммерческие преJUIожеЕIiя (детальные чертежи,
подтверцдающие сертификаты и документы) Заказчику.
заказчик должен дать техннческое закJlючение.
На материалы, применявшиеся,lulя изготовлениrr запорной

ы оыть каты качества.

{.3 Additional чirсmепts
lпсоmiпg inspection of materials at the mапчfасtцrеI,
confirmed Ьу relevant documentation. Quality control ofon-
off valve for manufacturing at the mапчfасtчrеrs, сопfirmеd
Ьу сопеsропdiпg documentation.
Веfоrе the pToduction of оп-оff valves, the customer

ргочidеs detailed drawings for appToval алd mаtегiаls for
the Supplicd goods.
Bidders submit their technical and commercial pToposals
(detailed drawings, supporting certificates, and documents)
to the customeI. The customer shall give а lechnical opinion.
The materials чsеd for the mапчfасturе of on-off valves
shall have quality celtificates.

].1 т анllя к ма вке
Маркировка должна соответствоватъ требованиям
государственных стандартов Ресrтублики Узбекистан, не

противоречащим и не усryпающим международным
общеприняrым стандартам. Маркировка товара должна
содержать расшифрованное наименование оборудования,
наименование изготовителя, адрес места нахождения
изготовителя и вы ка

,1.5 вания к азме ]ll Il ковкс
Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при

танспортировке. погрузочно-рa]r?узочных работах и

перемещении товара к месту его установки. Упаковка должна
соответствовать тебованиям государственных стандартов
РесIryблики Узбекистан и международным общепринятым
стандартам. Упаковка должна стого соответствовать
маркировке товара.
Товар постав,'lяется в специальной таре (упаковке),

прелусмотреяной лля данного вида Товара, обеспечивающей

целостность Товара при транспортировке и доставке.
Упаковка является одноразовой и не лодJlежит возврату

].{ uirements for labe
The marking shall comply with the rеqчirеmепь
standards ofthe Republic ofUzbekistan, which does not
contradict and is поt inferior to gепеrаllу accepted
international sИndards. The labeIing ofthe goods shalI

contain decoded паmе ofthe equipment, the mапчfасfurеr
паmе, the mапчfасfurеr location addгess, апd фе date of
issue.

.|.5 чir€mепtý to size and асkiп
Packing should ensure goods safety during transportation,
Ioading and unloading operation, mочеmепt ofgoods to the

mочпtiпg location.
Packing should comply with the requirements of State

standards of the Republic of Uzbekistan and intemationally
accepted SИndards.
Packing should sпictly comply with the рIоdчсt labeling.
The goods аrе supplied in special сопtаiпегs (packing)
provided fог this ryре ofgoods, to епsчrе йе integrý ofthe
goods during tTansportation and delivery.
Тhе packaging is disposable and саппоt Ье lefumed to the

псе5.1 оrdеr ofdeliv апd а

п
5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДЛЧИ И

приЕмки

3аказчик производrп приемку товара по количеству,
качеству и комплектRости партии, и вЕешним признакам
сохранности товара (наличие механшческих повреждевий,
вилимая леформачия отдельных узлов и дета,lей товара ц иные
подобные явные признаки повреж.чений) в соотаетстаии с

танспортными и сопроводительными документамп,
сертификатами качества завода-изготовитеJlя.

Настоящим сторовы договариваютсяl что визчаLльныц

осмотр товара, произведенный представителем Заказчика,

должен быть абсолютным и оконtlательttым для сторон,

S lier
5. REQUIREMENTS лS PER RULES FоR

DELIVERY ЛND ЛССЕРТЛNСЕ

The customer accepts Йе goods according to Йе qцantity,
qцality, and the extemal signs ofthe safety ofфe goods
(availability of mechanical damage, visib|e defoгmation of
the sepтate unit and parts ofthe product, and оthег Similar
сlеаr signs ofdamage) following Фе transport and enclosed
documents, the mапчfасfurеr's quality certifi cates.

Being parties аgrее that йе visual inspection ofthe goods
aпied очt Ьу фе customer гepresentative must Ье absolцteic

внешним признакам coxpaнHocтtt товара
трансlIортировке

При приемке товара от перевозч ,6аказlнrt

апd fiпаl for the parties to dеtегmiпе the сопfоrmitу
accoldiлg to qцantity, complete and extemal signs ofgoods

ing the goods ftom the саrriеr, the Счstоmеr
the conformity ofthe goods with
iп the contract, specifications, оr

я

определения соответствия по количестау, комлл .| ц, duTing transportation

?i
(грузополучатель) обязан проверить соотв€тс

спе
agreements to it, as well as in transport, елсlоsе

анным в дого

di
!
lсведенlUIM

Реdахцоя 1 Процеdура
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and the mапчfасfuтег quality certificates.

5.I порядок сдачи п приемки
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приемке товара

5.2 Тр€бованпя по передаче зака]чrlку теlнllческих 1l иныt 5,2 Requirements for hапdiпg-очеr of technicaI and

до llellтoв п и поставке обо ва ll lla r documentS to the cuýtomer at еqчiрmепt su
о lrпl the пеw equipment, the supplieг shall submit atДц подтверждени-я новизrты оборудованиrl постаащи

обязательном порядке должен на момент поставки
следующие докумеяты, подтверждающие новизtry,
соответствие техниче ý_I_9, заданию гаемого

ln case receiving the goods fiom the саrriеr, ifa поп-
conformity ofthe goods according to quality/quantity is
determined, the customff (consignee) haý to stop Iесеiчiпg
thе goods. Take mеаsчrеs to епsчrе the safety ofthe goods
and pTevent mixing with other uniform goods, as well as
nolifo the SelleT about this in writing within 5 (five) working
days from the date offinding the shortage.
The Seller is obliged to send the Customer (consignee), no
later фап l0 (ten) working days from the date ofreceipt of
the notification, а response аЬочt the participation ofhis
IерrеsепИtiче iп the furthff accePtance ofthe goods. Тhе
Sellel's representative must participate in the ассерВпсе of
the goods within а rеаsопаЬlе time, not exceeding 20
(twenty) calendaT days fiom фе date ofreceipt ofthe
notification_
lf Seller refuses to participate iп the гeceipt ofgoods оr fails
to respond to the notification оr his representative refuses to
арреаr within the date specified iп the contract, the
Сцstоmеr has the гight to carry out further receipt ofBoods
ассоrdiпg to the quality/quantity with the particiPation of
Board oftsade's IepTesentative оI an independent expert
oIganization to dlaw чр чпilаtегаl|у Ieport following йе
contract.
The following information must Ье indicated in the
ассерИпсе document ofthe goods:
- thе паmе ofthe Счstоmеr (consignee) ofthe goods;
- пumЬеr and date of drawing up the rероц place of
acceptance ofgoods, ýtart and end ofacceptance ofgoods;
-sчrпаmеs апd initials ofthe peTsons participating in the
ассерипсе ofthe goods, their positions, information about
the documents confiTming the persons' authority to
particiPate in the accePtance ofthe goods, theiT deвils;
- паmеs апd addresseý ofthe mапчfасfurеr апd the Seller;
- thе date and пчmьет ofthe notification ofйe call to the
Seller's reprcsentative;
- detected non-conformity ofthe goods, its паfuIе;
-indication to the confiact пчmЬеr and specification;
-паmе and labeling ofgoods according to the shipping
documenв fоr the corresponding lot ofgoods;
- пчmЬеr of packages and weight of meвl Products
according to shipping documents;
- the State ofthe сопИiпеr (packing);
-weight ofthe identified shоrиgе foT each place;
-пчmЬет ofthe ассоmрапуiпg document and quality
certificate;
- size, steel grade, batch пumЬеr, рrеsепсе ofa label;
- conclusion on ъе паfurе ofthe identified defecБ in йе
goods and the reason for their origination.
AIl р€Бопs involved in the ассерtапсе оfЙе goods shall
Sign the act.

f delivery the following documents сопfirmiпg
lity. апd соmрIiапсе with the technical

ить
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дополнительных соглашениях к нему, а также в ц)анспортныхl

сопроаомтельных документах! сертификатах качества завода-

изготовцтеля.
В случае, если при приемке тоsара после его поJryчен}tя от

перевозчика булет выявлено несоответствие товара по
кач€ству/количеству, 3аказчик (грузополучатель) обязан
приостановить првемку товара, принять меры по обеспеченшо
сохранвости товара и предотвращению смешенця с другим
однородным товаром и уведомить об этом Поставщика в
писъменной форме в течение 5 (пяти) рабочих дней с момента
обнаружения нелостатков.

Поставщик обязан направить Заказчиlу
(грузопоrryчателю), не позднее l0 (десяти) рабочих дней с
момента поJIучения уведомленrtя, отзет об участии своего
представитеJuI в дальнейшей приемке товара. Представитель
Поставщика должен яв}fгься Jшя участця в приемке товара в

разумный срок, не превышающий 20 (двадцати) калещlарных
лней с даты поiryчения уведомления.

При отказе Поставщика от участия в приемке либо
непредставлении ответа на уведомл€ние, либо веявке его
представгтеля в течение сроха, укiванного договора, заказчик
имеет право проиfводить дальнейшую приемку товара по

качеству/количеству, с rrастием предстzвителя Торгово-
промышленной палаты ]илй незаsисимой экспертной
организаllии с составлением акта в соотвЕтствии договора, либо
в одностороннем порядке.
В акге приемкtл товара должна быть указана следующаrl
информачия:
-наимевование Заказчпка (грузопоlryчателя) товара;

-номер и дата составленliя акта, место приемки товара,

время начала и окончания приемки товара;
- фамилии и инициалы ляц приЕимirюцих участие в

приемке товара, занимаемые ими должности, сведения о

документiж, подтверх(дilющих полномочия данных лllц на

участие в приемке товара, их реквизиты;
-наименоваltия и адреса завода-изготовителя, Поставщика;
-дата и номер уведомления о вызове представителя

Поставщика;
-обнаруженное несоотвgгствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спецификацию;
-наименоваЕие и маркировка товара согласно
товаросопроводительным документам на соответствуюц{ую
партию товара;
-количество мест и вес металлопродукции по
товаросопроводительным докумеlпам;

-состояние тары (упаковки):
-вес выявленной недостачи по к кдому месry;
-номер товаросопровод}тгельного документа ll

сертификата качества;
-pilзмep, марка стали! номер партии, налиtlие ярлыка;
-заключение о характере выявленных дефектов товара и

причина их возникновения.
ДкI должен быть подписан всеми лицами, участвовавшими в
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- datasheet, operating instгuctions, originals ofthe quality
document for products iп Russian.
- а сору of lhe cenificate of confomity (valid at the time of
the auction) confirming the compatibility ofregulations;
- mапчfасtчrеr's test certificate;
- samples ofwananty certificates.
- certificates of materials indicating chemical analysis and
Strength characteristicS;
- cenificate of сопfоrmitу ofgoods;
- Manufacturer qua|ity certificates аrе in the scope ofthe
technical propoSal.
- indicate thе place and сочпtry ofthe manufacfured рrоdцсt
Тhе SuppIier gчаrапtееs that фе equipment purchased Ьу
the customeт complies with the specification ofthe
equipment appIied for the giYen equipment.

оборулования, заявленным заказчиком даяного оборудования

6. трЕБовднлiя к трАн спорти POBAtI ию
Товар долlкен быть отгружен в экспортной стандартной

упаковке (закрытая, герметичная упаковка, исправная)

изготовителя, обеспечивающей полную её сохранность от
всякого рода повреждевий при длительном хранении и

возхе ции с етом несколькlлх е кв
7. трЕБовлния к оБьЕму и/или сроку

ПРЕДОСТЛЫIЕНИЯ ГЛРЛНТИЙ

6. тRАNSроRтлтlоN REQUlREMENTS
The goods shall Ье shipped in the manufacfurer's standard
ехроп package (Sealed, tight, апd duly packaged) to епsчrе
their complete safety fiom all kinds ofdamage during long-
tеrm storage and transpoмtion ofgoods, Иking into ассочпt
several transmissions аlопg the way.

7. REQUIREMENTS FоR ScoPE AND-oR
GUARANTEE PERIOD

п оизошла tte по вине зак;Lзчика

8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛЛССИФИКАЦ & UIREMENTS FOR QUЛLIТY AND
слтIоN

Товар должен быть качественным и отвечающим
предъявляемым к нему требованиям назначения, им
необходимые потребительские свойства и техническ
харакгеристикlt. характеристики экологической и

промышленной безопасвости. Качество товара долж
ться выданного на з

}lo епч

all Ье ofhigh quality and meet the

оfthе intended use, having the necessary
es and specifications, characteristics of

l and industrial safety. А qua|ity сепiГrсаtе
е manufacturer shall сопfirm the

J
я
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оборудования:
_ технrlчGские паспорт8, инстукцию по эхспJIуатации ва
товар, оригиЕалы документа о качестве Еа продукtlию на

русском языке.
- копию сертификата соответствия (действrгельного на моме}rг
проведения торгов) подтверждающего соответствие
требованиям нормативным документам;
- сертификат испытаtrпе пропзводителя;
- образчы гара}пийных талонов.
- сертификаты материалов с указанием химического анаJIиза и

прочностных харакгеристик.
- сертификаты соответств и, материiца.
- сертификаты качества производителя в объеме технического

предложен иrl.

_ указать место и ст {у выIryскаемоrc продукта,

Поставщик гараЕгирует 3аказчику, что приобретенное им

оборудование соответствует техЕиriеским характеристикам

Поставщик предоставляет гар lтию качества ва товар в

соответствии с гарантией завода-производителя.
Поставщик обязан прелоставrгь на бланке завода-изготовкгеля

документ, в котором прописаны услоаия выполЕенця

гараrлийных обязательств.

Поставщик гараrrтпрует качество и безопасность поставляемоm

mвара в соотаетствии с действующими стандартами,

утвержденЕыми в отцошении данноm вида товара, и нiллиtlием

сертификаmв, обязательных для даннок) вида товара,

оформленных в соответствии с законодательством Ресгryблики

узбекистан,
показатели надежности:

> полный срок службы:20 лет;
} полный ресурс: 3000 циклов,

Гарантийна, наработка: не менее 300 цихлов в пределах

гарантийного срока,

Гарантийвый срок экспJryатации должен быть не менее 24

месяцев со дня ввода в эксплуатащtя.

Поставщик товара в гарантийный период должен производить
замену поставляемого Toвapal вышедшего из строя, за

собственный счёт при условиц, что дефекг (поломка) изделия

Тhе supplier provides а quality guarantee for the goods as

реr the mапчfасfurеr's gчаIапtес.
Тhе supplier shall provide а document оп фе mапчfасfurеr's
Ьlапk that specifies tlre conditions for fulfilling the
gчffапtее.
The supplieT guaranteeý the quality and safety ofthe
supplied goods as реr the счггепt standards appToved for
giчеп type ofgoods, and the availability ofcertificates
requiTed fоr this type of8oods, issued aS реr the law ofthe
Republic of Uzbekistan.
Reliability indexes:
l Total service life: 20 yeaTs;

- Operating life:3000 cycles.
Wапапtу service: at leasl З00 cycles within thе guarantee

period.
Тhе guarantee period ofoperation shall Ье at least 24
months fiom фе date of commissioning.
During the guarantee period, йе supplier ofthe goods shall
rерlасе the delivered goods фat те out of оrdеr at his оwп
expense, оп the condition that the damage (bTealiage) ofthe
рIоdчсt оссчпеd not the customel'S fault.



ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / ТЕСНNIСЛL ASSIGNMENT ёu*п
SBrlrtaý Gl(il

и]готовителя oods
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Техн}tческая документация должна быть на русском языке. При

поставке Поставщик должен представllть документы,
подтверждающие соответствие предлагаемой им продукции

установленным требованиям :

- необходимо предоставить паспорт качества (оригинал или

копия, заверевнiUl печатью Поставщика) на партию

поставки.

- поставщик также несет oTBeTcTBeHIlocTb за соответствие

техничесхих парамЕтров и за качество;

- в случае несоответствия Продукции требованиям по

качеству. Продукция подлежит возвраry. а все зататы по её

приобретению и доставке ложатся Еа Поставщика.

ПоставцIик должен быть производителем или официальным
дилером завода-производителя (обязательно предоставить
копию дилерского сертификата). Копии данных документов,
заверенных надлежаrцим образом. указанных в настоящей

закупочной документации, должны быть вхлючены участником

Technical documentation shall Ье iл Russian. During
delivery, the Supplier shall submit dосчmепts сопfirmiпg
the compliance ofthe producB offered Ьу him with the

eStabliShed requirementS:

- [t is necessary to provide а quality cenificate (original оr

сору certified Ьу the seal ofthe Supplier) for thе delivery

lot.

- The supplier is also responsible fоr compliance with

technical раrаmеtеrs and quality;

- ln case of поп-соmр|iапсе ofthe Products with the quality
requirements, the PIoducts are Subject to rеtчm, and all costs
for its purchase and delivery аrе Ьоmе Ьу the Supplier.
Тhе supplier shall Ье а manufacfurer оr ап official dealer of
the mапчfасfurеr (it is necessary to provide а сору ofthe
dealer certificate). Copies of ргореrlу certified documents
specified iл the рrосчrеmепt documentation shall Ье

included Ьу thе participant in his proposal.

в состав своего п едложения
l0. трЕБовлния к количЕству, комплF.ктАции, l0. REQUlREMENTS FoR QUANTlTY,

МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТДВКИ COMPLETING, PLACE ОF DELIVERY
колпчество:

t. Задвижка с механическим редукгором l6" #б00 - l шryк;
2. За.шиlкки клиновые стальные кованые с выдвижным
шпиtцелем l" #800 - l шryк;
3. 3a.mllllcKa клиноваJI с выдвижным шпинлелем 2" #l50-2 шryк

Quantity:
l. 16" #б00 gеаr ореrаtеd gаt€ valve - l рс;
2. l " #800 foTged steel wedge gate valves with Tising stem -

l рс;
3. 2"#l50 wedge gate valve with rising stem - 2 pcs.

Кацt ьинская кил ll п.Ш l80з00
ll. ТРЕБОВЛНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТДВЛЯЕМО

ИНФОРМЛЦИИ

Текстовая информачия (описание, чертежи, схемы) должна

предоставляться ва русском и/lши английском языках, в

бумажном и электонном варианте (1 экземпляр).

Необходямо указать общелосryпную информачию о компании

Place delivery: DAP - l80300. Shчrtап settlement Gчzпr
district, Kashkadarya region, RepubIic of Uzbekistan

ll. REQUIREMENT FоR тнЕ FORM оF
SUBMITTED INFORMATlON

Text information (description, drawings, diagrams) shall Ье
pTovided iп Russian апd,/оr Englisb, in рареr and electIonic
versions (l сору).
It is necessary to indicate available public information about
the manufacfu rеr (соmрапу website).

изводителе сайт компании
аПрtlмечанuе: За праыаьноспь зqполненчя ч незаполненные пункпы оrпвеrпсlпвенноспь несёlп разрабопчuк

Разработчики:/Dечеlореd Ьу

mспt ýеrчiсе:Lead iпееr of ihe Material апd technical rеýочrсе mапа

chief of utiIit sho

Ведущий инженер СУМТР

*Nole: The

ut Chief Mechanical Е песr:
Инженер ОГМ
Еп пееr of chief Mechanical Еп

sibIe lhe cofrecl

пееr rtmепt;

апd 'е seclioпS.

М. Salaev

F. Botirov

U. Khidiгov
N.Turdikulov

.GoipovСтарший механик ПВГС
sепiоr mechanic of utilitv

Е
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9. ADDlTloNдL (oTHER) REoUlREMENTS

Место поставка: DAP - Республиха Узбекистан,

,ý

заместитель главного механиха:

начмьняк цеха Пгвс:


