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"Shчrtдп gaz Нmуо majmuasi'' MChJ
polietilen ishlab сhiqдrish ýexi ehtiyoji uсhчп rеаktоrпiпg

sirkulyatsiya liniyasidagi EA-300l sovutish аррагаti чсhчп
qчччrlаr ao'plamini xarid oliýh чсhчп

TExNIK ToPSHlRl

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДАНИЕ
на закупку трубного п].чка для охлаждающего
аппарата на циркуляционной лпнии реактора
EA-300l производств8 поJIиэтllJtевового цеха

для нухц ООО <(Шуртанский ГХКr,

тЕснNlслL лSSlGNмЕNт
fоr the purchase oftube bundle for heaa ехсhапgеr ЕА-

300l оп the circulaaion line of the reacaor of the
poIyethyIene producaion unit

for the пе€dý of "Shurtan GCC '' LLC

l. UMUMlY мл,LUмот
1.1 NOMI

Yчгiаг to'plami
1.2 точаrl8rпi soaib oliýhdan

m sad ча asoý
Asos: Tasdiqlaлgan 2023 yil uchun yillik Ьчуrtmа.
Maqsad: lshdan chiqqan quvurlar to'plamini almashtirish.

I.3 Yапgi еkап ligi haqida п a'lurnot
Yetkazib ьrilayotgan mahsuIot yangi, foydalanilmagan, shu
jumladan tiklanmagan, iste'moI xususiyatlari tiklanmagan bo'Iishi
kегаk.

l.,l lshlab chiqish / ishiab ch iqarish чсhчп hujjatlsr
Nогmаt
до

l.GENERAL INFоRмлтIоN

1.2 Baýis дпd purpose of purchasing goods

According to the поrmаtiче and technical document and йе
desi dосчmепиtiоп of the mапчfасtчrеr

2.ScoPE oF USE
2.oULLлNIsH MUH ITl

4 yo'nalishli qobiq li qчлчr|аг to'p|ami ЕА-300l sovutgichning
l Иrkiьiу qismi bo'lib, чпiпg quvuгlar bo'shlig'i огqаli sovutuvchi
j suv yordamida геаlrогiпiпg sirkulyatsiyasidagi oqim (buten-l va
l etilen, kаиlizаtоrlаг) sovutiIishini ta'minIaydi.

с

L-_______

The tube bundle is а com
and-tube heat ехсhапgег

ропепt ofEA-300I fouг-pass shёit-
оп фе circulation line oftheинин

l. оБ иЕ св ния
1.1 Наименование 1.1 Name

ный окт тuье Ьцпdlе
основдпие п цý,Iь приобретевпя товара1.2

нование: утвержденнiur заявка цеха производстм
полиэтилена на 2023 год
ос

ь: замена вышедшего из ного ка

Basis: Аррrочеd
цпit fог 2023.

application of the polyethylene production

lacement оfап out on fuЬ€ bundle.
1.3 Сведения о новизне 1.3 Iпfоrmаtiоп about п

оставляемый товар должен быть новым
который не был в употреблении, в том числ€ не
был восстаllовлен, у которого

п

не бьtли
восстановлены бительские свойства

and not гefurbished сопsumеr properties

Тhе supplied goods shall Ье new, not used, гeconditioned,

1.4 для ки / rlзготовления fo4l осчD пmе ts r evd оeI пl еп аt/m чп rlfactu п
огласно НТД и КД завода изfотоsителяс

2.оБJlлсть примЕнЕния

lи
rеасtог, the fub€ Side is supplied cycling flоw Фчtепе-l and
ethylen€, catalysts) and the shеll side iS coolin8 water.

//

ча ( конструкгоркая
ishlab
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з. TExNlK тАLАвLлR 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ 3. TECHNICAL REQUIREMENTS
3.1 Aýosiy texnik talablar 3.t Основные технические требования 3.1 Basic technical rеqчiгеmепtý

Uskчпа Л! EA-300l Лl оборудоsания EA-300l Equipment No. EA_300l
l назначение охлаждающий аппарат на циркуляцпонной линии реактора Dc-300!/Designation: heat ехсhапgеr оп the сirсчlаtiоп line of the Dc-300l rеасtоr

Размер: 900х5000 масс тема: R/ H-AES тип: горпзонт/Dimепsiоп 900х5000 class : R/ H-AES type: hогizопtаl
з Поверхность аппарата (обчrая) l75 м' секций/аппарат 4 / Surface ofthe device (toи|) l75 m2 sections of device 4

Арраrаtпiпg xusuýiyatlari / Харакгеристика аппарата/ characteristicý of the device
4 Распр€деление жидкостd Liquid distгibution Мекгрубное пространство/shеlI side Трубное пространство/tч Ье side
5 щиркулирующая жидкость/сirсulаtiоп liquid охлаждающая вода./ cooling water Буrен-l, Этилен, Триэтнлалюминt{й/Вчtепе-l, Ethy|ene,

Triethylaluminum
Общее количество жидкости,кг/ч
Total аmоuпt of liquid, kg/h |29з 12

Qobiq konýtruksiyasi / Конструкчия кожуха l Shell design
меlсгрчбное пространство /shell side Трубвое простраt ство /tube side

1 Расч/Испыт.давление кПа(изб)/
Deýign/test рrеssчrе kРа(g)

700/l050 3390/1238

8 Расч.темпераryра миrr./макс ОС/

Design tеmреrаtчr€ miп/mдх ОС 80

9 Число ходов на кожухеЛ.,IчmЬеr of tums оп casing l 4
10 ,Щопуск на коррозию мм/ Conosion tоlеrапсе mm 3 3
1l Нар.диам. 25мм/ o.D. 25mm Толщ. 2,6 мм/ Thickness 2.6 rпm Шаг: 32 Mм/pitch:32 mm

l2 Внут.диам. кожуха: 900 мм/ I.D. ofcasing: 900 mm Крышка кожуха: Съёмная/
Shell сочег: RеmочаЬlе

3ащrга от удара струи: не труб./
protection against Ьу Stг€аm оfwаtеr: поt tubular

Mat€riallar standsrti ASTM / Матерпалы стандарт ASTM Materia|s ассогdiпg to AsTM
lз Sell ,Pad Поперчные пер€городки: 19 шт/Ьаfflеs: 19 pcs
l4 Shell flange A266cL4
l5 channel, pad д5lбGR70 УrLлотнение Баfiпаса: Тр€буется 5 пдр уIUIотцяющих полос/ Bypass seal : Requires 5 pairs ofsesl sheeas
lб Channel flange л266с1,4 соедин. <труба/трубная решетка> развольцовка+сварный шов/Соппесtiоп "Tube/tube she€t" flагiпg + weld
|1 TubeSheet Станлзрт ASME vltl, Раздел l ТЕМА R, H-AES/ASME vllI, Section l ТЕМА R, Н-ДЕS
l8 Float Head Сочег А5l бG R70 Спечиф кm: BA-0438/Design specification: ВА-043Е
l9 Float Head Fl'g А26бсL4 млссл / wElGHT
20 Backing Device При транспортировке кг/ At tгапsрогtiпg kg l0400 л{

2l Tubes А l79 Залолнение водой кг/ Filled with wаtег kg l3340
22 Baffle, Support л283GRс Пуtок кг / Bundle kg 58{0

I

2з Imping Ваfflе При эксгrлуатации кг /At operation kg 9950
?4 Shell Nozz-Pip А l06GRB схUч n

25 CH'l Nozz-Pipe At 06GRB
сhаппеl Сочег A266cL4

2,7 pass pad plate л5lбGR70

2

6
4зз00

240

Число труб: 4б4 /
NчmЬ€r oftubes: 4б4

Длина: 5000 мм/ Length:5000 mm

А5IбGR60
Рост. Ос. !90 MM/axial disиnce l90mm

л266сL4

л266cL4
./

л283GRс

26
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- Qчччгlат to'plami jihozlar uchun иqdim etilgan texnik
shartlar asosida materiallardan иyyorlanishi kегаk. Analogni
Иqdim etishй etkazib beruvchi ushbu uskunaning sifati va
ishlashini, to'liq muvofiqligini va ishlab chiqaruvchining
identifikatoriga muvofiqligini kafolatlashi kегаk. Taqdim
etilayotgan uskuna bo'yicha barcha texnik ma'lumotlami иqdim
eting (xarakteristika, раýроrt, sifat va muvofiqlik sertifikatlari).
Quvurlar to'plami jihoz uchun иqdim etilgan texnik shаrtlаr
asosiйgi materiallardan tаууогlапishi kerak. Analogni aqdim
etishda etkazib Ьеrччсhi ushbu uskuлaning sifati va ishlashini,
to'liq muvofiqligini ча ishlab chiqaruvchining spetsifikatsiyasiga
muvofiqligini kafolatlashi kerak. Yuqoгidagi чskчпа uchun Ьаrсhа
texnik ma'lumotlami taqdim etin8 (sptsifi katsiyalaг, ma'lumotlar
чагаg'i, sifat sегtiГrkаtlаri va muvofiqlik).

- Трубtшй цлrок дол}кен быть lвюmвлен rB
материалов на основе представленного т€хническоm
залание оборудования. При tтредсlавлении аналог4
постitвщик должен гаравтиромть качество и
рабоmспособность, полную совместимость Ll

соблюдение идентичности изюmвJIени.я завода
изготовrrеJIя данного оборудованпя. Прдоставrь
все технические данкые по представляемому
оборулованию (характеристикtt, паспорт,
сертифrкаты качества и соmветствия).

- The tube Ьчпdlе shall Ье made of materials
based оп the submitted technical spcifications
fоr the equiPment. Whеп presenting ап analog,
the supplier shall 8чагапtее йе quality and
реrfоrmапсе, total compatibility, and compliance
with the spcification оf фе mапцfасtчrеr of фе
giчеп еqчiрmепt. Рrочidе all technical йИ on the
presented equipment (specifications, datasheet,
certifi cates of quality, апd сопfоrmitу).

Предмрrrrельные рiвмеры укваны в rтрклагаемом
чертеже трубного пучка.
Изгоmвrггель до начала процесса изгmовл€виrI
трубного пучка должен согласовать детальЕые
чертежи трубного пучка с зitказчиком.
изготовrгель Tatotce несет ответственность за
соответствие техн}лческих параметов и к
применяемьш маркам метаплов.

See the attached tчЬ€ bundle Фаwiпg for
рrеlimiпаry dimensions. The mапufасПгег shall
сопfоrm the detai|ed drawings оfФе fube bundle
with the customer Ьеfоге Stмing mапufасfuriп8
the пrье Ьчпdlе, The mапцfасtчгеr is also
responsible for compliance ofthe technical
specifications with the applied metal grades.

3.2 Markirovkalash talablari
Магkiгочkаlаsh aniq, o'zbek yoki rus tillaгida o'chirilmaydigan
mагkеr bilan amalga oshirilishi kerak.

4. Етклzlв BERIýH чА QABUL QlLISH QоIDАLлRIGА
Qо,YILлDlGАN тлLлвLлR

4.1 Yetkazib Ьегish va qabul qilish tartibi, buyurtmachining
qo'shimcha tаlаЬlагi

Quvurlar to'plamini ishlab chiqarishda siГat паzоrаti
quyidagilardan kam bo'lmagan miqdorda amalga oshirilishi kerak:
- kirish nazoratida materiallar ча butlovchi qismlar ishlab
chiqaruvchi zavodining tegishli hujjatlari bilan tasdiqlangan
bo'lishi kerak;
- tegishli hujjatiaг bilan иsdiqlarrgan ishlab chiqaruvchi
zavodining uskunalari, ishlab chiqarish jагауопidа qчччгlаr
to'plamining sifatini nazorat qilishi kеrаk .

- Quvurlar to'plami ishlab chiqaruvchining zavodida "Shшtап
GКМ" MChJ texnik mчихаssislагi ishtirokida standartlarga

3.5 чirеmепts fоr mаrцiцс
The marking shall Ье made сlеаrlу with а реппапепt
mаrkеr in uzbek оr Russian.

4. REQUIREMENTS ДS PER RULES FOR
DELlVERY AND АССЕРТЛNСЕ

4.1 Рrосеdчrе fоr deliyery алd sссерtsпсе,
сцstоmеr's additional uirеmепlý

Iп th€ mапцfасturе of а tube bundle, quality сопtrоl
shall Ь сапiеd out in ап amount not less than the
following:
- input control of mаtеriаls
manufacfuring plant, confi
documenйtion;
- quality сопtrоl of the

and со at tho

bundle in
manufacturing eqцipment
сопfirmеd Ьу Фе rеlечапt
The tube bundle shall Ье chec

t}E.. чапt

.,ý --\..'''

'',

3.2 Требованпя к маркировке
должна
маркером

чsтко!

русском
быть выполнена
на рбекском илинесмываемым

языке.

Маркировка

4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРЛВИЛЛМ СДЛЧИ И
п риЕмки

4.1 Порядок сдачlл и при€мки, дополнитеJtьные
требования 3аказчпкя

При изготовлении трубного п)4ка, должен проводпIься
контроль качества в объеме не менее следдощек):
-входной коrпроль материалов и комl]лекгуlощиr( на
заводе-вюmвителе, полгвержд€нный
соответствующей документацией;
-контоль качества трубного пучка в процессе
юготовления оборудовавия на заводах-изготовкгелях,
полrвержденный соответствующей документацией.
-Трубtшй гryчок должен пройти проверку и испыmние
(в том числе наружный и вн)тренний осмот,
гидравлические испытанш) по нормам на заводеmччоfi tekshirilis !!,_ч_9.ý,ilgYgз!..g]!.\g]!li:!!ф qзgq:Цз4!. Giý,цsi extema| and intemal ins

ti
lфiпЕ

Dastlabki о'Iсhаmlаr uchun Ьiriktiгilgал qчччгlаr to'plami
chizmasiga qaraladi.
Ishlab chiqaruvchi quvur to'plamini ishlab chiqarish jаrауопiпi
boshlashdan oldin mijoz bilan quvurlar to'plamining baИfsil
chizmalarini kelishib olishi kегаk.
Ishlab chiqaruvchi shuningdek, texnik рагаmеtrlаmiпg
qo'llaniladigan mеИll markalariga muvofiqligi чсhчп javobgardir.

- teýt )
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va ichki tekshirish, gidmvlik sinovlar).
- Qчччrlаr to'plamini ishlab chiqaTish uchun ishlatiladigan
materiallaг sifat sertifikatlaгiga ega bo'lishi kегаk. Sinov paytida
hаr qanday mаtегiаl ko'rinadigaTt/ko'rinmas shikastlangan bo'lsa,
bu qism yangi mateгiaI bilan almashtiгilishi kerak. Ushbu
qismlarni ta'mirlashga yo'l qo'yilmaydi.
Маhsцlоtlаrпi miqdori, sifati va о'lсhаmlагi bo'yicha qabul qilish
ya kirish nazorati Buyuftmachining omborida amalga оshiлilаdi.
Yetkazib berilayotgan tovarlar buyurtma sp€tsifikatsiyasiga mos
kelmasa yoki tovfi kiruychi sifat паzогаtidап o'tmagan bo'Isa,
yetkazib bruvchi члi 30 kаlепdал kчп ichida almashtirishi shап.
Tovarlami almashtirish uchun trалSроп xarajatlari tovar yetkazib
Ьеruчсhi tomonidan qoplanadi.
Точаrlаr ushbu turdagi Tovarlar uchun mo'Ijallangan maxsus
idishda (qadoqda) etkazib beriladi, Ьч tashish va etkazib berish
vaqtida Tovaming yжlitligini ta minlaydi.

,____.Qл!__чl_ ilish sinovi.
Uskunalar "Shшtап GКtчf' MChJ zavodiga olib kelingandan
so'ng Вчучrtmасhi tomonidan sinovdan o'tkazish аmа|gа
oshiгiladi. SiпочIаг dаstчr bo'yicha va qabul qilish teýtlari usuli
bo'yicha amalga oshiгiladi.
Qabul qilish sinovlarining boгishi va natijalaгi погmаtiч hujjatlaI
ИlаЬlагigа muvofi q huijatlashtiriladi va rasmiylashtiriladi.
Ishga tushirishdan oldin uskunani omatish va sozlash ishlarini
yakunlanganligi va sifuti tegishli aktlar bilan rasmiylashtiгilishi
kerak.

4.2 Ehtiyot qismlаrпi etkazib berishda texпik va boshqa
hujjatlarni bu).urtmachiga topshiгishga qo'yiladigan taIablar

Mahsulotga quyidagi hujjatlar ilova qiIinishi kеrаk:
- tovarning muvofiqlik S€rtifikati;
- miqdori ko'гsatilgan tovar Bvsifi bilan sofuvchining schyot-
fаktчгаsi (tдвойс);
- Qaysi davlat tomonidan sertifikat berilganligi va hisobvaTaq-
fаktчrапiпg raqami va sanasi ko'Batilgan tovaming kelib chiqishi
to'8'risida;

Товар долж€н сопрово)t(даться следующей
докрlентацией:
- сертификат соответствия товара:
- счёт-Факryра (инвойс) Продавщ с описанием ToB:rpa,

укilзакием количества;
- сертификат о происхождении станы товара с
указанием номера и даты инвойса;
-сеlтrификат о качестве товара, выписаняого

according to the standarф at the mапufасturеr'S plant in
йе presence of technical spcialisB of Shцrtап GСС,
LLC.
The mаtегiаls used fоr mапчfасfuгiлg of the tчЬ
Ьчпdlе shall have quality cenificates.
ln case of фе tests апу material is subjected to
visible/invisible damage, the part Shall Ье rерlасеd with
пеw material. Rераir of фese рагts iS not allowed.
Acceptance апd incoming сопfrоl of the products aS

рееr the quantity, quality and dimensions аrе caпied
очt at the customer's warehouse.
lп case of non-compliance of the supplied goods with
the оrdеr sPecification оr if the goods did поt pass the
incoming quality control, the Supplier is геqчiтеd to
rерlасе it within 30 calendar days. Transportation соsБ
fоr the replacement of the goods аrе Ьоrпе Ьу the
Supplieг оf the goods. Тhе goods аrе delivered in а
ýpecific сопИiпеr фасkiпg) provided for this tlpe of
goods, ensuring фе integrity of the Goods dчгiпg
tranS and deliverv-

Acceptance tests
Ассерапсе tests аrе caпied out at the plant оf Shшип
GСС LLc аftег the Счstоmеr receives the equipment.
TesB аrе carried out according to the рrоgrаm and
method of acceptance tests. The рrосеdчrе апd results
оfассерипсе tests аrе documented апd executed as реr
фе rеqчirеmепБ ofthe normative documenиtion.

4.2 R€qчirеmепtý fоr hапdiпg-очеr of tесhпiсsl and
оthеr documentý to the Счýtоmеr at sраrе рагts

ýчрр
The goods sha|l Ье accompanied Ьу
documentаtion:
- а certificate оfсопГоrmitу of
- seller's invoice with а descгi
indicating the quantity;
- certificate оfсочпtrу оf
пчmьсr and date ofthe invoice

|у

,'----\: r^; \,
fgoods, \

i4ftcating

а.

tф
Uc!llj\
the

.I
!!

к}готовителя в присутýтвие TexнПtlecкro( специitлистов
ООО "Шуртанский ГХК'.
- На матерпалыJ применявшиеся для изгmовления
тубного Iryчка должны быть сертификаты качества. В
сл}4ае если во время испытаЕtlй какой-либо материал
по,щергаетЕя видимым/невидимым повреr(дениям, эта
часть должна быть заменена на ноаый материал. Ремоlrг
этих частей не допускается.
Прпемка и входной контоль Проryкции соOтветýтвия
колпчеству, качеству и размерам выпол}ulется на скJIаде
Заказч ика.
В слrlае несоответствия постilвJIяемого товара с
заказной спецификацией или если товар не прошел
входной кокrроль качества, Поставщик обязан заменить
его в течение З0 календарrьlх дней. Транспортtrые

расходы rтри з:lмене товара берет на себя Посmвщик
msара.Товар поставляется в специальной таре
(упаковке), предусмOrр€нной для данного вида Товара,
обеспечивающая целостность Товара при
транспортировке и досmвке.

Приемочные испытания.
Приемочные испытания провоl1,1тся на заsоде ООО
"Ш5ртанский ГХК' после посryrпения оборудования
Заказчпку. Испытания провоJцтся по программе и
согласно методике приемочных исrъrтаний.
Ход и результаты приемочных испытаний
док}. rенr:шьно фиксирутот и оформляют в соответствии
с т?ебованиями норматпвной документацип.
Факг окончания и качество выполнения работ по
моrrгажу оборуломния и работ по наJtадке перед пуском
должrш быть оформлены соответств]лощими акгами.
4.2 Требовання по передаче заказчпку технпческих п

иных документов прп поставке запасной частей

-lS hi tomoni lot Sifat Sertifikati; j -certificate ofquali of
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- mahsulot xavfsizligi ma'lumotlar varaýi;
- tovaming texnik pasporti.
Texnik paýportda quyidagi huiiatlar bo'lishi kerak:
- tekshirish dalolatnomasi;
- ishlab chiqaruvchining ma'lumotlariga kо'га hisobot;
- qabul qilish йlolatnomasi;
- mаtегiаllаr чсhчп spetsifikatsiya;
- mаtеriаllаг цсhцп sefiifikat;
- bosim sinovi akti;
- batafsil tekshirish фаsi;
- issiqlik bilan ishlov berish tаrtiЬIалi:
- buzilmaydigan tekshiгish tartibi;
- bolash ИrtiЬi va zangning oldini olish;
- trubkani qччш panjarasiga ulash ИrtiЬi;
- o'lchamlami tekshiгish natijalari;
- yig'ish va yig'ish chizmalaгini;
- batafsil сhйmаIаr / mаtеriаllаr ro'yxati;
- o'rnatish / texnik xizmat ko'Бatish bo'yicha ko'Бatmalar;
- payvandlash texnologiyasi.

5. тRдNSроRт тАLАвLлRI
Maxsulotlar ishlab chiqaruvchining eksport Staлdartidagi o'ramida
(yopiq, gеrmitiklапgап, уагоqli) jo'natilishi kегаk, bu
mahsulotning чzоq muddat|i saqlash va иshiSh paytida har qanday
shikastlanishdan to'liq xavfsizligini И'minlashi, yo'lda Ьir nechta
ortiqcha учklагпi hisobga olinishi kегаk.

6. КАFОLЛТLЛRGЛN МUDDЛТ ТЛLАВLАRI

Yetkazib Ьеrччсhi ishlab chiqaruvchining blankasida kafolat
mаjЬчгiуаtlаri, bajarish shartlari ko'rsatilgan hujjatni иqdim
etishga majburdiT.
Ishlashning kafolat muddati uskunani ishga tushirgan kundan
boshlab kamida l0 (о'п) yil bo'lishi kегаk.
Yetkazib beruvchi talab qilinadigan kafolat majbuTiyatlarini
Иsdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi shart.
Kafolat muddati davomida (l8 оу) mahsulotning пчqsопi
(buzilishi) Вчучгtmасhiпiпg aybi biIan Ьо'lmаgап taqdirda,

mапч fасtчrег;
- Product safety daи sheet
- technical data sheet оfйе goods.
The technical data sheet shall conИin the following
documentation:
- inspection rероrt;
- acceptance certifi cate;
- йе rероrt оf factory ассерВпсе;
- 5ресification fоr materials;
- certificate fоr mаtегiаls;
- рrеSsцrе test rePort;
- detailed inspection рlап;
- heat пeatment Procedures;
- non-destructive inspction ргосеdчrе;
- painting рrосеdurе and ruSt prevention;
- the рrосеdurе fоr connecting the tube to the fuЬе
pIate;
- фе results ofthe dimension check;
- assemb|y and insиllation фаwiпgs;
- detailed dTawingsЛiýt оГmаtеriаls;
- instructions fоr installatiol/maintenance;
- *elding. 

-

5. ТРЕБОВЛНИЯ К ТРЛНСПОРГИРОВЛНИЮ ý, ццачщцlчЕ]lIý FOR ТRЛNSРОRТЛТlОN
The goods shall Ье shippd in the mапчfасfuгеr's
standard export package (sealed, tiфt, апd du|y
packaged) to епsчге their complete safety from all
kinф of damage duгing lопg-tегm storage апd
transportation of goods, иking into ассочпt several
transmissions aIопg фе way

б. REQUIREMENTS FOR GUARANTEE
PERloD

поставщик обязан предоставrгь на бланке завода-
изготовитsля док},}rеI{г, в кOтором прописаны условиrI
выполненltя гараrгийrшх обязательств.
гаракгийный срок эксruIуатаlци должен быть не менее
l0 (лесять) лет со дllя ввода оборудования в
эксплуатацию.
Поставщик должен предоставить гарантийное письмо,
подтверждающее требуемые гарантийtъlе
обязател ьства.

Поставщик оборудования в гарантийный периол (l8

The supplier is obliged to provide а dосцmепt оп the
mапчfасtчг€r's lеПеrhеаd, which spcifies the
conditions fоr fulfilling wаrгапý obligations.
The wапапtу period of орегаt ion must Ье at least l0
(tеп) years frоm the date of со the
еqчiрmепt.
The supplieг must proYide
сопГtrmiпg the rеqчirеd
The supplier of the equip
period (l8 eighteen months)

производителем;
- паспорт безопасности товара;
- технtlческий паспорт товара.
В техническом паспорге должна быть нlDкеследующая
ДОК}4t{е t{IаЦ[lJI:
-акт инспекции;
- отчет по данным изготовит€Jlя;
- акг прtlёмки;
- спецификация на матери:tлы;
- сертификат на материалы;
- акr испытания под давлением;
- детальIъIй план инспекцltи;
- процеýФы термообрабmки;
-процедура неразрушающего кокгроля;
- проце.ryра окраски и предотвращения ржавчины;
- проце.Ф/ра соеднненпя трубки к трубной р€шстки;
_ результаты проверки размеров;
- сборочrrые и монmжные черrежи;
- детальные чергежи / перчеtъ материа.лов;
- инструкц}rя по моrгrажу / обслужимнию;
- технологии св:tрки.

Товар должен быть оггружен в экспортной стандартной
упаковке (закрытая, г€рмети.Iная упаковка, исправная)
rJготоаIlтеля, обеспечивающей полную её сохранность
от всякого рода повреждений при лпительном хранении
и перевозке про.ryкции с )лёmм несколькю( перегрузок
в и,

цараЬду
supglie'$

q

е

Ь berilgan quvuT to'plamini o'z hisobidan almashtirishi shart

восемнадцать месяцев должен изводt ть заме ip bundle that has failed,

6. ТРЕБОВЛНИЯ К СРОКУ ПРЕДОСТЛВ.ЛЕНИЯ
глрлнтиЙ

of

own
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поставляемого трубного пучка вышедшего lfз строя, за
собственный счёт при усJIовии, что лефекг (поломка)
изделия произошел не по вине Заказчика.

7.ТРЕБОВЛНИЯ К КЛЧЕСТВУ И
КЛЛССИФИКАЦИИ

JФ Mahsulot nomi / НаименоваЕпе товара / Nаmе of the goods Ед. изм. / Unit Кол-во / Q-ty
I Quvur|ar to'plami / Трубный пгlок / tube bundle Шryк / Рс l

Перед поставкой цубного пучка, 3аказчику
предоставляется на согласование детальный чергёж.
Компании }^racTнl.tки конкурса пр€дстitвляют свои
техцич€ские и коммерч€ские предложенлfl Заказчику.
Заказчик должен дать техническо€ заключение.
Врмя и место д(хтавкЕ опреде..rяется предложением
поставщпка и дого ом.

l3.пЕрЕчЕнь приложЕ

Qчлrrгlаг to'plamini etkazib bгishdan oldin, buyrлtmachi bilan
kelishib, chizma иsdiqlatib olinishi kеrаk.
Tenderda ishtirok etuvchi kompaniyalar o'zlarining texnik ча
ttorat Иkliflarini Buyurtmachiga taqdim etishlari va хаridоr
texnik fik bildirishi kегаk.
Yetkazib Ьегish vaqti va joyi yetkazib Ьеrччсhiпiпg taНifi
shartnomada belgilansdi.

tз. тлкLlF RUYхлтl
.\ъ Taklif поmi / напменование п иложеlrия / Nаmе of а Vа soni / Кшrичество лпстов / NцmЬег oflt

Quvurlar tо'рlап chizпasi / Черпеас прубноzо пучка / Drоwiпg ofthe tube bundle l ( oduH) лuсlttов / (опе) page

provided that фе defect (breakdown) of the pгoduct
was not the fault ofthe счstоmеr

7. SlFлт чл тлsNtFIGА тлLлвLлR

S€rtifikatlarni (lso 900l, l400l, 4500l, 50001 xalqaro
sИпdаrtlаri, ishlab chiqaruvchining sifat sertifikati va / yoki
xalqaro, ип olingan lаЬогаtоriуаlаr ча siпоч markazlaTining
boshqa sertifikatlari) taqdim etish kеrаk.
Normativ-texnik hujjatlarga muvofiq tочагlаmiпg xizmat qilish
muddati - l0 yi|.

Необходимо предос]irвшгь сертификаты
(междунаролкые стандарты ISo 900l, l400l, 45001,
5000l, серификат качеств:l производителя и/или другие
серификаты международных, прltзнанных лабораторий
и це}проs испытаниf,).
Срок службы Toвirpa а соответствии с нормативно-

7. REQUIREMENTS FoR QUлL!тY AND
cLASStFlcлTIoN

It iS necessary to provide certificates (intemational
standarф ISo 900l, l400l, 4500l, 5000l,
mапчfасtчrеr'S quality certificate апd-оr оthег
certifi cates oГintemational, rесоgпizеd lаЬогаtоriеs апd
test centers).
The service life of the product in ассоrdапсе with the

технической д ментацией - l0 лет
-l-e-c9_!t!9ry- щd- technical dосчmепиtiоп is l_-0_y_.9зI9_.-

8. ETK^zlB BERlSh M|QDORI, JOYI чл MUDDATI
во,Ylсhл тАLдвLлR

8. трЕБовлния к количЕству, мЕсту и 8. RлQUlREMENTS FoR QUлNтIтY, PLAсE
ЛND DEL|VERY TIMEсроку остлвки

Веfоrе delivery of the tчЬе bundle, the СчStоmеr is
provided wiф а deиiled Фawing fоr approval
Bidders submit their technical and соmmеrсiаl
рrороSаlS to the счstоmеr. The customer shall give а
technical opinion.
The tim€ and роiпt of delivery is determined Ьу
the su lier's оlfег апd the contract.
l3. LlST оF лррЕNDIсЕS

Разработчики: / Developed Ьу:

Заместrтгель главного механика: / Deputy chief mесhапiс: М. Salaev

Инженер ОГМ: / ChMD Engineer: F. Воtirоч
Ведущий инженер СУМТР: / Lead епgiпееr of the material апd techпical rеsоцrсе mапаgеmепt ýеrчiс€: U. Xidirov
Начальник uex ПП: / Chief of роlуеth ylene production цпit: U. Bazaroy

ший механик цеха Пп: / senior m
_е_gЦ__s_ц_i,с,_9,f_р__о_!у9,!

roduction unit:
ц !!I._ц.|,т.9l,_9р_.:ц_9}з.ц.цLц_еjl.цц,.4.14tg_.9lс_i_ц9_е_г.:ц.99._ц.?_ц.i9 сl"рс!у_9!.Ц!9ц9 р.L9.q_ч,с,!_i,9д_цI_it F. Cho

Ushbu texnik topshiriq rus уа iпgliz tillarida tuzilgап. Дgаr rus va iпgliz tillari o'rtasidafarqlar bo'lsa, rus tilidagi mаlп uslunlik qiladl
Наспояtцее пехнuческое заdанuе сосtпавлено на русска\. u анzлuйском языках, Прu нмччuu разноапаслi меэlсdу рlлсскцм ч анzлuйскuм юыксtмu, ,пекап н
превqлчрQвqпь.

т€Yttl( ?,_", _,а '),

ОуOе,п|

it-Thb technical аssigппепl Ь draIted iп Russian апd English languages. Iп case ofdbcrepaпcies ЬеtI,ееп lhe Russiaп апtl Eпglislt laпguages,lhe Rцssiап la

TExNlK v,I. r,t
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