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EA-l70,1 А, Ед-l70,1 lt ча EA-l70,1 S reboiler

apparatlari yuqori va pastki qopqoqlarini xarid qilish
uсlru п

'гЕхNIк 'гOl'SllIRlQ ,

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДЛНИЕ
па ]акупку верхllих х tIпжrIltx днllщ для

ребоitлеров коло}lllы отпаркtt aMllt|a EA-l704A,
EA-l704B, rr ЕА-! 704S.

TECHNICAL ЛSSIGNМЕNТ
fоr the рчrсhаsе top апd (coYers) bottoms fог l]A-l70,1 Д,

EA-l704 В and EA-l70.1 S аmiпс striрреr rclroilcrs.

I,UMUMIY мд,LUмот / !. оБ иЕ св Etl]lя / !. GЕNЕRлL INFоRмлтIоN
l. NoMLANISHI 1.1 на Il MclIoBa ll llc 1-1 Namc

ЕА- l704 Д, ЕА- I704 В ча ЕА- l704 S rеЬоilеr apparatlari

yuqori va pastki qopqoqlari у

Верхние и нижние (крышки) лнища ребойлеров
колонны отпарки амина

EA-l704 А, EA-l704 В и EA-l704 S.

Тор and bottom (covers) bottoms оf lhe геЬоilсгs ofthe

amine stripping colutnn

EA-l704 А, EA-l704 в and ЕА-|704 S.

1.2 Tovarlarni ýotib oishdan maqsad va asos 1.2 ocIaoBдlllle lt че;tь l t рltобреr ett ltя oбopy.ttoBatltt;t 1.2 The Ьдsiý and рчrроsе ofthe рчrсhаSе of
equipment

Asos: 202З yil uchun yillik buyurtma.
Maqsad: EA-l704 Д, EA-l704 В va EA-l704 S reboiler

apparatlari учqогi va pastki qopqoqlari чzоq vaqt davomida

ishlashi natijasida devor qa|inligi 58,2Уо ga kamaygan yа

jislnonan eskirganIigi sababli yangisiga aImashtirish,

основание: годовая змвка на 2023 год.

Цель: Для замены физически изношенпых днищl

коt,орые |] lIсриод доJlгого времсIlи эксll.JIуатации

толщина стенок днищ уменыllились ва 58,2О/о-

Base: Unscheduled appIication 202З year.

Purpose: То rерlасе physically wom bottoms, which

during а long period ol'operation, thc waIl lhickncss ol'thc

bottomS decreased Ьу 58.29lо.

1.3 Yапgi ekaпligi hrqida nra'lumot 1.3 СвсдеtIttя о IloBll]Ite l.J lnforлratioп about novclty

Yetkazib berilayotgan mahsulot yangi va foydalanishga

yaroqli bo'lishi kеrаk, oldin ishlatilmagan, shujumladan

qayta tiklanmagan, iste'mol xossalari tiklanmagan bo'lishi

kеrаk.

Постааляемыt"l товар должсIl быть новым и прllгодхым

для исllользоваIIия, который ltc был в эксллуатации, в

том числе ttc был восстаtlовлеtt, у которого tte были

восстаllовлены потрсбительские свойства,

Supplied itern must Ье new and usablc,which has поt Ьесп

in operation, including has not Ьссп rеstоrеd, which has

not Ьееп restorcd сопýчmеr рrорепiеS,

l.,l tshlab chiqarish / ishlab chiqariýh bosqichIari |.{ Э,t апы раз або гкп / llзго]овлеttltя 1.4 Developmeпt / рrоdчсtiоп stages

1.4.1. Reboiler apparatlari yuqori va pastki qopqoqlarini
yctkazib Ьеruчсhi tcxnik hujjatlarni ushbu texnik topshiriqni

l .4.1 . Поставщиком верхних и нижних днищ ребойлеров
и техлической докумеrlтации к ним, должны быть

l .4. l. The supplieг ofthe чрреr and lоwеr hcads оГrсЬоi lсгs

апd technical docutncntation гоr thcm muSt Ье cotnpanies

that fulпll all thc uircments ol'this cillcation

_1_
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Ьаrсhа talablariga javob beradigan kоmрапiуаlаr bo'lishi
keTak.
1.4.2. Yetkazib Ьегччсhi чshЬч texnik topshiriq ча чпiпg
ilovalarida keltiriIgan mа'lчmоtlагgа amal qilishi keTak.

1.4.3. Ishlab chiqaгishdan oldin Yetkazib Ьеrччсhi
Вчучrtmасhi bilan loyiha huijatlarini (chizmalar, mateTialIar
va Ьоshqаlаг) muvofiqlashtirishi kегаk.
1.4.4. Ватсhа ishlab chiqilgan dizayn hujjatlari rus tilida
taqdim etilishi kerak.

компании, которые выполнят все ,гребования настоящего
технического задания.
1.4.2. поставщик должен руководствоваться данными,
представленными в настоящем техническом задавии и

приложениями к нему.
1.4.з. Перед изготовлением, Постаsщик дол).(ен

осуществить согласование конструк,торской

документации (чертежи, материалы и т.д,) с Заказчиком.
1.4.4. Вся разработанная KoHcтpyкTopcK{Ul документациrl
должна быть ена на русском языке.

t.4.2. The Supplier shall Ье guided Ьу the data ргеsепt ed in

this тегms of Rеfеrепсе апd its аппехеs.
1.4.3. Веfоrе manufacturing, the Sчррliег must coordinate
the design documentation (drawings, materials, etc.) wiф
the customer.
1.4.4. All developed design documentation mчst Ье

provided in Russian.

2. ScoPE оF APPLlcATloN2 ,LLдNISH хоLдтl 2. оБлАсть примЕнЕния

3. условия эксплуАтА ИИ 3. ОРЕRДТING CONDITIONS3. FоYDлLАN|Sн ShдRоIтI

RеЬоilеr apparatlari }uqori va pastki qopqoqlari gaz ajratish
qurilmasining aminni bug'Iatish kalonasining l -yo'lIi
hаrаkаt qiluvchi rеЬоilеr apparatining Ьir qismidir.

Верхние и нижние дниша являются комплектующим
элементом l-x ходового ребойлера колонны отпарки
амина на установке газовой сепараци ll

The top and bottom bottoms аrе раrt ofthe l-pass rеЬоilеr
ofthe аmiле strippeг in the gas separation unit

цпIl3.1 обшпе с.цовllя,}ксп-,I
Ребойлеры колонны отпарки амина EA-l704 A/B/S, по
трубному пространству которого подаётся З0Olо -ный
водный раствор ДЭА (лиэтаноламин), а по

метсгрубному - НПН,Щ (насыщенкый пар н}rзкого

давления

EA-l704 A/B/S аmiп bug'latish rеЬоilеr аррагаtiпiпg
quvurlari ichki qismidan DEA (dietanolamin) ning 30% suvli
eritmasi va qчччгIагi tashqi tomonidan past bosimli to'yingan
bug' harakal qiladi.

No rrcTBo / Р сý ст оеп о
307о ный волный раствор,ЩЭА (,чиэтанол амин)

ueous solution of DEA
/ зOо/о

diethanolamineЦиркулирующая жидкости / circulating liquid

5 кг/см27 5 сm2
2, расчетное лавление / Des rcSsu rе

l55"cа/ Desрасчетная тем п tem сrаturе
l|oc пм tlcтBo / lпtеr - tube s ilceNo

НПНД (насыщенный пар низкого давления)
ssчrе saturated steam

/ LPSS
lorvI_!иркулирlT о;чая жи.акости / Circulating !iquid

сп,кг/с l l0.2l0) расчетное давление / Расчетное давление
280,сJ расчетная тем / Расчетная темпеil а

4. TEXNIK тАLлвLлR /4. тЕхнисhЕскиЕ трЕБовАния / 4. TEсHNIcдL UIREMENTS
nl ýrс lre спчпh с il.l. Basl teclcl!lt ясll есh llк е осб ва qr l1. tloос tlI} le I e\ll,l. пс\ k lrttir аblsoS трly

MTRa
Матерltалы нижнIlх днltщ ребойлера / RеЬоilеr Bottom Mate rials

MSA-266_GRВерхний фланец днища / Uрреr bottom апgеl

sч!rr_1АSтмSА-5lб_ТýП2 Эллиптисhеская сhаст лнища / Elliptical part of thc bottom

xuL0ýlLllАs,гмSА-l0Них(вий фланец днища (тип фланеч RF)l2" ANSI l50# WNRF /

llottoп flan RF flап l2" лNSt t50# WNRF
SА3зб Grб4 Патрубок шryцера l2" SCH 60 /Nozzle 12" SCH 60

5 Усиливающий лист / Reinforcing she€t

-2-

3.1 Gепегаl ореrаtiпg conditions3.1 umчmiч iýhlash muhiti
Reboilers ofthe EA-l704 AiBlS amine striррiпg column,
thrочф the pipe space of which а 30% aqueous solution
of DEA (diethanolamine) is supplied, and tfuough the

аплчluS - LPSS (low-pressure satulated steam).

I

ASTMSA-5l6-70 \
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Разм€ры HllжHltx днпщ ребойлера / Dimensions of the lower boltomý of the rеЬоilеr
I НrtжttttГr фланеч лIlища / Bottonr Папgе of the bot!om очtеr о=2289mm, thickness= l5Omm, пчmЬеr ofholes

fоr studs 7б pieces.
,)

ElIiptical рагt ofthe Ьопоm / Elliptical part ofthe bottom Thickncss : l8tnrn

Нижний фланец днища / Bottom 
'Iапgе 

of tbe bottom ScH 60 12" ANSI l50# (RF flапgе type) WNRF
4 Thickness= l4.27mmПатрубок шryчера l2" SCH 60 / Nozzle l2" SCH б0
5 Thickness=l8mmУсиливающий лист / Reinforcing sheet

Материалы верхних дн]|щ ребоiIлера / Mateгials of thе чрреr bottoms of the reboiler
l ASTM SA-l05 -GR.2N (similar to ст20, Ст25)Верхний фланец днища / Upper flапgс оf the bottom
2 Эллиптисhеская chacT днища / ElliDticaI Dart of the bottom ASTM SA-5l6-70 (similar to 09г2с)
J Верхний фланец днища (тип фланеч RF) 28" ANSI l50# WNRF /

Boltom Тоr, Flапqе (RF Flапgе Tvpe) 28" ANSI 150# WNRF
ASTM SA-l05 (Similaг to ст20)

4 SA333 Gr6(similаr to 09г2с)
) ASTMSA-5 t6-70 (similar to 09г2с)Усиливающий лист / Reinforcing sheet

Размеры BepxHllx днищ ребойлера / Dimensions of the чрреr bottoms of the reboiler

l Верхний фланеч лнища /
Uрреr llange oflhe bottom

outer @=2289mm, thickness= l50mm,
пчmЬег оf holes [оr studs 76 pieces,

2 28" ANSI l50# ScH 60 ASME B16,47
Serie В (RF flange type) WNRF

Верхний (lлаrlеu лнища /

Upper Папgе of the bottom
Патрубок шryчера 28" SCH б0 /

Nozzle 28" SCH 60
Thickness =l8 mm

4 Усиливающий лист / Rеiпfогсiпg sheet Thickness = l8 mm

4.1.1. Тhе uрреr and lоwеr bottoms ofthe геЬоilеr аrе

designed апd manufactured iп accordance with the

design documentation of the mапчfасtчrеr's Plant,
taking into account the technical requirements ofthe
customer specified in sections 3.1., 4.1. апd the

attached drawing.
4.1 .2 Documents оп the heat treatment ofthe weld and

the heabaffected zone shalI Ье

S

the

,( аrе

if'iedmanufactured чsiпg пеw

in the technical specificati

indicated in the attached

st Ье4.1.З. The top and Ьо

4.1.4. Тhе existing rеЬо

amine stripper column,

4. l .l. RеЬоilеr apparatlari },чqогi ya pastki qopqoqlarini
maskur texnik topshiriqning 3. l., 4. 1 -bo'limlarda
ko'rsatilgan Buyurtmachining texnik talablarini ча ilova
qilingan chizmalarni е'tiЬогgа olgan holda ishlab
chiqaruvchi zavodning hujjatlaгiga muvofiq ishlab ishlab
chiqariladi.
4.1.2 Payvand choki va issiqlik ta'sir zonasini issiqlik
bilan ishIov Ьеrish bo'yicha hujjatlar taqdim etilishi
kerak_

4. t.3. RеЬоilег apparatlari yuqori va pastki qopqoqlarini
spetsifi katsiyasining texnik tavsifida ko'rsatilgan asosda
yangi mаtегiаllаrdап foydalangan holda ishlab
chiqarilishi kеrаk.

4.1.1. Верхние н нижние днища ребойrпера разрабатываются и

изготавливаются в соответствии с конструtсгорской

документации завода изготовителя с учетом технических
требований Заказчика, ук{tанных в разлелах 3.1., 4.1. и

прилагаемому чертежу.

4.1.2 Должны быт предоставлены документы о проведеяяи

термической обработки сварного шва lt зоны термического

влияния.

4.1.3. Верхний и нижние днища должны быт изготовлены с

использованием новых материllлов на основе, указанной в

технической хараlсгеристике данного теiнического задания,

4.1.4. Существующие ребойлеры колонны от парки амина ЕА-
l704 A/B/S, его конструкционные параметры указаны в

прилагаемых сhертежах.

Ф
-3

Патрубок шryчера 28" SCH 60 / Nozzle 28" SCH 60
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4.1.5. In the manufacture of the lower bottoms, опIу

high_quality materials must Ье used, previously аgrееd

with the Customer. Тhе use of rесусlеd materials is not

allowed.
4.1.б. whеп manufacturing, strictly оЬSегче the

technical specifications ofsections 3 and 4.

4.1.4. EA-l704 A/B/S amin bug'latish rеЬоilеr
apparatlaming konstruktiv parametrlari ilova qilingan
chizmalarda ko'rsatil gan.

4.1.5. Reboiler apparatlari yuqori va pastki qopqoqlarini

ishlab chiqaгishda faqat buyurtmachi bilan oldindan
kelishilgan учqогi sifatli materiallardan foydalanish
kегаk. Qayta ishlangan mаtеriаllаrdап foydalanishga yo'l
qo'yilmaydi.
4.1.б. Ishlab chiqaгishda 3 va 4-bo'limlarning texnik
xususiyatlariga qat'iy гiоуа qiling.

4.1.5, При изготовлении нt{жних днищ должны быт

использованы толка высококачественные материitлы,

предварительно согласованные с Заказчиком. Использование

материilлов из вториtlного сыря не доrryскается.
4.1.6. При изготовлении строго соблюдать технические
характеристики раздела З и4.

4.2 Design rеqчirеmепts, installation дпd technical
r€qчirеmепtý

4.2 Konstruksiya va
o'rnatishga quyilgan texnik talablar

4.2 Требованпя к конструкцнrr, монтажно-техническпе
требованпя

4.2.1. The uрреr апd lower bottoms must have

dimensions and соплесtiпg dimensionS that allow their

insta|lation оп existing reboilers of the EA-I704ДS
amine stгiрреr column.

4.2.2, Preliminary dimensions аге shown in the attached

EA-l704A/B/S аmiпе stripper геЬоilеr drawing.

4.2.З. The mапчfасfurеr, befole starting the рrосеSs of
mапufасtчriпg the чрреr and lоwеr bottoms, mцst аgrее
on detailed drawings with the Customer.

4.2.1. Верхний и нцжние днища должны имеет габариты и

присоединrгельные размеры, позволяющие провести их

установку на существующие ребойлеры колонны отпарки

амина EA-l704Д5.
4.2.2. Прелварительные размеры указаны в прилагаемом

чертеже ребойлера колонны отпарки амина EA-l704A/B/S.
4.2.3. Изготовитель до начала процесса изготовления верхних и

нижних днищ должен согласовать детальные чертежи с
заказчиком.

4.2,l . EA-l704ДS amin bug'latish геЬоilеr apparatlari
yuqoгi va pastki qopqoqlaгini o'matish imkonini Ьеrччсhi
o'lchamlarga va birlashtiruvchi o'Ichamlarga ega bo'lishi
kегаk
4.2.2. EA-l704ЫB/S amin buglatish reboiler
арраrаtlаriпiпg dastlabki o'Ichamlari biriktirilgan
сhizmаlагdа ko'rsatilgan.
4.2.3. Ishlab chiqaгuvchi, reboiler арраrаtlаri рqоri va
pastki qopqoqlarini ishlab chiqarishni boshlashdan oldin,
buyurtmachi bilan batafsil chizmalami kelishib olishIari
kerak.

4.3 MaterialIarga Ьо'lgап talablar ,1.з Требова]tпя li матсрпаJlам

4.З.l. Reboiler арраrltlаri yuqori va pastki qcpqoqlaгini
mаtеriаllаri, shu jumladan shtuser trubkasi 4,1-
bo'limlarga mцyоfiq tanlanishi kerak. 3.t-bo'limda
ko'rsatilgan ish sharoitlarini hisobga olgan holda.
4,З,2. Ishlab chiqaгuvchi, shuningdek, texnik
раrаmеtrlаrпiпg qo'Ilaniladigan metall markalariga
muvofi qligi uchun javobgardir.

4.3.1. Материе.Iы верхЕих и нижних днищ, в том числе патубок
штуцер4 должны быт выбраны в соответствии с подразделами
4.1 . с учетом условий эксплуатации, указанных в разлеле З.l.
4.з.2. Изготовитель также несет ответственность за

соответствие технических параметов и к применяемым маркам
металлов.

4.3.1. The materials of the чрреr and lоwеr botto:ns,
including the fittin8 pipe, must Ье selected in ассоrdапсе
with subsections 4,l. taking into ассочпt the operating
conditions specified in section 3.1 .

4.3.2. The manufacturer is also responsible fоr lhе
hnical раrапt ete thecompliance ofthe tec

applied metal grades.

4.4 LаЬеliпя rеЙF}Яflпк -iL,. \4.4 Markirovkalash taIablari 4,4 Требованшя к MapKrrpoBKe

of the state standards of
which do not contradict ап

4.4.1. The mагkiпg must

accepted intemalional

4.4,l,Маrkirочkаlаsh umumiy qabuI qilingan xalqaro
standart|arga zid bo'lmagan ча чlаrdап kam bo'lmagan
o'zbekiston Respublikasi davlat standanlari talablaгiga
muvofiq bo'Iishi kегаk.

4.4.1. Маркшровка должна соответствовать требованиям

государственных стандартов Республики Узбекистан, не

противоречащим и не уступающим международным

общепринятым стаrцартам.

-4-

4.3 Mateгial rеquirеmепtý

thс
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4.4.2. Tovarlaming maгkirovkalanishida uskunaning
shifrlangan nomi, ishlab chiqaruvchining поmi, ishlab
chiqaruvchining joylashgan manzili va chiqarilgan sапа
ko'гsatilishi kегаk.

4.4.2. Маркировка товара должна содержат расшифрованное
наимеtlование оборудования, наименование изготовителя,
адрес места нжождения изготовителя и дату выпуска,

4.4.2. The labeling of the goods must contain the
deciphered паmе of the еqчiрmепt, the паmе of the
manufacturer, the addгess оfфе manufacturer'S location
and the date of issue.

4.5 o'lchamlar ча qadoqlash talablari 4.5 Требованltя к размерsм l| упаковке 4.5 Dimensions апd packaging requirements
4.5. i.Qadoqlash mumkin bo'Igan ortiqcha yuklarni va
uzoq muddatli saqlashni va tочаrlаrпi o'rnatishjoyiga olib
o'tishni hisobga olgan holda, tashish, yuklash va tushirish
paytida yukning xavfsizIigini, ifloslanishini, чпi tashish
ча etkazib berish paytida tebranishini ta'minlashi kerak. .

4.5.2. Qadoqlash O'zbekiston Respublikasi davlat
standartlari yа чmчmiу qabul qilingan xalqaro standartlar
talabIariga javob berishi kerak.
4.5.3 Qadoqlash tovarlarning markalanishiga qat'iy
muvofiq bo'lishi kerak.
4.5.4. Таrа, qadoqlash, markalash паrхi mahsulot паrхigа
kiritilishi kегаk. Tara qaytarilmaydi.

4.5. l.Упаковка должна обеспечивать сохранности товара при
транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах,
заФязнений, sибрации при его перевозке и доставки, с учетом
возможных перегр)8ок и длительного хранения и перемещении
товара к месry его установки.
4,5.2. Упаковка должна соответствовать требованиям
государственкых стандартов Ресrryблики Узбекистан и
международным общепринятым стандартам.
4.5.3.Упаковка должва строго соответствовать маркироаке
товара.
4,5.4. Стоимости тары, упаковки, маркировки должна быт
вкJIючена в цену продукции. Тара возвраry не подлежит.

4.5.1 . The packaging must ensule the safety ofthe goods
dчriпg transportation, loading and unloading, pollution,
vibration during its transportation and delivery, taking
into ассочлt possib|e overloads and lопg-tегm storage
апd mочеmепt of the goods to the place of its
installation.
4.5.2. Packaging must comply with the requirements of
the state standards of the Republic of Uzbekistan and
gепеrаllу accepted international ýtandafds.
4.5.З. The packaging must strictly comply with the
labeling ofthe goods.
4.5.4. The cost of tare, packaging, labeling should Ье
included in the ргiсе ofproducts. The container is поп-
геfuпdаЬlе.

5. YETKAZIB BERtSh чл QлвUL QоtDлLАRIGл QUYLGAN тлLАвLлR
5, ТРЕБОВЛНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ /

5. RE UlREMENTS FOR ТНЕ RULES ОF DELlVERY ЛND ДССЕРТЛNСЕ
5.1 Yctkazib bcrish va qabul qiliýh tartibi 5.1 Порядок сдачl| ll приемки 5.1 Thc оrdеr of delivery апd acceptance

5.1.1. Reboiler аррагаtlаri учqогi va pastki qopqoqlarini
chiqarishda sifat паzоrаti quyidagilardan kam bo'lmagan
miqdorda amalga oshirilishi kerak:
- tegishli hujjat|ar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
zavodida mаtеriаllаг va butlovchi qismlaming nazorati;
- tegishIi hujjatlar bilan tasdiqIangan ishlab chiqaгish
korxonalarida asbob-uskunalarni ishlab chiqarish
jarayonida yuqori va pastki quyi (дниц) qisimlarning
Sifatini nazorat qiIish.
5.1.2. Reboiler apparatlari учqоri va pastki qopqoqlarini
ishlab chiqaruvchi standartlaгga muvofiq tekshirilishi va
sinovdan (shu jumladan tashqi va ichki tekshirish, metall
qalinIigi o'lchovlari, gidravlik sinovlar) "Sho'rtan GКМ"
MChJ zavodining texnik mutaxassislari ishtirokida
o'tkazilishi kerak. .

5.1.3. RеЬоilег аррагаtlаri 1rrqori va pastki qopqoqlarini
nazorati ishlab chiqaruvchining zavodida belgilangan
tanibda amalga oshirilishi kerak. Ishlab chiqarish uchun
ishlatiladigan materiaIlar uchun sifat sertifikatlari taqdim
etilishi kеrаk.

5.1,1. При изготовлении верхних я нижних днящ, должен
проводится контроль качества в объеме не менее след},ющего:

-входной коцтроль материалов и комплекryющих на
заводе-изготовителе, поптвержденный
соответствующей документацией;
-контроль качества верхний п нижние днищ в
tIроцессе изютовления оборудования на заводах-
изготовит€лях, подтвержденный соответствующей
докрlентацией.

5,l ,2, Верхние и нижние лнища ребоltлера колонны отпарки
амина должllы пройти проверку и ислытание (в том числе
наружный и внутренний осмот, измерения толщины мет;tлла,
гидравли.Iеские испытания) по нормам завода-изготовителя в
прис}тствие техническliх специмистов завода ООО
"Шуртанский ГХК".
5.1.3. Входной контоль верхнtfi и нижних днищ должен
производится на предприятии изготовителя в установленвом
порядке. На материалы, применявшиеся для изготовлениrI
должны предостав.]Iяется сертификаты качества.

5.1.1. Iп the mапufасtчIе ofthe чрреr and lоwеr heads,
quality сопtrоl must Ье caпied out in an amount not less
than the following:

- input сопtrоl of materials and components at
the manufacturing plant, сопГrrmеd Ьу the
relevant documentation;
- quality contTol ofthe uрреrапd lоwег bottoms
in the рrосеss of manufacluring equipment at
mапчfасtчriпg plants, сопfгmеd Ьу relevant
documentation.

5.1.2. Тhе чрреr and lоwеr bottoms ofthe lеЬоilеr ofthe
amine stripping соlчmп must Ье
(inc|uding external and in

provided for the пaterialS used

etaI

and tested

thickness measurements, h
with the mапufасtчгеr's
technical specialisý of the
5.1.3. The input сопtrоl of
must Ье caпied out at the

рrеsсriЬеd mаппег. Qual

5
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with the огdеr Specification оr ifthe goods did not pass

the incoming quality сопtrоl, the Supplier is оЫigеd to

rерlасе it within З0 саlепdаr days. Transportation costs

for the replacement of the goods аrе bome Ьу the

Supplier ofthe goods,

5.1.5,The Goods ате delivered in а special container
(packaging) provided foT this type of Goods, ensuring

the integrity of the Goods during transportation апd

5.1.4. In case of поп-соmрliапсе ofthe supp lied goods

delivery

5.1.4. В случае несоответствия поставляемого товара с

заказной спечификацией или если товар не прошел входной

контроль качества, Поставцtик обязан заменит его в течение

30 кмендарных дней. Транспортные расходы при замене

товара берет на себя Поставшик товара.

5.1.5. Товар поставляется в специаJьной таре (упаковке),

предусмотенной дJIя данного вила Товара, обеспечивающая

целостности Товара при транспортировке и доставке.

5.1.4. Yetkazib berilayotgan tочаrlаr
spetsifikatsiyasiga mos kelmasa, yoki tovar kiruvchi sifat
nazoratidan o'tmasa. yetkazib Ьеrччсhi чпi З0 kalendar kчп
ichida almashtirishga majburdir. Tovarlami almashtirish
uchun trапsроrt xaTajatlari tочаr yetkazib beruvchi
tomonidan qoplanadi.
5.1.5. Ushbu tчгdаgi Точаrlаr чсhчп mo'|jallangan maxsus

idishda (qadoqda) etkazib beriladi, Ьч tashish va etkazib

berish vaqtida Tovaming yaxlitligini ta'minlaydi.

buyurtma

5.2 п иемочные испытаlItlя.5.2 Ьчl ilish testlari.
5.1.6. Acceptance and incoming control о
in ассоrdапсе with the quantity, quality and dimensions
is caпied out at the customer's waTehouse.

5,1.7. TeStS аrе carried оцt at the plant of Shurtan GCC
LLc after the goods аrе received Ьу the Customer. TeStS

аrе carried out ассоrdiпg to the рrоgrаm and according
to the method of ассерtапсе tests, in the рrеsепсе of а
representative оf the mапufасtчrег, аftеr installation.
5.1.8. The course and гesults of acceptance tests аrе

documented and formalized in accordance with the

rеquirеmепts of reguIatory documentation.
5.1.9. The fact ofcompletion and quality ofwork оп the

instaltation of equipment and adjustment work Ьеfоrе

Start-up must Ье documented Ьу the геlечапt acts.

5.1 .l0. lfduring installation and / оI testing ofthe чрреr

and lower bottoms а design discrepancy is revealed
(deviations in Size, thickness, diameteг, etc.), the

mапчfасtuгеr mbst, at his own expense, including
tгапsропаtiоп costs, rерlасе the bottoms with the

appropriate quality and technical characteristics.

5.1. l l. Tria| opeIation of the upper апd lоwеr bottoms

must comply with the following requirements:
- ЕА-1704 A/B/S amine stгipping соlumп reboilers
(uрреr and lоwеr bottoms) must

апсс tests.5.2 Ассе

о

f the products

Tho wing documents ье srluтnine
lK xt/LOsAt qi

modes with
of

S

technical and соmmеrсiаl р

раrаmеtегs whose чаlче
operational and process

regulations).

5. t .б. Приемка и входной контроль Пролукчии соответствия

количеству, качеству и размерам выполняется на скJIаде

Заказчика.
5.1.7. испытания проводятся на заводе ООО "Шуртанский
гхк" после посryпления товара Заказчику. Испытания

проводятся по проФамме и согласно методике приемочных

испытанttй, в прис},тствии представt{теля завода изготоаителя,

после моttтажа.
5.1.8. ход и результаты приемочных испытаний

документально фиксируют и оформляют в соответствии с

требованиями нормативной документации.
5.t.9. Факг окончания и качество выполнения работ по

монтажу оборудования и работ по н:lладке перед пуском

должны быт оформлецы соответствующими актами.

5.1.10. В случае если при монтаже l/илtt испытании верхttих и

цижних днищ будет выявлено несоответствие конструкции
(отклонения в размерах, толщины, диамет и т.д.)

изгOтовителе должен за cBoI'i счет вкJlючая трансrlортные

расходы произвести замену днищ, на соответствующего
качества п технических характеристик.
5.1.1l. Пробная эксплуатация верхних и нижних днищдолжна
соответствовать следующим требованиям :

- ребойлеры колонны отпарки амина
EA-l704 AiBlS (верхние и нижние днища) должны работать в

режимах с параметрамlt, велпчина которых соответствует

требованиям эксп,rуатационной и т€хнологической

документации (технологический регламент),

В технико-коммерческом преJцожении
представлены нижеследующtле документы:

должны

5.1.6. MahsulotIami miqdoгi, sifati va o'lcham
qabul qilish ча kirish паzоrаti BuyrrПmachining omborida
amalga oshiriladi.
5. 1.7. Sinovlar "Shо'гtап Gкм" MchJ zavodida tочаг

Вчучгtmасhi tomonidan qabul qilingandan keyin amalga

oshiriladi. Sinovlar dastur bo'yicha va qabul qilish testlari

usuli bo'yicha, o'matishdan keyin ishlab chiqaruvchining
vakili ishtirokida amalga oshiriladi.
5.1.8. QabuI qilish sinovlarining borishi ча natijalari
поrmаtiч hujjatlar talablariga muvofiq hujjatlashtiriladi va

rasmiylashtiriladi.
5.1.9. lshga fushirishdan oldin uskunani o'matish va sozlash

ishlarini yakunlash ish sifati tegishli aktlar bilan

rasmiylashtirilishi kerak.
5,l.l0. Reboiler app atlari учqоri va pastki qopqoqlarini

o'rnatish da / yoki sinovdan o'tkazishda dizayndagi

nomuvofiqlik aniqlansa (o'lcham, qalinlik, diametr va

boshqalar 'oo'yicha og'ishlar), ishlab chiqaгuvchi o'z
mаЬlаg'lагi hisobidan, shu jumladan transport xarajatlarini
hisobga otgan holda, Reboiler app atlari учqоri va pastki

qopqoqlarini tegishli sifat va texnik xususiyatlari tug'ri
keladiganlaгga almashtiгishi kerak.
5. t.l l, RеЬоilег apparatlari yTqori va pastki qopqoqlaгini

sinovdan o'tkazish qцyidagi talabl gajачоЬ berishi kеrаk;

- Aminni bug'latish EA-l704 ДВlS rеЬоi|еr apparati

operatsion ча texnologik hujjatlar (texnologik rеglаmепtlаг)

talablariga javob Ьеrаdigап раrаmеtllаrgа ega rejimlarda

lагi bo'yicha

ishlashi kеrаk
Te)mik ча tijorat taklifida quyi dagi hujjatlaг taqdim etiliShi
kerak:

ii6_ Ф
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. Yetkazib beruvchi ish|ab chiqaruvchi yoki ishlab
chiqaгuvchining гаsmiу dileTi bo'lishi kerak (dileгlik
guvohnomasining nusxasini taqdim etish shart).
. lshlab chiqaruvchining sifat seгtifikatlarini taqdim etish

shart.
. Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining firmа blankida
kafolat majburiyatlarini bajarish shartlari ko'rsatilgan
hujjatni taqdim etishga majburdir.
. Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining kaiolatiga
muvofiq tочаr uchun sifat kafolati beradi.
. lshlab chiqarilayotgan mahsulotning joyi va mamlakatini
ko'rsatish kerak.
. Kimyoviy tahlil va mustahkamlik xususiyatlarini
ko'rsatadigan Маtеriа|Iаr sertiГrkatlarini taqdim etish kerak.
. lshlab chiqaruvchi firmа blankida yetkazib berilgan
tочаrпiпg xiznat muddati to'g'risidagi hujjatni taqdim
etish.
AgaT yuqoгidagi hujjatlar texnik taklifda ko'rsatilmagan
bo'lsa, ushbu texnik taklif nomuvofiq deb hisoblanadi.
Taqdim etilmagan hujjatlar qay,ta so'ralmaydi.

.-поfiавщик должен быт проriзводитеJlем илп
офицпальным дцлером завода-производителя
(обязательно предоставпт коппю дrlлерского
сертификята).. предоставитсертификаты качествапроизводителя,

. ПЬставrцик обязан предоставит на бланке завода-
изготовителя документ, в котором прописаны
условия выполнения гарантийных обязательств.

. поставщик предоставляет гарантию качества натовар
в соответствии с гарантией завода-производителя.

. Указать место и стану выпускаемого товара.

. Необходимо предоставит Сертификаты материалов с

указанием химического ан:циза и прочностных
характеристик.

о t|рgдосiавит документ, о сроке службы
поставляемого товара на фирменном блакке
проlлзводителя.

В случае не предоставления вышеуказанных документов в
техническом пре,lцожении, данное техническое предIожение
будет считается не соответствующим. Не предоставленные
документы повторно запрашивается не будут,

supplier must Ье а mапчfасturеr оr ап
al dealer of the mапufасtчrеr (it isoffic i

obligatory to provide а сору of the dealer
certificate).о provide mапчfасtчrеr quality certificates.

о The sчррliеr is obliged to ргочidе а dосчmепt
on the lefielhead of the mапчfасfurеr, Which
specifies the conditions fоr the fulfillment of
warranty obligations.

о The sчррliеr provides а quality gчагапtее fоr
the ýoods in ассоrdапсе with the
mапчfасtчIеr'S gчаrапtее.

. Indicate the place and country of the goods

ргоdчсеd.. it is necessary to ргочidе Маtегiа| certificales
indicating chemical analysis and saength
characteristics.. provide а document on the sеrчiсе life ofthe
supplied goods on the letterhead of the
mапufасtчrеr.

Ifthe аЬоYе dосчmепts аrе not pгovided in the technical
рrороsаl, thiS tесhлiса| рrороsа| wil| Ье considered поп-
iompliant. Documents not submitted will not Ье rе-
requested

6. клFоLАтLдR HAJMl vA/ YoKl MUDDATIGA тАLлвLАR
6. ТРЕБОВЛНИЯ К ОБ,ЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРЛНТИЙ /

6.R U lREM ENTS FОR ТНЕ VOLUME AND/OR TERM ОF GUАRЛNТЕЕS

ВЛНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ /7. TRANSPORT RE

The supplier is obliged to provide а document on

letteгhead ofthe mапufасtчrег, which specifies the

conditions for the fulfillment of wапапtу obligations.
The service life must Ье at least l0 уеагS frоm the date

of commissioning ofthe equipment.
The supplier must provide а letter оfguаrапtее
сопfirmiпg the required wаrrапtу obligations.
Тhе equipment supplier duling the wаrrапtу period (l8
months) must replace the supplied heat ехсhапgеr that

has failed, at its own ехрепsе, provided that the defect

the

) of the product wa of the(Ьгеаkаgе
customer

поставшик обязан предоставит на бланке завода-изготовителя

документJ в котором прописаны условия выполнения

гарантпйных обязательств.
Срок эксrLпуатации должен быт не менее l0 лет со дня ввода

оборудования в зкспJrуатацию.

Поставщик должен предоставит гараЕгийное письмо,

подтверждающее требуемые гарантийные обязательства.

Поставщик оборудования в гарантийный перпол (l8 месячев)

должен производит замену поставляемого теплообменника
вышедшего из стоя, за собствевкый счёт при условииJ что

дефекr (поломка) изделия произошла не по вине 3аказчика.

Yetkazib Ьеrччсhi ishlab chiqaruvchining blankida
kafolat majbцriyat|arini bajarish shartlarini ko'rsatadigan
hujjatni taqdim etishga mаjЬчrdiг.
Ishlashning kafolat muddati uskuna ishga tushirilgan
kundan boshlab kamida l0 yil bo'lishi kerak,
Yetkazib beruvchi talab qilinadigan kafo|at

majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi
shart.
Kafolat muddati davomida (l8 оу) asbob-uskuna etkazib
beruvchisi, аgаг mahsulotning nuqsoni (buzilishi)
Вчучrtmасhiпiпg aybi bilan bo'lmasa, o'z hisobidan
ishdan chiqqan issiqlik almashtirgichni almashtirishi
shart.

оп
Tйillil

loof

-The packaging must
goods fiom damage,
taking into account the pos

-Упаковка должна гарантировать попную защиry товара от
поsреждений, коррозt и во время танспортl{ровхи с )^rётом
аозможности нескольких переФузок;

-qadoqlash Ьiг nechta haddan tashqari yuklanish
ehtimolini hisobga olgan holda yukni taýhish pa}tida
shikastlanishdan, korroziyadan to'liq himoya qilishni
kafoIatlashi kerak;

7. тRлNSроRт тАLлвLАRI / 7. трЕБо

-7 -
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- Qadoqlash yuklami kanlarda va qo'lda tashish uсhчп
mo'|jallangan bo'lishi kerak;
- Sotuvchi чskчпапi поtо'g'ri valyoki bee'tibor qadoqlash
yoki himoya qilish natijasida yuzaga kelgan Ьаrсhа
yo'qotishlff valyoki zаrаrlаr uchun jачоЬgагdiг.
- Точаrlаг ishlab chiqaruvchining eksport standartidagi
o'ramida (yopiq, muhrlangan, xizmat ko'rsatishga
yaroqli) jo'natilishi, yo'l davomida Ьir песhtа ortiqcha

1uklami hisobga olgan holda, mahsulomi uzoq muddatli
saqlash va tashishda hаr qanday shikastlanishdan to'liq
saqlanishini ta'minlashi kerak.
- Paketlarning boshqa чаriапtlагi va o'lchamlari, ularning
maqbulIigini hisobga оlgап holda, Вч}чгtmасhi
tomonidan qo'shimcha kelishuvga bog'liq.

-Упаковка должна быт рассчитана на обработку груза кранами
и вручную,
-Продавец несёт ответственности за все потери и/или убытки,
возникшие из-за ненадлежащей и/или небрежной упаковки или
защиты оборудования.
-Товар должен быт отфужен в экспортной стаЕдартной

упаковке (закрытаяl герметичнilя упаковка, исправная)
изготовиrеля, обеспечиваюutей полную её сохранности от
всякого рода повреждений при длительном храненци и

перевозке продукции с учётом несколькпх перегрузок в Iryти.
-Иные варианты и размеры упаковок подлежат
дополвительному согласованию Заказчиком при условии их
приемJIемости.

-Тhе packaging must Ье designed fоr handling the саrgо
Ьу сгапеs and manually,
-The Sеllег is responsible fоr all losses and/or losses
iпсчrгеd due to imрrореr апd.iоr negligent packaging оr
pгotection of equipment.
-The goods must Ье shipped in export standaId
packaging (closed, sealed packaging, serviceable) ofthe
mапufасtчrеr, ensuring its complete safety frоm any
Knd of damage during lопg-tеrm storage and
transportation of рrоdчсts, taking into ассоцпt sечеrаl
overloads in trалsit.
-Other options and sizes of packages аrе subject to
additional аgrееmепt Ьу the СчStоmег, subject to thеiг
acceptability

8. ,ShIMchA

9. dTKAzlB BERlSh MIQDoRI, YETKAztLISH мUQDлтI JoYl тлLлвLлRI
9, ТРЕБОВЛНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТЛЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ /

9, REQUIREMENTS FoR QUлNтIтY, рлсклGtNG, PLAсE AND TERM (FREQUENсY) оF DELlVERY

тАLАвLлR / 8. ОПОЛНИТЕЛНЫЕ иныЕ трЕБовлния / 8. ADDlTIONAL отн ER RE UIREMENTS
This Теrms of Reference shall Ье ап integral раrt of
the contract foI the supply of the upper and lоwег
bottoms of the EA-l704 ДВlS аmiпе Stripping
со|umп rеЬоilеrs.
The sчррliег must ргочidе а rеiеrепсе liSt fоr the last
2 уеагs, оп the supply of а similar product to the
peftochemical industry, drаwп up in the fоrm
indicated iп Table l, as well as at least thrее positive
feviewsлmust Ье at least l0

Ushbu texnik topshiгiq EA-l704 A/B/S аmiп bug'lash
Reboileг арраrаtlаri yuqori va pastki qopqoq|arini
yetkazib berish bo'yicha shannomaning ajralmas qismi
bo'lishi kегаk.
Yetkazib beruvchi охiгgi 2 yil davomida l-jadvalda
ko'rsatilgan shaklda tuzilgan shunga o'xshash mahsulotni
neft-kimyo sanoatiga etkazib berish bo'yicha
ma'lumotnomalar ro'yxatini, shuningdek kamida uchta
ijobiy shаrhлi taqdim etishi kerak.

Настоящее техническое задание должно быт неотьемлемой части
контракта на поставку верхних и нижвих днищ ребоltлеров
колонны отпарки амина EA- l704 A/B/S.
Поставщик должен предоставит референц-лист за последние 2

года! о поставках анzшогиtlного товара на предприятия
нефтехимической отрасли, оформленного по форме указанной в

Таблице l, а также не менее трёх положателных отзывов.

Таблица l.
Покупател / Customer Наименование, материал изготовления, краткие технические

хараrгеристики оборудования/ Name, material of manufacture,
brief technica| characteгistics of the еqчiрmепt

Год поставки /

Delivery уеаг

Кол-во /

Qty

bottoms огrеьоilеrs in the аmочпt о[

l (опе) piece.
Place of delivery:
Kashkadarya геgiоп,
settlement, l80300.

the SцDrrliеr'S оffеr апd the

TEx!llK

of

It

distfltt. sh
хULOsлLц!

Lоwеr (сочеrs) bottoms of

kxxRfTor{dфeki

The time апd place of de

Uррег (covers)
З (three) pieces

UcHUH
determi

Верхние (крышки) лнища ребойлеров в количестве З (три) штук.
Нижние (крышки) лнища ребоltлеров в количестве l (один) штук.
Место поставка: Республика Узбекистан, Кашкадаринская

область, Гузарский район, п. Шуртан, l80300.
Время и место доставкш опредеJIяется предложеllпем
поставщика ll договором,

Reboileг apparatlari yuqori qopqoqlarini. Miqdori 3 (uch)

dona.
Reboiler apparatlari pastki qopqog'i. Miqdori l (Ьir)
dona.
Yetkazib Ьеrish joyi: O'zbekiston Respublikasi,

Qashqadaryo viloyati, G'uzor fumani, Shо'гtап
shaharchasi, l80300.
Yetkazib Ьеrish vaqti va joyi yetkazib beruvchining
laklili va shartnoma Ьilап belgilaпadi.
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l

EA-l704 АДlS rеЬоilеr аррагаti chizrnasi.
Сhертежи существуючего ребойь,rера колонны отпаркц амина EA-l704 A/B/S

Drawings of the existiлgamine stripper rеЬоilеr
EA-l704 АлlS.

4листа/4shееts

*Прп"ечанuе: За правtt,tьносmu запоIнен1lя u незаполненном пуllкпом опвепсmвенноспч несёп разрабопчuк.

Разработчики : / Developed Ьу:
заместител главного механика

Mechanical епgiпееr:Deputy Chief М, Sаlаеч

Инженер ОГМ:
chMD Епgiпееr: F. Botiroу

насhалнпк Цпэ:
Head of the еthуЦпе рrоdчсtiоп shор:
Ведущий инженер СУМТР:
Lead engineer of MTRMS: U. Khidirov
Старший механик:
senior mесhапiс; F. Nurmatov

Механик установка :

месhапiс installation: #Е. Aliev

*Note: The deyel ible the соrrес!пеss о,ý lhe qпd the led itеп

Ushbu texnik topshiriq rus va iпgliz tillarida tuzilgan. Дgаr rus va ingliz tillari o'rtasida farqlar bo'lsa, rus lilidagi tпаlп ustuпlik qiladi.
Носtпояu,lее пехнuсhеское зqdqнuе соспавлено на русском u анzццйско.ч языках,
ПРu Ha'luchuu разноелосuй меэrф pyccKttц u анzллйскuц языксLцtu, пексп на русском язьtке буdеtп превалuровап.
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