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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗДДДНИЕ

l. оБщиЕ свЕдЕния
1.1 Напменованне

Чиллер PIOVAN модель RPN lЗ00 тубЕый Itгlок кожухотрубного теплообменника установJIен в цехе по
производству полиэтилена.
1.2 ocнoBaHrle lt ueJll'.
основанпе: Внеrrпановая за.,lвка цеха Полrэтилен по приобретеlше Мтр на2O?з год
Щель: лля замены фпзrческп пзношенного трубного rryчка, который не обеспечивает теrrпообмен до
требуемой темпераryры.
1.3 Сведенпя о вовизне.
Посгавляемый товар должен быть новым, коmрыfi не был в употребленнн, в юм числе не был
восстановлен, у которого не были восстановлены потребительские свойства.
1.4 }гапы разработки / нзготовJIения.
1.4.1. Посmвщик должен придерживаться информации, содержащейся в данном техническом заданиtt.
1.4.2. Перед тем, как подать предложение, поставщик должен из)лrтть установку на месте и следовать
предоставленной информачии.
1.4.З. До осуществJlеншя поставкц поставщик должен осуществить согласование конструкгорской
докрлеrrгаtци с Заказчиком.
1.4.4. Вся разработаннiý конструкторскilя док}шентация долlкна быть предоставлена на русском языке.
2. оБлАсть прлlNI ЕнЕния.
Он являgтся компонентом кожухотрубною теrLпообменника в чиJIлере. Трубный rrучок используется JUlя
передачи тепла воды газу фреону.
3. условия эксплултлции.
КоlgлкотрубшIй тетшообменвик в даrтном чrrллере снабжается ох.JIаждающим фреоном через полость
трубы, а водой через кольцо.
Трубное пространство.
l Ц[ркулир},lощая хидкость - фреон R 407С
2 Расчетное давление - 25 бар
Меrкгрубное п ространство.
l IИркулирующая жпдкость - Захалочная вода
2 Расчетное давление кожуха - 10 бар
3 Расчетная темпераryра кожуха - -l0...+ 90 'С

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ
4.1 Основные технические требовання.

Материалы.
l. Трубные решётки -сталь
2. Трубы (бесшовные)- мелный трубка
3. Поперечные переrcродки - латун
Размеры п колпчеgгво труб.

4,1.1, При прелставлении аналога, поставщик должен гарантировать качество и работоспособность, полную
совместимость п соблюдение идентичности изгото&Ilение завода изготовителя да1lного оборулования.
Предоставить все технrнеские данные по представляемому оборудованIдо (характерисгики, техпический
паспорт, сертнфикаты качества и соответствия).

IЕl|r,(

TEtv/K

на закупку трубного пучка дJIя чиJlлер PIovAN модель RPN l300 л.ля нух<л ООО кШlртанскlй ГХК>

[. Количесгво труб - 52 шryк
2. Динатубы - lб00 mm
З. Нар}хный диаметр трубы - l0 mm
4. Толщина трубы - l mm
5. .Щиаметр перелней тубной решетки - 200 mm
б. Толщлша передней трубной решеп<и - 30 mm
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4.1.2. Трубшrй пучок должеЕ быть rlзгоmвлен с использомн

технической харакгеристики данного техническою заданпя,

4.1.4. При "aaoro-anrn 
трубного гrrчка должны быть использованы только высококачественные

материаJIы, предварит€льяо согласованные с Заказчшком, Использование материiцов к} вторшlною сырья

материмов на основе, указаннойием новых

го собrrюдать технические
не допускаетýя.

изготовлении4.1.5
ния.монтажно-технltческше тнпя к4.2

успrновку на существ},lощий кожlrхотрубчатый теплообменнпк,

4.2.2. изготовнгель до начала процесса изгоmвления трубноm пучка должен согласовать детаJIьIiые

ка с Заказчиком.ногоиалыч

вительные размеры, позволяющие провести их
4.2.1. Трубшй пучок должен иметь габарrгы и присоеди

ала м,овання к м4.3

кам метzlrlлов

ввытбыныл браныдолжктов чNl исле тубхновныосllацы,l Матер
JвкzLзанныхиов эи таци и, разделес уетом ксплуап llKToM услсил учос ответств у няемыимеив кпакшrrec их пртехн етос ответствиео рамнностьответстветакжеительготовИзз4 .2

вке.4.1 вация к ма Kll

4.4.1 . Маркировка товара дол(на содержать расlци фрованно" нашrенование оборудованкя, наименоваfiие
ка,изгото выместа нахожде ния tвmтовителя и

Mli паковке.ння к a]]ll4.5 т

4.5.2.Упаковка доЛжна стого соответствовать маркировке товара,

хпв грузочшно-разто офузочке,ость портироанниватьпеч трансобес вара придолжна сохр.54
икхilо;кнывозетом ФуJоперелкевоз учегоинв онии Ilерепррациизагрязнеработах, ки,егокtlния п vcTaHoBшекииного ане товаралпитель еремехр

влния по прлвиллм ЧИ И ПРИЕМКИ5. трЕБо
5.1 По чиип йем Kli.

При изготовлении трубного пrIка, должен проводиться хо

следующеm:
-входноЙ контолЬ материаJIов и комшIекryющю( на заводе-}rзготовителе, подтвержденный

cooTBfi ствующей документацией;
]*ой"* Ъч""rчч фубного пrIка в процессе изгOтовления борудовавия Еа заводах-t{Jютовитепях,

подтвержденtшй соответствующей доку}rентацпей,

5.1.2. iрубный пучок кож}q(отрубчатою теrшообменника долх(ен пройги проверку и испытание, в том

"n-a Ь**,и' n ""yapi""ni 
осмотр, гцдравлliч€ские испытания по нормам завода-o.згOmвит€ля в

пписчтствце технических специitлистов завола ооо "Шуртанскt{й ГХК"

]ii.i] Б-"*"и контролЬ трубкого пуriка должен производ''гься на предпр,nятии изготовителя в

установлеЕноМ порядке. На материаJlы, примеЕявшиесЯ дlя rзгоmвления трубноrо rryчка должrш быть

сертифпкаты качества.
5,i.+. ilpn"n *u n входной коlrФоль Продукции соответствия колиtlеству, качеству и размерам выполняется

на складе Заказчика.

5.1.5. В оryчае несоотвgтстви,l поставrlяемого mвара с заказной спещ,rфикацпеЙ плп есJIи товар Ее пршел

вхолной коrпролЬ качества, Поставщик бязан заменпть его в теqение 30 каленларных лней, Транспортные

расходы при замене товара берет на себя Поставщик товара,

5.1.6, Товар поставляется в специаJIьIIой таре ýiпаковке), предусмотренной для дакного вида Товара,

иа

нrроль качества в объеме не менее

и овке и доставкеобеспечивающая целостность т

5.1.1

иемочны€ шспыт&нпя.п

требованиями нормативной докумеtггацин,
5.1.10. Факr окончания и качество выполненltя работ по моrrrлry оборулования и работ по наладке перед

одятс
аниядовияпленпосле оборугхк" посryшооозна уртанскийаводеяпыmниrIси5 пров

хочны испытаниииемон ]t|си го лас етодике прпоси пытания программе
сисоответствиви оформляюти фиксируютпытаниисты емll очныхи тальхо9 д пррезу

акmмtl ищимтьбвы ы соответствуюKo]tl долж оформленыпус вания[lltMватьо сле tцсоответств требока нiK дуюадолногоэная кс rryчтацияп об rLпуа туб) р t.lич навелс и,в парам етрами колк должен режшмахм нн ) работатьllты теплооб пуч(трубныкожцотрубча киистехнологичеентацииогrrческойllIl хнолтено докумэксиям тационван плуаоответствс требоуеткоторых

аювАниртирорт слн пониявл ктрЕБо6.

Условия транспорткровки должны
вки до скJIада пвозможностей

продукции, габариты изобеспечивать сохранность

бстлвлвния глрлнтиук рпсроъБ муЕ имликия оЕБотр влн1

s. о, l(

теплообменникадеталей
l

I4.
занесет

.Упаковка1

сдоставки,
месry

Заказчиýl.
.8.

проводятся
документальноl5.
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7.1. Поставщик обязан предоставить на бланке завода-изготовитеJuI Докуtчtент, в котором

условия выполнения гарантийных обязательств.

7.2. ГарантийныЙ срок экспJryатации должен быть не менее 12 месяцев со дня ввода оборудования в

,*an ryu*u* или 18 мес"цеВ с момекта постушIения оборулования на склад з:вода ООО "Ш}?таtlскиfi

7.з. поставщиК должен предоставить гарантийное пltсьмо, подтвержлающее требуемые гара

обязательства.

7.4. поставщик оборудования в гараrrгийный период доrпсен проIIJводпгь замену поставJIяемогrо трубного

rryчка, вышедшего Й стоя, за собственный счёт прIl условии, чm лефкт (поломка) пзделия прогзошел не

гхк".

по вине закzвчика.

Еtииные

прописаны

Е. ТРЕБОВАНИЯ К КЛЧЕСТВУ И КЛАССИФ
Товар лолжен быть качественным и отвечающим предьявJпемым к нему

rlмеющим необходимые потребительские свойства и техЕические характеристики, характэристики

экологической и промышленной безопасности. Качество mвара должно подтверждаться сертификаюм

ка выдая ного на заводе изготовителя

требованиям назвачения,

ОПОЛНИТЕЛЬНЫ Е ТРЕБОВЛНИЯ9 Е
настоящее техническое задаяие должно быть неотьемлемо9.1 й частью контракта на теrшообменного

l0. трЕБовдния к количЕству
В количестве 1 (одного) комплекта.

l l. пЕрЕчЕнь приложЕни
/ Количество листовннаименование ило)кенлtяNs п,/п

с. сайдалпеаIlKл:
Б. МейлrrевВедущий инженер ОГМ:
Ф. БотttоГМ:Инже

Ш. АллsёровНачальник участка uexa КИП и А:
Ш. ШукурqqшиIl механик цеха Пп:

У. Хшлпров
-,м

Веду щий инженер СУМТР:
нбrtевФ. Чомеханик цеха Ппинжене

о

.tct J

.)
,ýl z,d

q

аппарата .

9.2. исrытание трубного пучка осуществJIяется на месте монтажа (ООО (Шуртанский ГХК))), в

присугtтвии представrгеля завода изготовЕт€ля и по результатzlм испытаний оформляется акг,

9.з. В случае если при монтаже и/или испытании теплообменника будет выявлено несоответствие

конструкчии (отклонения в размерах, толщиrш труб, лиаметр труб и т.д.) изготовитель должеЕ за свой счст

вIФючая танспортные расходы произвести замену теrшообменника соответств)лощею качества и

т€хниtlеских характеристик.

9.4 Трубный пучок и техническая документация, поставляемаrl вместе с ним, должны соответствовать

международяым сmндартам, стандартам производителей, с условием: не ниrке стаIцартов, требований,

законов, прчtвил и норматl-tвно-технических докумектов, действ}rоuцх в Ресrryблике Узбекистан.


