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for th€ рчrсhаsе of bal ча with pneumalic drive fог

the rеgепеrаtiоп of паtчrаl gas drуеrs FГ-l801А./В
for the needs of LLC "SGCC"

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДДНИЕ
на закупку шаровых клапавов с пвевматическим приаодом
для регенерации осушителей природн€й газ FF-! 80I А,/В

ооо (ш скпrr гхк>я

l.cENERAL INFоRмдтIоN

1.1 Налvенованпе lr ха кrе пстпкп l.t Name апd characteristicý
Шаровые клапаны, с фланчевым соединением с пневматиtlеским Ball чаlчеs, with flanged connection with pneumatic

actuator.лtводом

1.2 OcHoBaHrte rt ель п об пя lta пала 1.2 The basis and rеаýоп for чгсhаSi of materia l

основание: годовая заявка на 202l юд.
I_{ель: л-гrя воссmновлениrl работоспособности и обеспечение
дальнейшей надежной эксплуатации осушителей
FF-l E0l А/В(согласно акry рев}вип и отбраковка основной часIи

Basis: аппча| appIication for 202l.
РчгроSе: to restore opembiIity and епsчrе fчпhеr reIiable
oPelation ofnafural gas dryers FF-l80lA/B (ассогdiпg to
the act ofrevision апd Iejection ofthe mаiп раrt ofthe ball

вых клапанов
1.3 Сведенпя о новпзне (гол проtлзводства/выпуска

обо ,ilованllя
Поставляемый товар должен быть вовым, не ранее 2022 гола
выгryска (который не был в употреблении, в том числе не был
восстановлен, у которого не были восстановлены

ительские своис Iва
1.4 Этапы разработкш / изготоаJtениfl

I.4.1, Шаровые клаланы с пневматшческими прцводitми

разрабатываются и изготавлив:lются в соответствии с
конструкторской дох}ментации завода изготовителя с учетоltt
технических требований Заказчик4 указанных в разделе
4. l. настоящего техвического задания.
1.4.2. При лtзготовrении шаровых клапанов с пневматическим
приводом долкны быть использованы только
высококачествен}tые материалы, предварительно согласовzlнные
с Заказ.lиком. Использование материалов из вторичного сырья не

скается

Предлагаемые шаровые кJrапаны должно быть лредварительно
согласовано с Заказчиком) для этого предоставить:
- конструкционный чертё]к шаровых кJlапанов, включая чертеж
приводов;
- мате иiцы lл,Jготовлеllия ша ы\ клапанов

2.оБллсть примЕнЕния

Шаровые хлапаны предназначены дlя проведенхя процесса

регенерации осушителей, в котором установлена
поJryавтоматиttескаrl система контоJlя последовательности
операцItи. С помощью данной системы проводится управление

чаlчеs
1.3 lпfоrmаtiоп оп the noyelty (}-саr of

rоdчсiiоп/геlеаsе of ui mепt
The delivered product shall Ье new, по еаrliег than 2022 оf
rеlеаsе (which was not in use. including was not restored,
which consumer properties Wеrе not rcStored).

1.4 Stageý of development / mапчfасtчrе

1.4.1. Ball valveý with pneumatic actuatoгs ire developed
and mапчfасlчrеd iп accordance with the design
documentation of the mапufасtчrеr, taking into accounl the
technical requirements of the customeт specified iп the
section
4.1. this technical assignmenl.
1.4.2. In фе manufacture of ball valves rvith а pneumalic
actuator, опlу high-quality ntaterials sha|l Ье used,
pгeviously agreed with the customer. Тhе use of materials
frоm second гаw materials is поt allowed

1.5 Докчменты для разработки / изготовлешия ] 1.5 Dосчmепt5 fоr developments / mапufасtur€

The ргороsеd bal
the счýtоmеr. fol
- stгчсtчrаl drawi
actuators;

mаtеriаls for the

l valves shall Ье previously аgrееd with
this, provide:
пg of ball valves. including drawing of

manufacturc of ball valvcs.
-,j

I

I

I

2.ScoPE оF USE

-['hе ball valves аге designed to саrry очt the natural gas
dr} er rеgепеrаliоп рrосеss. in which а semi-aulomatic
operation sequence controI System is installed. With the
help ofthis system, the pneumatic actuatol, Shut-off

пневмаl,ическиIl I]p иводо}r. -эз,ц9!щй-_.._. атурой, vaIves, automatic рrеssчrе reiief and plessure rlsе аrе

0Gц0{

l. оБщиЕ свЕдЕния
2.
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автоматическим сбросом и подъемом давления.
Очrдlенный приролный пв постулает в осушители FF-
l8OIA/B/C. Согласно проекry, в работе должен находиться двух
осушителей из трёх. При эmм третий осуrцитель должен
находиться в режиме регекерации. Процесс регенерация
ос] iхителей проводится в несколько этапов:

- холодная продувка -Первоначально, в течение 1-2 часов,
цеолит продувается потоком холодного rirза регенерации
(волород / метановая смесь) с темпераryрой +z012"c.
- регенерациJl - На данном этапе происходит нагрев
молекулярного сита потоком горячего газа регенерации
(+240-245"С) до темпераryры пва на выходе из осушителя
+2l0-2l5.c.
-охJIакдение _ по окоt{чании регенерации цеолит охлаждается
потоком холодного газа геl le до значения +зO*з5ос.

3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

controlled.
The purified паtцrаl gas enters the FF_l80l АЛlС паtчrаl
gas, Ассоrdiпg to the project, мо out ofthree natural gas
should Ье in орегаtiоп. At the same time, the third паtчrаl
gas mчst Ье iп regeneration mode. The ргосеss ofnatural
gа5 rеgепеrаtiоп is caTTied out in several stages:

- cold purging -lnitially, within 1-2 hочrs, the zeolite is
purged Ьу а stream ofcold rеgепеrаtiоп gas (hуФоgеп /
methane mixture) with а tеmреrаfuге of +20-22 " С,
- Iegeneration - At this stage, the molecular sieve is heated
Ьу а stream ofhot rеgепеrаtiоп gas (+240-245'С) up to
the gаS tеmреrаfurе at ihe outlet ofthe dryеr +2l0-2l5 ОС.

Jooling - at the епd of ге8епегаtiоп, the zeolite iS cooled
Ьу а stгеаm ofcold rеgепеrаtiоп giý to а value оf+ЗO-З5 '
с.

3. орЕRлтING coNDlTloNS

3.! Общпе условr!я эксплуатацllIl
Ре-_.им работа шаровых кJlапанов - непрерывный. Установка
разделения газа останавливается на ремонт l раз в гол на 15

срок. Шаровые кJIапаны установлены на открытой площадке с
тем пе окрух(ающего возд}ха -20 +60'С

3.1 Gепеrаl operating conditioný
The operation mode ofball valves is continuous. The gаs
separation unit stops fоr repairs опсе а уеаr fоr l5 days.
The ball valves аrе installed iп ап ореп аrеа with an
ambient tеmреrаfurе of -20 -60 " С.

{. тЕхничЕскиЕ трЕБоlrдния .l. TEсHNIcAL REQUIREMENTS

Рабочая срела
oneratin епчirопmепt

4. l Основцые технические требования
Basic technical чirеmепts

Технические параметы в технологическими режими
Technical rirnlclcrs in technolo cal mode

Природный газ / Регенерационный газ
Natursl леrаtiчс s

ы ге ционный газа/ Тесhпiсаl rameterý of the r eration
Метан: 70%; Волорол: 300/о

Methane:70Yo dro еп:307о
380 кПа (изб)
380 kPa ехс

технические

+245оС мах
+245ос mах

+22"С мах
+22ос msх

й газа./ Technical аrаmеtеrs of паtчrаl
Метан: 90,23Уо, этан: 3,8l%, пролан:0,93Оlо,
Cz: 0,767Уо, COz'. 3,27ОА.

Methane: 90.237о, еthапе: 3.8 l У., рrорапе: 0.937",
Cz:.0,1610/o COz: 3,27Оh.
3680 кПа (изб)
3680 kPa еtс

Техническая характеристика шаровых кJIапанов
Technical chдracteristics ball yalves,

l0"x8"

Фланцевое, тип RF
Flап

?ац
о.\

R

Хкмrтческий состав регенерационвого гiва
Сhеmiсаl composition of the rеgепеrаtiоп gas

Рабочее лавление регенерационного газа
Operating рrеSsчrе of the rеgеп€гаtiоп gаý

Рабочая температура регенерационного газа. Ореrаtiпg

Хцмический состав природный газа
Chemical compositioп of паtчrаl gas

tem s.rature of the пеrаtiоп

Рабочее темпераryра природный газа
о ,rаtiп rеssчrе оf паtчrаl

о ýгаtiп lспl rаtчrе of пiltural

,Щиаметр номинальный, Dn (iп.)
Nominal diameter, Dп (iп.)

,Щавление номинiulьное, AN Sl Class
Nominal рrеssчrе, ANSl class
Соединение к трубопроволу, ASME В l6.5
Соппесtiоп to pipeline, ASME В16.5
Общие требования к конструкции
Сепеrаl deýign rеqцirеmепts
Межфланцевое расстояние AISI В l6.10
V. ,,е fасе to face dimensions AISI Bl6.10 40з,2 +/- l ,6

API 608

li F,

,.**'ffiДЦ

техническlrе

з00 а

Рабочее давление природный газа

Il !
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Тип соединения к трубопроволу
тYре of соппесtiоп to the pipeline ASME в l6,5

Корrryс/ Body Кованная углеродистая сталь/Fоrgеd carbon ýteel

Запорный орган./ Shut-off Ьоdy Нержавеющая сталь/ Stainless steel
Направление потока/ FIow direclion Двунаправленное/ Bidirectional
Герметичность, ANSl / FСl Ctass
Leakproofnesý, ANSl / FСl Class с

параметры существующих приводов/ Drive of existing parameters
пневматическийi/ РпечmаtiсПриво' Actцator

0,4Минимальное давление питания, Мпа
Minimum ýupply pressure, МРа

Требуется/RеqчirеdВоздушный фильтр реryлятор/Аir fi ltег rеgчlаtоr
Огкрыть / закрыть Ореп / CloseФункчия привода/Driче fчпсtiоп
Нормально Закрыто/ Normally ClosedПоложение безопасности,/Sаfеtу position
Элехтромагнитный клапан с указателем положен}UI
(откРыто) / (ЗАкРыто)
Solenoid чаlч€ wit SED" position indicator

конечные выключатель/ Lim it switcbes

редуюор для распределения воздуха, AIRSEToT 0,2 кгс/см2

до 7 кгс/см2.
теdчсеr fоr aiT distribution, AIR SET fTom 0.2 kgf/cm'to 7
kgf/cm'.

Релуктор/ Reducer

220 VAC / 50 HzПитание соленоида/ Solenoid роwеr supply
IP 67 EExid IIс ТбСтепень защита/ Dеяrее of protection
Не требуется-/ Not requiredРучной дублер/ Мапчаl чпdеrýtчdу

L

F

l

4_1.1. Консцукrия шарового клапава должна соответствовать
всем техническим требованиям настоящего ТЗ.
4.1,2, КовсT?укция шарового кJIапана с разъемным корrryсом
должна состоять пз плавающего шара и двух независимых седел.
4.1.3. Шар и седло должны иметь специiцьllое защитное

4,1.1. Тhе design ofthe qб
technical requirements of th
4.1.2. Тhе design ofa ball v
must conSist ofa floating ball
4.1.3. The ball and the seat must

1rl
а
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l
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высоким покzlзателем адгезии и тве coating with а hiqh dеgrее ofadhesi оп ardness
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Предоставить спецификацию материалов и защитlIого покрытия.
4.1.4. Материалы к!готовления шара и седел долr(ны
обеспечивать одинаковый коэффичиент теп_повою расш}lреншr,
4.1.5. Шар и седла долiкны быть притерты друг к друry по всей

рабочей области. Заднее седло должно быть притерто к Koplrycy.
Предоставить описание метода коtпроля притирки,
4.1.6. Конструкчия рабочях органов должна обеспечивать
очистку шара и седел по всей рабочей поверхвости.
Предоставить олисание метода.
4.1.7. Консlрукция шарового кJIапана должна иметь 2 узла
равномерной динамическоl] нагрузки запорных органов, для
обсспечения постоянного уплотнительного KoIlTaXTa затвора }l

уплотнений, хоупенсации теплового расшlлрения рабочих
органов и обеспечения герметнчности клапана.
4.1.8. Шток должен иметь аяти-выбивную кояструкшIю и

специалыlое уплотнение с Ilспользованием металлtlческих колеu
скольжения.
4.1 .9, Сальниковая камера должна иметь систему динамltческоit
нагрузки от воздействия тепловой илll боковой лефсрtrаrчtи
сальниковой вабивки.
Не доuускается:
4.1.10. Конструкци, шарового к;rапана с чапфой;
4.t.ll. Конструкция шарового клапаIlа с пролувьой паром (в

с,Iучirях, где продувка не требуется);
4.1.12. Пряменение сильфона и спирально-навrгых пружин
подпора седел;
4.1.13. Использование мягких леформируемых уплотв€ний
меrrду корпусом и седлам]l, седлами и шаром;
4. l. l4. Применение цнтегрированных седел, rtвляюцихся частью
корпуса краЕа.
4.1.15. tIримевен}!е защt{тных покрыти}'i твердостью нлrже 64
HRc,
В техЕико-хоммерческом предложенин должны быть
представ.Iены нижеследующие док),мевты:

о Когпrrо дилерского сертификата (поставщик должеч
быть производителем или официальным дилером завода-
проllзводителя).

. предоставитьсертификатыпроизводителя.
о Поставщик обязан прелоставить доlryме}rг, в котором

прописаны условия выполнения гараrrтиilных обязательств.
. Поставulик предоставляет гарантию качества на товар а

соответствиtt с гараЕгией завода-производштеJrя.
. необходимо предоспrвить список компании.

являющихся пользователями данных шаровых кчапанов,
. Указать место и стану выIryскаемого продукта в объеме

техняческого предложения.
В сJryчае не предоспtвлевяя вышеуказанвых дохумеЕтов в

Provide а specification of materials and protective coatin8.
.1,1.4. The materials of mапцfасfurе ofthe ball and saddles
must provide the same coefficient of thermal expansion.
4.1.5. Тhе ball and the saddles must Ье lapped to each
оIhег across the entire working аrеа. The rеаr seat should
Ье lapped lo the body. Provide а description ofthe lapping
control method.
4_ 1.6. The design of fiе working bodies must епsurе the
cleaning ofthe ball алd seats очеr the епtiге rvorkiпg
sчrfасе. Provide а description ofthe method.
4.I.7. The design ofthe ball valve must have 2 nodes of
чпifоrm dynamic loading ofthe shubotrbodies, to ensuTe а
constant Sealing contact ofthe gate and seals,
compensation foT thеrmаl expatlsion ofthe rvorking bodies
and ensuring фе tightness оfфе valve.
4.1.8. The rоd must hаче ап antiknockout deýign апd а

special seal using metal slip rittgs,
4.1 .9. The stчffшg Ьох must have а dynamic loaC system
frоm the effects of thermal or latcral deformation ofthe
stufllng Ьох.
Not allowed:
4.1 .l0. Design of а ball чаlче with а Eunnion:
4.1 .l t. Ball valve design with steam prtrge (in cases where
puTge is поt Tequired);
4.1. t2. The use ofbellows and spirabwound springs ofseat
support;
4.1.13. Тhе use ofsoft deformable seals between the
body and the ýeaв,lhe seats and the ьrll;
4.1.14. l'he use ofinie8Iated Saddles that are рап ofthe
сrапе body.
4.1.15. Application of protectiYe coatillgs with hагdпеss
below 64 HRC.
The follorving documents must Ье submitted iп the
technical and commercial pToposal:
. А сору ofthe dealer certificate (the Supplier mt,ý! Ье а

mапчfасtчrеr оr ап official dealer ofthe mапчfасtчrеr).
. provide mапчfасfu rеr's certifi cates.
. The supplier is obliged to provide а document stating thc
conditions fоr фе fulfillment ofrvarranry obligations.
. Тhэ supplier provides а quality guararrree for the рIоdчсi
in ассоrdапсе with the mапчfасtчгеr's wапапtу.
. lt is necessary to provide а list ofcompanies that аrе

чsеrs ofthese ball valves_
. Specifo the place апd country ofthe mапчfасfurеd
product in the scope ofthe iechnica] rrffer.

If фе above documents аге not pгovided in the technical
proposal, this technical proposal rvill Ье considered
inappTopriate, Documents that аге Dot submined will not
Ье rеqчеstеd аgаiп.

4.2 Reliability reqrtiremenlý

l

l
l
l
I!
I

I

уплотнltтельных элелlентов, должrtы быть ус,rойчивыми к
деформации, истиранию, разрушению по отноц,ениь] к рабочей
среды и устойчивы к условиям экспITуатацIIи, уха]анньж а

аЬrаsiоп, dеstгчсtiоп in
environnrent шd resistant

-р
азделе 4.1. и 2 t'ied iп Section 4.1. and

4.3 Требовапшя к конструкцпи, моllтааittо-,IехIlllческrlе .|.3 DcSign requiremerr
ваяllя rс

working

u

Шаровые клапаны должны обеспечивать гер}tетIпность tlо
отношеllию к внешней среде.

Ball valves must епsчrе ti
environnrent.

l
I

I|Конструкция дования и систеi,,tа ав,l,о\rати,]lrрованного The desi п ofthe ui nci]t

rela

llat
,lI

о-

itionS

не
1.2

The materials of the mаiп parts о{ ba|l valvcs, including
sealing elements, must Ье resiýtant to dеfогmаtiоп,
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управлен}fi должны обеспечивать норммьную рабоry
оборудования без постоянного присутствия оперативного

сонма,
4.4. т нпя к }laTe llалам

Консгрукчия рабочж органов шаровых кJIаланов доJDкна
соответствовать технrir{есхим требованиям раздела 4.1 и
обеспечивать возможность проведения замены запасных частей,
оез замены ко или цевои ыtllки

.1.5 ванпя к ма овке

SyStem must епsчrе thе поrmаl ореrаtiоп ofthe equipment
Without the constant рrеSепсе оfорегаtiопаl реrsоппеl,

{..|. цirеmепts fоr materials
The design of the working bodies of ball valves muSti
соmрlу with lhe technical геqчirеmепts of section 4.1 алd
provide the possibility of rерlасеmепt of spare рапs,
without lac in the hочsiп оr end сочеr.

.1.5 Markin uirements
4.5.1. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность груза
от всяхоrо рода повреждений и порчи, атмосферных осадков,
воды, заrрязнений, вибраuии при его перевозке и доставки, с

учетом возможных перегрузок и lцrтельного хранения,
4.5.2. Стоимость тарыt упаковки, маркировки долх<на быть
вкJIючена в цену продукции. Тара возвраry не подJIежит.
4.5.3. На шаровых клапанах с пневматиtIескими приводами
должна быть предусмотрена маркировка с указанием:

- Наименование завода изготовит€ля;
- Основных технических харакгеристик (Dn, Pn/Class);
- Материал коргryса и рабочю( органов;
- Страна;
- Серийный номер,

Упаковка должна обеспечивать сохранЕость товара при
транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах н
перемещении товара к меfiу его установки.
Упаковка должна соответствоватъ требованиям государственных
стандартов Ресrryбликя Узбекистан и международным
общепринятым стандартам.
Упаковка должна строго соответствовать маркировке товара.
Товар поставляется в специальной таре (упаковке),

предусмотренной дlя данвого вила Товара, обеспечивающей
челостность Товара при траIrспортировке и доставке.
Улаковка является одноразовой и не поJUIежит во]врату
Поставщику,

4.1 т вашltякзипибы пашtlваюшllмся деталям
в соответствии с Нт изготовдтеля

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ СДЛЧИ И ПРИЕМКИ

4.5.1. The packaging mчst епsчге thе соmрlеlе safety of
the cargo ftom any kind of damage and spoiiage,
precipitation, water, pollution, viЫation during its
transportation and delivery, taking into account possible
overloads апd long-term storage.
4.5.2. The cost of packaging, packaging, labeling should Ье
included in the рrоdчсt price. Тhе packaging is поп-
refundable,
4,5.3. Ball valves with рпечmаtiс асfuаtоrs must Ье
marked with the following:
- Nаmе of the mапчfасfurеr;
- Main technical chaгacteristics (Dn, Рп/Сlаss);
- Material ofthe body апd working bodies;
- Сочпгу;
- Serial пumЬеr.

The packaging must епSчге the safety ofthe goods during
transpoтtation, loading апd unloading and moving the
goods to the place of iB installation.
The packaging must comply with the requirements of the
sиte standards of the Republic of Uzbekistan and
intemational generally accepted SИпdаrds.
The packaging must strictly comply with the pToduct
labeling.
The goods are delivered iп а special container (packaging)
pTovided for this type of Goods, епsчriпg the integity of
thе Goods during transportation апd delivery.
The packaging is disposable and cannot Ье rеtчmеd to the
S lier

4,6 Size and расkаяiпя геqчirеmепtý4.6 Требования к размерам и упаковке

In accordance with the mапчfасtчгеr'S NTD

5.1 По к сдачtt п п ]leMKll
Приемка и входвой контоль Продукции в соответствии
количеству, хачеству и размерам выполнrlется на скlаде
Заказчика.
В случае несоответствия лоставляемого товара с заказной
спечификацией или если товар не прошел входной коЕтоль
качества, Поставщик обязан заменить его в течение 20
(двадцати) календарных дней. Транспортные расходы при замене
товара берет на себя Поставщик товара.
После изютовлевия шаровьж клапанов с пневматическим
приводом должны пройти испытаниrI на герметичность
относительно вtlешней среды и испытаtiия герметичвости
затвора на заводе rвrотовителе.

5,2 Требования по передаче заказчику техническнх rt пIlых
докумеllтоs при поставке оборудовавия

5. REQUlREMENTS FоR тнЕ RULES оF
DELIVERY ДND ACCEPTANCE

5.1 Delive and псе rосеdчrе
Ассерtапсе апd iпрчt control of Producв in ассоrdапсе
with quantity, quality and size is саrriеd out at the
cuStomer'S WаrеhочSе.
ln case ofnon-conformity ofthe delivered goods wiф the
ordered specification оr ifthe goods have not passed the
епtsапсе quality соппоl, lhе Supplieг is obliged to герlасе
it wiфin 20 (мепtу) саlепdаr days. Тhе trапsропаtiоп
costs fоr йе терlасеmепt ofthe goods ате Ьоrпе Ьу the
SupplieT ofthe goods.
Аftеr the mапчfасtчrе of ball valves с
actuator, they must pass lеаkрrоо
extemal environment and leak
lhе mапчfасfurег's factory.

5.2 Requirementý fоr the t
other documents to the счýtо f

еqц пl

Ss tests
е

4.7 Requirements for SPTA апd wеаr parts
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Необходимо предоставить технечиского паспорт шаровое
кJIапана и пневматически привода.
Необходимо предоставить Сертификаты материалов с указанием
химrfiеского анализа и прочностных характеристик.
Необхолимо прелоставить Сертификаты соответствия материала.
Предоставить сертификаты качества производителя в объеме
техЕиrIеского преJцожения.
Предоставить сертификат происхождениrl с указанием места и
страны выгryскаемого продукIа.
Перед пос-гавкой шаровых кJIапанов с пневматическим приводом
изготовrтелем проводится технический контоль испытаниями
клапанов, оформляются документы подтверждающие
положительllые результать] испытаний и оформляется
соответствующий паспорт.

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

Упаковка должна обеспечlвать сохранность шарового кJIапановво
ния

8. трЕБоI]лния к оБъЕму и/или сроку
ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГДРДНТИЙ

8.1. Поставщик обязан предоставrtгь гарантцйный бланк завода-
изгоmвrlтеля. в котором прописаны условиJr выполнения
гаракгяйных обязательств.
Е.2. Поставtltик лредоставляет гарантию качества на товар в
соответствии с гарантией завода-производителя,
8.3. Поставщик гарантирует:

-обязательным условием является предоставление гарантl|и
от нзноса уапов предлагаемого оборудования с заменой и

ремоtггом его и его составных частей не менее 24 месяцев
эксплуатацши, независимо от причины выхода из строя (при

условии эхсплуатации в заrlвленных рехимах согласно ТЗ).
- такой р€мокт ши замена должны осуществляться
неограниченное количество раз за счет посгавщикд
оборудования в течение всего периода действия
эксплуатацllонной гарантпи,

9. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

Товар должен отвечать требованиям безопасности при
хранении, танспортировании и экспJryатации установленным
законодательством РУз и общепринятым международным
стандартам.
Общие требования к безопасности при экспц/атации шаровых
K;laпa}loB должны быть приведены в специальных разделах
руководства по эксплуатации.
Оборудование лолжно соответствовать международным
требованиям качества и безопасности окружающей срелы и
иметь сертификаты качества ISO 900l или lSO l400l.

It is песеssаry to plovide а technical раssроп ofthe ball
valve and pneumatic асfuаtоБ,
It is necessary to proYide certificates ofmaterials
indicating chemical analysis апd strength characteгistics.
It is necessary to provide Certificates ofconformity ofthe
material.
Provide mапчfасfurеr's quality certificates in thе scope of
the technical оffеr_

hovide а сепifiсаtе оfогigiп indicating the place and
country оfфе manufacfured product.
ВеГоrе delivery ofbalI vaIves with а pneumatic асfuаtоr.
the mапчfасtчrеr carries очt technical contlol ofvalve
tests, documents confirming positiYe test results аrе issued
and а опd is issued

Е. REQUIREMENTS FОR ТНЕ SCOPE AND/OR
DURATION OF GUARANTEES

8.1. The suppIier is obliged to provide lhе mапчfасtчrеr's
wагrапtу fоrm, which specifies йс conditions fоI the
fu lfi llment of wаггалtу obligations.
8,2. Тhе supplier provides а quality guarantee for the
goods in ассоrdапсе with the manufacturer's wаrrапtу.
8.3. Тhе SuppIier gumantees:
-а prerequisite is to provide а gчаrапtее against wеаr of
the соmропепts of the рrороýеd equipment with
replacement and rераiг of it алd iБ components for at least
24 попths of operation, rеgаrdlеss ofthe сачsе offailure
(subject to орегаtiоп in фе declared modes according to
the тА),
- such kind оfгераiriпg or rерlасеmепl shall Ье сагriеd очt
ап unlimited пчmЬеr of times at ihe ехрепýе ofthe
еqчiрm€п! sчррli€г dчriпg the entire period of the

rational wаrrапtу.о

9. SлFЕтY REQUIREMENTS

ofthe Republic ofUzbekistan апd g cepred
inteгnational standards.
GепеIаl safety requirementý
should Ье given in the speci
manual.
The equipment must comply
епчirопmепtаl Safety requi

$1ЯВ

of
aIves

d

Шаровые шапаны с пневматическими приводами
танспортируются транспорmм всех видов в соответствии с
правил;lми перевозки грузов, действующими на транспорте
данного вида.

BaIl valves with рпечmаtiс асfuаtоrs е transponed Ьу all
types of tгапsроrt in ассоrdалсе with the rules of cargo
tгansportation applicable to this type оftrапsрогt.

7. SToRAGE REQUIREMENTS

The packaging mчst епsчrе the safety of the ball valves
с

certificate S,

q

or

6. ТРЕБОВЛНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВЛНИЮ 6. тRлNSроRтАтlоN REQUIREMENTS

Тhе goods must meet the ýafety requilements fоI stогаgе,
tгansportation and operation established Ьу the legislation

ISo l400l quality
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l0. трЕБовАния к кдчЕству и клАссиФикАции

Ball valves DN l0" х8" Class #300 аrе flanged, with а
eumatic асfuаtог in the аmочпt оfб sets

Товар должен быть качественным и отвечающим
предьявляемым к нему требоваlтиям назначеция, имеющим
необходимые потребительские свойства и технические
характеристикп, харакIеристики экологической п
промышленной безопасности.
Качество товара лолжно подтверждаться сертификатом качества,
выданного на заводе изготовите,,rя.

l0. QUALITY AND cLASSlFlcлTloN
REQUIREMENTS

The product shall Ье high quality and meet the
requiгements of its рчгроsе, having the necessary
сопsчmег ргорепiеs and tесhпiсаI characteristics,
environmental and induStrial safety characteristics.
Тhе quality ofthe goods shall Ье сопfirmеd Ьу а qualiý
certificate issued at the mалчfасfurеr's factorv_

l l. дополнитЕльныЕ (иныЕ) трЕБовдния

При поставке Поставщик доJDt<ен представить документыl
подтверждающие соотвsтствие предлагаемой им продукции
устаIiовленным тебованиям:
- необходимо предоставшть сертификаты соответствttя,
заверенrrые печатью организации-изrотовшгеля (копия);
- необходимо предоставить паспорт качества (оригинал или
копия, завереннаrl печатью Поставщика) на партию поставки.
- необходимо предоставrтгь сертификат качества производителя;
- поставщик также несет ответственность за соответствие
технических параметров и за качество;
-необходимо предоставить список компаний,
являющихся пользователямн данвою продукта.
В случае несоответствия Пролукчии требованиям по качестэу,
Пролукчия подлежtlt возврату, а все затраты по её
приобретению и лоставке ло)aФтся ва Поставщика.

Шаровые к.llапаны DN l0" х8" Class #300 фланцевые, с
пневматическим иводом в количестве б комплекгов.
Наличие у Поставщика всех необходимых документов на право
заниматься данllым видом деятельности. Копии данных
докумеllтов, заверенные надлежащим образом, указанным в
настоящей закупочной документации, должны быть вкJlючены
участником в состав своего предложения,
Условия поставки согласно базису поставки DAP Инкmермс.
Едино разовая поставка в полном объеме,
условия поставки:
DAP Инкотермс - Ресrryблика Узбекистан, Кашкадарьинская

кии ио tl. Ш l80з00

l l. лDDlтIоNлL (oTHER) REQUlREMENTS

Upon delivery, the Supplier must submit documents
сопfirmiпg the compliance ofthe pгoducts offeгed to феm
with the established геqчirеmепts:
- it is necessary to provide certificates of сопfоrmiry
certified Ьу Ше ýeal ofthe manufactureT (сору);
- it is necessary to ргочidе а quality passport (oligina| оr а
сору certified Ьу thе Supplieг's seal) for the delivery batch.
- it is necessary to provide а mапчfасfurеr's quality
certificaie;
- thе supplier is also responsible fог соmрliапсе with
technical раrаmеtеrý and fоr quality;
-it iS п€сеssаry to provide а list ofcompanies that are чSеrS

of this product.

In сше ofnon-compliance ofthe Products with quality
Tequirements, йе Products Shall Ье геfumеd, and all costs
fоr its рчrсhаsе and d€livery shaII Ье Ьоrп Ьу the
Su lier.

l2. REQUIREMENTS FоR QUANTITY,
CONFIGURATION, РLЛСЕ ДND TIME

(PERloDIclTY) оF DELlvERY

Тhе Supplier has all the necessary documents fоr the riфt
to епgаgе in this type of activity. Copies ofthese
documents, duly certified as specified in this рrосчrеmепt
documentation, shalI Ье included Ьу fiе participant in the
composition of its proposal.
Terms ofdelivery according to the basis ofdelivery of
DAP lпсоtегms. One-time delivery in full.
Terms of delivery:
DAP lпсоtегms - Republic ofUzbekistan, Kashkadarya
rе Gчzаr district shчrtап settlemen l80з00

13. ТРЕБОВЛНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТЛRЛЯЕМОЙ
ИНФОРМЛЦИИ

Текстовая ивформачия лолжна предоставJuтться на
русском и/или английском языках, в бумажном и электонном
варианте ( lэкземпляр)

l3. тнЕ REQUIREMENT FoR тнЕ FоRм оF
ТНЕ SUBMITTED INFORMATION

ian and/or
English, in рареr and ele

l{. пЕрЕчЕнь принятых сокрАщЕниЙ l,l, LIST оF А NS

l2. трЕБовлния к количЕству, комплЕктАции,
МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

Text information shall Ье
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техtпт.tсское задаttие
Technicalassi ппl(пt

Настояцtий стандарт охватывает строителы{ые длины трубопроводной арматуры
фланчевой, под приварку и угловой.

This stапdаrd coverý the conýtruction lengths of flanged pipe filtings, fоr welding and
angular.

Настоящиri стандарт охватыва9т номинальные значе}lия теь{псратуры даsлеfiIirl,
материалы, размеры, допуски, маркировry, испыта,l}tя и методы обозначения отверстIlй
для трубопроволных фланцев и фланuевых фttтингов.

лSмЕ в l6.5
'l'his standard сочеrs поmiпаl valueý of рrсýsпrе tcmperaturc, materials, dimensions,
tоl€rапсеý, mдrkiпg, t€ýting апd methods of mlrkiпg holeý for pipe flдпgеs and f|апgе
fitliп

*Прttuечанuе: За правu|lьllосmь запоrненлв u незqпо,-lненные lryцкпы oпBemcпBelllloclltb нссёп разрабопчuк
'Nole: The deyeloper is respoпsiblefor the соrrеапеss oJJilliпg iп апd uп.frllеd itetпs

Разработчики:/Dечеlореd Ьу:

Замести,ге.,rь главного мехаIIика:
D ц ch ief Mechanical Engineer:

М. Sahcv

Ведущий инженер СУМТР:
Lead еп ееr of MTR}IS:
[lачальних ЩПЭ:
I lead ofE lene Production Department:

I

О. NIurtazacT

Ivlеханик ЦПЭ: F. Nurmatov
Mechanic of Eth lene production аrtmепt:
начальпикаrlеха Кип и А: Z..Ialilov
Cbief of The Inýtrumentation апс| Automation Department:

*lflhere is а лпisuпdеrslопdiпg or ап error iп the English vеrsiоп of ihe lеrпs оJ'rфrепсе, use lhe Russi.!n yersioll.
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