
(УТВЕРЖДАЮ>
заместитель генер€rльного директорашllý Гхк)

ýпtrпап ЕIt Н.Н. Халилов
2022 г.

Техническое задание на закупку
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Крестовина для стрелочньгх переводов типа Р65 марки 1/9

1.2 Основание и цель приобретения оборудования
основание: Годовая змвка на2022 r
I_{ель: Замена устаревшей и изношенной крестовины на стрелочном перевод9 ж.д. путях ШГХК

1.3 Сведения о новизне (год производства/выrrуска оборудования)
Крестовина для сlрелочньж переводов типа Р65 марки
использованной и изготовленной не ранее 2021 года.

l/9 должна бьпь новой, ранее не

1.4 .Цокументы для разработки / изготовления
Крестовину и её детапи следует изготавливать в соответствии с требованиями стандарта ГОСТ
'7 З7 0 -20 | 5 по технологической документации предп риятия_изготовителя

1.5 Код ТН ВЭД и другие международные коды при применимости
7302300000 и 8608000001

r. оБщиЕ свЕдЕния

2. оБлАсть примЕIIЕния

3. условия эксплуАт

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Общие условия эксплуатации
Крестовины обеспечиваот проход колес подвижного состава в Mecтtlx пересечения рельсовой
нити одного пути с рельсовой нитью другого.

4.1 Осповные технические требования
Крестовина должна быть изготовлена по чертежам, утвержденным в установленном порядке.
Основные размеры крестовин должны соответствовать указанньtх на чертежах Ns 1-4 и в
таблице настоящего технического задания.
Примечание. Номинальные рzrзмеры и предельпые откJIонения ширины желобов даны для
колеи 1520 мм.

Паралtетры тип Р65 Предельные
\I ки |l9 oTK.rlollelItlя

ин мм:

естовины в соб "о, ""дg 
4 *J2 4590 +5

2500llc дней части

хвостовои части 2090

расстояние ме очими яN{ и Ml\1

в пе днем конце к стовины * 2,77

в хвостовом конце к стовины на вне от по хности катания 2з| +l
в хвостовом конце к по головки 2зз +l

Высота ечника в хвостовой части 180 +l

расстояние от чеи до оси ельсов+ l\{ l\{ зб 4
г бина паз и \I}I 30 +4

высота головки п1}l 45 +0,5

Высота пазухи, мм +0,3

г бина желобов II \l ц
Угол вины
у вень llз\t ния Mlll 14 5

Ширина сердечника по верху между закруглениями должна быть н ю
величин: в сечении Д-Д - 3 мм, в сечении се дечника 40 мм ,.)
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Крестовина предназначена для осуществления пересечения рельсовьш нитей в одном уровне для
стрелочньD( переводов вкутенних железЕодорожньD( подьездньrх гryтей
ооо кШуртанский fХК>.

1.1 Наименование
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Плоскости катания усовиков и сердечЕика должны иметь уклон в пределах от 1:18 до 1:22.

Ширину желобов крестовин контррельсов, а также расстояние между рабочими грtшями в

переднем конце крестовины (черт.1) следует контролироваIь на уровне измерений (таблица и
черт.2). .Щля ширины ре.lтьсовой колеи - 1520 мм. Под тип скреплений - КБ 65.
По условиям прочности нiшряжеяия в крестовинах от воздействия железнодорожIlого
подвижного состава должны быть не более:
110 МПа - на нижних кромках переходвой зоны литых деталей из ВМ-ста:Iи;
240 МПа - на нижней (опорной) поверхности и на боковых кромках подошвы репьсовьж
элементов стовин

4.2 основные технико-экопомические и эксп атационные показатели
60 млн. тн. зке 25 тс. на ось локомотива и вагона.ин

4.3 ебования по надежности
Надежность крестовин должна

установленной скоростью в заданных
обеспечивать безопасный

условиях экспJryатации при
пропуск поездов с

деЙствующеЙ системе
и емонтов.технического обс живания те жания пего со

4.4 т ебования к конс монтажно-технические т ебованияи
Конструкчия и размеры крестовиЕ и tTx дета,rей должны соответствовать требоваяиям ГОСТ

28370. Конструкцию и размеры крестовин и их детапей, продольньй и поперечньй профиJrь
крестовиЕ опредеJIяются по номеру проекта крестовин, требуемого зак(вчиком и укванного в
заказе.
а) конструкции: - обычные крестовины (с прямолинейными боковьrми рабочими гранями);
б) типам (для стыкования с применяемыми рельсами): - Р65,
в) маркам или по углу пересочения - 1/9;
г) по виду подрельсового основания для укладки крестовин - железобетонные;
ж) по конструктивному исполнению: - сборные с рельсовыми усовиками и литым сердечником

с вкJIадышно - накладочным окончанием заднего вьтлетаиз ВМ-стали
4.5 Требования к материалам

,Щля производства отливок сердечников сборных, моноблочных и цельнолитьж крестовин
следует использовать высокомарганцовистую сталь аустенитного класса марки 110гl3л (вм-
сталь) электропечного производства,
Стальные отjIивки, применяемые в сварньж конструкциях, должны быть изготовлены из стали
марок 20Л-25Л по ГОСТ 977 с массовой долей углерода не более 0,25О%.

Мостики, лафеты, полосы, уголковые элементы для крестовин следует изготавливать из
полосового и листового проката и углового профиля из стали марок Ст3сп, Ст3пс, Ст3кп
по ГОСТ 535и марки 20 поГОСТ 1050; подкладки для раздельного и нераздельного
ск плении _ из стали м к Ст3сп, Ст3пс, Ст3кп Ст4сп Ст4пс Ст4кп по ГоСТ з80

4.б Требованпя к стабильности и параметрам при воздействии факторов внешней
с еды

,Щолжна быть устойчива к внешним воздействиям окружшощей среды, рабочий диапазон
темп а от - ЗOOС до + 650С

4.7 т овдния к ма ки овке

\lcHJ

Издел1,1е и его составные части, отгружаемого комплекта, должIlы иметь сле/цующую
маркировку:

- порядковый номер изделия (заволской);
- товарный зцtlк или условное обозначение предприятия-изготовитеJuI;
- год изготовления (две последние цифры);
- тип рельса и марка крестовиЕы;
- расположояие центра тяжести узла;
- масса узла;
- номе оекта.

Размеры оборудования согласно нормативно-техническим докуме
кте 4.1 настоящего технического задания.кaваны в
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4.8 Требования к размерам и yпаковке l/:1 \'ч\
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5.1 По ядок сдачи и п иемки
заказчик производит приёмку изготовленную крестовину по количеству и качеству, и

внешним признакам сохранности товара (отсутствие механических повреждений) ВЬшолняетСя

на скJIаде Заказчика. В случае несоответствия поставляемого товара с закаЗнОй СПеЦИфиКацИей

иJIи если товар не прошел входной контоль качества, Поставщик обязан заменить его в течение

срока, указаЕного в договоре на поставку. Транспортные расходы при замене товара берет на

себя Поставщик това а.

5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов прп
поставке обо ова llи я

Камая участвующaц компания в конкурсе должна учитывать вкJIючение в TexнIitlecкoм

предложении нижеслеIryющей информации:
- сертификат соответствия товара;
- межд/народЕые сертификаты ISO 9001,ISO 14001,ISO 45001 (при наличии);
- сертификаты междуЕародньгх, признанньrх лабораторий и центров испыганий;
- счёт-факryра (инвойс) Пролавча с описаЕием товара, указанием количества, цены едияицы
товара и общей суммы;
_ трzlвспортная нак.JIаднм, вьшущеннаJI на имя грузопоJrучателя с отметкой станции отправления
и отметкой rryнкта назначения, наименования Заказчика, номера и даты подrп{санI{я

действующего контакта;
- сертификат о страпе происхождения товара с указанием номера и даты инвойса;
- упаковочньй rплст;
-сертификат о качестве товара, выписанного производителем;
_ паспо безопасности това

5.3 Требовапия к страховднию оборудования

Страхование оборудования осуществляется за счёт поставщика

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ С ЧИ И ПРИЕМКИ

б. трЕБовАния к трАнспортировАнию и хрАнЕнию
Условия транспортирования, хранения, погрузки и разгрузки должны обеспечивать

сохранность изделия от механических повреждений. Условия танспортировки и хранения по
ГОСТ 15150 (Машины, приборы и др}тие технические изделия, категорtIи, условия
экспJryатации хравения и транспортирования в части воздействия к.JIиматических факторов
внешнеи с

7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ ИМЛИ СРОКУ ПРЕ ОСТАВЛЕНИЯ ГЛРАНТИИ

8. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
Качество товар должно обеспечивать возможность его испоJIьзования по Еllзначению без

негативньгх последствий:
- товар должеIl бьrгь безопасньтм при его эксплуатации;
- товар не должен притмнягь какой-либо ущерб окружающей среде.
- должно полностью соответствовать требованиям экологического стандарта IS0-14001.

9. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
Товар должен бьrrь безопасньтм при его экспlryатации, хранении, а тtжже утилизации.
Товар должно соответствовать международным требованиям качества и безопасности
окружающей среды.

10. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКА

.rr-с9 Atd1
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Гарантийньй срок с момеЕта поставки - три года.
Гарантийная наработка крестовины Р65 - 60 млн. тн. брутто при нагрузке 25 тс. на ось
локомотива и вагона.

Товар должен быть качественным и отвечающим предъявляемым к н
назначения, имеющим необходимые потребительские свойства и
характеристики экологической и промышленной безопасности. Качес

икатом качества, выданного на заводе изготопо ься с

,/



11. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
рио ос постлвки

12. ТРЕБОВАНИЕ К СОПУТСТВУЮЩИМ УСЛУГАМ ПРИ ПОСТАВКЕ
оБору овАния

13. оБ ИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПР ожЕниям

14. пЕрЕчЕнь принятых сокрА Ении

15. пЕрЕчЕнь приложЕни

+Прuмечанuе: За прgвuJlьнослпь зqполненuя u незаполненнолl пункпом оmвепспвенносmь несёп разрабопчuк

Разработапо:

начальник Сожт l). Жовлиев

.Щорожный мастер СОЖТ
согласовано:

Инженер СУМТР

TExt/IK то

тЕхх,к IU(oý
Ucнoll // I
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Условия поставки согласно базису поставки DAP. Единоразовм поставка в полном объеме

согласно раздеJry 4.1. технического задания.
Крестовина типа Р-65, марки 1/9- 2 (лва) комплекта.
Транспортнм поставка: DAP - Ресrryблика Узбекистан, КашкадарьинскаJI область, ГузарскиЙ

район, п. Шуртан, 180300.
Вагопнм поставка: DДР_ хсlд. ст. Кенгсой (код станции_7З2602) АО "Узбекистон Темир
йуллари".
кПоставщик> должен осуществить постtlвку готового товара в течении 90 календарньrх дней с

пления денежньrх с четныи счет.ств на соответств щиймомента п

12.1 Требования к выполне нию проектной документации
Крестовина должна поставляться с паспортом по ГОСТ 2.60l , содержащим:

- наименование предприятия-изготовителя;
- тип, марку и номер крестовияы, номер проекта (чертежа), по которому она изготовлена;
- год изготовления;
- заключеЕие по результатам испытаний;
- категорию крестовины;
- условное обозначение "ВВ" или "В,Щ" и тверлость поверхности (для крестовин с упрочпенноЙ
поверхностью катания);
- номер плавки, номер литого сердечника или цельнолитой крестовины, год изготовления;
- схему крестовины.

Паспорт и руководство по экспJryатации;
Спецификация на материалы;
Сертификат на изготовление материалы;
Результаты проверок размеров и испьпаяий;
Сборочные и монтажЕые чертежи;
наличие лицензии.

JФ п/п Сокращение Расшифровка сокращения

Техническим условиям1

2 вм Высокомарганцовистая

Ns п/п Наименование приложения
Номер страницы /

количество листов
Рисунки Nя 1-4 б/6
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Крестовина

62'' 46 r?

Приложение -l

чб!! сц rJ E6:t

Черт, 2. Вид А
А-А

А

Черт.1. Крестовина. 1 - сердечнпк;2 - усовик;3 - передний вкJIадыш; 4 - контррельс;5 -
ходовой рельс крестовины

а а
6

,

_-l
6

_-J б;

Черт.3, Продольный профиль крестовины
Б-Б

s0'

,
-1

l

Черт.4. Сечения А-А и Б-Б
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