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1.1 Наименование

запасные части Gт-б002.
1.2 основание и цель

Основание: Внеплановая заявка цеха ПГВС на2022год.
ь: обеспечение

1.3 Сведения о новизне

поставляемый быть новым.

Пароryрбина GТ-6002 применяется в качестве привода насоса GA,-6002 подачи котловой питательной воды к печам

3. условия эксплуАт

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
и замена запасных частей.

часов)
высокои2 lболее года. работаетдавлениrIвысокого ryрбина,Щ,аннаяэксruryатируетсясверхПароryрбина

и вппр 202зчасов 680001 гоДУСогласно графикувысокимс (количеству отработанныхоборотомтемпературе,

4.1 Технические

Позиция пароryрбины: GT-6002 Сверх высокого давлениJl.
Туре:АVТ 52 TW lбА, Serial Ns DTT 82085.

Производительность - l l 5- l l 9 мЗ/час

Число оборотов -'l875 об/мин,
Срела - Пiр сверх высокого давления, Расход пара Norl[t4ax - l 6000/2З000кг/ч

Температура пара: Тпоrm: 5050С/ Тmах.:5 1 00С
Pmax: l2З50кПа.

4.2. Технические
Ед.изм.наименование Кол-воль Технические данные

запасных частеи:

lкомп.DWG.I!ъ D 001.14l1, Part list: А 001.141l,
Pos/Assy Gr.: l2010l0l shaft, pinion

шт lDWG N9 D 001.141l, Раrt list: А 001.14l l,
Pos/Assy Gr.: l26. l/010Bearing journal2

шт lDWG N9 D 001.14l l, Part list: А 001.14l1,
Pos/Assy Gr.: 127.1/0l0J Bearing radial and thrust

4
шт,

DWG Jф Е 001.1407, Part list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: l44.3/01 8СаrЬоп Ring4

шт,
2DWG Ns Е 001.1407, Part list: А 001.1407,

Pos/Assy Gr.: 144.4/0l85 СаrЬоп Ring

шт 18DWG.Nb Е 001.1407, Раrt list:A 001.1407,
PosiAssy Gr.: 145.1/0l 86

СаrЬоп Ring СhаmЬеr complete with
spring

2штDWG.N! Е 001.1407, Part list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: 145.2/0 l 8

,7 СаrЬоп Ring СhаmЬеr complete with
spring

lштDWG .NЪ Е 001.1407, Раrt list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: l55.4/0l 88 Sealing riпg

l
штDWG }lb D 001.14l l, Раrt list: А 001.14l l,

Pos/Assy Gr.: l5710l09 соllаr Ьчпtеr

шт lDWG Jф Е 001.1407, Раrt list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: l59. l/0 l8Gasketl0

шт. lDWG ]ф Е 001.1407, раrt list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: l741030. lll Pin

lцт. lDWG J,,l! Е 001.1407, Part list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: l 86/030. l12 Stud

шт,
lDWG }lЪ Е 001.1407, Part list: А 001.1407,

Pos/Assy Gr.: l 87. l/030. llз Nut, hexagon

шт,
lDWG Ns Е 001.1407, Part list: А 001.1407,

Pos/Assy Gr.: l 87.2/030.1|4 Nut, hexagon



ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT

l5 Screw, set
DWG N9 Е 001.1407, раrt list:A 001.1407,

Pos/Assy Gr,: 1 90/030. 1

шт

lб Dowelpin DWG ]ф Е 00l .l407, Раrt list: А 00l . l407,
Pos/Assy Gr.: l 941030. 1

шт l

l1 тчrьiпе whell DWG Ns Е 00l .l407, Раrt list: А 001.1407,
Pos/Assy Gr.: l0l/030. l

tUт I

l8 Steam riпg DWC N Е 00l,1407, Рагt list; А 00l .1407.
PosiAssy Сr.: l09/029

lUт

l9 Spur gear DWG N9 D 001.14l l, раrt list: А 001.14l l,
Pos/Assy Gг.: 202. l/010

шт

20 Spur gеаr DWG J\ъ D 00l . 14l 1, Part list: А 001 . l4l l,
Pos/Assy Gr.: 202.2l0 10

шт

запасные части перед изготовлением должны быть предварительно согласованны с Заказчиком.
Чертежи прилагаются.
СОгласно Техническому паспорту, оборулования компании "Dгеssеr-Rапd" GmЬН, позицииl (Pos/Assy Gr
(Pos/Assy Gr. : l 86/030. l должны поставляться в сбопе после цроведения бапансировки

l2010l0) и l2
)

4.З Требования к маркировке
На запасных частях должна быть маркировка с укЕ}занием
а) номер детirли;
б) номер модели;
в) номер чертёrк;
г) марка \,lатериала.

5 .l Порядок сдачи и приемки
После установки запасных частей, проводится испытание на динамические нагрузки в течение 72 часов. После
испытател ьного пробега составл яется акт приём ки.
Товар Должен приниматься после входного контроля на складе Заказчика. Заказчик производит приемку товара llo
КОЛllчеСТВу, каЧеству и комплектности партии, и внешним признакам сохранности товара (наличие механическrlх
пОвРежДениЙ, видимая деформачия отдельных узлов и деталеЙ товара и иные подобные явные признаки повреждений) в
СООТВеТсТВии с транспортными и сопроводительными документами, сертификатами качества завода-изготовителя.
В слУчае, если при приемке товара после его получения от перевозчика будет выявлено несоответствие товара по
КаЧеСтвУ/колиЧесТВУ, Заказчик (грузополучатель) обязан приостановить приемку товара, принять меры по обеспечению
сохранности товара и предотвращению смешения с другим однородным товаром, составить акт и уведомить об этом
Пролавша в письменной форме в течение l0 (лесяти) рабочих дней с момента обнаружения недостатков. Замена
несоответствующего товара производится за счёт Постав

Товар лолжен сопровождаться следующей документацией:
- сертификат соответствия товара;
- сертификат испытания производителя;
- Сертификаты матери€цов с указанием химического анализа и прочностных характеристик;

технических и иных ,ментов и поставке това

икат о KaLlecTBe то вы писан но го изводителем

5.2 ебования по п заказч

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ ЧИ И ПРИЕМКИ

6. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКА Ции
качество товара должно соответствовать установленным стандартам и техническим условиям завода-изготовителя
пОДТВеРжДаТься сертификатом заводских испытаний, выдаваемых заводом-изготовителем.
с итии качества не менее 3 лет

Т. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ)
постАвки

7. IlEPEtlI,]tIb приложЕн

;

Количество согласно раздела 4 пункт 4.2 данного технического задания
в мя и место доставки ожением поставщика иеделяется

Ns п/п Наименование прIlложения Номер страницы 1 Количество листов
l Чертёжи паротурбины GT-6002 цбd2 JI иста

Разработано:

начальнltк цеха Пгвс:
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согласованно:
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