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1

l. оБ иЕ свЕ ErI иrl
1.1 HalllteHoBallltc

Автоматический пластом
1.2 OctloBatlllc п lle",Ib II lrоб eTcrtlIlt обо ,л0 B!l t l ll ,l

основание: Годовая заявка ооо "Шуртанскил-t ГХК" на 202З r.o;t
IJель: оп еделения показатель те !lecTIl

1.3 Ctlcлc,tlltlI о lt()I}ll]IlL. год II оltзводствit/в1,1tt cK:r tlбо [)),,Il()l]1l ll Il,
Произведено не ранее 2022 года. Поставляемый товар должен бы.гl,
не бывшим tr по,l, еблеltltи.

l.-l'),r,:ttlы ]l} ilботlilt / Itз1,0l,cltr,tcltttll
Оборулование должно бы,t,ь изготовлено производителеNr,

l)
tIol}1,I\I ]|

'l\lcl()lltlll,cooTBe,t,cl,B lоIцие се ll llка,гы KatlecTBa
1.5 () \I cl1,1'1,I j1,Ilrl il.t :tботкll / ttзгоl,оtr.itеtt lttt

Изготовление должtIо соо,гветствовать установленtIы1\1 }lopl,Li1-1lIJllыl\l

1.6 Itол l'Н ВЭ Il ,]l Гtlc ]\tcrlirl IIll l)ojlllLlc lio,Il1,1 lI Il ll l)lI}l{]lIlt]l()c I i]

9024 80 900 0

2. оБллсть пPl4MIiHI.]LI 14r!
Автоматический плас,гометр применяlо,l,ся дJIя ol lpe/teJlel-t l lrl lIolillзlll,c,lrl

текучести расплава (MFR) на гр/l0плинут, полllN,lерных ]\4а.гсрll a,rlo I}

(Полиэтилен) по методом испытаний ASTM D l2З8 (проuеltура l]), IS() i l.}.]
ГОСТ l l645 (метод Б), при l90 ОС теплrrературы, с гrагрузкtlлi 2l(l0g, 50009.
l0000 ,2l600

3. усjлоI]иrI экспл},Аl,.А t{lllI
3.1 обrrtrrс c,пoBllrI эlic II.IIуllTa llll ll

Работа при условии окружаrощей среды: темпераlура l0-40 ()С, 
l]J la),IilI()c,l l,

|5-60 %
3.2 {olIo.1l ll lrt,c..lt ь tt ые/сllеllIlitJr bl| ыс т ебоtзit trttя к э liclt.l\:ll1lltllll

Прибор во время работы }Ie долж[lо вJIиять на з.Llоровье персоll!]J]4._

4.,гЕхI{ иLIЕсI(иЕ трЕБо I]A}I !lrl
4.1 осtlовttые Texrllltlecltlle,l,

Анализируемая проба - Полиэтилен, полипропtLцен в l]иJlс гlltllI\,.ll !1.1lJI

порошки;
Ввод да tl tlых: Сенсорttый 71исплеli;
Рrtбочая температурil - Макс, до 4500С;
Коllтроль темIlературы: +0, l 0С о,г устаI.Iов,цеIIно I.о зriаLiеIII.1rl;

Т:riiпrер:,Д,ля времегtи отсеtIения до 9999 ceкyнli;
To.1ltocTt, r,аймера: 0,00 l секунд;
Прогр:rпtпr lrpycпl ы ii l t 1rеtlбрilзов:rте"ll ь: Рабочего об,l,сrtа I l I l .i l I l l l ,i l l 

l
основе кодового /tа,гчиliа (сокращс-нrrо PPDT) для исtlьп,аrIиt:i tl

соответствии с проце/lурами В (Dl2З8), а таклtе jl.ttя исrtы,гltlllli ll llrI
юpeU,^l.

с r'

)iIcl1.lч,iLJll,
TExtll|( xULoý!t \lt

чснчн //_
_у

о,

Il

ц

объема (объемlrая cKtl sтщq!ддqqq l4Уд)g р_ас_19l9qд]ц)цц с la
э

1.'i

ребоt]п tl llя



т otlHocTb PPDT: *0,025 rnrn;
ПривоДным Устройством: для подъема и опусliаI]иrl ll сп ы.гательнLIх l.p.\ J()]JТочность позициоtlироваrl иrt груза: *0,0l mrn;
Испытательные грузы: Нержавеюща" .runi i rbOg, 50009, l00009, 2l60t]l:
ДОПУСК +0,5Yо; ---Ф, rvgvv5,-l\

Пе.l ь (бочка-цилинДр): оснащены модернизироваtlпой ttаг
обеспечивающим униttальный контроль темпе ра],уры;Печ ь также оборудоваttа быстродействующи м мехаI{rlзмоl\1 сIIя.гиrI (l l r.ltbc1l t,tдля ее замены или очистки после проведения испытаrt trii;Отрезные инструпrеrtты: Приводной резак авl.оматическl I оl,резltс.lэкструдать в целях повыulения автоматизацI.1и работl,r;Фllльера: Сделанноl:i из стали. Фильера должFIа иметь гла.r,(ко

ревателе]\{,

отверстие диаметром 2,0955+0, 005 l mm. !лина (llлльера 8,000+0,02Порtuеrlь: Поршень доJl)I(ен быть сделан из стали с изо.ци

и llря\l ()(

) I,1) lll

l)ylolItC}]прокладкой на Ko}ll1e в качестве барьера передаtlи тепла о,г понагрузке. Направляrоtцая поршня должна бьrгь 9,47 42+0,0076 пlпl
pttl Flя li

l{llaN{ c,l l]()\l
iи l, Ll,1 ()() 1,1

t)V l

гометра с диапазо1l()\I

])ll

)\llL

2I60g;lэ-

и длиной 6,З5*0 ,l3 rnm. Устройство поршня дол)Iitlо быть Tarвклlочать средство лля заме}Iы направляtощей, llапример, IlN,leтb рез ьплоскость непосредствен}lо над направляtощеtiУс,гройства: длrl контроля температуры плас.изплерений 0-450 t)С с точностыо 0, l0C
Персоllальныii cT:rцlt оllарllыtl копtпыотер для )/гlравлеtll1я п,,Iас.го\lе I
В o:1,1t оэtсtt о с п1 ь п р о?р {urлrllоzо обеспечепuя: должен рассч итать
одновременно показа теля текучести расплава пTр (Mt) и экспонента
напряжения (S.Ex - Угловой коэффициент кривой за вllсlJ\,1ос,ги лога риdскорости сдвига от логари фма сдвигового напря)I(ен!rя: S.Ex
Iog(l2ll1)/lo9(6480/2 I 60); l r - Скорость потока rlри rрузе в
Скорость потока п ри грузе в 6480 )5

.1.2 1, с() oBalltlл tlo lI ilдсi|ill ос.|,I l
гl liбо

].з т
заменяемые части и детали дол)lillы

дол)iен аботать беспе ебойно не менее l0 rrй
ебоваltrlя к ltollcl. KllllIt , цо tlтaжllo-Tex rl lt чсскltе Tpqбoailtl ltп

быть легко с1,1и\lасNtы1\lll rr llоtllь-lrrL

lюр{а,гивIIы N.,t док

для чистки

J,J'l'1lсбовrllllIя к }l 11-1.e ltiI.1ii )l
Все материалы приборi ,ltолжttы бы,l,ь высококачес.гвеtI I IыN,r и, прочнь]l\Iлl.
устойtIивы к химическл{м воздейс твиям, температYре, BJJa)l(lIocTи IJ .ilpс

\,]\,cI1,I,il\j
4.5 т eбoBaltrlll к э.Itскт опrrта ll tr lol:rll eI) I () lllt,|,ilIlllI()

Напряжение пиrчr"" il 5 -250 I] 50/60 Гц. ГIрибор /tолжен б
колебаниям в электриtIеской сети Вилка кабеля llJIя электро

ытт, устой.ltл tt tt

I]lll i.ltlIl

q

\{h
ц

быть по Европей скоIvtу стандарту (Тип F)

TEx[lK
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4.6 Трсбrlв:rllllя li tioII,tpo,1lblto-Ilз}lc[)lt,l,t: .,I LlI Ll \I

Il lI ()() itNl ll :lв,гоtlil,гllli{]
Прибор должен быть сrtабх<ён автоматическим об tlapy;rteнlteN4 }lсгlоjlitдоl( i,

системе с выводом сообщений на эк ан и подачей зв кового с l.,l,на,ца

4.7 Требоваtrия к сос,гirвllыj}t tlастяNl, IICXO:1llы]\t ll )l{cll.:tyilт,:lllIt(llllI1,1]l
сы ь loi }l1l,гс lIllлilNl, а ,гаliаiе го,|,()lt()Il ll ()jl Iilllll!

Составные части и эксllлуатационные N,IатериаJlы ]to;l)I{t{ы быr,ь изгtll,сlв;tсIrl,t
из высококOчествеLIн ых Nlal,e 1.1а"гl о в

].ti1, сбоваtlия lt rtit liIl () lt ltc
Кроме маркировочных требований изготовIIтеJI;I Ll IlорN,Iа,гивнl)Iх j(oli),]\lcilll)ij.

в маркировке прибора дол)l(но обяза,гельно указываться: ]\,lо.цель, cepиilltLlii
номер, какое должно быть напряжение в эJIекl,рической ceTl-i, год выIl\,с]ii,l.

изготовитель и его ад ес, ст aIlа изготоl]}t,l,ел ь

4.9 ,I,
е()() Blt I lll 

'I 
l\' ilз\l0 il }I I| \,l I:l li() l} lie

Кроме упаковоLIных требований, указаrlных в I,iор]\1аl,иI]IIых Jloliy\te ll,гtl\. Il])ll
поставке прибора обязателы{ые условия: l. I-Iрибор ,l(o:l;ttelt бt t,t t, lj

плёночноЙ упаковке для защить! от попадаIlия влаI,tl. 2. В уrtаt<сlвочtttlii llrllc
должны быть размещеI{ы пенопласты иJlи /{руI,оЙ coo,1-1]eTc,I,B\/l() l l ll ] l L

материал для заrциты от Ilовреждений при ударах иJIи паllениях) co,Illlclj}I1,1)i

л),чей и. т.д. З. На упаковке должно быть прелупре],l(/гlаlоIl{I] с ),liaзl],I,L,]lLll1,1c
знакл( Bepxнer"{ и них(ней части упаковки. 4.I-Iа.цttись <(ocTol)o;till(),,,

Заrt еtllается доставка ,1,oBapoB в гIовре)tJIе н I{o ii чпаl(оl]l(с.
4.10 TpeбoBallIrlr rt ЗИ

В комплекте прибора лоJl)I(

работы прибора не Mertee 2 (л

и быстроtlз н:! пl It l}a to tl_1tt ivr c_rl ilo,l,ilJя}.l
I быть запасItые части дJlrI бесперебоiirrrlir
х) лет.

п
IIь

ву

5. ТРЕБоВА 1,1 l{rt l IO ПРА l}l,{-ilz\N'l _с&\ Ll ll 14 I1 PI,1 Ii,NI I(l{
5.1 lItl яJlOli c]llltIIl lt l llill

После проведения устаноtsки прибора и прове]lеlIllя Ilуско-liаJIit,itочtiых l)_lt]( | .

и проведения испытательных анализов, Заказчик при}I!l]\,1ает ltptlбLl1l .
составлением акта выполllенных абот.
5.2 Требованrlя по llерслаtlе з1lliазчllliу ,гcIllIltlccliltI I! lllIы\ ,l()t.'\'ltcll l(;rl

_!1рд_ поставке оборуilоt}аll l ,l]

Поставщик должен предоставить доставляе]\4ый ,говар, 
руliо]]олс,I,1l() tit,

эксплуатации, методикl4 проверки (калибровки), схеN,Iы э.цек,грl-,tIс,сlilI:,.

частей, информации по сtlя,гию 14 установке lloIIoJIH итL,JIьtIых t]lt( l!,il
прибора. Представляемые ,гехtIиLIеские ltoкyMetI,г1,I /loJl)li}II)I б1,1,гt, tta l))/ccli'')\i
языках и продублированы на английскоtl ltзыке (коrtию
носителях информации),
Необходимо указать общедоступнуlо tlt t(lopMartl,rto

производителе (сайт компании и т.д.).
мТR8

\
]l

tla элеl(1,роlllli,l]\

о l(oi\,l п iI l Illl l

о,

y'.u
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5.3 Требоваrlltя к cтp:lxoB attlrto обо pvloBil Il tl,I
поставщик обязуеiся доставиl.ь гrрllбор tl его ttас.гr] в Ite..lo cTнoc],It llсохранности до пункта назначен lIri.

б. трЕБоl]Ания Ii т,I,АFlспор ТИРОВАНИIО
1'patlc портная поставка: DAP - Республtлка Узбек истаll. Кашrкала1-1t )]lI Iclill'I tlLi.1;1. 1,,г ,ja

с KI-j1.1 айоll. гl, Ш Tall. l80300

7. l,PEБol]Al{I,1 ,l it хI,л}IЕFlию
В иrt l(ции изготов]]l.елrl

Гарантия изготовител
Поставщик обязуется
строя по I]ричI{нам,
обязательства по б
гараlt,гийног,о срока.
Поставuдик с момента
течение 30 кале

до.цiкttl,t бl,tl,t, l(азilItы cJI()]lIIrI х ilIIr-^IiII-tl lI

8. трЕБовАния к оБт,Ему и/ иJ|и с рOку гI рЕ.щ()С.Гz\ I]Л lj l I I'l r!гАрАнтиii
я не менее З (три) гола.
провести ремонт tlJIи заме
Не Зависящtlм о,г Заказ.lи
есплатноNrу TeXriI,1tlecKoI,1v

в течении гараlt.ги ii l totrl cllcrtilt
ну прибора прrI его l]ыхо,,lс |1,1

ка. Поставu(ик беllС.r, ltlt сr,,б;t
обслYiкlIваI Iljк) I] 1.c(t !,lllIlt

получения оповеtt(еllиrl о I tеrlспраt]нос.г: t сlбсl ll).ц()ltаlIllr] ljндарных дней обя Jilll\cll)ltI Ill,t,b l]ыявленIi\/]о lJel l с Ill)al]I I()c,l,b

9. l,рЕБовАI.Iиrl lI() l)ENt()}lTIlOtll,и г() Ii ()C"1,1l
ГIос,l,авщиlt долl,,еr, Й aHTI,IpoBaTb ,гсхl I1,I,Iecl(ylo lloilцep),lil()] IIо заl Iac II]n \l lIilc,l' Il l]l,c,lcIll.tIl trc rlcttce l0 ле,г.

I0. ,грЕБоl]АниrI
l( ()Бслу)li1,1ItАни lO

l0,l llI}llllIlI()
в
,l,e

илlструкциI{ изготовt.I.геля доJlжl Iы:быть указаrtы эталы и описаIltIе l lроl}е.цсll It)i
а.xrttt.tcctttlгcl обс-l iI(li Bal IlIrI lI ll()o

l0.2 т ебовittlп я lt сс I}llcll()}I обс.ц ilillBllIIIlI()
II оставщик дол)l(ен поддер)I(иватL сервисное обсл у:)l(!IBaH!le прибора tUt t.t ctloбttttttt,
о серl]исных цеIlтрах по llpol]eлelllllo ccp8llclI0I.o обс.лу;кltваllия по за.,l BKaLзаказчика ес.rIи появят ся неl I().1litлt(tl l} ll0 I lo.,l ,)licl1.1

1llt ttDttборlt.a,I,al t

ll. эl{ологичЕсl( llE 1.I с,Аllиl,Ар ныЕ T,l)EБol]AtI1,IrI
Прибор лолжен с
ус,l,аI,Iовленным в
сс lIi 1.Ilia l,

ooTBeTc,l,BoBal.b экоJlоll lчесliип{ ll сан
ресгlублиttс Узбекис,t,ан II /(OjIrl(cI l

если това являетсrI обязаl,с,,t t, tlып,t li I,Il гI.I с] l l I,]cc I(o ii

итарЁlь]i\,r,1,1-tcбcltlatrtt:t rt.
},I]\{el,b t,trгltetttt,tcctit tii

серцtфl.rtilrr tlrrr).

l2, тl,ЕБовАIlиrI Ilo э}l ЕI,г()э(l)() EI(TI,1BHoC,I,1,I
l[1lrrбор дол)l(ен быть эt<онtllI1,1чн ь] м llo эJIеl( t ptrt tо,грсб;tен t.tttl

lз. l,рЕБовА}lия по I; [з()Il,\с]l l()с,гI l
Гlрибор лоJI)ltеtI соотве.[с.гвоваl.L трсбоваtlllrllrl бсзоl tacHocr.lt. \,с гаI IOl

Il lI\le],b coo-i,i}c,l-c 1.I}\'IolIlIIc се oi

\]
ll

респl,б.llике Узбскttс-гаtt
1l t rt(ll ttta гы

г

L- Тдеоqщддц ц_qФJ]}]?к
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l4. ТРЕБоВАния lt KAtlECl'l}Y l{ IiJI;\CCLIФ}Ili.\I till
Товар должен быть сертифицирован, еслI,t товар является обязаl,е.,l1,1llп \l
сертификации.
Некачественные товары не принимаются и булут отправ.]lены сlбраtttо tlL c,t:
поставщика.

15. опоJIIl 1,1TEJI Irt{ Ы li t.llIыl] l,рЕБоl]Аниrl
Товар до.,uttен соотве,гс,l,вова,rь всем ,гехl l}iческI.1Nt трсбоltаI lI lrl]\l. \/littlltlllIIn\l ]j

поllробrlом описании товара. Лв,гомати.tссttl.lt"I tljlac1\)I,1е,гр llp1.1\lcjtrl()Ic,l .t t)l

определения показателя текучес,l,и paoItJlaBa (Ml,'ll) позволlt,г ollpc/te,l l l1,1, l]itc\(), (

пp1.1 ltомощи двух или трех разлиIIl{I>Iх 
,гсстовых lIпгрузок llplj ()/,tIloii ,titI 

])\,Jl,!,
ма,l,срl[ала и эконо]\,lиlо вреNlеIIи и безоIlасtlос,l,ь llри IIас,гроliliе IlclIы,гi,llllli] l;\,

oll c,,tc]IcllIll().

lб. трЕБовАния к колиLlЕстl}у, t(OMtljlElt],At(I{1,I, NlEC,I,}, t,l c,|,()l;)
llEI}1,1o 14 tl Il ( )( ],1,1,1 l lOcl,.\ l]Itl I

Ко;tичество поставки:
Аtзтоматический пластометр- 2 (две) ком IlJleltт:
Фильера (Tool Steel Оrifiсе)- 6 (шест) штl,к;
Пoplrretlb (Piston) - 3(три) комплеlсг, в комплеlflе:

- tuток поршня (Piston llod) - 3 (lри) urt,ук.
- направляющая втулка (Guide Соllаr) - 3 (rplr) rrr.,yri.

- подошва поршня (I)iston Foot) - 3 (r,ри) tu,гук,
Б5,равчик,цJlrt чис,1,1сlt фильера (Оritiсе Drill) - 2 (две) rrrTyrt;

BopotlKa (Fчппеl)- 2(две) rrrTyK;

Гlредельный клибр лля проверltll лиметр филера (Gо/Nо-Со GaLrge )- 2(:trre) tllr l r;

Приспособлениrl для заполнения цилиндра исllы]yеуыN1 \ra,l,eplla.lo\I (Сlllrгgiпч
Tool) -2(две) штук;
Приспособ;tения для резl(ll (С utofi' Tool )- 2(.цве) ru,г),rt ;

Присtrособлениrl для чистк!l цилиндра (Суliпdеr Сlеапiпg T'ool)- 2(две) Ll-t),tK:

Приспособление для выравнltвания ypoBHrI (LeveI ДssеrтrЬl1,)- l(o,1rrrl) Irrrl,rt:

Усrройства длrI кон,гроля температуры дпаIIазоttоNt ltзл,tе1-1с t tl,t ii 0-,i50 "('
точностыо 0,10C - i(олин) штук;
Стационарный персональный компыо,tер с л иItL,l lз|лоI Illы Nl лрогl]а\t\tllI)l\l
обеспе.rением }Ia pyccкol{ и аIrглиiiсttоtлt язь]l(ах лJlя упраl}леtl[irl ltрибtlра - l(tl;ttttt;

коltlllлек,l, в комплекте: LED моr,rиr,ор 2l ", проrtессор CoR i-7. K.rIilI]l4 а,гч])а ll
]\4Lltltl(a с проводом, лазерный приllтер черно-бслоi.i печа,I,и,.Щва эttс,t,рузt lottlltl I,.',

lulac,l,oмeTpa доJlжны угlравJlrfгьсrl oltllol]pellleI lI lo олной ttоl.tпыо,гсрttо ii ct'itltttltctt
через программttое обесгtеченис.
[Iос,гавка долх(на быть осулlестttлсна в ,tgчснtttt 90 каленllарных ltttcii с tt()\lcIl l iL

q

\
lI

lr

l loilI ll lcatll Iя логоl]ора.

Ф
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17. трЕБовАниЕ к сопутствуюшlим усJIугАм при п
оБору oBAHl{rl

l7.1 т ебов:l lrIlя li ur е -}Iol1,1,:
Пос,гавпlик l(o,1lrte н провести l,toнTФli прибора в .паборато plIII

()с,гл ll Ii I;]

с прелосl,ав.lеtIлIс\l
,ей.необходимых длrI монтаriа со сдrtttсttt.rii ..\lal,e I-tfuloB и запtlасl

17.2 т сбовittl ltя lt lt сli()_ IIл"гlаlll(о
поставщик долrttе н провес,tи пуско-паладочные работы гtрибора
I {eHa това а вк.llючает в себя c-,l ло доставке lI ус,ганоl]l(е.

l7.з l, ебов:t ll tt я tt об tl cIlllI0 Ile c0II:llta ]illiit J(t !I t\.1rПос,t,авпlик долlЙн провести методические об)'t]etl1.1e пepcolllt,.tlt Заttllз,tltlili tl,,работе на лриборе. ена ,говара вlUIючае,г оo\IlL'II с l.) llit. l lllt

l8. ,гI)ЕБоl]л ниla Ii ФоI,мl] l l 1,Ij стАвлrIЕN{()Й 1,1 Il (l) () I, i\ l .\ l llllподробная инстру,ц I,Iя IIо \,llpaB,rIe uIJlo !I )licI1.I )'аТацLtli прllборlr (1;1 tttltlo,tc,l tltl ltt,:rKcltлyaTaIltrtt) jlo,rtlttlta бы1,ь lla pycct(oм и англлtйскоьt ,Iзыi(ах. в б\.rtltitiIrtlrl tэ.r] е olIIloM I}lll(e.

I9, гlл]р
Л! Сок aIlleIIt!o

Ра зрirбот.I ll tclt:

Нача;tыIиtt службы OKl1 :

Заrtссl,tr,гс-lь г,Iiа]]l I()l.() l.L'xl Iо-л()гil:

Заведующий 'l'СЛ:

Начальник слуrкбы по управлениIо }Iадежностыо

На,lа.пьник I_{ЗJI:

Иtllrtенер-химик 1'СЛ:

ll t,liзtl х ltl Itt, tcc ti ttii
I(otrl I lJI сl(с

запо-пнеlrLа L! ll€ЗаПо.|lltеL!ll Ые Il|'ll^.1ili)i

]\4 .It4 е ii, r l r с r,

о. Ilv:tin,tltr

Х. Xo;ltltl

А. l(r,pбarrrotr

]j. lv1ll.,t.lltctl

( ), Зrlё,,tоtl

J MTR 8

lX сок l)л lllEFIи Й
I'acttttt ()JJlia c()Ii l)ll l ] Ie lll,)l
l.Lll,р,гаIlс ttr.r

о
к торзч

lK xULcý
ucH,jN

тЕхк

1Ёхtl

1
\l;

LlRЕ

i<

IIl-XK

Иll;кеltер CYMl'I'
()rltltttltl

?t,.,),

lallEIlb приня.г

*Прчмечалtuе; За npaBll|lbllocmL
оmвеmсmве н н осmь ll есё m разра бопэчuк.
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