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ТЕХНИtIЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ
на ]акупку трубного Iryчка lurя охла2кдающего аппарата на

цпркуляционноfi лшнии реакIора ЕА-3001 прокзволства
полпэтиленового цеха

]l]lя lt ооо <ш нский ГХК>

qрtд-Е ния l.GENERAL lNFоRмдтlоN
1.1 HallMeltoBaHlle 1.1 Nй;

,,,_f ру.ýц!у_,,]у,,l_о_5, -.

оизводства
этилепа на 2023 год.
: замена вышедшего из строя трубного пччка

1.3 сведенпя о tloBu,Jlle
Поставляемый товар должен быть новым который не был

в употреблении, в том числе не был восставовлен, у которого

не бы,ltи восстановлены потребительские свойства
1.4 Этапы разработкtt / пзготовления

ласно НТД и К,Щ завода изготовителя.

1.5 До }|cll I,ы д-:lя :rботкlt / ltзготовлеtl ttя

асно НТ,Щ и КД завода изготовителя.

1.2 Baýiý апd tl l, cof urсhаsiпg goods

Basis: Approved application of thе polyethylene
production чпit fоr 2023.

oSe: lacement оfап out rаtiоп fuье bundle

The supplied goods sha|l Ье пеw, поl used, reconditioned,
апd поt геfчrЬishеd сопsчmеr ргорепiеs,

t.4 St es of dсчсlо п]спt/пl i| п t! l'itctu riп
According to the поrmаtiче апd technical dосчmепt and

the desi documentation оf the mапчfасtчrеr

1,5 DocumentS lЬr dcr clo mепt/mа nufactu riп
According to the,normative and tcchnical dосчmепt цпd

.!].9,g,9,S.ic! q9ýуцgц]q-tд!. 9! the -цq!!!thс!чIgl
2.ScoPE оF USE

The tube bundle is а соmропепt of EA-300l fotrr-pass

shell-and-tube heat ехсhапgеr on the circulation line of
the rеасtоr, the tube side is supplied cycling flow (butene-

l and ethylene. catalysts) апd the shell side is cooling
wаtеr.

Бl,теtt- l. Этшсtt.
Трп]] lL,lil,lюMllll lii'l]ulcnc- l

I цllс bцttd Lc

i поли
] Цель
]

г-.------.- -...----
2.оБлАсть примЕнЕния

Трублый пучок является комллектующим элементом 4-х
ходоаого, кожухотрубчатога охJ]аждающего аппарата на

циркуляционной лиции реактора EA-300l, по трубному
простанству которому подаётся циклический поток (бутен- l

и этилеtl, катализаторы), по меlкгрубному - охлаждающая
вола

J. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ 3, TEсHNIсAL REQUlREMENTS

Размер: 900х5000 кJIасс тема: R/ H-AES горизонт/Dimепsiоп 900х5000 class: R/ Н-АЕ S type,ttl 
II

hоrizопtаl

Межтрубное Трубttое простраtlс гво/ttlЬс ýidlr

HcTBo/shcll sideп

охJlаждаюшая вода.i cooling
Water

I]th lепс.

3.1 Основные техIltlческrrе ншя / Baýic technical uircments
Ед-300l/Е mепt No. EA-300lдованияNg ul

l охлажлающr!й аппарат на циркуляционllой линItи рсактора
r оп the circulation liпе ofthe DC-300l rеасtог.

Dc-300I/Deýignatioп: heat

ercha
llазна.lение:

_1

Поверхность аппарата (общая)
ofdevice 4

секчий/аппарат 4 / Surface ofthe device (total) l75 m2 sectionsl75 Nl

стпка аппаХа к'Ic characteriýticý of the device

5 Распределение жидкости/ Liquid
distribution

6 Циркулируlощая жидкость/сirсчlаtiоп
liquid

7 кг/ч/

Трубное пространство/tчЬе ýide
Кон ýц Ilя / Shell dcs

Меirt-rрубное
ttcTBo/shell sidell

С)бшес колrtчество жидкости
Total апlочпt ofliquid kg,4l

8

9

3390/1238700/l050
Desi St чге
Расч/Испыт,давление кПа(изб)/l()

802]0Расч.температура ltlrH/MaKcll

l29з l2
|-гiеthr lаIulпiпuпl

07аl9оЬ_д]Чz _
2o2L yil]!t:'_J!-

'9

1.2 Осrrованше и чель прпобретення товsра

1.3 Informatioп about noYelty
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oC/Design tempemture min/max ОС

l Jl2 Число ходов на кожухеЛ.,IчmЬеr of
turnS on casing

J3l] мм/ corrosionДопуск на коррозию
tоlеrапсе mm

Нар.лиам.
25мм/ O.D
25mm

Толщ. 2,6 мм/
Thickness 2.6 mm

1.1 Число труб:
464NчmЬеr of
tubes:464

l5 Внут.диам. кожуха: 900 мм/ I.D. of
casing: 900 mm

lб Материалы стандарт
ASTM/Mat€rials according to ASTM

|,7 А5lбсRб0Sell .Pad
I8 А2ббсL,l
l9 (]hannel, Pad

Соелин. <Труба/трубная perrreTKarr развольцоsка+сварltый
шов/Соппесtiоп "Tube/tube sheet" flаriпg + weld

20 Channel flange A266cL4

л2ббсL4 Сmнларт ASME VIII, Раздел 1 ТЕМд R, н-дЕS/АSмЕ VIII,
Section l ТЕМА R, H-AES

2l l'ubesheet

А5lбGR70 Спечификачия проекта: BA-0438/Design specification: ВА-O4J822 гlоаt Head Сочеr
23 Float Head FI'g A266cL4
21 Backing Device л266сL4 кг/Прл транспортировке

At lr rti
25 Al79 кг/заполнение водой

Filled with wаtег k
26 Batl]e. Support

21 llnping Baffle A2ttJCRc

28 Shell Nozz-Pipe А l06G RB
АlOбGRв29 CIJ'lNozz-Pipe

з0 А2ббсL4channel Сочег
]l pass pad pIate А5tбсR70

,Цлrrна: 5000
мм/ Lепgth: 5000
mm

Шаг: 32 MM/pitch:32
mm

Крышка кожуха:
съёмндя/shеll сочеr
Removable

Защита от удара с-груи: не
труб./рrоtесtiоп against Ьу strеапl оГ
water/ поt tubular

По ные Il дки: l9 шт/Ьаfflеs: 19

Рост. ос. l90 Mм/axial distance l90mm
Уплотнение Байllаса: Требуегся 5 пар уплотttяl0lllиl llo,-loc/
в aýS seal : R чlrеs 5 irs of scal sheets

МЛССДЛVЕIGНТ
l0]()(l

l]J10

Пучок/Вuпdlе kg 58.10

кг
При эксtlлуатации /At орегаtiоп 995()

lil

Трубный пучок должен быть изготовлен из материалов на осцове представленного технического задание
оборулования. При представлении анiцогаl поставцик должен гарантировать качество и работоспособность,
полflуIо совместимость и соблюдение идентичности изготовления завода изготовителя данного оборулования.
Прелоставить все техяиrtеские данные по представJtяемому оборулованию (харакгеристики, паспорт, сертификаты
качества и соответствиr) / The tчЬе bundle shall Ье made of mаtеriаls based on the submined technical specifications fоr
the equipment. when presenting ап analog, the supplier shall guarantee the quality and реrfоrmапсе, total compatibility,
апd соmрliапсе with the specification of the mапчfасtчrеr of the given equipment. Provide all technical data оп the

nted е цl епt S ifications, datasheet, certificates of чаl , and conformit
Предварительные ра}меры указаны в приJIагаемом чертеже трубного лучка.
Изготовитель до начаJIа процесса изготовления трубного пучка долr(ен согласовать детальные чертежи трубного
пучка с заказчиком.
Изгото8итель также несет отаетственность за соответстаие техниLtеских параметров и к примеtlяемы]\l \lapкall
метаlлов.,/ see the attached tube bundle drawing fог рrеlimiпаry dimensions. The mапufасturеr shall сопfоrm thc dclitiled
drawings of the tube Ьчпdlе with the customer Ьеfоrе starting manufacturing the tube bundle, The mапчtасtчгсг is also

гсs onsible tьr со ance ofthe technical s cifications with the lied mctal t,цdеs

,. ]_2-Гр_еýgра_ц.lп_1,_ц_,ч,а!ц_l,!с_s_ t(9 ___._ ..._... _

аркировка должна быть выполнена четко, несмываемым i The marking shall Ьс made сlеаrlу tlith а рсrпlапепt
mаrkеr in uzbek оr Russian.

i]црц_._рслl_.цq;l_з_б, 
" 

цgч"jдg__р_у_9ý_ý9ц хlцц.е_.____________

.l. l,рЕБовАния п() прАвилАм сдАtIи и 4. REQUIREMENTS ЛS PER RULES FOR
при Емки

ttrtя 3аказчшка
ри изготовлении трубного п)цка, должен проводиться

Kol],гpo.'|b качесl,ва в объеме не менее следующего

_..ц...Е,L!Y-.Ев_Y__4цр4_с9-.вtlА{!_с_9___.._:
4. l Proced u ге fоr delivc ry and accepla псе, CustomerJý.

_ ___._...,...._... 1.dqi!ioп1!__t9,c_u_,ir9цe.!ý _j._]
tn the manuthcture of а tube bundle, quality contrql shall.]
Ье саrгiеd out in an апlочпt поt leSS,than the fbllorving: t J

:.-..i!.рчI..,99]]!rо.! 9|-.д.q].чidý аф. 
-"о.др9!s{,,1!* 4!]]]!l11*

',,,- 'k',:,
.:-._:.__-,./

L- ]llloli ц9-11тр9-i,,ь-,цq]9р }.l?цов и компJIектующих на заводе-

Shell flапgе
А5lбGR70

'ГuЬеs

А28зGRс

.1.1 Порядок сдачи rl прпемкш, дополнцтеJlьные

._i_.ý R-е,sgjlgrп9ц!ý |q-l.цдrliI8



изготовителе, подтвержденный соответствующей
документацией;
-контроль качества трубного Iryчка в процессе lвготовления
оборудования на заводах-изготовителлq подтвержденный
соответствующей документацией.
Трубный пучок долхен пройти проверку и яспытание (в том
числе наружный и внутренний осмотр, гидравлические
испытания) по нормам на заводе изготовителя s присутст8ие
технических специалистов ООО "Шуртанский ГХК''.
Вхолвой контроль трубного п)пiка должен производиться на
предприятии изготовителя в установленном порядке. На
материi}лы. применявшиеся для изготовления тубного rryчка
лолжны быть сертификаты качества. В случае если во время
испытаний какой-либо материал подвергается
видимым/невидимым повреждениям, эта часть должна быть
заменена на новый материаJt. Ремонт этих частей не
допускается.
приемка и входной контоль Продукции соответствия
количествуt качеству и ршмерам выполняется на складе

Заказчика,

в случае несоответствия поставляемого товара с закiвной
спецификацией или если товар не прошел входной контоль
качества, поставщик обязан заменить его в течение 30
кмендарных дней. Транспортные расходы при замене товара
берет на себя Поставщик товара.
Товар поставляется в специальной таре (упаковке),
предусмотренной для данного вида Товара, обеспечивающая
целостность Товара прlr транспортировке и доставке.
Упаковка является одноразовой и не поluежит возврату
Поставщtt

manufacturing plant, confirmed Ьу the rel
documentation;
- quality control of the tube Ьчпdlе iп the manufacturing
equipment at manufacturing plants, сопfiгmеd Ьу the
геlечапt documentation.
The tube bundle shall Ье checked and tested (including l

ехtегпаt апd intemal inspection. hydraulic tesls) according
to the Standards at the mапчfасturеr's plant in the рrеSепсс
oftechnical specialists оfshчгtап GСС, LLc. ]

The input сопtrоl of the tube Ьuпdlе shall Ье саrгiеd out at
the manufacturer'S plant in the establiShed tlrdеr. l'hc
materials used fоr manufhcturing of the tube bundle shall
have quality cenit'icates,
ln case of the tests апу mateгial is sub_jected to
visible/invisible damage. the раrt shall Ье replaced with
new mаtеriаl. Rераiг ot' these рапS is not allorr!,d.
Acceptance and incoming сопtrоI of the products as реег
the quantity, quality and dimensions аrе саrгiеd out at the
customer's wаrеhочsе.
Iп case of non-compliance of the supplied goods with the
оrdеr specification or if the goods did not pass the
incoming quaIity сопtrоl, the Supplier is rеquirеd to
replace it within 30 саlепdаr days. Тrапsропаtiоп costs tЬг
the replacement of the goods ale Ьоrпе Ьу the Supplier ot'
the goods. The goods аrе delivered in а specitic сопtаiпеr
(packing) provided fоr this О?е of goods, епsчгiпg the
integrity ofthe Goods during tгапsропаtiоп and deIiver}.
The packing is disposable and cannot Ье rеturпеd to the
Sчррliеr,

п иелtочные испытания
приемочные ислытания лровоlutтся на заводе ооо
"ШуртанскиЙ Гхк" после лосry[леншl оборудовация
Заказчик1,. Испытания проводпся по программе и согласно
методиNе tIриемоч ных испытаний.
Хол и результаты приемочных ислытаний документitльно
фиксируют и оформляют в соответствии с тебованиями
нормативной локументации.
Факг окончания и качество выполненлur работ по монтажу
оборудо8апия и работ по н;rладке перед гryском должны быть

i__9.ф_о_р_ц49l]

.д99_qр!е]] се tests
Ассерtапсе tests аrе саrriеd out at the plant оГ Shunan
GСС LLC аftеr the Customer receives the equipment,
TeStS are саrriеd out according to the program and method
of acceptance tests. 1'he procedure and results оf
acceptance tests ffe documented and executed aS реr the
rеquirеmепts of the поrmаtiYе documentation,

The goods shall Ье accompanied Ьу the follorving
documentation:
- а certificate of conformity ofthe goods;
- Sеllеr's iпчоiсе with а description olgoods. indicaliпg
the quantity. unit рriсе. апd 1ota] ап]оuпt:
- consignmenl поlе issucci to the Соl]ýiц|]сс'\ l]ilnlc
indicating the dispatch sIatitrn апd tht,deslinalitrn рсriпt,
the паmе ofthe Customer, the пчtпЬеr and dale ot'signing
of the счrrепt contlact;
- certificate оfсочпtгу oforigin ofgoods indicating the
пчmЬеr and date ofthe invoice;
- packing list;
-certificate of quality ofgoods iss
- Ргоdчсt Safety dara sheet
- technical data sheet ofthe goods

и актам}l
J.2 Требования по перелаче заказчику технических ll 4.2 R€qчirеmепtS for handing-ovcr of lcchnical апd

пllы х Jlo NlcllToB п поставке запаспой часT,еii other documents to lhc customer at sр! 19 I)arts stl рр|,

ыс

Товар должен сопровождаться следующей документацией:
- сертификат соответствия товара;
- счёт-фактура (инвойс) Продавца с описанием товара,
указанием количества, цены единицы товара и общей суммы;
- транспортнаri накладная, выпущенная на имя
грузополучателя с отметкой станции отправления и отметкой
пункта llазначения, наименования Заказчика, номера и даты
подписания действующего контракта;
- сертификат о происхождении страны товара с ухазанием
номера и даты инвойса;
- упаковочный лист;
-сертификат о качестае товара, выписанного
производителем;
- паспорт безопасности товара;
- технический IIаспорт товара.
в техническом паспорте должна быть нижеслелующая
документацхя:
_акг инспекции;

.lcHJ

тЕхN;к Tn9!..,D.^
е tolloцlng 'The technical data sheet shall со

documentation:
h
7Ехх,,( rulой(rп

UсяU,{

о



- отчет ло данным изготовителя;
- акт заводской приёмки;
- спецификация на материiцы;
- сертификат на материiлJIы;
- акt испытаниJl под давлением;
- детмьный план инсIIекции;
- процедуры термообработки;
- процедура неразрушающего контроля;
- процедура окраски и предотвращен}rя ржавчины;
- процедура соединения трубки к трубной решетки;
- результаты проверки размеров;
- сборочные и мо8тiDкные чертежи;
- детальные чертежи / перечень материалов;
- инструкция по монтажу / обслуживаняю;
технолоfии сварки и квалификации процедур

-l.J ТребOваllпя к ахованлlю ]апаснош частеи
Товар ло:tжен быть застахован,

5. трЕБовдния к трлнспо

менее - 5 лет.
Необходимо лредоставить сертификаты (межлунаролные
стандарты lSO 900l, l400l, 45001, 5000l, сертификат
качества производителя п]пллl другие сертификаты
междунаролtiых, лризнанных лабораторий и центоs
испытаний).
Срок службы товара в соответстаии

5 лет.
с норматиано_

l с\llllчес Kolt лок\ ментациеи -

согласование детальный чертёж.
Компании участники конкурса представляют свои т€хнические и

ком]\rерческие предIожения Заказчику. Заказчик должен дать
техническое заключение.
Время и место доставки определяется предlожением постаащика

- rерогt ассоrdiпg to the mапчfасtшеr'S daв;
- the Iероп offactory acceptance;
- specific ion for materials;
- ceпificate for materials;
- рrеssчrе test герогt;
- detailed inspection рlап;
- heat tгeatment рrосеduгеS;
- non-destructive inspection рrосеdurе:
- painting рrосеdчrе and ruSl рrечепliоп:
- the рrосеdurе for соппесtiпg the tube to the tube plale:
- the results оГ the,dimension check;
- assembly and installation dгаwiпgs:
- detaiIed drawingylist of materials:
- instructions for installation/maintenance;
- welding апd qualif'ication procedures

.1.3 irementS for insurance ofspare parts 
]

The good shall Ье iпsчrеd.

ровАнию q, вЕQчl REM ENTS FОR TRANSPORTATION

..--_--*'.-i1

The goods shall Ье shipped in the manufactuTer's sИпdаrd
export package (sealed, tight, апd duly packaged) to
ensule their complete Safety fTom all kinds оf damage
during long-term storage and trапsроrtаtiоп of goods.

The guarantee period оf operation shall Ье at least flve
years fTom the date of comntissioning, 'I-he supplier shall
provide а letter of gчагапtее сопfirmiпg the required
wаrrапtу.
During the gчаrапtее period (five years), the supplier of
the goods shall Teplace the delivered goodý that аrе out of
оrdеr at his own expense, оп the condition that the damage
(breakage) of the product оссurrеd not the сustоmег's
fault.

--]
I

I

takin lnto 99--с-9ч11!.ý.9.Y--ед1.1в-л.9цj.!ý.i9лý.-9.19щ- !!g._Yey,
7. IrEQUlREMENTS FoR cUARANTE}:

PlaRlol)

изготовлтеля документ, 8 котором пролисаны условия ]

The supplier shall ргочidе а document оп the
mапчfасtuгеr's Ьlапk that specifies the conditions t'()r

выIlолнения гарантийrrых обязательств.
Гарантиilпый срок эксплуатации должен быть не менее 5 лет
со лня ввсlла оборудования в эксллуатацию.
Поставщик должен предоставить гарантийное письмо,
подтверждающее требуемые гарантийше обязательства.

Поставшик оборулования s гарантийный лериол (5 лет)
долкен производить замену поставляемого трубного пучка
вышедшеl о из строя, за собственный счёт при условии, что

] fu lfi lling the guагалtее.

(поломка) изделия произошел не по вине Заказчика.

ь()liлния к кАчЕству и кллссиФиклции 9. REQUlREMENTS FoR QUдLITY дNI)
cLлSSl FlcATloN

Товар лолжен быть качественным, срок гарантии качества не The good shall Ье high quality, the quality guarante е]
реriоd iS at least 5 years.
It is песеssаrу to proYide certif'icates (intemational
standards lSO 900l. l400 | . 4500 l , 5000 ] . mапufасluгсг's
quality certificate апd-оr other certificates оГ iпtеrпа(iопаl.
recognized laboratories and test сепlеrs),
The sеrчiсе lilё of the product as рсг lhe norпativc апd

technical dосчmепtаtiоп is five years,

PERIoDlclT ОF DELIVER Y

l Перед IIоставкой трубного п)^lка, Заказчику предоставляется на веfоrе deliven оf the tube bundle,
provided with а detailed drаwiпg lb !Iл

Е. REQUlREMEN,l,S FoR QUANTITY,
coMPLETlNG, PLAсE лND TlME

Bidders submit their techni
proposals to the счstоmеr, The
technical орiпiоп.

соmп]
еr shall give'a

The time and роiпt of delive йоЬrrrьJ|

ls

ý

е_

ucau!{ l hDoM. i supplier's оffеr and the сопtrасl

::+

Ед. взм. / Unit Кол-во / Q-tyл! HaltttelloBлHиe товара / Name of the goods

Штук / Рс

ll логово

{n

Товар должен быть отгружен в экспортной стандартной
упаковке (закрытая, герметичная упаковка, исправная)
изготовителя, обеспечивающей полную её сохранность от
всякого рода повреждений при длительном хранении и
пеDевозке IlDодукции с Yчётом нескольких пеDегDчзок в пчти.

6. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ ПРЕДОСТЛВЛЕНИЯ
гл рАнти Й

8.трЕБовлния к количЕству, комплЕктлции,
И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

Трубный пучоrt/tчЬе bundle



lJ.ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ ОF ЛРРЕNDIСЕS
количество лlrстов / Nчmьеr of

рqgеý

l( tлduп) ,lucпttltl ' lalle) Pll4e
*Прtl,uечаtlче; За правлlJIьцоспь заполненuя u незqполненные пуцкпьl опвепспаецносmь цесёm
* Nole: The cl9vq!o19ц secliolls
Разработчики:/Dечеlореd Ьу:

Начальник службы по обеспечению надежности: А. КчrЬопоr
Head of reliability service:

главного механика: М. Salayev
tlt chief mechanic:

Инженер ОГМ: F. Во rоч
ti iпееr 0f chief mechanic department:
Ведущий инженер СУМТР:
Lead епgiп€еr of the materiaI and technical rеsочrсе mапаg€mепt
service:

U. xidiroY

Нача,,rьник цех ПП: U. Bazarov

sh. shчkчrоч

F. Chorshanbiyev
п it:

разрабоmчuк

I

"-]

-
l

i

i
I

l
_-l

N, Наименование приложения / Name of appendix

Черпех mрубноео tlучка / Drawing ofthe tube Ьuпdlе

".t

.cHJ йl

7€-Yllt|( tt llr.rtt

q

l)

UсчUr
,/l

,ý опd

-{iz@,
unit:Chief of

Старший мсханик цеха ПП:
unit:Sепiоr

Ведуцrий инженер-механик цеха ПП:
Lead of
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