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Техническое задание на закупку
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1. оБщиЕ свЕдЕниJI

1.1 Наименование
Задвижка стilльная под электроприводам fly 40О,Ру 25 ч Ду 80О, Ру25 30с 964нж тУ-З741-Оо7-о9272465-
2076

1.2 Оrcнование и цель приобретения товара
Основание: утвержденная внеплановый заявка цеха ВВС-| на2022 год,
ЩеЛЬ: ,Щля замены изношенной запорной арматуры на технологических трубопроводах противопожарной
линии - В2.

1.3 Сведенrlя о новизне
Поставляемый товар должен быть новым, не ранее 202 l года выпуска (который не был в употребrIении.
в том числе не был восстановлен, у которого не были восстановлены по,гребительские свойства)

1.4 ЩокумеIIты д.llя ра]рабо t,Klt / ll зl,о,гtlв;tенltя

Согласно тУ-з741-001-092 12465-2016

2. условия,)кспJIуАт,Ации
2.1 Общие усJIOвtrя )кспJIуатацlttI

Место эксплуатации - цех <Внутреннего водоснабжения>, ООО "lllуртанский ГХК"
Режим работы предприятия: периодическая работа по 15 дней 4000 часов вгод

3. ТЕХНИLIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Т,ехнические, функциональные и качественные характеристики

:l:

.i

риты и присоединительные размерыГаба Отверстия на фланцеМарка

Dy L D н Колич-во диаметр
30с 964ж 400 600 610 1270 16 j (r#чх
30с964ж 800 1 000 1 075 2625 lrt24 r( 
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Марка: 30с964нж fly400 Ру25 30с964нж !у800 Ру25

flавление, Мпа 2,5 Мпа 2,5 Мпа

Температура среды от -5 до 425 от -5 до 425

Стандарт

Масса,кг:

Ду,мм

ту 37 41-00 1 _092 1 2465-201 6

640

400

ту 37 41_001 -0921 2465-2016

3620

800

Способ соединения фланцевое фланцевое

Материал корпуса

сталь 20Л-25л, ЗOХМЛ,
20гл,20ГМЛ с наплавкой
уплотнительных
поверхностей 08Х2OН9Г7Т

сталь 20л-25л, ЗOХМЛ, 20ГЛ,
20ГМЛ с наплавкой
уплотнительных
поверхностей 08Х20Н9Г7Т

Класс герметичности кА> (ГОСТ 9544-2005) (А) (ГОСТ 9544-2005)

особенности: выдвижной шпиндель выдвижной шпиндель

Рабочая среда Вода

Тип привода

Покрытие

Шпиндель

Под электропривод

водно_дисперсионная
антикоррозийная краска

Ст,20х13

Под электропривод

водно-дисперсион ная
антикоррозийная краска

Ст,20х13

Вода,

Клин (диски)

сталь 20Л-25Л, 30ХМЛ,
20ГЛ с наплавкой
08х2Oн9г7т

сталь 20л-25л, 30ХМЛ, 20Гл
с наплавкой 08Х20Н9Г7Т

Уплотнение мещцу корпусом и

крышкой (прокладка):

паронит ПОН-Б, ПМБ, ПУТГ,
снп

набивка сальника кольца ТРГ кольца ТРГ

Втулка для установки
электропривода:

Ст.45

паронит ПОН-Б, ПМБ, ПУТГ,
снп

Ст.45

3.2 ТребовtltlIlrI t( }tapкIlpOBIte
Согласно ГоСТ4б66-75

3.3 Трсбоr}а tI ltrI ll0 pcrI0lI t.tioll pll l tr;(tIOc,t,II

конструкция должна бить ремонтнопригодной, безопасной в обслуживании и легко зам мой.
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4. трЕБовАниrI по прАt}илАм сдАLIи и приЕм
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4.1 Порядок сдачII II приепtки, дополIIительные требования заказчика

испытания задвижек, если технические параметры соответствуют гryнкry 3.1,
соответствии с договором.

при приемке товара от перевозчика Заказчик (грузополучатель) обязан проверить соответствие товара
сведениям, указанным в договоре, спецификациях или дополнительных соглашениях к нему, а также в
транспортных, сопроводительных документах, сертификатах качества завода-изготовителя.
В случае несоответствия поставляемого товара с заказной спецификацией или если товар не прошел входной

Товар принимается после
о(lормляется акт приемки в

контроль
замене то

ка зобязанпоставщик,чества, еаменить вго течение 4 икаленда т ые иднерных ртнранспо расходы пр
себянаа а.

4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке оборулования
я подтверждения новизны оборулования поставщик в обязательном порядке должен на момент поставки

представить следующие документы, подтверждающие новизну, качество и соответствие техническому заданию
предлагаемого к поставке оборулования:
- техIIическIIе паспорта, инструкцию по эксплуатации на товар, оригинаJIы документа о качестве на
продукцию на русском языке.
- копию сертификата соответствия (действительного на момент проведения торгов) подтверждающего
соответствие требованиям нормативным документам;
- сертификат испытание производителя;
- образцы гарантийных TaJloHoB.
- сертификаты материаJlов с указанием химического анализа и прочностных характеристик,
- сертификаты соответствия материaца.
- сертификаты качества производителя в объеме технического предложения.
- указать место и страну выпускаемого продукта.

Щл

п коставщи чиЗаказ что 0 I-Iн ()е мируетгаранти ие,доваtI соответст технпри() ретеку tl(Iескимобору вует
бо заявле н ]\,Iны казза гочико м данно

5. ТРЕБОВАНI4Я К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФ

6. трЕБовАния к КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

,дования должно соответствовать установленным стандартам и техническим усJlовиr|м завода-
изготовителя и подтверждаться сертификатом,заводских испытаний, выдаваемых заводом-изготовителем.
необходимо предоставить сертификаты (сертификат происхо}цения, сертификат качества производителя
и/или другие сертификаты мехцународных, признанных лабораторий и центров испытаний).
поставщик обязан предоставить на бланке завода-изготови.геля документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.

Качество обору

т должен быть качественным, с и качества не менее - б лет

вар дол?кеIl быть в IIIrже следующем коftrIIлекте и количестве:То

ль HallпrelloBaII IIе r,OBapoB Ед. измер количество
l Задвижка стаJlьtlая с :)л 400 25м штчк 2
2 Задвижка сталь}lая с эл 800,Ру 25i\,{

1

в емя и место доставки едложением tIocTaB ика и д()говояется

о постАвки.

*П prcM ечанuе: З а правlИ ьносmь заполнен16l u незаполненно-,v пункmо.^1 оmвеmсп,lвенносll1ь несёm разрабоmчuк.
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