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1.1 HalrrreHoBaяrle
Пневматическая машинка для обвязки рулонов.

1.2 OcHoBaпlre и цель приобретенIlя товара
Основание: Годовая заявка на 2022 г.

Щель: пневматическм машинка предназначена дrя обвязки рулоноц Jlд94цц4д9t9э
1.3 Сведения о новизне (год произволства/выпуска товара)

l. оБщиЕ св ния

Товар должен быть новьrм, раЕее не эксплуатированньrм. Все комплектующие, узлы, детали и
составные части должны быть изготовлены не ее 2022 года.

2. оБлАсть примЕнЕния
пневматическая машинка п HatleHa для обвязки онов из полиэтиленовьIх

3. условия эксплуАт

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Общие условIIя эксплуатацItIl
Место эксплуатации - цех кКаршитермопласт>, ООО "Шуртанский ГХК"
Режим работы предприJlтия: ,Щве смены по l2 часов в день, 8000 часов в год.

4.1 Основные технические требования
Пневматическая машинка для обвязки рулонов должна иметь 3 режима работы:
l. Автоматический режим, когда патяжение ленты, ее обрезка и сварка выполняются

последовательно п}тем нажатия одной кнопки управления;
2. Полуавтоматический режим, когда операция натяжения ленты и ее сваривания разделены. В

этих режимм сила натяжения ленты устанавливается оператором в панели управления до
начarла сварки.

3. Рщной режим, когда оператор может изменять степень натяжения лепты во время самого
процесса натяжения, удерживаJl кнопку натяжения.

В зависимости от типоразмера применяемой ленты, величина ее натяжения и время сваривания
должно регулироваться при помощи кнопок и индикаторов на панели управления.

В запасной комплект поставки должны входить быстро изнашиваемые детали.
Техвические характеристики пневматической машинки для обвязки рулонов должны

полностью соответствовать ваниям iванным в аннои таолице:

4.2.т ованIlя к надежностll
Товар должен бьrгь защищен от воздействий окр}ждощей срелы. Товар лолжен быть надежным и
вьцерживать нагрузки согласно нормативным докр!ента}4, по которым изготовлен.

4.3, Требованllя к MapKIlpoBKe
Основные маркировочные данные должны содержать;

. дату изготовления.

. товарный зItак или наименование предприятиrl-изготовителя.

. номинаIьные значения ocHoBHbIx параметров товара.

. материzrлизготовления.
4.4 Требоваllrrя к paf]rrepa}, tl упаковке Z.Jn_jЗ.,N

Товар должен быть упакован в экспортную стандартн}.ю упаковку (закрытая,
исправнш) изготовllтеJul, обеспечивающую полн},ю её сохранность от всяко
длительном хранении и перевозке продукции с rrётом нескольких перегрузо
должна быть расс.п,rтана яа обработку груза вручную, а также иметь врем
защиту
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Продавец несёт ответственность за все потери и/или убытки, возникшие из-за ненадлежащей и
небрежной упаковки или защиты оборудования.
Иные варианты и размеры упаковок подлежат дополнительвому согласованию ЗакаЗчиКОМ ПРИ

овии их п емлемости

lнли

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРЛВИЛАМ ЧИ И ПРИЕМКИ
5.1 По ок сдачи 1| п пе}tки

мтR8

о

Товар должен припиматься после входного контроля и составления акта в соответствии догОвОРа.

Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии, и внеШНИМ

признакil}{ сохрЕlнности товара (наличие механических повреждений, видимая деформация
отдельньD{ узлов и деталей товара и иные подобные явные признаки повреждений) в соответСтвИИ С

трЕшспортными и сопроводительными док},ментами, сертификатами качества завода-изготовителя.
Настоящим стороны договаривЕlются, тго визуальный осмотр товара, произведенный представителем
Заказчик, должен бьггь абсолютным и окончательным для сторон для оцределения соответствия по
количеству, комплектности и внешним признакам сохранности товара при его транспортировке.
При приемке товара от перевозчика Заказчик (грузополучатель) обязан проверить соответствие
товара сведениям, }казаЕвым в договоре, спецификациях или дополнительньгх соглашениях к нему,
а также в танспортньrх, сопроводительньD( документах, сертификатах качества завода-изготовителя.
В слуrае, если при приемке товара после его получения от перевозчика будет выявлено
несоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан приостановить
приемку товара, приЕять меры по обеспечению сохранности товара и предотвращению смешения с
другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца в письменной форме в течение 5 (пяти)

рабочих дней с момента обнаружения недостатков.
Продавец обязан направить Заказчику (грузополучателю) не позднее l0 (лесяти) рабочих дней с
момента пол)ления уведомления ответ об участии своего представителя в дальнейшей приемке
товара. Представитель Продавца должен явиться для участия в приемке товара в разумный срок, не
превышающий 20 (двадцати) календарньD( дней с даты получения уведомления.
При откще Продавца от участия в приемке либо непредставлении ответа на уведомление, либо
неявке его представителя в течение срока, }казанного договор& Заказчик имеет право производить
дальнейш}то приемку товара по качеству/количеству, с участиом представителя Торгово-
промышленной палаты или независимой экспертной организации с составлением акта в
соответствии договора.
В акте приемки товара доmкна бьтть 1кiвана следующм информация:
-наименоваяие Заказчика (грузопол1..lателя) товара;
-номер и дата составления акта, место приемки товара, время начilла и окончания приемки товара;
- фамилии и инициалы лиц, принимающих 1частие в приемке товара, занимаемые ими должвости,
сведения о доч/ментах, подтверждающих полномочия данных JIиц на участие в приемке товара, их

реквизиты;
-нмменования и адреса завода-изготовителя Продавца;
-дата и номер уведомления о вызове представителя Продавца;
-обнаруженЕое Ilесоответствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спецификацию;
_наименовzшие и маркировка товара согласно товаросопроводительным документам на
соответствующую партию товара;
_количество мест и вес металлопродукции по товаросопроводительным документам;
-состояние тары (упаковки);
-вес выявленЕой недостачи по каrкдому месту;
-номер товаросопроводительного докуtt{ента и сертификата качества;
_размер, марка стали, номер партии, нzlлЕtше ярлыка;
-заключение о характере вьввленных дефектов товара и причина LIx возникнове
Акт должен бьrгь подписан всеми лицами, овавшими в иемке то

Товар лолжен сопровождаться следующей документацией
оставить с ати икат соответствия товао необходимо

l
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сертификат на материалы для изготовления.
счет-фактура(инвойс) Продавца с описанием товара, указанием количествц цены единицы
товара и общей суммы;
траЕспортная накJIаднм, выпущеЕная на имя грузополr{ателJl с отметкой станции
отлравления и отметкой п}цкта назначения, наимеЕоваЕие Заказчика, номер и даты
подписаниJl действующего контракта;
сертификат о происхо).йении страны товара с указанием номера и даты инвойса;

a паспо безопасности това
5.3 т боваrrrrя к ахованIlю това

ование то ос ществляется за счет постilвщика.
6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРЛНСПОРТИРОВАНИЮ

Товар транспортируется в упакованном виде в пуги следования водным, автомобильным или
железнодорожным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов. лействlтощими на
соответств щем виде спо аи ве нными в становленном по дке

7. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

еды. Това яе должен п ичинять какой-либо ще о жающей с де.

Товар должен бьrгь безопасным при его эксплуатации, хранении, а также }тилизации.
Товар должен соответствовать устаtlовленным стандартам и техническим условиям завода-
IIзгстовителя и подтверждаться сертификатом заводских испытаний, выдаваемых заводом-
изготовителем.

9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКА и

10. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
пЕрио чности постАвки

*Прuмечанuе: За правuльносmь заполненuя u незаполненньlе пункmы опвеmсmвенноспь несёm

разрабоmчuк

Разработал:
заместитель главного мехдникд: Э. Карагадаев

А. Шомуродов

Ф. Ботиров

А. Якубов

У. Хllдшров

Начальник цеха <Каршитермопласт)):

Инжеlrер ОГМ:

MexarrrlK цеха:

Качество товара должно соответствовать установленным стандартаN{ и техническим условиям
завода-изготовителя и подтверждаться сертификатом заводских испьпаний, вьцаваемьD( заводом-
изготовителем.
Качество товара должно обеспечивать возможность его использования по назначению без
ЕегативньD( последствий.
Необходимо предоставить сертификаты (сертификат происхождения, сертификат качества
производителя и/или другие сертификаты международных, признанных лабораторий и центров
испьIтании

объем поставки: Пневматическая машинка для обвязки руловов в количестве 2 штук
Срок поставки - 1 KBapTa:r 2022 год
Вагонная поставка./Контейнерная поставка: DАР-яdд ст. Кенгсой(код станции-732602), ГАЖК
кУзбекистон Темир Йуллари>
Транспортнм поставка:DАР-Республика Узбекистан, Кашкадарьинскaц область, Гузарский район, п.

ш ,l80300
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Ин;кенер СУМТР:

Товар должен соответствовать межд}т{ародным требованиям качества и безопасности окружающей

8. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ


