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Шаровой кран 1i2" #800
Шаровой кран 3/4" #800
Шаровой кран 1" #800
Шаровой кран 1.1/2" #800
Обратный клапан l/2" #800
Обратный клапан З/4" #800
Обратный клапан l" #800
Обратный клапан l.l/2" #800

1.2 Основапие и цель приоб ретения товара
Основание: утвержденная внеплановой заявка цеха производства полиэтилена на 2022 rод.
Цель: для замены вышедших из строя за пор н ых арм a-l j- р

1.3 Сведеllия о новизне (год производства/выпуска товара)
Запорные арматуры должны быть новыми, ранее не использованными и пригодными для

использования.
1.4 Этапы разработки / изготовления

согласно НтД и КД завода изготовителя.
1.5 Документы для разработки / нзготовления

согласно Нт.Щ и К[ завола изготовителя.
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2. оБлАстьпримЕнЕния
l. Шаровые краны используются дJlя входных и выходных патрубков ёмкости хранения

катализатора.
2. Обратные кJIапаны установлена на входных и выходных патрубков ёмкости

х анения катuulизато а.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
3.1 Основные технические требования

лъ нанмеяование Технические характеристика
1 Шаровой кран Размер: 1/2"; Класс по ASME #800; Материал: AISI 3l6;

Соединительный наконечник: В SPT;
Рабочая среда: I_1иклогексан и Триэтила,rюминий;
Стандарт дизайн: EN- 1 25 l 6-З.
Рабочая темпераryра: 50 ОС

Шаровой кран Размер: 3/4"; Класс по ASME #800; Материал: AISI З l6;
Соединительный наконечник: BSPT;
Рабочая среда: Циклогексан и Триэтилалюминий;
Стандарт дизайн: EN- 1 25 l 6-З.
Рабочая темпераryра: 50 ОС

3 Шаровой кран Размер: l "; Класс по ASME #800; Материал: AISI З l6;
Соединительный наконечник: В SPT;
Рабочая среда: Щиклогексан и Триэтилалюминий;
Стандарт дизайн: EN- 1 25 1 6-З.
Рабочая темпераryра: 50 ОС

4 Шаровой кран

arc
Размер: 1.1/2"; Класс по ASME #800; Материал: AISI
Соединительный наконечник: BSPT;
Рабочая среда: I{иклогексан и Триэтилалюминий;
Стандарт дизайн: EN- l25 l 6-З.

а: 50 оСрабочая тем
) Обратный

кJапаIl
Размер: 1/2"; Класс по ASME #800: Материал: AISI 3 l6;
Соединителыtый наконечник: BSPT;
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Рабочая среда: Ifиклогексан и Триэтилалюминий.
Рабочая темпераryра: 50 ОС

6 Обратный
к"lапан

Размер: 3/4"; Класс по ASME #800; Материал: AISI 3l6;
Соединительный наконечник : BSPT;
Рабочм среда: I]иклогексан и Триэтилалюминий.
Рабочм темпераryра: 50 ОС

7 Обратный
клilпан

Размер: 1 "; Класс по ASME #800; Материал: AISI 3l6;
Соединительный наконечник: BSPT;
Рабочая среда: I_|иклогексан и Триэтилалюминий.
Рабочая температура: 50 ОС

8 Обратный
к"цапан

Размер: 1.1/2"; Класс по ASME #800; Материаrr: AISI 3 16;

Соединительный наконечник: BSPT;
Рабочая среда: Щиклогексаtl и Триэтилалюминий.
Рабочая темпераryра: 50 ОС

3.2 Требования к констрyкция
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N,r Description ASTM / AISI
l Bodl, А351 Gr.СF8

Stem Seal O-Ring Fрм
з тhrчst wаshег ртFв
4 АISIз04

AISI3045 Gland
6 Gland Расkiпg ртFЕ
7 AISI304

AISI3048 Spring Wаshеr
AISI3049 Handle Nut

l0 Ball АISIз l б

ртFЕll valve seat
ртFЕ12 Body Gasket

lз Body End Сар A35l Gr.СF8
Body Bo[t AISI304l4

лISIз04l5 Body Nut
lб Handle Stop Nut лISIз04
|7 Stop Nut Bolt+ +

АISIз0418 Sрriпg Wаshеr* *

Lock Plate

Размер н н1
1/2" 7| 80 55 100

3/4" 8l 87 60 130

l 90 101 72 150
|.1/2" llб |27 l80
. Design: ЕN-l25lб-3
. ThTeaded End: BSPT
. Fасе to Fасе: DIN з202 Мз
. Pressure Testing: API 598
ОСОБЕННОСТИ
. Конструкчия литого Koprryca по выплавляемым
моделям
. Дизайн корпуса из 3 частей
. Текущее обслуживание
. Противовыбросовая констукция штока
. Блокирующее устройство
. NACE MROI75 досryпен по запросу.
. Материалы Sчреr Alloy лrrя
высококоррозиоЕных сред доступны по запросу.
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N9 Description
l Valve Body АЗ51 Gr.СF8
1 Inlet Union АЗ5l Gr.СF8

union Gasket ртFЕ
4 A35l Gr.СF8
) Spring Holder AiSl304
6 Coil Spring AISI304
7 valve seat A35l Gr.СF8

2. Обраr llыii KJaIIalt
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Участник в составе своей заявки установленного образца доJDкен по позиционно указать
производ.IтеJlя Товара, страну изготовлениrl, а также, представить документы, выданные
непосредственно изготовителем Товара, удостоверяющие дилерские полномочия Участника или
письмо, подтверждающее готовность изготовитеJIя Товара осуществить поставку в соответствии с
тз.
Участник должна быть предоставить техническим предложение (все документация) на русском или
английском языке.
Поставщик должен предоставить в техническом предложении чертежи дrя каждой позиции, в
которых указаны размеры конструкций, материалы, параJ\{етры требуемых испытаний,
разработанных производителем, название и логотип компании производитеJIя,
Поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовителя, в котором прописаны условия
выполнен ия гарантийных обязательств.
В сrryчае Ее предоставленrlя вышеуказанных требований в техническом предложении, дiu{ное
техническое предложение будет считаться не соответствующим. Не предоставлеЕные документы
повторно запрашиваться не будут.

Размер Bl lIl
|/2" 40 2,7

зl4" 60 50 32
l 70 60 4l
|.l12" 85 85 55
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3.3 Основные технико-экономвческие и эксплуатационные показатели
.Щля стабильной эксплуатации запорной армаryры, срок ремонта и замена запасных частей
должна быть не более одного pzula за три года.

3.4 Требования к материалам

,Щолжны соответствовать материaulам, указанным в технических требованиях. Предоставить
сертификаты на материirлы. Согласно НТД и КД завода изготовителя.

3.5 Требования к размерам и упаковке
Товар должен быть упакован в экспортную стандартную упаковку (закрытм,

герметичн:ul упаковка, исправнм) изготовителя, обеспечиваюп{ую полную её сохранность
от всякого рода повреждений при длительном хранении и перевозке продукции с учётом
нескольких перегрузок в пути. Упаковка должна быть рассчитана на обработку груза
кранами и вручную,

Продавец несёт ответственность за все потери иlили убь1
ненадлежащей и/или небрежной упаковки или защиты оборудова
Иные варианты и размеры упаковок подлежат дополн
Заказчиком при условии их приемлемости.
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4. ТРЕБОВАНИЯПО ПРАВИЛАМ ЧИ И ПРИЕМКИ
4.1 Порядок сдачи и прпемки, дополнительные требования Заказчика

-наименование и маркировка товара согласно товаросопро водительным до ментам на
соответствующую партию товара;

-количество мест и вес метi}ллопродукции по товаросопроводительн IiN
-состояние тары (упаковки);
-вес выявленной недостачи по каждому месту;
-номер товаросопроводительного документа и сертификата качес
-размер, марка ст:rли, номер партии, нilличие ярлыка;

\ ,

Ф

-заключение о характере выявленных дефектов товара и причина их
Акт должен быть подписан всеми лицами , участвовавшими в прие]!lке товара.

запаснои частеи.

Товар должен приниматься после входного ко*rгроля и составления акта в соответствии
договора.

Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии
и Внешним признакам сохранttости товара (наличие механических повреждений, видимая
деформация отдельных узлов и деталей товара и иные подобные явные признаки
повреждений) в соответствии с 1ранспортными и сопроводительными документами,
сертификатами качества завода-изготовителя.

При приемке товара от перевозчика, Заказчик (грузополучатель) обязан проверить
соответствие товара сведениям, ук:ванным в договоре, спецификациях или
дополнительных соглашениJIх к нему, а так же в транспортных. сопроводительных
документах, сертификатах качества завода-изготовителя.

В слУчае, если при приемке товара, после его получения от перевозчика будет выявлено
несоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан
приостановить приемку товара, принять меры по обеспечению сохранности товара и
предотвращению смешен}ul с другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца
в письменной форме в течение 20 (двадцати) рабочих дней с момента обнаружения
недостатков.

Продавец обязан направить Заказчику (грузопо.тryчателю) не позднее l0 (десяти)
рабочих днеЙ с момента получения уведомления ответ об участии своего представитеjlя в
дальнейшей приемке товара. Представитель Продавца должен явиться для участиrl в
приемке товара в разумный срок, не превышающий 20 (двадцати) кшIендарных дней с
даты получениlI уведомления.

При отказе Продавца от участия в приемке, либо непредставлении ответа на
уведомление, либо неявке его представителя в течение срока, указанного договора,
Заказчик имеет право производить дальнейпrую приемку товара по качеству/количеству в
одностороннем порядке с составлением соответствующего акта.

В акте приемки товара должна быть указана следующая информация:
-наименование Заказчика (грузополучателя) товара;
_номер и дата составления акта, место приемки товара, время начilла и окончания

приемки товара;
- фамилии и инициаJIы лиц, принимающих участие в приемке товара, занимаемые ими

должности, сведения о документах, подтверждающих полномочия данных лиц на участие
в приемке товара, их реквизиты;

-наименования и адреса завода-изготовителя Продавца;
-дата и номер уведомления о вызове представителя Продавца;
-обнаруженное несоответствие товара, его характер;
-укiвание на номер договора и спецификацию;

4.2 Требования по передаче заказчику технических п иных документов при поставке
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Товар должен сопровождаться следlтощей документацией:
- сертификат соответствия товара;
- счёт-факryра (инвойс) Продавца с описанием товара, указанием количества, цены
единицы товара и общей суммы;
- ,Фанспортнм накJIаднiuI, выпущеннiш на имя грузополучателя с отметкой станции
отправления и отметкой пункта нaвначения, наименования Заказчика, номера и дагы
подписания действующего контракга;
- сертификат о происхождении страны товара с укд}анием номера и даты инвойса;
- упаковочный лист;
-сертификат о качестве товара, выписанного производителем;
- паспорт безопасности товара;
_ техническии паспо това

5. ТРЕБОВАНИЯ ККАЧЕСТВУИ КЛАССИФ
овар должен быть качественным, срок гарантии качества не менее - 3 года.
еобходимо предоставить сертификаты (сертификат качества производителя и/или другие

ертификаты международных, признанных лабораторий и центров испытаний).
ок сл жбы r,oBa авсоответствиисно мативно-технической до ентацией - 5 года.

б. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции, и сроку
пЕрио чности lIocl,ABKl'l

количествtl

за скии йон, п. Ш ан, l80300

*Прtlмечанuе: За правttпьносmь заполненllя u незаполненньlе пункmы оmвепспВеннОСmЬ

несёп разрабоmчuк.
Разрабоmчuкu:

г

. Ботиров

. Хидиров

. Бозоров

Ед. измеренияль наименование
)IIITvKl Шаровой кран l /2"

ШтукШаровой кран 3/4"2

Штчк ^7] Шаровой кран l"
l0Шrук1 IIIаровой кран 1.1/2"

Штук ]Обрагный клапан 1/2 "5

Штук _+6 Обратный клапан 3/4"
4Штчк7 Обратный клапан 1"
.lШтук8 Обратный к.папан 1,1/2"

Г. Рахмонов

Перед поставкой запорной арматуры, заказчику предоставляется на согласование

детальный чертёж на поставляемый товар.
Ilретенденты представляют свои технические и коммерческие предложения заказчику.
Заказчик должен дать техническое закJIючение.
Срок ttос,гавки товара: 2 месяца (б0 каленларных дней) после зак.'tючение Koн,tpaк,la.

Трансrtор,гная поставка: DAP - Республика Узбекистан, Кашкадарьиrtская область,

заместитель главного механика:

Инжепер ОГМ:

Велущей инженер СУМТР:

начальник цеха Пп:

Велущей инженер механик цеха ПП :

М. Салаев
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