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1.1 Наrrпrеновапие
Задвих<ка <Baterflayd>.

1.2 Основдние и цель приобретеппя оборулованttп
Основапие. Внеплановая заявка от 2022 года.

Цель: Задвижки <Baterflayd> предназначеЕа для перекрытия и регулирования технической воды на
воде цеха (Каршитермопласт>

1.3 Сведсlllrл о IIовIIзне
Товар должея быть новьпл и пригодным для использования, которьй не бьш в употреблении, в том
числе не был восстановлен, у которого не были цосстановлеrIы потребительские свойства.

1..l .Щокум енты для разработки / изготовленrtя
Согласно нормативно технической документации завода изготовителя.

1. оБ иЕ св ниrl

2. оБлАсть примЕнЕния

3. l Общlrе условIrrl экспJtуатацttrr
Место эксплуатации-цех кКаршитермопласт>, ооо <Шуртанский ГХК>.
Режим работы предприятия: 24 часов, 8000 часов в год.

Задвижка KBaterflayd> предназначена для перекрытия и регулирования технической воды на
бо воде цеха кКа опласт)

3. условия экспл)/Ат и
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код

номер
Стапдарт Примсчанtlя

l

Винт фиксирующей
лласпляы (rеtаiпiп8

plate scrcw)

Углеродясrая
стllль

(cARBON
STEEL)

ASTM
А2tзD_А]6

Галь!анизирован
нып

Удержяваюшая
масrила (геtаiпiпg

pIate)

Углеродйсгм
стlць

(cARBoN
STEEL)

ASTM
A283D_A36

Гальванизирован
яып

]
умотнrrел ьное

кольцо (о-гiп8
packing)

EPDM or NBR AsTM
D2000

.l
Корпус
(BoDY)

Углеродисmt
стlць

(cARBoN
STEEL)

ASTM в26
_l0,C_ l60"c

седlо
(SEAT DIJCTILE IItoN GсG40

ASTM
А5]6/

DlNl69]

CHRoME/
NlCKEL PLATED

CI-,8
ASTM
A]5IДшск

(DISc)

Нержавеюца'
стмь

(sTAINLEsS
STEEL)

ASTM
A35l

1

ВсрхниЛ сrержень
(upper stem) Ss ]lб л]79

8
Них(ний сгержень

(Iower stem)

Нержавеюцrал

стмь
(STAINLESs

sTEEL) SS 4l0 л276

9
Фшксатор
(PLUo)

Углеродисгая

(слRвоN
STEEL)
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4. TExH}ttIEcKLItr трЕБовАнI,1я
4.1 Основные технические требования

Задвижки KBaterflayd> изготавливаются согласно API 609

Матерлi!,i
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No. оF HoLES : п

,в,
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sEcTloN oF с,-с" GоFFцNGЕ)
14--24,

рАз

мЕр
ВЕРХНИЙ ФЛАНЕЦ И ШТОК РАЗМЕР ВЫХОДНОЙ ЛИНИИ

Фd р Фс N н т Фг нз l5o 5211 L Фо н1 н2 Фt в

100 А 16,0 70 4 9,0 14 90 17.7 F07 52,0 100.0 106.2 1627 1ф0 970
250А 254 20 11,0 22 125 20,5 F10 68,0 247,о 199 6 282в з17,0 245 0

- I-{ельная констукция корпуса из ковкого чуryна, чугуна, аJIюминия или нержавеющей стми
соответствует 1ребованиям API 609, MSS SP 67 и ISO 5752.
- Монтажнм площадка ISO 52l l со стержневым валом квадратного или шпоночного типа
обеспечивает прямое приведение в действие крепления ручное (рычаг и шестерня).
_Тефлоновм втулка штока обеспечивает длительный срок службы даже в течение длительного
периода эксплуатации. Снижает рабочий крlтящий момент для удобства ручного управления.
Стандартные дет.rли дроссельной заслонки с упругим седлом Типа башмака: STC / STL / AL-STC

4.2 основные техtIико-экоtIомические и эксп атациоIIные показатели
Все комплектуlощие должны бьггь защищены от воздействия окружающей среды. Товар должен
быть надежньrм и выдерживать нагрузки, согласно нормативным документам, по котором
изготовлен.

Основные маркировочные дtlнпые должны содержать;
- товарный знак и (или) наименование изготовителя;
- номинальное или рабочее давление;
- номинальньй диаметр;
- температуру рабочей среды (лля арматуры с маркировкой рабочего давления);
- материаJI корпуса (полное илIi сокращенное обозначение);
- заводской номер изделия;
- обозначение арматуры (по основному констуюорскому локуменry);
_ дату изготовления;
- условную пропускЕую сцособность и пропускную характеристику для реryлир}тощей арматуры;
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4.4 Требования к размера}t rl упаковке
Армаryра на период ее хранения и транспортирования должна быть подвергrryта временной
противокоррозионной защит€ и консервации по ГОСТ 9.0l4 на срок не менее трех лет.
Товар долкен быть упакован в экспортную стандартную упаковку (закрытая, герметичная упаковк4
исправпая) изготовителя, обеспечивающую полную её сохранность от всякого рода повреждений при

длительном хранении и перевозке продукции с учРгом нескольких перегрузок в п}ти. Упаковка должна быгь
рассчитана на обработку грра вручную, а также иметь временную антикоррозийную защиry
Продавец несёт ответственность за все потери и/или убытки, возникшие из-за не
небрежной упаковки или защиты оборудования.
Иные варианты и ра:}меры упаковок подлежат дополнительному согласованию
приемлемости.

Ha&,I

ии их

, ,iEI{p]
|/

г

l]

т

ll

4.3 Требования к маDкировке



5. ТРЕБОВЛНИЯ ПО IРАВИЛАМ чи и IIриЕмки
5.1 Порядок сдачи и приемки, дополнительные требования заказчика

Товар должен приниматься после входного контроля и составления акга в соответствии договора.
Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплекгности партии. и внешним

признакам сохранности товара (нfu,Iичие механических повреждений, вндимая деформация отдельных узлов и
детiUIеЙ товара и иные подобные явные признаки повреждениЙ) в соответствии с транспортными и
сопроводительными документами, сертификатами качества завода-изготовителя.

Настоящим стороны договариваются, что визуальный осмотр товара, произведенный представителем
Заказчик, должен быть абсолютным и окончательным для сторон дIя определения соответствия по
количеству, комплекгности и внешним признакам сохранности товара при его транспортировке.

При приемке товара от перевозчика Заказчик (грузополучатель) обязан проверить соответствие товара
сведениям, укiванным в договоре, спецнфикациях или дополнительных соглашениях к нему, а также в
транспортньж, сопроводительных документах, сертификатах качества завода-изготовителя.

В случае, если при приемке товара после его получ€ния от перевозчика будег выявлено несоответствие
товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан приостановить приемку товара, принять
меры по обеспечению сохранности товара и предотвращению смешения с другим однородньiм товаром и

уведомить об этом Пролавца в письменной форме в течение 30 (тридцати) рабочих лней с момента
обнаружения недостатков.

Продавец обязан направить Заказчик (грузополучателю) не позднее l0 (десяти) рабочих дней с момента
получения уведомления ответ об участии своего представителя в дмьнейшей приемке товара, Представитель
Пролавца доJDкен явиться для участия в приемке товара в рщумный срок, не превышающий 20 (двадцати)
календарных дней с даты полученпя уведомления.

При отказе Пролавча от участия в приемке либо непредсmвлении ответа на уведомление, либо неявке
сго представителя в течение срока, укiх}анного договора, Заказчик имеет право производить дмьнейшую
приемку mвара по качеству/количеству, с участием представителя Торюво-промышленной палаты или
независимой экспертной организации с составлением акга в соответствии договораj либо в одностороннем

порядке.
В акге приемки товара должна быть указана след/ющая информация:

-наименование Заказчик (грузополучателя) товара;
-номер и дата составления акга, место приемки товара, время начаJIа и окончания приемки товара;
- фамилии и инициалы лиц, принимающих участие в приемке товара, занимаемые ими должности, сведения
о документах, подтверждающих полномочия данных лиц на участие в приемке товара, их реквизиты;
-наименования и адреса завода-изготовителя Пролавча;
-дата и номер уведомления о вызове представителя Продавца;
-обнарlокенное несоответствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спеuификацию;
-наименование и маркировка товара согласно товарсопроводительным документам на соответствующую
партию товара]
_количество мест и вес метirллопродукции по товаросопроводител ьным документам;
- состояние тары (упаковки);
-вес выявленной недостачи по кzuкдому месту;
-номер товаросопроводитепьного документа и сергификата качества;
_раrмер, марка стали, номер партии, наличие ярлыка;
-закJIючение о характере выявленных дефекгов mвара и причина их возникновения.
Акг должен быть подписан всеми лицамиj аствовавшиlии в п иеl\{ке то а

5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке оборудования

Товар должен сопровождаться следующей аокументацией:
-необходимо предоставить сертификат соmветствия товара;
- сергификат на материilлы для изготовления
- счёт-факryра (инвойс) Продавuа с описанием товара, указанием количества, цены единицы товара и общей
суммы;
танспортная накладная, выпущенная на имя гр}зополучателя с отметкой станции отправления и отмgгкой
гryнкга на:lначения, наименование Заказчика, номер и даты подписания действующего коHTpagli
- сертификат о происхох(дении сlраны товара с указанием номера и даты инвойса;
- упаковочный лист;
-сертификат о качестве товара, выписанного производителем;
- паспорт безопасности товара.
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).J l реОования к стрirхованию оОорудования
Товар должен быть застрllхован за счёт Поставщика, согласно нормам и законам Республики Узбекистан и
\1 м обще инятым законам

6. ТРЕБОВЛНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
Товар транспоргируется в упакованном виде в п)ли следования водным, автомобильным или
железнодорожным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на
соответста юше!l виде а нспо tl нными в становлсI.tном по дке

7. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
Товар должен быть безопасным при его эксплуатации, храненииl а также )rгилизации.
ТОВаР лолжен соответствовать установленным стандартам и т€хническим условиям завода-изготовителя и

икатом заводских испытаний выдаваемых заводом-изготовителемподтве ться се
8. ТРЕБОВЛНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПР ОСТАВЛЕНИЯ ГАР

9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТЛРНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
тОВаР ДОЛЖен Соответствовать меr(дународным требованиям качества и безопасности окрlэкающей срелы
Товар не должен причинять какой-либо ущеDб окружаю щеи сре дс;

с не менее-з годакга нтии качества това

l0. трЕБовАншя к клчЕству и кллссиФ

1l. трЕБовАния к колиtlЕству, комплЕктлции, мЕсту и сроку
рио ост постАвки

*прttмечанuе: За правtlльносmь заполненuя u незаполненньlе пункmы оmвепсmвенносmь несёm
разрабоmчuк

Разработал:

механик цеха:

согласовано:

заместитель главного механпка:

Начальник цеха (КаршитермопласD):

Инrкепер ОГМ:

Инженер СУМТР:

J мтRо

А. Якryбов

М. Салаев

. Шомуролов
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Качество товара должно соотв9тствовать установленнь!м
язгоювителя и подтверя(даться сертификатом заводских испытаttий, выдаваемых заводом-изготовителем.
качество товара должно обеспечивать возможность его использования по назначению без негативных
последствий.
необходимо предоставить сергификаты (сертификат происхоr(дения, сертификат качества производителя

и икаты мпluли д гие на и наJlичииIlв испытанииииицетояанных лабоII

стандартам и техническим условиям завода-

Объем поставки: Задвижка <Ваtеrflауd> DN l00 мм в количестве l шт
Задвижка KBaterflayd> DN 250 мм в количестве l шт

Срок поставки - 3 квартал 2022 год
Вагонная поставкв./Контейнерная поставка: DАР-хс/д ст. Кенгсой(код стан uпи-7З26О2), ГАЖК кУзбекистон
Темир Иуллари>
ТранспортнаЯ поставка:DАР-Ресrryблика УзбекИстан, Кашкадарьинская область, Гузарский район, п.
ШWтан. l80300
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