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1.1Наименованпе
Инверторный сварочный аппарат.

1.2 Оспование и цель приобретенпя товара
основание: Годовая заявка на 2022 г.
I-{ель: .Щля выполнения демонтажных и монтажных работ

l.J Сведения о шовиlне (год производства,/выпуска r,oBapa)
Аппарат до,тжен быть новым, ранее не использованным, не ранее 2022 rода производства.

1.4 .Щокументы для разработкл / Езготовленпя
Аппарат произведен на базе совреме}rной инвергорной технологии с использованием мощных
IGBT транзисторов, по принцицi широтно-им пул ьсной модуляции(РWМ). Он сrгличаgгся
стабильной, надежной продоJDкятельной и эффективной работой, портативностью и низким
уровнем шума в процессе сварки.

1. оБ Ес нI{я

2. оБJАсть приуЕнЕния
Сварочный алпарат инверторного типц предназначен д'rя сварочных работ металлических
материалов.

с ныи аппа щеи сэкс яв овиях оа

3. условия эксплуАт

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ

5. ТРЕБОВЛНИЯ ПО ПРЛВИЛАМ чи и приЕNrки

Техпrческrrе хдрактерпстпкп :

Потребляемая мощность не менее 5.2 кВт
Напряженпе сеги не менее 220 В
Сварочный ток не менее 10-270 А
Сеть не менее 170-260150Гц

Щиаметр элеrгролов не менее 1,6-5.0 мм
Напряжение холостого хода не менее 65+5В
класс защrтгы lp2l
Гараштпя безопасшостll
Соответствует требованиям т€хнического регламента Таможенного Союза ТР ТС 0l0\20ll *О

безопасности машин и оборудования"

Коптроль квчества
Все собранные аппараты проходят обязательную проверку на производстве, затем перед
отгрузкой покупателю проверяются на складе ГК ТСС коlггроллером ОТК.
Двойной контроль качества искJIючает возможный заводской брак.

5.1 Порядок сдачп и приемки
Надежность определяется после проверки и эксплуатации.
Покупатель производит приёмку товара по количеству, качеству и комшIектности партви и
внешяим признакам сохранности товара (наличие механических повреждений, видимая
деформачия отдельных узJlов и деm,чей товара и иные подобные явные признакл повреrrtлений) в
соответствии с транспортными и сопроводительными докумеrrгами, сертификатами качества
завода-изготовt{геля.

5.2 Требования по передаqе зrкlзчпку техпцческпх u пвых документов прп постааке
оборудовдпЕя /j^\

Поставщик предоставляет сертификат качества, паспорт и инстру
русском языке. 7рщщýýии 
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6. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТАIЦIИ, МЕСТУ И СРОКУ
о IIОСТАВКИ

*Прuuечанuе: За правuцьнослпь запоJlненuя u незапоJlненные пrнюпы оmвеmсmвенносmь несёm
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Инвенторный сварочный аппарат- l комплектов.
Срок поставки: 30 календарных лней со дня осущестшения оIuIаты за товар в соответствующий
расчетный счет.
Вагонная поставка/Контейнерная поставка: DАР-я</д ст. Кенгсой(код станции-732602), ГАЖК
<Узбекистон Темир Иуллари>
Транспортная поставка:DАР-Республика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский
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