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технrrческое заданпе

1.1 На ltN!cHoBaHlte

,гEcHNlcA L лsst<;пмвпт
for the рцrсhаsе of shut-offyalves with а steel flапgе

for the needs of Shurtan gaS chemical compler, LLc

---..- - iэьNallл LlN FоRlllлтlоN
1.1 Nапtс

check valve l .l /2" #2500

Check valve 6" #б00

Valve l/2" #800

Gate valve l/2" #800

valve 3/4" #800

, Gate valve 3/4" #800

. Valve l" #800

. Gate valve l" #800

. Valve 1.1/2" #l500
0. Gate чаlче l /2" #2500

l. Valve 1.1/2" #2500

2. Valve 2" #300

l. Обратный клапан l, l/2" #2500

2, Обратн ый клапан 6" #600

3. Вентил ь l/2" #800

l,
2.
3.
4.
5.
6.
1.

8
9
l
l

l З. catalyst liпе пееdlе valve l/2' ' 6000 psi

14. catal line needle va lve l2mrT 6000

1.2 Basis апd ur of urchasin oodý

innual applic йоп fоr 2022

е: to rе lace failed shut-off vaIves

Sl

р

The
гесопd

2.ScoрЬ ог лррL lcATlON
Shuboff valves аrе used to ореп and close technological

pipelines of the polyethy lепе production shop,

3. орЕкдтlпс соNDlTloNS
З.l Gепеrаl ореЙtiпg conditions

The operatmg mode of оп/оff and drаiп valves аrе

continuous, Тhе р lant iS Stopped fоr repaiTs опсе а уеаr

fоr l8 days. On/off valves аrе installed iп ап ореп аrеа

with ап ambient tet11 eratuIe of-20 +60'С

4. тЕснNlсдL RE U lREMENTS
J. тЕхничп скиЕ трЕБовАния
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4.1 основtlые техниче ские требования

Baýic tссhп ical rе чirеmепtý

[latlrtcttoBa rttte/Namc
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Basis:

1.3 about
поt used,

рrореrtiеS.

4. Задвижка t/2" #800

5. BeHTlub з/4" #800

6. Задвижка 3/4" #800

7. Вентиль l" #800

8. Задвижка l" #800

9. Задвижка 1,1/2" #l500

l0, Задвиlttка l/2" #2500

l l. Задвижка 1,1/2" #2500

|2.
Iз.
l4.

#3 002*заltвижка 6000l2" pSi.катализаторалин и tlBellTrinbи гол ьч аты i,t
6000]i{lt,|2аентиль

ll цеJlь1.2

пз

год,2022llaзаявкаголоваяноваllие:ос
заNlеныjtjlя

HoBп}tleо.3l
вбыхнекоторыйновыlli,бытьдолжентовар увосстановлен,былli llcкоторычисле.том

свойства,

и закрытиялIrя открытия
полиэтилена.производства

3.1 обшttе

суток. Запорная
с темпераryрой

становкау
8ltaгол

плошадке



1 1lz

180

160

]15

ъhеll l,соrOо l
.--,J--l

ISeats

l sess|-19 00

48 64 8аckSeat
сопtrоtепчtа

100

8а

€tФ т0 ЕЮ

HAN0}IHEEL

SЕдт PORT

sо(к€1 0Ерlн

SO(KE,T

WЕlбнт pneumatic Air

с

t

Е

А

N5lONSDlME

ьэу

48з

А

ь

в

К9

t

с

D

Е

(BAR)

Hydraulic Water

-рпЕýФЁтfii-

()llltcцl]llcN сг8м,3lб
ASTM Аз5l
сF8мКо ll с
ASTM Аз5lКольцо

седла2

иск3

юii ]rt 0 вАзм Еры
TExFltLDn

226

gth:

6006сhc kс#6006llа llaK]l,t ыll llОбра
6 0вЕN,lASltaltтел лJlt]аяIIоСтр

0в 6SMEеL лопconstructi
анФл цыlollSenSDinlEndsF lange

s6tsмЕSсl|ынll ителоедприс
006SLASсчrеPreSskоr lпg

+ .с51,сorki п

tjc;!lrx

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗДДДНИЕ / TECHNICAL ДSSIGNМЕNТ ёurп

с.н,,.
fr oiiiing 

"n"iron.nent: 
TiCly'VoClr, дI(СzНз)l,

дl(с2н5)2ос2н5, сбн,!.
Те"пЪр-urурч рчОочей среды: +280ОС

li;;Й'.;r;""rепt iemperature: t280oC

sпllItап ýkli

Обратный клайн / check valve

номинальное диамет в дюмах: Размер по ASME: 1,1/2"

NominBl Diameter iп iпсh: АýмЕ Size:1.1/2"

номинальное давление: класс по ASME 2500.

Nominal pressure: ASME 2500 class,

пбl|lйе тпебования к конструкции: APl 602 / BS 5з5l

ё.i."r Ь".igп requirements: ДРl 602 / ВS5З5t

ё-оп..пrпu, дп"на: ASME В l6, l0

Construction Length: ASME В l6,10

поп"о.дп"пraпrп,tм высryпом SW,

Viith соппесtiпg рrоtrчsiоп SW,

йй,rч"п, nunf,ou"o"" n герметичность: APl 598, T€ýts

for durability and tightness: ДРl 598,

Упоавление:' Mecr ная че\аничиская с pe"l! к,l оро8,

Сопtrоl: Local mесhапiсаl from gеаrЬохеs,

ёооrпоr.пп" оч.пение - температура: ASME В l6,]4

Р."..u.о-'"rр..чtчrе ratio: ASME В 16,34

il;;;;;о;;;"""сти: "А", / Tightness clsss: "А",

;;;;;;';;;"rПСl{Лr'ОСl], АКС,Нl)з, A(CzHlbOCzHs,

MATERIAL sPEcltIcATloN / SPEclFlcHE MATERlдLl

ALUMlNlUM
12

16

18

20

п
2з

NАмЕрцтЕ
|NTEGML Sит
BOOY
SPflNG
PlsтoN
R!vET

BONNET

MONEL 400

] lNcONEL-x7Ф
MONEL 400

CARBON STEEL

MoNEL 400

ii

Реdакцuя 1 Процеёуро управленuя Оокуменmdцчей ч запчсямч
,t



ТF]ХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNlCAL ASSIGNMENT ёu*о

conditional Sa чаlче: l/2"
Условный проход вентиль: l/2"

conditional aSs valve: 3/4"
Условный проход вентиль:

Условный проход вентиль: l "
conditional valve: l"

-Ё
il-тт

с

I0pen

в

Задви:rска клиновая с выдвцжным шпинделем.
Тип присоединения: приварной
Design and Manufacture / Общие требования к
конструкции: API 600
Fасе to Fасе Dimensions / Стро}rгельная длина:дSМЕ
в l6.10
Строительная длина: дSМЕ В 16.10
Construction Length: ASME В I6,10
присоединительным высryпом SW.
With соппестiпg protrusion SW,
Inspection and Test / Испьiтаrrия на прочность и
герметичность:АРI 598 API бD,
Соотношение давление - температура: ASME В l6.З4
Класс па ASME 800.
Класс герметичности: "А".
Рабочая срела: Вода, пар, природtшй газ, жидкие
неагрессивные нефтепродукты.
Suitable ТеmреIаtчrе/Темпераryра рабочей среды:-
29-425.с

l. Body / Корпус материал: Al05/F6.
2. Stem / Шпиндель: ASTM А182Gr.Fба
3. Disc / ASTM А2lбGr.WСВ+l3Сr Steel
3. Gasket / Проrс,rадка: СНП SS+graphite
5. Seat Ring / Наплавка корrryса:
6. Flexible Wedge Туре Disc / Нагшавка Клина: ASTM
А2lбWсВ+l3сr

7. Stem Packing / Сальн и K:Flexible GrарhitеНаплавка
са

conditional aSs чаlче: l/2"
Условный проход вентиль: l /2"

Условный проход вентиль
conditional valve: З/4"
УсJIовный проход вентиль: l"
conditional е valve: l"

.lcBJ

ан пл

о
:;I 1т!

Вентпль золотник с выдвижным шпи|lделем.
Тип присоедивения: приварной
Соппесtiоп type; welded
Design and Мап чfасtч rе ,/ Общие требовапия к
конструкшии; ДРl 600
Fасе to Fасе Dimenýioný i'Сrроительная lulина;АSМЕ
вlб.l0
Строительная дrина: ASME В lб.l0
constrnction Length: ASME В 1б.l0
присоединительным выступом SW,
With conn€cting protrusion Sw.
Inspection and Test / Ислытания на прочность и
герметичность:АРI 598 API бD.
Соотношение давление - температура: ASME В 16,З4
Класс ла ASME 800.
Класс герметичности: "А".
Рабочая среда: Вода, пар, природный газ, жидкие
неагрессивrъlе нефтепродукты.
Suitable Теmреrаtчrе/Температура рабочей срелы :-
29-425.с

Bod1 Корпlс ма]ериа-л: А l05 l 6.
Stem / шпипдель: ASTM Al 82Gr.Fба
DiSc / ASTM А2lбсr.wсВ+ lзсr Stecl
Gasket / Проклалка cHI]/ Ss+cгaphilc
Seat Ring / Наплавка корпуса:
FlехiЫе Wedge Туре Disc / Напл

]

2

5

6 ASTM

bttltK:FlexiЫe
A2l6WCB+ l ЗСr

7. Stem Packing / Сал
корпуса

Реdакцuя 1 ПроцеOура управленuя 0окуменmацчей ч запчсямч



тI.]хllич ЕскоЕ зАдАниЕ / TEсHNlcAL ASS|GNMENT ёu*о
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3адвпяска lсIиновая с выдвиrкным lцпиндеJI€м.
Тип присоединения: приварной
Size Дсловный прохол: l, l/2"
Design and Manufacture / Общие требования к
конструкции: APt б00
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина:АSМЕ
вlб.l0
Строительная д,rина: ASME В lб.l0
construction L€пglh: ASME В l6.10
присоединительным выступом SW.
with соппесtiпg ргоtrчýiоп Sw,
Inspection and ]'c,St / Испытания lla прочность l]

герметичность:АР[ 598.
Соотношение давление - температ}?а: ASME В l6.34
Класс па ASME l500.
Класс r€рметичности: "А",
Рабочая срела: Вода, пар, прнродtшй газ, Suitable
ТеmреrаtчrеЛемпературл рабочей среды:-29-425"С

l. Body / Корпус материал: А l05/F6.
2. Stem / шпиндель: ASTM Аl82Gr.Fба
3. Disc / ASTM А2l бGr,WСВ+lЗСr Steel
3. Gasket / Прокладка: СНП/ Ss+graphite
5. SeaI Кпg / Наплавка корпуса:

б. Flexible Wedge Туре Disc / Наплавка Клина: ASTM
А2lбwсВ+lзСr
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Gate Vаlуе / 3адвпr(ка клиllовая
Size Дсловный прохол: l/2"
Class /Класс по ASME 2500
Ореrаtоr - Напd wheel /Привод,ручной маховик:
Класс герметич ности: "Д".
Debign and Мапчlасtчrс L)бшttе lрсбоваtlttя к

конструкчии: API б00,
Строительная длина: ASME В l6.10
Строительная дtина: ASME В 16.10

Construction Length: ASME В !6.10
присоединительным высryпом SW,
with connecting рrоtrчsiоп Sw.
Испытания на прочность и герметичность: APl
598.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Рабочая срела: ТiСlУVОСlз, АЦСrН5)],
Al(CzHs)zOCuHs, CbHlz.
Темпераryра рабочей среды: 280"С

MTR8

РеOакцuя 1 Процоёура управленuя 0охуменmацчей ч запчсямч
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ТL]ХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMDNT ёчr*
sпUllап GKli
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Gate vдlче / Задвпжка клиновая
Size Дсловный лрохол: i,l/2"
Class /Класс по ASME 2500
Орегаtоr - Hand wheel Дривод -ручной маховик;
Класс герметичности: "А''.
Design and Мапчfасtчrе / Общие требования к
конструкции: API 600.
Строительная ллина: ASME В l6. l 0
Строительная длина: ASME В ]6, l0
construction Length: ASME В l6.10
прtiсоединительным высryпом SW.
with connecting protruýion SW.
Испытания на проqность и герметичность: API
598.
Соотнощение давление - температура: дSМЕ В l6.34
Рабочая среда: ТiСVvОСlз, А(СrНrз,
Al(c2Hr)2oc2H5, сбнI2.
Температура рабочей срелы: 280"С

l

7

.:,

впжка клиновая с выдвll2|(ным шпllнделем.
Тип присоединения: Фланецо8ой
Design and Мапчfасtцrе / Общие требования к
конструкuии: API б00
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная дцина:АSМЕ
в l6.10
Flange Ends Dimensions / Фланtщ
присоединительные;АSМЕ В l6.5
Inspection and Test / Испытания на прочность и
герметичность:АРI 598 API бD.
Соотношение давление - температура: ASME В lб.34
класс па ASME 300.
Size Дсловный проход: 2''
Класс герметичности:''А''.
Рsбочая среда: Вода, пар, природяый газ, жидкие
неагрессивные нефтепродукты.
Suitable Теmретаturе/Температура рабочей среды:-
29425"с

l . Body ,/ Корл}с материал: А t05/l-'6.
2. Stem / шпиндель: ASTM А t 82Сr.Fба
3. Disc / ASTM А2 lбGr.WСВ+ t3Cr Steel
З. Gasket / Прокладка: СНП/ Ss+graphite
5. Seat Ring / Наплавка корпуса:
6. Flexible Wedge Туре Disc / На
А2lбWСВ+l3Сr

7. Stem Packing / Сальник:FlехiЬ

зад

Grа hitенаплавка ко са

\?l,:"",*,,'.lft"*'

РеOакцuя 1 ПроцеOура управланuя dокумонmацUей ч запuсямч
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ / TECHNICДL ЛSS|GNМЕNТ Ou*u
sпчпап Gк

Хараrгеристики
. Подсоединение: Hy,Lok l /2"
о ,Щавление: 4l4бар
. температура: от -54'Сдо 232'С
. Материал 2: РТFЕ (стандарт)

. Тип, разновидность 2: V

. характеристика: Прохолной

. Аналог swagelok фильтры: SS-l2NBS8

. Подсказка материалов дJIя срелы: РТFЕ
(станларт)

о Аналог раrkеr: 103293
Материалы дпя среды
. Корпус: Нержавеющая сталь SS3 l б
. Игла: Нержавеющая стмь ssз lб
. Наконечник иглы: нержавеющая сталь ss3lб
. Крышка: Нержавеющая сталь SS3lб
. Проставка уILпотнений: Нержавеющая сталь

SSз lб
о УruIотнительные кольrв: РТFЕ
Уплотнительнм шайба: Армирован}шй РТFЕ

Характеристики

. Подсоединение: Hy-Lok l2mm
о Давление: 4l4бар
. Температура: от -54'Сдо 232'С
о Материал 2: РТFЕ (станларт)

. Тип, разновидность 2: V

. харакгеристика: Проходной

. Анмог swagelok фильтры: SS-I2NBSI2MM

. Подсказка материаJlов для среды: РТFЕ
(станларт)

. Аналог раrkеr: 103233

Материалы д,Iя среды

. Корлус: Нержавеючrая стмь SS3lб

. Игла: Нержавеющая стмь SS3lб
о наконечник иглы: Нержавеюшая ста,lь SS3 lб
о Крышка: Нержавеюцая cTa,lb SSЗ lб
о Гlроставкауплотнений:Нержавеючtаяс,га,ltь

SSз lб
. Уплотнительные кольLв: РтFЕ
Уплотнпте,льная шайба: АрмпроваIrныR РтFЕ

МТRв

10!sTJc\o

о_

iЬ*л**
Icp,liý

\
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ТЬ]ХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / ТЕСНNlСДL ASSIGNMENT ёu*u
Sпшrtап Gr

должен по позиционно указать производителя Товара, страну
изготомения, а также, предстаапть документы, выданнь]е
непосредственно изготовителем Товара, удостоверяющие
дилерские полномоч!tя Участника или письмо,
подтверждающее готовность изготовителя Товара осуществить
поставку в сооаветствии с ТЗ.
участник должна быть предоставить техническим предложение
(все локументачия) на русском или английском языке,
поставщик должен предоставить в техническом предложении
чертежи для каждой позиции, в которых указаны размерьi
конс],рукцlrй, материалы, параметы требуемых ислытаний,
разработанных производителем, название и логотип компании
произво_]иIеJlя. заказчик должен дать заключение,
поставщик обязан предоставить бланк зiвода-изготовителя, в
котором прописаны условия выполнения гарантийных
обязательств,
В случае не IlредоставJIениrI вышеуказанных требований в
техническом предложении, данное техническое пред,Iожение
будет считаться не соответствующим. Не предоставленные
документы tlовторно запрашиааться не будут.

The Pаrticipant, as part ofhis application ofthe established
Sample, must positionally indicate the mапчfасtчгеr ofthe
Goods, the country ofmanufacture, and also submir
documents issued directly Ьу the mапчfасturеr ofthe coods
certifiing the dealer'S authority оГ the Panicipanl оr а lеttег
confirming the readiness of the manufacfuIer оi the Goods to
deliver iп ассоrdапсе with фе ТА.
The participant muýt ргочidе а technical рrороsаl (all
documentation) in Russian оr English.
The supplier must ргочidе dгаwiпgs fог each item iп the
technicaI рrороsаl, which indicate the dimensions ofthe
ýtructuIes, materialS, раrаmеtегs ofthe rеqчirеd tests
developed Ьу the mапчfасtчrеr, the паmе and logo ofthe
mапчfасtчгеr's соmрапу, The счstоmеr must give а
concIusion.
The supplier is obliged to provide the mапчfасtчrеr's fоrm.
which specifies the conditions fоr lhe fulfillment оfwаrrапtу
obiigations.
Ifthe above requirements аrе not provided iп the technical
ргороsаl, this technical рrороsаl will Ье considered поt
rеlечапt. Documents поt submitted will not Ье requested

aln
4.2 Требованlrя по надеrкности / Rеqцir€mепts fоr r€lisbility

входной контроль материаJlов на заводе-изготоаителеt
подтвержденllы й соответствующей локументацией.
контроль качества запорной армаryры s процессе изготоыlения
на заводах-изr,о,rовителях, подтвержденные соответствующей
докумен гацией.
На материалы, применявшиеся для изготовления запорной
арматуры, дол;кны быть сертификаты качества, в соответствии
с раздеJtом 4. I настоящеrо техвического задания.

lnput control ofmaterials at the mапчfасturеr, confirmed Ьу
the relevant documentation.

Quality сопtгоl of shut-off vaIves iп the manufacturing
рrосеss at the manufacturing plants, confirmed Ьу the
rеlечапt documentation.
The mаtеriаls used fог the manufacture of shut-off чаlчеs
must have quality certificates, iп ассоrdапсе with section 4.1
of this technical specifi cation.
will Ье.

Входной коtlтроль материалов на заводе-изготовителе,
лодтверждеtIный соответствующей документацией. Контроль
качества залорной армаryры в лроцессе изготоаления на заводilх-
изготовlrтелях. подтвержденные соответствующей
документацией.
Перед и,}готовлением запорной армаryры, заказчику
лредосlавляеlся на согласование детмьные чертежи, а также
материмы на Ilоставляемый товар,
Комлалlrи участники аукциона представляют саои технические и
коммерческие предlожения (детальные чертежи,
подтверждающие сертификаты и документы) Заказчику.
заказчик должен дать техническое закJlючение.
На материалы, применявшиеся д;rя изготоыIения запорной
qpцqIyP ы. ло.ltжны быть llкаты качсства

{.J Add itional Iq!Lч irеm еп ts
Incoming inspection of materials at the manufhcturel.
сопfirmеd Ьу relevant documentation. Quality сопtгоl оfоп-
off valve for mапчfасfuriпg at the mапufасtцrеrs, сопfiгmеd
Ьу conesponding documentation.
Веfоrе the production of оп-оff чаIчеs, the счstопrег
provides detailed drawings fоr approval and materials 1Ьr
the supplied goods.
Bidders submit their technical апd соmmеrсiаl proposals
(detailed drawings, Sчрропiпg ceгtificates, алd documents;
to the счstоmег. The customer Shall give а technical орiпiоп.
The materials used fоr the manufacture of on-off valves
shaIl have quality certificates.

]. ,l

5.1 Il ачи и п plleп!KIt
Товар принимаетýя лосле испытанпя ЗРА (запорной
реryлирующая арматура), если технические параметры
соответствуют пункry 4.1, оформляется акт приемки в
соответствиtl с логовором,
При приемке Tot}apa от перевозчика Заказчик (грузополучатель)
обязан проверить соответствие товара сведечиям, указанным в
договоре, слечификациях или дополнительных соглаIцениях к
нему, а также в транспортных, сопроводительных документах,

икаmх качества завода-изготовителя

5. ТРЕБОВДНИЯ ПО ПРДВИЛЛМ СДДЧИ И
приЕмки

5. REQUIREMENTS AS PER RULES FOR
DELIVERY AND ДССЕРТАNСЕ

5.1 огdсr of delivc rv апd ассе tance
Тhе goodý аrе accepted аftеr the test Shut-offcontrol valyes,
ifthe technical рагаmеtегs соrrеsропd to ап
acceptance certificate is issued in ас
contract.
When accepting goods frоm the сагri Cuslonl о.

(consignee) is obliged to check the lr]ilt'b
with the information specitied in the
оr additional аgrееmепts to it. as wel

_аq99цр_з!]у],]_с_,q.q9.ч.т_9l,_tý.,.qч9_!]!у s9 ц lthe

е g() чd

l,

се
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участник в составе своей заявки установленного обрл}цll
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выпускаемого продукта.

следующие документы, подтверждаюllше новизну, качество и

соот"еrсr""е rех"ическому заданию предlагаемою к поставке

оборулования:
- техн]lческше паспорта, инструкцию по эксплуатации на товар,

оригиналы документа о качестве на продукцию на русском
языке.
- копию сертификата соответствия (действительного на момент

проraл"пп" rорrо") подтверждающего соответствие T 

ребованиям

нормативным документам;
- сертпфЕкат испытанпе производптеля;
- обDазцы гарантIlйных талонов,

иaпЪпп"l"ri гарангирует Заказчику, что приобретенное им

оборулование соответствует техническим характеристикам

обоочдованltя.заяален}ъlм закiвчиком ланного оборулования,

необлод"rо предос,lавить Сертификаты материitлов с указанием

химического анализа и прочноfirtых характеристик, Необходимо

предоставtlть Сертификаты соотв9тствия материirла,

прaоо"ru"ur" сертификаты качества производителя в объеме

техничесliого прешrожения, Указать место и страну

mапufасtчrеr.
tп case оf поп-сопfоrmitу ofthe deIivered good5 \ryith the

оrdеrеd specification ог ifthe goods have not passed the

епПапсе quality control, the Supplier is obliged to герlасе it

within 14 calendar days. Тhе Eansportation соsБ fоr the

replacement ofthe goods аrе Ьоmе Ьу the Supplier ofthe

delivery: i

- technical passports, operating instructions for the prodtlct, i

огigiпаls oithe quality document tьr the products in 
l

RuSSian.
--ч.Ъоч оГtЬ...пlfiсаtе оГсопlЬrmit} tvatid al lhe lin)c 0l 

_

,ьЪ u,i.iion l .on ri*ing comptiance with the rеquirеmепtS of I

regulatory docunlentS:
- mапчfасtчrеr's test ceпificate:
- samoles of wаrrапrу cards.

The iontractor guarantees to the Счýrоmеr thal the

.ouio..nt рчr.йа..d Ьу him coresponds to the technical 
_

characterisiics ofthe еqчiрmепt declared Ьу the сч5tоmеr ol

this equipment.
ii i, пi..rru.у to pгovide certificates оГ materials indicating

chemical anaiysij and Strength chaгacteristics, It iS песеsSаry

io oroviae сегtiлсаtеs оf сопfогmitу ofthe materia|, provide

mапчfасtчгеr's quality cenificates in the scope of the

technical оffеr. ýpecifo the place and country ofthe

shurtап G[н

В случае несоответствия поставляемого товара ,с заказной

спечификаuией или если товар не прошел входной контроль i

качества. Поставщик обязан заменшть его в течение l4

каJlендарных дней. Транспортные расхоtщ при замене товара

берет на себя Поставщик товара.

5.2 Требова пlIя по передаче заказчпку технr!ческllх ц ltных 5.2 Requirements for hапdiпg-оyеr оf technical and

]lo N! cli I9-B цр ll поставке _oq9 pI4_g.ps Ilrlя other dосчпrе nts to the cuýtomer а_t.,е"sч!р ц9I.!-ý,ц!р.|]_ __-

подтвер)t( дения ноацзны оборулования поставщик в
,г

о iопfiгm the novelty ofth е iquiprent, the supplier must,

обязательном порядке должен на момент поставки предсlавить at the time of delivery, submit the following documents

сопfirmiпg the noYelty, quality апd compliance with the

technical specifications of the equipment о Гfеrеd tЬr

l

l

I

I

l

-l

,ле]]ч_lз*с-!ч.I9q_р,Isqчg_!,,,-.

6. TRANSPORTATI бп iбqu jRirйвптs

i

!

l

I

l
l
l
I

]

6. трЕБовдния к т iд н с порт и ровА н ию
of

про
овия транспортир
лукчии. габариты

овки должны обеспечивать сохранность

из расчета возможности транспортировки

до склада по_I\ чателя

7. т,р ЕБ()I]дния к оБъЕму и/или сроку
ПРЕДОСТДВЛЕНИЯ ГАРЛНТИЙ

Пoc,t,aButttK предоставляет гарантию качества на товар в

l)_oR

(breakdown) ofthe prod uct was not the fauk o[the

ассоrdапсе with the mапчt]асtчrеr's wаrгалlу,

ihe supplier is obliged to provide а document оп the

,-чiiJ,йr, lеttЙеаd, which specifies the conditions fоr

the fulfillment of wапапtу obligations,

The supplier guarantees the quality and safety ol the

i.iiЙЬ е"й. i" 
"ссогdапсе 

with the applicable.Mandards

uoorovea iо, rbis type оf product, and the availability оf

.iiiп.ч,., rеqчirЙ fоr this type оГ product, issued in

ассоrdапсе wiih the legislation ofthe Republic of
uzbekistan.
Тhе wаrrапtч Dегiоd оfореrаtiоп must Ье at least 5 years

г.о. rй. оы. Ьf commisiioning, The supplier оf the goods

J*inf tb" *urrunty period muSt replace the delivered goods

that h"ave faitea at bii own expense, provided that the dеlёсt

ргоdчсt in i

соответствии с гарантией завода-производителя,

поставшtl}i обязан предоставить на бланке завода,изготовителя

документ, в котором прописаны условия выполнения

гарантийных обязательств.
поставшик гарантирует качество и безопасность поставляемою

товара в соответствии с действующими стандартами,

у,r"aр*л"пп","" в отноu]ении данною аида товара, и нzlличием

aapanEn*u,ro", обязательных lUUl данноm вида ювара,

обор*п"п"ы* в соответствии с законодательством Республики

узбекистан.
гаранrиitltый сроБ ]ксплуатаtши должен быть не менее 5 лет со

;;;;";;; " 
,*.;"уаlацию, Поставщик товара в гарантийный

пеDиод дол)t(ен прои,]водить замену поставляемого товара,

"",r"оrarо 
ttз строя. за собственный счёт при условии, что

дефекг (поломка) изделия произоurла не по вияе заказчика,
счstоmеr мIRа

8. трЕБовАния к клчЕ ствУ И КЛЛССИФИКАЦИ ll 8. REQUIREMENTS FоR
сLдSSlFlслтlоN

l-__,___,_,--,-_
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п

о.

fl9IТовар
предъ

должеtt быть качественным и отвечаю

являемым к lteMy требованиям н&зяаче
шим
ния, имеющим uirements of its purpose,

The product must Ье ofhigh

Тrапsроrtаtiоп must епsчге

products, dimensions based оп the possibility of
to the wаrеhоusе.

7. REQUlREM ENTS FOR SCO
GUдllлN1,1,] l.] PIltt()l)

The sчррliег provides а qualiý

Для

у



ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ i ТЕСНNIСЛL ASSIGNMENT ёu*о
Shшrtап GкШ

одимые потребительские свойства и технические
хараIсеристllки, характеристики экологической и

промышленной безопасности. Качество товара должно
подтверждаться сертификатом качества, sыданного lta заводе

изготовителя.
ныЕ
должна быть на русском языке. При

поставке Поставщик должен представить документы,
подтверждаюшие соответствие предлагаемой им продукrии

установленпым трсбованиям:
- необхо;tимо предоставить паспорт качества (оригинал или

коtlия, заверенная печатью Поставцика) на партию поставки.
- поставшик также несет ответственность за соответствие
технических параметров и за качество;
- в сJlучае несоответствия Пролукчии требованиям по

качеств!,. Пролукчия подлежит возврату, а все зат?аты по её

приобретению и доставке ложатся на Поставщика.
ПоставщIlк должеtt быть производителем или официальным

дилером завода-лроизводителя (обязательно предоставить
копию дилерского сертификата). Копии данных документов,
заверенных надлежащим образом, указаньlх в настояцей
закупочной документации, должны быть вкJIючены rlастнrlком
в состав clJoc l9 цр9ц ожеl] ия.

l0. трЕБ()вАния к количЕству, комплЕктлции,
мЕсl,у и сроку (пЕриодичности) постАвки

ТРЕБОВАНИЯ 9. ADDITIoNлL oTHER UlREMENTS

рrорегtiеs and technical characteristics, environmental and

industгial safety characteristics. Тhе quality ofthe goods

must Ье сопfiгmеd Ьу а quality ceгtificate issued at the

mапчfасtчrеr'S factory.

Technical documentation must Ье in Russian. Upon
delivery, the Supplier must submit documenls сопfiгmiпg
the compliance ofthe products оffсrеd to them with the

esвblished rеqчirеmепБ:
- it is necessary to provide а quality раssроП (original оr а

сору certified Ьу Йе Supplier's sea|) fоr the delivery batch,

- the supplier is also responsible fог compliance with
technical раrаmеtеrs and fоr quality;
- in case ofnon-compliance of Products With quality
requirements, the Products аrе subject to геfum, and all costs

fоr their purchase and delivery аrе Ьоrпе Ь1 thc Supplicr,
The supplier must Ье а mапчfасturеr оr ап otl'icial dеаlсr оГ

the mапчfасtчrеr (Ье sчrе to provide а сор! ol the dеаlсг

certificate). Copies ofthese documents, duly сепifiеd,
Specified in thiS рrосчrеmепt documentation, muSt Ье

included Ьу the participant in the composition ofhis
.рro al
l0. REQUIREMENTS FоR QUANTlTY,
coMPLETING. PLAсE AND TlME (PERloDlclTY)

i

l
]оF DELlvEltY

t. Обратный клапан 1,1/2" #2500 - 2 штук.

2. Обратный клапан 6" #600 -2шryк.
3. Вентиль I/2" #800 - 5 шryк.
4. Задвижка l/2" #800 - 5 цrryк.
5. Вентиль ]/4" #800 - 5 шryк.
6. Задвижка 3/4" #800 - 5 шryк.
7. Вентиль l" #800 - 5 шryк.
8. Задвижка l" 8800 - 5 штук.
9,3адвижка 1,1/2" #l500 - З шryк.
l0.3адвижка l/2" #2500 - 2 шryк.
l l. Задвfiжка 1,1/2" #2500 - 2 шryк.
12. Задвижка 2" #300 - 4 штук.
l3. Игольчатый вентиль линии катализатора l/2" 6000 psi - 25 шт
14. Игольчатый вентиJIь линии катализатора l2MM 6000psi-25 шт
время и место доставки определяется предIожением поставцика

l. Chcck valve l,l/2" #2500 - 2 шryк.
2. Check yalve 6" #600 - 2 шryк.
3. Globe valve l/2" #800 - 5 шryк.
4. Gate valve l/2" #800 - 5 шryк.
5, GlоЬе valve 3l4" я800 - 5 штук,
6. Gate valve 3/4" #800 - 5 штук.
7. Globe valve l" #800 - 5 штук.
8. Gate valve l" #800 - 5 шryк,
9. Gate valve 1,1/2" #1500 - 3 штук.
l0. Gate чаlче l/2" #2500 - ? штук.
l l. Gate valve 1,1/2" #2500 ,2 шryк.
]2, cate valve 2" #300 - 4 чtтук.
lЗ. Catalyst line needle чаlче l/2" 6000 psi - 25 шт
l4. Catalyst liпе needle valve l2MM 6000psi-25 шт
The time and place ofdelivery is determined Ьу the

supplier's proposal апd the contract.
и договором,

l l.
l---
iTe

1,рl]БоItдниЕ к ФорМЕ ПРЕДСТЛВЛЯЕМО t r. REQUIREMENT FoR тнЕ FORM оF
]l }l SUBMlTTED INFоRмдтlоN
я информачия (описание, чертежи, схемы) должна Text information (description, dгawings, diagrams) must Ье

вJlяться на русском и/или английском языках, в provided in Russian апd/оr English, iп рареr and еlесtrопiс

\1 ll ]лск Iр9цц9.ц.9 l экземп,,lя чеrslопS
*Nole: The dеvеlореr is rеsроп

Разработчикtл:/Dечеlореd Ьу:

sibleIor the cofteclli iltg-up апd hlcotпplele Secliorls.

кстова
I

i предоста

L_.qу..цзццс

Deputv Chief Mechanical Епgiпееr:

Епgiпесr of Chief Mechanical Епgiпееr Department:

Lcad engincer of the MTRMS:
Chief of polyethylene production shop:

Sепiоr mcchanic of the polyethylene production shop:

Leact mechanical епgiпееr of the polyethylene production shop:

М. Saltrev

J
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Техническая документация


