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l.оБщIlЕ свЕдЕIIllrl

2. оБллсть примЕ}IЕFlия

Запорная арматура используются дJIя сrгкрытия и закрытия технологических трубопроводов

производства этилена.

в цехе

3. условиr| эксплуАтАции

1.1 Наименование

Задвих<ка клиноваrl с выдвюкным шпинделем. 2"# l50
Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем. 2"#300

Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем. 2" #600

Задвижка миновая с выдвижным шпинделем. 3" #300

Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем. 3" #600

Задвижка к,rиновzц с выдвижным шппнделем. 6" #600

Задвиrкка клиновм с выдвижным шпинделем. 8" #l50
Задвиlкка клиновая с выдвюкным шпинделем. l/2' #800

3адвижка шtиновая с выдвюкным шпи}целем. l/4'#800
Задвижка клиновzul с выдвюкным шпинделем. 3/4" #800

Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем. l " #800

Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем. 1-1/2" #800

Веrrгиль. l/2' #800

Веrrгиль. 3/4" #800

Веrmлль. l " #800

Задвиlска (Gate) сварного соединения 4" #600

Веrтгиль. з/4" #2500

Трехсоставной шаровой кран полнопроходной с уд,rиненными приварными паT рубками для сварки встык

1/2" #l50
1.2 Основание и цель приобретения материала

Основание: годоваJI зzlявка на 202lг, н2022год.

I{ель: замена суцествующей запорной армаryры состоrг в том, что в течение 20 лет эксп.пуатации, несколько

раз был проведен ремонт запорной армаryры без замены и устранения возникших проблем, связанных с

1печкой потока на трубопроводах в цехе производства этиJIена. Запорная армат)?а со стiлльным фланцевым tt

сварным соединением применяются на трубопроводах в нефтегазовой промышленности мя полного

перекрывания потока рабочей среды.

l.З Сведения о новизне

Оборулование до,лжно бьtть новым, не ранее 202l года выrryска(который не был в употреблении, в том числе

не был восстановлен, у коюрого не были восстаношены потреби,гельские свойсгва).

Режим работы устаноsки - непрерывный. Установка останавливается на рем

Запорная up"uryp'u у"ruповлена на открытой площадке с температурой окружа sо+духа -20 +6фс.

l8счгокв год

3.1 Общие условия эксtuц/атации
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4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

. l Основные технические требования

Gate Vаlче / 3адвих(ка кдцtlовая. Trim #l2 /iйСВ
Quantity / Количество l0 rrrryK.

Size ЛУсловный проход: 2"
Class /Класс по ASME l50.
operator - Напd wheel /Привол -ручной маховик;
Класс г€рметичности: "А''.
Design апd Manufacture / Общие требованliя к коЕсттtукции: API 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: ASME В l б.l0
F|апgе Ends Dimensions / Фланцы при соедиЕительные: дSМЕ В I6.5
Inspection апd Test / Исlштания на прочность и герметичность: API 598.
Pressure -Temperature сhаrу соотношецие давление - температ}?а: ASME в l6.34
Туре Flange / с соединитеJIьным высryпом фланча: RF (STD)
Wогkiпg medium: water, steam, acids and alkalis, oil pToducts./ Рабочая среда: Вода,
пар, кислот и щелочей, газ, нефтепродукгы.
Suitable Теmреrаturе/Температура рабочей среды: -2g-425"C

l. Body / Корпус материал: ASTM А2 i б Gr. WCB
2. ВоппеtКрышкаматериал: ASTM А2lб Gr.WСВ
3. Disc / fuск материал: СF8М
4. Stem / Шток материал: AISI З l б
5. Gasket / Прокладка материал: Gгaphite+304SS
6.Seat Кпg / Уrrлотняющее кольцо материал: 3l б + St Grб (не менее з50 HBN)
7. Backseat / Вryлка верхнего уплотнения материал: AISI 3lб
8. Gland / материал: А276 Туре 4l0
9. Stem Packing/ Сальrтик материм: Gгарhitе
l0. Gland Flапgе/ Фланец сальника материал: ASTM Al O5N
l l. Еуе Bolt NutS / Болт откидной материал: ASTM Al93 GR. в7
l2. Gland Еуе Bolts / Гайка откидного болта материал: ASTM Al93 GR.4

Gate Vаlче / Задвияtка к.пццовая. Trim #12 МСВ
Quantity / Количество l0 шryк.
Size /Условный проход: 2''
Class /Класс по ASME 300.
Ореrаtог - Напd v,,heel Дlривод -ручной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design and Manufacture / ОбЩие требования к конструкции: ДРI 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: ASME в l6. l0
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: дSМЕ В lб.5
Туре Flange / с соединительным высryпом фланла: RF (STD)
lnspection апd Test / Исштания на прочность п герметичность: API 598.
Pressure -Теmреrаturе сhагу соотношение давление - температ}?а: ASME в l6.34
Working medium: water, steam, acidý апd alkalis, oil products./ Рабочая среда: tsода,
пар, кислот и щелочей, газ, нефтепродуtсгы.
Suitable Теmреrаtчrе / Темпераryра рабочей среды: -2g425"c

l. Body / Корпус материал: ASTM А2I б Gг.WСВ
2. Bonnet / Крышка материал: ASTM А2lб GT.WCB
З. Disc / Диск материал: СF8М
4. Stem / Шток материал: AISl 3lб
5. Gasket / прокладка материал: Graphite+304SS

4

6.Seat Ring / Уплотняющее кольцо материал: 3 l б + St Grб
7. Backseat / Вryлка верхнего уплотнения материа.л: AISI 3
8. Glапd / материал: А2?6 Туре 4l0
9. Stem Packing / Сальник материал: Craphite
l0. Gland Flапgе / Фланец сальника материал: ДSТМ Д l05

(

TExtil( ToPsHIR,o а
TExi.!K хч[оsдц ll l. Еуе Bolt Nuts / Болт откидной материал: ASTM А l93 G t

l2. Gland Е Bolts / гайка откидного болта :AS
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Gate Yаlче / Задвижка юrиноваl. Тrim #l2 /WCB
Quantity / Количество 3 шryк.
Size Дсловный проход: 2"
Class /Класс по ASME 600.
Ореrаtоr - Налd whееl/Привод -ручной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design апd Manufacture / Общие требования к констукции: API 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительн:lя длина: ASME в l6.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединlттельные: ASME В 16.5
Inspection and Test / Испыl"ния на прочность и герметичность: API 598.
Рrеssчrе -Теmрегаfurе chart/ Соотношение давление - темпераryра; ASME В 16.34
Туре Flange / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)
Wоrkiпg medium: Wаtег, steam, acids апd alkalis, oil products./ Рабочая среда: Вода,
пар, кислот ri щелочей, газ, нефтепро.ryкгы.
Suitable Теmреrаfurе/Темперацrра рабочей среды: -zg425"C

l. Body / Кортryс материм: ASTM А2lб Gг. WCB
2. ВоппеiКрышкаматериал: ASTM А216 Gг. ttVCB
3. Disc/ ,Щиск материал: СF8М
4. Steп/ Шток материал: AISI 3lб
5, GaskeY Проклалка материirл : Gгaphite+304SS
6,Seat Ring/ Уплотняющие кольцо материал: 3 l б + St Grб (не менее 350 HBN)
7. BackseaУ Вryлка верхнего уп.лотнения материал: AISI З lб
8. Gland.i материал: Д276 туре 4l0
9. Stem Packing Сальник материал: Graphite
l0. Gland Flange/ Фланец сальника материал: ДSТМ Д l05N
l l. Еуе Bolt Nuts / Болт откидноЙ материал: ASTM А l93 GR. В7
l2. Gland Еуе Bolts / гайка откидного болта материал: ASTM Al93 GR.4

Gate Vаlче / Задвшжка к,лшновая. Тrim #12 МСВ
Quantity / Количество 2 шryк.
Size ,Yсловrтый прохол: 3''
Class /Класс по ASME 300.
Ореrаtоr - Напd wheel /Привол -р1^lной мжовик;
Класс герметичности: "А''.
Design апd Manufacture / Общие требованrfi к конструкции: дРI 600
Fасе to Fасе Dimensions / Стоительнiп длина: дSмЕ в lб,l0
Flапgе Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: дSМЕ В 16.5
Inspection and Test / Испытания Еа прочностъ и герметичность: API 598.
Рrеssчге -Теmреrаtчrе chart/ Соотношение давление - темпераryра: ASME В 16.34
Тlре F!апgе / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)
Wоrkiлg medium; Water, steam, acids and alkalis, oil products./ Рабочая среда: Вода,
пар, кислот и щелочеЙ, газ, Еефтепродукгы.
Suitable Теmреrаturе/Темпераryра рабочей среды: -29425"С

l. Body / Корrryс материал: ASTM А216 Gr. WCB
2. ВоппеУКрышкаматериirл: ASTM А2lб Gr. WcB
3. Disc/ ffиск материал: СF8М
4. Steп/ Шток материал: AISI З Iб
5. Gasket/ Проклалка материiul: Gгарhitе+ЗО4SS
6.Seat RinY Уплотняющие кольцо материал: 3lб + St Grб (не менее 350 HBN)
7. Backýeav Вryлка верхнего уплотЕения материал: AISI 3lб
8. Gland,/ материал: А27б Туре 4l0
9. Stem Packing Сальник матери:lл: Graphite
l0. Gland Flange/ Фланец сальЕика материал: ASTM А !05
l l. Еуе Bolt Nuts / Болт откидной материал: ASTM А 19З 7
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Gate Vаlче / Задвtlжка клtlновая. Тrim #12 /WCB
Quantity /Количество 2 шryк.
Size /Условный проход: З''
class /класс по ASME 600.
Ореrаtоr - Hand wheel /Привол -ручной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design and Manufacfure / Общие требования к конс,трукции: дРI 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: ASME В l6,10
Flange Ends Dimensions / Фланцы прпсоединительше: ASME В 16.5
Inspection and Test / Исьlтания на прочность и герметиrtность: API 598.
Рrеsýчrе -Tempelature сhаrv Соотношение давление температура: ASME в 16.з4
Туре Flange / с соединительfiым выступом фланца: RF (STD)
Working medium: Water, steam, acids and alkalis, oil products./ Рабочая среда: Вода,
пар, кислот и щелочей, газ, нефтепродуюы.
Suitable ТеmреrаturеЛемпераD?а рабочей ср9ды: -2g-425.C

l. Body / Коргryс материм: ASTM А2lб Gr. WCB
2. ВоппеVКрышкамат€ри:lл: ASTM А2lб Gr. WCB
3. Disc/ .Щиск материм: СF8М
4. Stern/ Шток материал: AISI 3lб
5. GaskeV Проrоlадка материал: Grарhitе+зO4SS
6.Seat Ring/ Уплотняющие кольцо материш: 3lб + St Grб (не менее з50 HBN)
7. Backseat/ Втулка верхнего ушIотнения материа.л: AISI 316
8. Gland./ материал: А276 Туре 4l0
9. Stem Packing/ Сальник материал: Graphite
10. Gland Flange/ Фланец сальника материал: ДSТМ Д1O5N
l l. Еуе BoIt Nuts / Болт откидной материал: ДSТМ Дl93 GR. В7
12. Gland Еуе Bolts / Гайка откидного болта материап: ASTM А193 GR.4

Gate Valve / Задвижка rотивовая. Trim #12 /WCB
Quantity / Количество 2 шryк.
Size Дсловвый проход: 6''
Class /Класс по ASME 600.
Орегаtоr - Hand wheel Дривол -рl"rной маховик;
Класс герметичЕости:''А''.
Design and Manufacture / Общие требования к конструкции: API 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: дSмЕ вlб.l0
Flапgе Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: дSмЕ в 16.5
Inspection апd Test / Исrштания на прочность и герметшlность: API 598.
Рrеssurе -Теmреrаfuге chart/ соотношение давление - температура: ASME В 16.34
Туре Flапgе / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)
Working medium: watel, Steam, acids and aikalis, oil ргоdчсts./ Рабочая среда: Вода,
пар, кислот и щелочей, газ, нефтепролукгы.
Suitable ТеmреrаfuIе/Темпераryра рабочей среды: -29425"С

l. Body / Коргrус материал: ASTM А2lб Gr. WCB
2. ВоппеVКрышкаматериал: ASTM А2l б Gr. WCB
З. Disc/ Диск материал: СF8М
4. Steп/ Шток материал: AISI З lб
5. GaskeV Прокладка материilл: Gгарhitе+ЗO4SS
6.Seat Riп9 УrшIотюпощие кольцо материм
7. Backseat/ Вryлка верхнего уплотненllJI ма
8. Gland/ материал: А276 Туре 4l0

: 3 l б + St Gгб (не менее 350 HBN)
териал: AISI 3lб

9. Stem Packin/ Сальник маiериал: Grаphite
l0. Cland Flange/ Фланец с;шь;ика материilд: ASTM AlO5N
l l. Еуе Bolt Nuts / Болт откидной материал: ASTM А l9З
l2. Gland Еуе Bolts / Гайка откидного болта материал: AS
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Gate Vаlу€ / задвижка клпновая. тrim #l2 /WCB
Quantity / Количество 2 шryк.
Size / Условtшй прохол: 8"
Class / Класс по ASME l50.
Орегаtог - Hand wheel / Привод -ручной маховик;
Класс герметrlчности: "А".
Design апd Мапчfасtuге / Общие требования к конструкции: API б00
Fасе to Fасе Dimensions / Строительнм дIина: ASME 816.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: дSМЕ В l6.5
lnspection and TeSt / Испытания на прочность и герметичность: API 598.
Pressure - Теmреrаfurе chart / соотношение давление - температ}?а: ASME в l6.з4
Туре Flange / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)
Wогkiпg medium: Water, Steam, acids and alkalis, oil pгoducts./ Рабочая среда: Вода,
пар, кислот и щелочей, гщ, нефтепролукгы.
Suitable ТеmрегаtчrеЛемпераDра рабочей среды: -29425"С

l. Body / Корпус материал: ASTM А2lб Gr. WCB
2. Воппеt/Крышка материал: ASTM А2lб Gr. WCB
3. DiSc/ Диск материал: СF8М
4. Steп/ Шток материал: AISI З lб
5. Gaskey Прокладка материал: Graphite+304SS
б.Sеа1 Riny Уплотняющие кольцо материал: 3lб * St Grб (не меяее 350 HBN)
7. Backsea' Вryлка верхнего ушIотнения материа;r: AISI 3li
8, Gland./ материал: Д276 туре 4l0
9. Stem Packing/ Сальник материал: Gгарhitе
l0. Gland Flange/ Фланеч сальника материм: ASTM AlO5N
l l. Еуе Bolt NutS / Болт откидной материал: ASTM Al93 GR. В7
l2. Gland Еуе Bolts / Гайка откидного болта материал: дSтм дl93 GR.4

Задви2кка клII1lовая с выдвпжным шпинделем. Тrim #8
Тип присоединения: приварной
Количество 75 шryк.
Условный прохол: l /2"
Класс по ASME 800.

Design and Мапчfасtчrе / Общие требования к консгрукции: API 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: ASME в l6.10
Концы под сварку внахJIест согласно ASME Bl6.1 l
Inspection and Test / испыгания на прочность н герметичность:АРI
STDs98 API бD.
Соотношение давление - темперацФа: ДSМЕ В lб.34
Класс герметичности:''А''.
Рабочм среда: Вода, пар, природный газ, нефтепродукгы.
Suitab|e Теmрегаturе / Темпераryра рабочей среды: -2g-425oc.

. Body / Корпус материал: ASTM AlO5N

. Seat Ring / Уплотняющие кольцо материал: ASTM А276 4lO+HF

. Disc / !иск материал: ASTM Al82 Fба

. Stem / Шток материаJI: ASTM А276 4l0

. Воппеt Gasket / Прокладка крышКи материал: SS304+Graphite

. Bonnet /Крышка матери:ut: ASTM A1O5N

.Packing / с:цниковая набивка: SS3O4+Qйpfi ilg

rU[оsАLtя
Uc,lUx
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8 , Packing / салниковая набивка: Flexible Gга
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Задвижка клrlновая с вьцвпжным шппнделем.
Тип присоединения: приварной
Количество 40 шryк.
Условный проход: l/4"
Класс по ASME 800.

Design and Мапufасtчrе / Общие требования к конструкчии: API 602
Fасе to Fасе Dimensions / СтроительнzлJI &,Iина: ASME В l6.10
Концы под сварку внахJIест согласно ASME В l6.1 l
lnspection and Test / Испытания на прочность и герметичность: API
STD598 API бD,
Соотношение давление - температура: ASMEB 16.З4
Класс герметичности: "А".
Рабочая среда: Вода, пар, природный газ, нефтепродукты.
Suitable Temperature / Темпераryра рабочей среды l -29-425.С.

l . Body / Корrryс материал: ASTM А 182 FЗ l б
2. Seat Ring/ Уплотняющее кольцо материаJI: ASTM А l 82 F3 l б
3. Disc / .Щиск материал: ASTM А182 F316
4. Stem / Шток материlлJI: ASTM А l82 F3 l б
5. Воппеt Gasket/ Прокладка крышки матери{ц: SS3 l6+Graphite
6. Воппеt / Крышка материал: ASTM Al82 F3lб
7.Packing / салниковая набивка: SS3 l6+Gгарhitе
8. Packing/ салниковая набивка: FlехiЫе Graphite

Задвпжка ttлшновая с вьцвижным шпянделем. Тrim #8
Тип присоединения: приварной
Количество 40 шryк.
Условный проход: 3/4"
Класс по ASME 800.

Design and Мапufасtчrе / Общие требования к конструкции: API 602
Fасе to Fасе Dimensions / Сlроительная длина: ASME в l6.10
Концы под сварку внахлест согласно ASME В 16.1 1

Inspection and Test / Испьlтания на прочность и герметичность: API
STD598 API бD.
Соотношение давление - темпераryра: ASME В 16.З4
Класс герметичности:''А''.
Рабочая среда: Вода, пар, природный газ, нефтепродукты.
Suitable Теmрегаturе / Температура рабочей среды: -29-425.С.

l. Body / Koprryc матери:ш: ASTM AlOsN
2. Seat Ring/ Уплотняющее кольцо материал: ASTM А276 4IO+HF
З. Disc / !иск материал: ASTM Al82 Fба
4. Stem / Шток материал: ASTM А276 4l0
5. Воппеt Gasket/ Прокладка крыШки матери.ш: SS3O4+Graphite
6. Воппеt / Крышка материiul: ASTM A1O5N
7,Packing / салниковая набивка: SS304+Glдрhilg
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8. Packing / сiulниковая набивка: FlexibIe Grа
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задвнжка клпповая с вьцвпжным шппнделем. Тrim #8

Тип присоединения: приварной
Количество 30 шц,т.
Условный проход: 1"

Класс по ASME 800.

Design and Мапufасtuге / общие требования к конструкции: API 602
Fасе to Fасе Dimensions / СтроительнаJI длина: дSМЕ В 16.10
Концы под сварку внахJIест согласно ASME В l6.1 l
Inspection and Test / Испьrгания на прочность и герметлчность: APl
STDs98 API бD.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Класс гермегичности: "А".
Рабочая срда: Вода, пар, природный газ, нефтепроryкгы.
Suitable Теmреrаtuге / Темпераryра рабочей среды,: -29425"С.

l . Body / Корrryс материал: ASTM А l05N
2. Seat Ring / Уплотняющее кольцо материал: ASTM А276 410+HF
3. Disc /,Щиск материал: ASTM Al82 Fба
4. Stem / Шток материirл: ASTM А276 4l0
5. Воппеt Gasket / Прокладка крышки материiul: SS3O4+Gгарhitе
6. Bonnet / Крышка материал: ASTM AIO5N
7.Packing / салниковая набивка: SS304+Graphite
8. Packing / салниковая набивка: Flexible Graphite

Gate Vаlче/ Задвп;кка lслпновая с вьцвп2хны}t шпrrнделем. Тrim #8
Тип присоединения: приварной
Количество 22 шт}rt.
Условный проход: 1-1/2"

Класс по ASME 800.

Design and Manufacture / Общие требования к конструкrши: API 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строительнм длина: ASME Bl6.10
Концы под сварку внахJIест согласно ДSМЕ 816.1l
Inspection and Test / Испытания на прочность и герметичность: API
STDs98 API бD-

Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Класс герметичности: "А".
Рабочая среда: Вода, пар, природный газ, нефтепродукгы.
Suiиble Теmреrаturе / Темпераryра рабочей среды: -29425"С,

l . Body / Коргryс материал: ASTM А l05N
2. Seat Ring / Уrшотн,lющее кольцо материал: ASTM А276 410+HF
3. Disc / .Щиск материал: ASTM А l 82 Fба
4. Stem / Шток материiлJI: ASTM А276 4l0
5. Bonnet Gasket / Прокладкакрышки материал: SS304+Graphite
6. Bonnet / Крышка матери:ul: ASTM А l05N
7.Packing / смниковая набивка: SS304+Gгaphite
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Globe Vаlче / Вентпль. Тrim #8
Тип присоединения: приварной
Количество l5 шryк.
Условный проход: l/2"
Класс по ASME 800.

Design and Мапuйсturе / общие требования к конструкции: дРI 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строrгельная дIина: дSмЕ в I6. l0
Концы под сварку BH:txJIecT согласно ASME Вlб.l l
Inspection and Test / Испыгания на прочность и герметичность:АРI
STD598 API бD.
Соотношение давJIение - темпераryра: ДSМЕ В l6.34
Класс герметичности: "А".
Рабочая среда: Вода, пар, природrый газ, нефтепродукгы.
Suitable Теmреrаfurе / Темпераryра рабочей среды: -2g425"C.

l. Body / Корпус материiл.л: ASTM A1OsN

2. Seat Ring/ Уп,тотняющее кольцо матери.uI: ASTM А276 4l0+HF
3. Disc /.Щиск материал: ASTM А182 Fба

4. Stem / Шток материал: ASTM А276 410

5. Bonnet Gasket / Прок.падка крышки материаJl: SSЗ04+Grарhitе

6. Воппеt/Крышка материiлл: ASTM AlOsN
7.Packing/ салниковая набивка: SSЗ04+Grарhitе

8. Packing/ салниковая набивка: Flexible Gгарhitе

Globe Vаlче / Вентиль. Тrim #8

Тип присоединения: приварной
Количество l0 шryк.
Условный проход: 3/4"
Класс по ASME 800.
Design апd Мапчfасtчге / Общие требования к конструкции: API 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строительнм дIина: ASME В l6.10
Концы под сварку внахJIест согласно ASME В l6.1 l
Inspection and Test / Испьrгания на прочность и герметичность: API
STDs98 API бD.
Соотношение давление - температура: ASME В l 6.34
Класс герметичности: "А''.
Рабочая среда: Вода, пар, природный газ, нефтепродукгы.
Suitable ТеmреrаПге / Темпераryра рабочей среды: -29425.С.

l . Body / Корпус материал: ASTM А l05N
2. Seat Ring / Угrпотняющее кольцо матери;л,л: ASTM А276 4l0+нF
3. Disc /.Щиск материа:l: ASTM Al82 Fба

4. Stem / Шток материал: ASTM А27б 4l0
5, Bonnet Gasket / Прокладка крышки материа:I: S

6. Воппеt / Крышка материал: ASTM А l05N
7.Packing / салнИковая набивка: SS304+Graphite, 'Ф

\8. Packing / смниковая набивка: FlехiЫе Grаphite
о
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Globe Vаlче / Вентпль. Тrim #8

Тип присоединения: приварной
Количество l 5 шryк.
Условный проход: l"
Класс по ASME 800.

Desip and Мапufасtчге / общие требования к консгрукции: APl 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строительн.Ul длина: ASME В l6.10
Концы под сварку внахJIест согласно ASME Bl6.11
Inspection and Test / Испьlтания на прочность и герметичность: APl
STD598 API бD.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Класс гермегичности: "А".
Рабочая срела: Вода, пар, природный газ, нефтепродукгы.
Suitable Теmреrаturе / Темпераryра рабочей среды: -29-425.С,

l . Body / Корпус материал: ASTM А l05N

2. Seat Ring / Уплотняющее кольцо материаJl: ASTM А276 4lO+HF

З. Disc / .Щиск материzrл: ASTM Al82 Fба

4. Stem / Шток матери!rл: ASTM А276 4l0
5. Bonnet Gasket / Прокладкакрышки материал: SS3O4+Gгaphite

6, Bonnet / Крышка материrrл: ASTM AlO5N

7.Packing / салниковая набивка: SS304+Graphite

8. Packing/ салниковая набивка: Flexible Grаphite
Gаtе Valye / 3адвшжка клrrновая. Тrim #12 /WCB
Quantity / Количество 2 шryк.
Size / Условный прохол: 4''
Class / Класс по ASME 600.
Ореrаtог - Hand wheel / Привол -р1"lной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design and Manufacture / Общие цrcбования к констукции: ДРI 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительнiu дпина: дSмЕ Bl6.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединrтельные: ASME В 16.5
lnspection апd Test / Испытания на прочность и герметичность: APl 598.
PressuTe - Теmрегаtчrе chart / соотношение дzвление - температ}ра:
ASME в lб.34
Туре BW Конец под приварку: BW
working medium: water, steam, acids and alkalis, oil ргоduсts / Рабочая
среда: Вода, пар, кислот и щелочей, газ, кефтепролукгы.
Suitable Теmреrаtчrе / Темпераryра рабочей среды: +5looc

Body / Корпус материал: ASTM А2lб Gг. WcB
Воплеt /Крышкаматериал: ASTM А2l б Gr. Vr'CB
Disc /,Щиск материал: СF8М
Stem / Шток материал:АISI 3l б
Gasket / Прокладка материал: Graphite+304SS
Seat Ring / Уплотняющие кольцо материал: Зlб + St
HBN)
Back seat / Вryлка sерхнеm уплотнения материаJI:
Glапd / материал: Л276 3lб
Stem Packing / Сальник материал: Gгарhitе
Gland Flапgе / Фланец сальвика материал: ASTM
Еуе Bolt Nuts / Болт откидной материал: ASTM Al9
Gland Bolts / Гайка откидного болта ма :AS
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Globe Valve / BeHTrrлb. Тrim #8

Тип присоединения: приварной
Количество I0 шryк.
Условный проход: 3/4"
Класс по ASME 2500.
Design and Мапчfасtчrе / общие .грбования к констукции: ДРI 602
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: ASME В l6.10
Концы под сварку внахJIест согласно ASME Bl6.1 l
Inspection and Test / Испытания на прочность и герметичность: API
STD598 API бD.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Класс гермсгичности: "А".
РабОчая среда: пар, газ, нефтепрощzкгы.
Suiиble Tempeгature / Темпераryра рабочей среды: +5l0"C.

Трехсоставной шаровой кран полно проходной с удлпtlецпымrl
приварпымп патрубкамн для сваркп встык.
Количество 45 шryк.

Условный проход: l/2"

Класс по ASME l50.

Корпус: нержавеющая сr-аль AISI 304.

Шар: нержавеющая сталь AISI 304.

Шток: нержавеющм сталь AISI 304.

Уrrпотнение шара и штока: РТFЕ.

тип присоединения: удлиненными трубками концами под приварку.

Общие длина: L3 - lбOмм.

Тип по трубки: бесшовные.

Класс герметичности: "А".

Тип управления: ручной,

Максимальное давление: 40 бар.

Максимальная рабочм темпераryра: l20 грал

Рабочая среда: газ, нефтепродlкгы.
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Body / Корrryс материал: Al82 Fl1
Воппеt / крышка: Al82 Fl l

Disc: F6+we|d-on

Seat / седло: 410 + weld_on

Packing / салниковая набивка: SSЗ04+Grарhitе

Воппеt Bolt / Болть кришка материал: Al93 В7



l2

участннк а составе своей заявки устаповленного образца до,тжен по позпционllо указать проItзводIlтеля
Товара, страну пзготовленпя, а таюке, представить документы, выданные непосредственllо
изготовителем Товара, удостоверяющпе дилерские полномочия Участппка или письм1,1, trодтверждающее
готовность пзготовптеля Товара осуществить поставку в соответствпи с Тз.
участltик должна быть предоставцть техншческим предлоrкенпе (все документацпя) на русскоý, илli
англпйском языке.
Поставщик должен предоставить в технпческом предложецип чертежи для кая(дой позпция, в которых
указапы размеры конструкчпй. матерша!,lыr параметры требуепlых кспытапrrй, разработапllых
производителем, название п логотrtп компанпн прошзводнтеля.
поставщик обя3ан предоставить бланк завода-изготовителя, В котороп' прописаны условпя
выполнения гарантийных обязательств.
в случае не предоставления выше указанных требований в Texttцrleclсoм предложен11п, даllпое
техническое предложенпе будет считаться не соответствующим. Не предоставл€цные документы
повторно запрашпваться не будут.

4.2 Щополнител ьные требоваrrия
контроль материмов на заводе-изготовителе, подтверж,денный соответствующей докумеrrгацией.

Коrгроль качества запорной арматуры в процессе изготовлениJI на заводах-изготовителях, подтверщденные
соответствующей документацией.
На материалы, прим€нявшиеся для изготовления запорной армаryры, доJDкны быть сертификаты качества, в
со:-ветствии с разделом 4.1 настоящего технического задания.

Входной

4.3 Требования к маркировке
ваниям государственньж стандартов Республики Узбекистан, не

противоречащим и не уступающим мехд)лародным общепринятым стандаргам. Маркировка товара должна
содержать расшифрованное наименование оборудованияl наименование изготовителя, адрес места нr;.чо)tцения
изготовителя и дату выпуска.

Маркировка доrrжяа соответствовать требо

4.4 Требования к размерам и упаковке
печиватЬ сохранностЬ товара при транспортировке, погрузочно-рщгр)вочных работах и

перемещении товара к месry его установки.
Упаковка доJIrкна соответствовать требованиям государственных стандартов Республики Узбекистан и
мех(Дународным общепринятым стандартам.
уr;:.ковка должна строго соотвстствовать маркировке товара.
Товар поставлясrcя в специальной таре (упаковке), предусмотренной дпя данного вида Товара" обеспечивающей
целостность Товара при танспортировке и доставке.

Упаковка должна обес

Упаковка является однорщовой и не подJIежlлг возв раry Поставщику.
5. трЕБо ВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

5.1 Порядок сдачи и приемки
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соответствуют rryHKry 4.1 , оформляется акт приемки 8 соответgтвии с договором.
заказчик производn'г приемку товара по количеству, качеству и комплектности паргии, и внешним

признакам сохранности товара (нмичие механических поврех(цений, видимiц деформация отдеJlьных узлов и
дgгмей товара и иные подобные явные признаки повреждений) в соответствии с транспоргными и
со. /оводительными докуме}rгами, сертификатами качества завода-изготовителя.

сведениям, ука:}анным в договоре, спецификациях или доIIолнительньiх согла в

Товар принимается после испытания ЗРА (запорной регулирующая армаryра), если технические параметры

Настоя ]\,l стоЩи ны вагодо ива ются что виз ьаJI tl ltlро р то I] tlу нн ыи пзведе ителстав i\1евара, ро ред
Зак rlаз олже нд б абыть олс llютика, ]\|ы ои ок анч тел ыll ]\,t я сто одл по ел tlс llядлян! ед сор LIир IJес], у

мко елJl остиктн ви н нш l\lи II llиз ка N,lа то ilр II и егосохранности пнс tt кера р тра орти ро
|1 п ием то от п возПр р llЗаказч квара чика, оллре 6о ,зя llа I]грузо учатель ро

транспортных, сопроводительных документах, сертификатах качества завода-изгото

вара
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6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ ШИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТ

в сл)лае, если при приемке товара после его получения от перевозчика будет выявлено несоответствие
товара по качеству/количеству, Заказчик (грузопоrryчатель) обязан приостановtfть при€мку товара, принять меры
по обеспечениЮ сохранностИ товара И предотвращениЮ смешениЯ с другиМ однородным тоааром и уведомЕть
об эюм Продавца в письменной форме в течение 5 (пяти) рабочих дней с момеЕга обнар),хения недостатков.

продавец обязан направrтгь Заказчику (грузополучателю), не позднее l0 (десяти) рабочих дней с момента
псr:учения уведомления, отвgт об участии своего представителя в дшlьнейшей приемке товара. Представrrгель
Продавца должен явитьсЯ для участиЯ в приемке товара в разумный сроц не превышающий 20 (двадцати)
каJIендарньж дней с даты получения уведомления.

при mказе Продавца от Участия в приемке либо непредставлении ответа на уведомление, либо неявке его
пред9тавителя в течение срока, указанного договора, Закщчик имеет право производить дальнейшую приемку
товара по качеству/количеству, с участием представителя Торгово-промышленной палаты или независимой
экспертной организации с составлением акга в соотвgтствии договора, либо в одностороннем порядке.

В акге приемки товара должна бьпь указана следующая информачия:
-наименование Заказчика (грузополlвателя) товара;
-номер и дата составлениJI акга, место приемки товара, время начала и окончания приемки товара;
- фамилии и иницимы лиц, принимающих )ластие в приемке товара, занимаемые ими должноgги, сведения

о д^кументах, подтверждаюЩИх полномочия данных лиц на участие в приемке товара их реквизI.rгы;
-наименованиJl и адреса завода-изготовителя Продавца;
-дата и номер уведомления о вьвове представителя Продавца;
-обнаруженное несоответствие товар& его характер;
-ука:}ание на номер договора и спецификацию;
-наименование и маркировка товара согласно товаросопроводительным доцументам на соответствуюп{ую

паргию товара;

-колшlество мест и вес метiurлопродукции по товарсопроводительным документам;
-состояние тары (упаковки);

-вес выявленной недостачи по кая(дому месry;
-номер товаросопроводитgльного документа и сертификата качества;

_ _рщмер, марка стали, номер партии, наJlичие ярлыка;
-закпючение о харакгере выявленных дефекгов товара и причина их возникновения.

Акг до.лжен быть подписан всеми лицами, участвовавшими в приемке товара.
5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке оборудования

подтверждения новизны оборудования поставщик в обязательном порядке должен на момент поставки
представить следующие докуме}rты, подтверя(дrlющие новизну, качество и соотвстствие техническому заданию
предлагаемого к поставке оборудования:
- техппческпе паспорта, инструкцию по эксшIуатации на товар, оригиналы документа о качестве на
продукцию на русском языке.
- копию сертификата соответствия (действительного на момент проведения торгов) подтверждающего
соответствие требованиям нормативным документам;
- с9mификат вспытание про}rзводителя;
- образцы гарантийных талонов.
исполни:гель гарантирует Заказчику, что приобрегенное им оборудование соответствуsт техническим
характЕристикам оборудования, заявленным заказчиком данного оборудования.
необходимо предоставить Сертификаты материаJlов с укiц}анием химического
характ€ристик. Необходимо предоставrтгь Сертификаты соответствия материала. Пред

анttлиза и
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сaтавщик предоставляет гарантию качества на товар в соответствии с гарантией зап
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Поставщик обязан предоставить на бланке завода-изготовtlтеля документ, в котором прописаны условия
выполненIlя гараrrгийных обязательств.

Поставщик гарантирует качество и безопасность поставляемого товара в соответствtlи с дейсгвующими
стандартами, угвержденными в отношении данного вида товара, и наличием сергификатов, обязательных для

данноm вида товара, оформленных в соOтветствии с законодательством Республики Узбекистан.
Гарантийный срок экспJIуатации должен быть не менее 5 легсо дня ввода запасных частей в экспд/атацию.
Поставщик товара в гарантийный период должен производить замену поставляемого товара, вышедшего из

строя, за собственный сч*г при условии, что дефекг (поломка) изделия произошла не по вине заказчика.

8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУИ КЛАССИФИКАЦИИ

9. дополнитЕльныЕ (иныЕ) трЕБовАниrI
Техническая документация должна быть на русском языке. При поставке Поставщик должен предgтавить

документы, подтверrцающие соответствие предлагаемой им продукции установленным требованиям:

- необходимо пред(ютавить паспорт качества (оригинал или копия, заверенная печатью Поставцика) на

партию поставки.
_ поставщик также несет ответственность за соOтветствие технических парамgrров и за качество;

- в сл)лае несоoтвgгствия Продrкrrии требованиям по качеству, Продукuия поJцеr(пт возвраry, а все за]раты

по её приобретению и доставке ложатся на Поставщика,

поставщик должен быть производителем или официальным дилером завода-производителя (обязательно

предоставить копию дилерского сертификата). Копии данных документов, заверенных надлежащим образом,

указанньж в настоящей закlrпочной документации, должны быть вкJlючены )ластником в состав своего

предJIожения.

l0. трЕБовАниJI к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
(ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

l. Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем. 2"#l50 в количестве l0 шryк
2. Задвижка шиновzul с выдвижным шпинделем, 2"#300 в количестве l0 шryк
3. Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем. 2" #600 в количестве 3 urTyK

4. Задвижка к.пиновая с выдвижным шпинделем.3" #300 в количестве 2 шryк
5. Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем. З" #600 в количестве 2 шryк
6. Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем. 6" #600 в количестве 2 шryк
7. Задвижка к.пиновая с выдвижным шпинделем. 8" #l50 в количестве 2 шryк
8. Задвижка клиноваJl с выдвижным шпинделем. l/2" #800 в количестве 75 шryк
9. Задвижка к.lIиновая с выдвюкным шпинделем. l/4"#800B количестве 40 шryк
l0. Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем. 3/4" #800 в количестве 40 шryк
l l . Задвижка к.пиновая с выдвижным шпинделем. l " #800 в количестве 30 шryк
12. Задвижка клинова,l с выдвижным шпинделем. 1_1/2" #800 в количестве 22 шryк
l3. Вентиль. l/2" #800 в количестве l5 шryк
l4. Вентиль. З/4" #800 в количестве l0 шryк
l5. Веrrгиль. l" #800 в количестве l5 шryк
l6. Задвижка (Gate) сварного соединения 4" #600 в количестве 2 шryк
l7. Вентиль. Зl4" #2500 в количестве l0 шryк
l8.Трехсоставной шаровой кран полнопроходной с удлиненными приварными па
|l2"#l50 в количестве 45 шryк.
Срок поставки; до 20.05.2022 года.

Вагонная поставка/ Коrпейнерная поставка: DAP - хс/д. ст. Кенгсой (код станции - 7

Темир Йуллари>
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Товар должен быть качественным и отвечающим предъявляемым к нему требованиям на:}начения, имеющим
необходимые потребительские свойства и технические характеристики, характеристики экологической и

промышленной безопасности. Качество товара должно подтверждаться сертификатом качества, выданного

нi}заводе изготовителя.
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Транспортная поставка: DAP - Республика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский район, п.
Шуртан, l80300

l l. ТРВБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМА |Jии
Текстовая информация (описание, чертежи, схемы) должна предоставляться на русском и/rrли английском
языках, в бумажном и элекгронном варианте (1 экземrrляр).
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