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Техническое задание

на поставку турбинного масла
ISO VG-32 и ISO VG-4б

для нужд ООО <Шуртанский ГХК)

ооо <llГXK>> 2022 г.



1.1 Наименоваяие

1. Турбинное масло ISO VG-32
2. Турбинное масло ISO VG-46

1.2 Основание и цель имененпе тов

I{ель: flля смазывания и охJIаждения подшишtиков газотурбин, паровых тlрбин и компрессоров.

Помимо этого, масла мог}т использоваться в качестве рабочей жидкости в циркуJIяциоЕных и

дования.ких системах о

основание: Годовая змвка на 2022 год.

1.3 Сведенпя о новизпе
Това должен быть новым и ее 2022 года.ска неанее не использовalнным год

1. оБ св ния

2. оБJIАсть примЕнЕния

3. условия экспJIуАт

4. ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

l. Турбинное масло ISo VG-32 применяется дIя смtвывllния, охJIаждения подшишlиков и в

качестве рабочих жидкостей в системах реryлиров{rния, а также в циркуJIяционньrх и

гидравлических системirх разлиtшьD( мехilпизмов, тzlких I(tlI(:

- паротурбина марки 5ЕН-9 с многоступеЕчатым компрессором марки: 7н_6с, 7н-4, 5V-8в
- парот}рбина марки 8EL-10 с компрессором марки 9H-6S
- паротурбина марки 5CL-6 с компрессором марки 7H-6S
Производство компании <Mitsubishi Соrроrаtiоп> (Япония).

2. Турбинное масло ISo VG-46 применяется для смilзывания, охJIах(дения подшипников и в

качестве рабочих жидкостей в системalх регулирования, а тlжже в циркуJIяциоЕтlьlх и

гидравличес ких системах различн bD( механизмов таких как
00 (S Ind trial ТчrЬ machinery Авгазотурб иIlа марки SGт 5 производство компании lemens us о )

с компрессором 4 J компЕшии (MitSubishi Соrроrаti оп)) (Япония) и

ом SDN05J 0 изводство ((оSАкА LTD) япония)

3.1 общпе тациисловпя эк
Режим работы паротурбин и компрессоров - непрерывный (8000 часов в год).

гхк> останавливается на онт один аз в год на 15кШ

llZl

4.1 осповные технические вания.
таблицы с техническимп характерпстиками масел, указанная в данЕом разделе, должно
строго соблюдаться Постдвщиком (ИзготовптеJIем), для подбора масла во время подготовки
технического п коммерческого предложеппя.

,Щанная mаблuца суlцеспвуюulеZо uсполвуемоzо (перuоd эксплуапацuu 20 леm) tпурбuнноzо масла
MapKu ISO VG-32 соzласно рекоменdацuч проuзвоOuпе]п оборуdованuu KMitsubishi Corporation>

по 11ян

С)бозначение: DIN 5 1 5 1 5-1-20l0.

Материалы смазоtlные И жидкости длЯ паровьж тlрбин. Часть l. Тип L-TD для нормальньtх

термических нагрузок. Технические требовдtия. Lubricants and governor fluids fоr turbines -

Specifications - Раrt 1: L-TD fоr поrmаl service; Specifications,

норма
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2
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(Швечия) производство
компании CHAIN&MACHINERY

Метод

класс вязкости

ADDITIVES
Присадки
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вспецив:lющм присадка + сниматель
статического электрического электричества.

FLASH PoINT (сос)
Температура

воспламенения
с JIS к 2265 (ASTM D 92)

KINEMATICVISCOSIT
Y

кинематическая
вязкость

40 с, (104,F)
50 с, (122,F)
100 с, (2l2"F)

Mm2/s
28,8 + 35,2
l7 {+-r' {

>4,6

VISCOSITY INDEX
Индекс вязкости

Oil conИining V.I. increaser is not acceptable due
to the effect decrease Ьу vibration. etc (.JIS К

2283) (ASTM D5б7)
Масл4 которое содержит присадку,

повыш{lющую индокс вязкости, неприемлемо
вследствие снижениrI эффекгивности

вибрачией и т.п (.JISK 2283) (АSТМD5б7)

POUR POINT
Температура
застывания

с,
("F)

Oil containing pour point dесrеаsеr is not
acceptable due to the effect decrease Ьу vibration.

etc JIS К 2269 (ASTM D 97)
Масл4 которое содерrсит присадку,

поньDкающую температ}ру застывания,
Ееприемлемо всJIедствие снижения

эффекгrrвности вибрачией и т.п.JISК 2269
(ASTMD 97)

<- 16
<(0)

DENSITY
Удельный вес

При 15С, (59"F)
У"-' JIS к 2249 (ASTM D1298) 0,867

WATERCONTBNT
Содержание воды ррm

Oil purification must Ье сагriеd out when the

value exceeds 200ррm. JISK 2275
(ASTMD4377 или АSТМDб304)

,Щолжна проводиться oIlиcTKa масла когда
значение превысит 200 частей на млн. JISK

22,15

(ASTMD4377 или АSТМDб304)

<60

INTERFACIAL
TBNSION Межфазное

HaTr;*.e1тa$*.t
mN/m ASTM D 971

Fо
о

Y
s

$sбн b"}s

п

l

JIS к 2518
25-35 ррm of antifoamer is the most preferable

(ASTM D 892)
Весьма желательпо 25-35 частей на млн.

противовспенивающей присадки

10_0

тотАLАýш\FlцuJtrо mgКОtV JIS к 2501 (ASTM D664) <0,1

>200

JIS к 2283

>95

20+25



собщее кислотное rшсло

Acceptable
Приемлемы

JIS К 25 l0Rust inhibitor iп new oil to Ье approx
2%о ингибитор ржавiIицы в новом масле

должен быь ок,2% (ASTM D665)
24 Hr

RUST РRЕЧЕNТtЧЕ
PROPERTIES

(WATER) Свойства
ко и защиты

<0 4JIS к 2514 (ASTM D943)mgKOFV
с

TOTALACIDVALUE
1000 tII.

обцее кислотное Iшсло

1000 ч.
Neutral

Нейтральная

<1l00C х
3FII.

JIS1'234JISк25Iз
ASTM 1а-lЬ 2a-2d 3а-3Ь 4а-4с (ASTM

D130)

COPPERPLATECORR
оSIоNТЕSТИспыт.lние
на коррозию методом

медной пластины

lJIS к 2580 (ASTM D1500)ASTMCoLoR
IJBeT

<0 1 )massYo лS к 254t (ASTM D129)
SULPHUR

CONTENTETS
Содержание серы

40-40-0(30)mln
ANTIEMULSIFICATIO

N
Антиэмульсиф икация

>0,220mln

ROTATING PRESSURE
VESSEL OXIDATION
TEST (RPVOT at 150 ОС

(302"F))Тест на
окисление методом
роторЕого насоса

Тrасе
Прослежива

ются
(ASTM D893)%

NONSOLUBLE
SUBSTANCE

Нерастворимые
вещества

'Q-сm

JIS С 2101 (at oil temp 80"С +7 - 1'g;
l. <1,0 х lOlaC)cm: S.E. striрреr is not required.

2. >1,0 х l0laOcm: Desirable to use the S.E.

stripper
* Vоlчmе resistivity is checked in cfse of
flammable process gas to protect flame рrоЫеm
Ьу static electгicity.
JISC 2101(см. примечzlние по температуре

масла8O"С +/- 1"С)1. <1,0 х 10l'Qсm: стриппер

S.E не требуется
2. >1,0 х 10l+Qсm: желательво использовать

стриппер S.E.
* объемное сопротивление проверяется в

слуIае горючего технологического газа
защиты от проблемы с пламенем статиче

эл

voLUME
RESISTIVITY

объемное
сопротивление

;!,ffiж.,явd
_slidцP,{/j/ot

M/ke *пп.,,лост (дSТМ D7873) **Rotating Рrфfi\е
Vessel Oxidation Test JIS К 25l4 (6) (ASlKeN

при

l|SK2252 (ASTM D109з)ALKALIMETRY
Алкалиметрия

JIS к 2520 (ASTM D1401)

JISK 2514 (ASTM D2272)

OXIDATIONSTABILIT
Yустойчивость к



FII
D22,12)

** испьггание на окисление во враIцающемся
сосуде под дtlвJIением JISK 2514 (6)

(ASTMD2272)

PRvoT (*t)
ofnew oil

<10Omg/kg
gлu25о/о

PRvoT (**)
нового масла

Min 400
25% RPvoT

Air release at 50ОС, min.
ASTM D 3427

mln. 1,7

с техническими харакIеристикамп мдсеJI, указдIIцдя в данном раздеJIе, должно
блюдаться Поставщиком (изготовителем), для подбора мдспа во время подготовки

технического и коммерческого предложеЕпя.
,Щанная mаблuца суlцесmвуюrцеzо uспол$уемоzо (перuоd эксrutуаmацuu 20 леm) mурбuнноzо масла
MapKu ISO VG-46 соzласно рекоменDацuч проuзвоdumеля оборуdованuu кSiеtпепs Iпdustrial
тurьоmасhiпе ry> ДВ (Швецtlя)

Тдблнцы
строго со

Материалы смазочЕые и жидкости для паровьD( т}рбин. Часть 1. Тип L-TD дrя нормальньtх
термических нагрузок. Технические требовдrия. Lubricmrts and govemoT fluids fоr turbines -

обозначение: DIN 5 1515-1-2010.

Specifications - Раrt 1: L-TD for поrmаl sегчiсе ; Specifications.
Показатель ISO VG 46 Unit

Ед.
измерения

Test method
Методиспытания

Limit
Норма

Class Viscosity
класс вязкости ISovc ISo 3448 46

Viscosity at 40 С
Ввязкостьпри 40 С, мм2/с

ISo з 104
ASTM D 445

41,4 + 50,б

Viscosityindex
Индекс вязкости

ISo 2909
ASTM D 2270

Densityat 15ОС
Плотность при 15ОС

glсm' ISo 3675
ASTM D 4052

0,874

ос ISo 2592
ASTM D 92

242

ос ISo 3016
ASTM D 97

-12,5

Total Acid Number. Finishedproduct
Общее кислотное число, готовьй продукт mgKOFYg ISo 66l8

ASTM D 974
<0 i

Rust preventing characteristics
Характеристики предотвращения
ржzвчины

ISo 7120
ASTM D 665

Pass В
Проход В

Сорреrсоrrоsiоп
Проба медной пластинкой

ISo 2lб0
ASTM Dl30

Level 2
Уровен 2

льгированию
Demulsibil

mlп ISo 6614
ASTM D1401

<30

at 50"С при 50ОСF ml
ISO 6247 (Seq.t)

ASTM D 892 (Seq.1)
< 450/0

цdlltoцФsл[АR
}/

tuc}lUN
е ррm

karl Fischer
ASTM D 1744 <60

окислению
(1) 120СDrуТОСТ (*)

(2) Dry-TOST life

ASTM D 3427

>90

Flash point
Температlра вспьшrки

Рочr point
Температура потери текучести

щ



Oxidationstabiliý Устойшвость к
окислению

h
ISo 426з

ASTM D 94з
>3000

ImpuTities
Примеси

ISO code
NAS ISo 440б

20l|7l14
Class В

Loadcarryingcapacity
Грузоподъемность

PZG ASTM D 5182

Проведение технического контроJIя (поrпrьй ана.llиз масла) иJIи испьпания для подтверждения его

соответствия требованиям согласно пl.rrкry 4.1 настоящего ТЗ.
о Необходимо предост:шить Сертификаты с }к }анием химического анализа и испьrгание на

официа:rьном бланке завода-изготовитеJIя.
о Поставщик предоставJuIет гар rтию качества на товар в соответствии с гарантией на

официальном бланке завода-изготовитеJIя,
о Поставщик должен бьrгь производителем или официальIlым дилером з{lвода-изготовитеJuI

(обязательно предостalвить копию дилерского сертификата).
. Поставuшк обязан предоставить информацию о предприятиях-изготовитеJIя( поставляемой

продукции.
о Поставщик обязан предоставить на бланке завода-изготовитеJUI докуý{ент, в котором

прописalны условия выполЕеЕия гаршrтийньп< обязательств.
о Предоставить срок службы поставJlяемого материала на фирменном бланке изготовителя.
о Поставщик должен предост:вить сертификаты качества и соответствия товара на

предлагаемьй прод}кт,
о Предоставить сертификат о происхождении Товара с укiванием Емменования Покупателя,

укЕвать место и страну выпускаемого продукта в объеме технического предложения.

4.2 Требованпя по надежности.
Изготовитель гарантирует соответствия качества смщоlIньп< масел требованиям безопасности и
техническим требованиям в течении срока хранениJt и в период экспJryатации, при соблюдении

условий транспортировки, хрztнения и эксплуатации согласно техническому паспорту завода-
изготовитеJUI дlшного масла.

Продукция, упaжовка, тара доJIжны бьrть надлежащим образом промаркированы. Маркировка
завода_изготовитеJIя.
Маркировка товара должна содержать расшифровшrное наименование товара, нмменование
изготовитеJUl, адрес места нахождения изготовитеJIя и дату выпуска.

4.4 Требованпя к размерам tl упаковке
Товар должен быть упакован в экспортную стандартн},ю упаковку (закрьпм, герметичнzц

упzковка, исправнм) изготовитеJIя, обеспе.п.rвающlто полн},ю её сохранность от всякого рода
поврехдений при длитеJIьном хранении и перевозке продукции с }пrётом нескольких перегрузок в
пlти. Упаковка должна бьrгь рассчитаЕа Еа обработку грра кранами и вр)л{нуо.
Продавец несёт ответственность за все потери и/иrпr убытки, возникшие из_за не надлежащей и/или
Еебрежной упаковки или защиты оборудования.

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИJIАМ иприЕмки
5.1 Порядок сдачи п прцемкп, дополЕптелiнЙТреОовапияiа@

ии

и

>8

4.3 Требования к маркировке

Товар должен приниматься после входного контроJIя и составления
договора.

Заказчик производит приемку товара по коJIичеству, качеству и
внешним признакам сохранности товара в соответствии с 1рапспортными
документ{rми, сертификатами качества завода-изготовитеJIя.



настоящим стороны договаривzlются, что визуаJIьный
Заказца

осмот произв еденный
к, должен бьпь абСОJIЮТЕЫМ и окопчательным цм сторон дJUIопределения соответств ия по и внешним

товара при его
при приемке товара от перевозчика 3аказ.п-lк (грузопо.гryчатель) обязап проверитьсоответствие товара сведениям, укц}alнным в договоре, спецификацил< ,* до'опr"a"*п"осоглzuценияХ к нему, а также в транспортЕых, сопроводительньD( документiж, сертификатахкачества завода-изготовитеJI,I.
В случае, есJIи прИ приемке товара после его поJIученшl от перевозlшка будет выявленоЕесоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грузопоrrучатЪль1 оОязан приостiшовитьприемку товара, приIrять меры по обеспечепию сохрalпности товара и предотвращению смешенияс другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца 

"^rrr""r""rол ффме в течение 5(пяти) рабочих дней с момента обнаружения недостатков.
Продавец обязан направить Заказч.rк (ГРРопоrц.,.rателю) не позднее l0 (десяти) рабочих днейс момента полrlениJI уведомлениJI ответ об )л{астии своего представитеJIя в дальнейшей приемкетовара, ПредстЕвитель Продавца должен явиться дIя r{астиrl в приемке товара в разумньй срок,не превышzlющий 20 (лвалчати) кмендарпьп< дней с даты поrrrrенпя }ъедомления.при отказе Продавца от }частдI в приемке либо непредставлении ответа на уведомлеЕие,либо неявке его представитеJIя в течение срок4 укrrзанного договора, Заказчик имеет правопроизводитЬ да,тьнейпт}то приемкУ товара по качеству/колич""r"у, a участием представитеJUIТоргово-промьrшленной палаты или независимой экспертной оргalнизации с состЕвлением акта всоответствии договора.
В аюе приемки товара должна быть yKtBaHa следlтощая информация:
-паименование Заказчика (грузопоrryчателя) товара;
_номер и дата составления arn.'a', место приемки товар4 время начaша и окончания приемкитовара;
- фамилии и инициаJIы Jшц, принимающ,o< }^{астие в приемке товара, запимаемые имидолжности, сведепия о док}ъ{ентах, подтверждающих полномочия д.нных JIиц на участие вприемке товара, их реквизиты;
-нмменования и адреса завода-изготовителя Продавца;
_дата и номер уведомления о вьвове предстzвителя Продавца:
-обнаруженное несоответствие товара, его харщтер;
-укlвание на Еомер договора и спецификацию;
-наименование и маркировка товара согласно товаросопроводительным документаь{ насоответствующую партию товара;
_количество мест и вес по товаросопроводитеJIьным дочл\,tентalм;_состояние тары (упаковки);
_вес выявленной недостаца по кФкдому месту;
-номер товаросопроводитеJIьного док)меЕта и сертификата качества;
-марка смазочньD( материrrлъ номер партии, наJIиIше ярлыка;
-закJIючение о характере выявленньIх товара й причина их возникн овения

должен быть подIIисан всеми лицами в иемке
5.2 т ентовования по пе едаче заказ техпических и иных до и поставке това а

ия
накJIаднФI, выпущенпая на имя ГрУзопол}^{атеJIя с отметкой ст,lнции
ой пункта на:tначениJI, наименования ЗакaвIIика номера и даты подписilния

исхождении стр:lны товара с указtu{ием номера и даты инвойса;

выписанного изводителем

вара;

от псовар слсяждатьрово ед}rощей
соикат ответствияерти тоф

ара
вин ио с п с( давца) ро ем количесуказarнитовар4 ены нтва, ц еди ицывто

о

честве това
ст;

zv5tJ,r

товарапредставителем

коJIичеству, комплектЕости признакам сохрilнцоститранспортировке.

дефектов
Акт

документацией:должен

счёт-факryра описанием
с}ммы;

lll,



- пасп безопасности това
трлн

Товар отгружается в упаковке завода

обеспечивать сохранность продукции, габа
-изготовитеJIя. Условия танспортировки должны

риты из расчета возможяости транспортировки до

скJIада п теля
нию

б. трЕБовАния к спортировлнию

7. трЕБОВАНИЯК)РАНЕ

8. трЕБовлния к оБЪЕМУ ИЛИ СРОКУ ПР остАвлЕнIl.я гАрАнти

9. экологичЕскиЕ и сднит АРНЫЕТРЕБОВАНИЯ

l0. трЕБо ВАНИЯ ПО БЕЗОПЛСНОСТИ

11. трЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

12. трЕБовАния к кОЛИЧЕСТВУ, КОМILПЕКТ АIlии, мЕсту и сроку
рио ос постАвки

с нормrгивной докуtиентацией завода-соответствии

с кх ения масел-5 лет со дfiя изготовления.
изготовителя.

аводакачества

опна складе KyпaTeJUlемкиим мо ента5ее ет товара-цнк }leH преыин сг тии роаран
зеисвна рантитоварет гарантиюпоставцик предоставля
чествакаllенигоо ушнарв течение срокагарантийннобсл уженияарзвоои учаедитеJUIпр

енитси чет замзк са овпоставшиегосикшихвозно}I тогоенaB"Tlостп вара,

весь де ктный това

окружающей среды.
тоъар лолжен быть безопасньпл при его экспJryатации, хрaшеЕии, а таюке уtилизации.

Товар не должен причинять кмой-либо ущеф окружающей среде,

КачествоТоварадолхносоответствоВатьУстаповленнымстtшдарт.митехвическимУслоВиям
завода-изготовитеJUl и подтверждаться сертификатом заводскЕх испьгганий, вьцаваемых заводом-

Товардолжен соответствовать международным требованилr.r качества и безопасности

изготовителем.
Качество товара должно обеспечивать

негативЕьD( последствий.

возможность его испоJъзовtlния по назначению без

т быть при экспJryатации хранении а также чтилизации
овар

Качество т о соответство вать установленным стандарт EII,I и техничес киN{ усло виям
овара должн

фикатом заводских исflьпаний заводом
завода изгото вителя и подтверждаться серти

изготовителем.
Качество товара должно обеспе,п,tвать возможЕость его испоJIьзования по назначению без

негативньD( последствий.
Товар должно соответствомть ме)rцународным трбоваrrилr,r качества и безопасности

о ис

Товар должен полностью соответств
Поставляемая Продlтция по своим

овать заводским характеристикzм.
характеристикам доJDкяа соответствовать всем требованиям

заказчика, )тазапного в пункте 4,1 настоящего Тз и удостоверяься техническими паспортами и

сертификатами соответствия на кажд},ю парrгию поставJlяемой Продукции,

Товар должен соответствовать междунардпьпrr трбовшrи-шr,t качества и иметь сертификат

качества ISO 900l,

необходимый объем:
Турбинное масло ISO VG-32 -1288 лицов
Турбинное масло ISO VG-46 - 5355 литров
тiанспортная поставка: DAp - Республика Узбекистшr, Кашкадарьинскм

район, п. Шуртан, l80300

и

с кпоставки-Iква 2022 rода.

представляемое техническое предложение должно бьrгь составлено на

языках и дуб вано на английском языке.

l3. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПР СТАВЛЯЕМО ин

,о

Хранение товара должно призводиться в

с
соответствии

в
изготовлением,связив

должен безопасньш его

вьцаваемых



Представляемое
(CD/DVD диски

техническое предложение должно иметь копию на элекгронных носителях
или USB носители информации).

Необходимо об смт компalниио компЕ!нии изводителе

Со ие Расши вка
тз Техническое задапие

2 ISo по
ASTM Ам ское общество по испытaшию ма апов

14. пЕрЕчЕнь приЕятых со
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