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Техническое задание на закупку
скрепления (КБ-65) с подкладками для рельсов типа Р-65
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1. оБ св ния

2. оБлАсть примЕнЕния

1.1 Наименование
Скрепления (КБ-65) с подкJIадками д:rя ре:тьсов типа Р-65 внутренних железнодорожньIх

теиподъездньIх
1.2 основанпе и цель п иоб етения обо дования

освование: годовtul зaцвка на2022 rод,
цель: для скрепления железобетонньrх шпаJI после замены устаревших и негодньIх ДеревянньIх

ожньrхшпал на железнод ях
1.3 Сведения о новизне оизводства/в ска обо дованиягод п

Скрепления (КБ-65) с подкJIадками для рельсов типа Р-65 должны
использованными и изготовленньIми не анее 2021 года.

быть новьтми, равее не

1.4 аботки / изготовленияенты дляо аз

Скрепление КБ-65 с подкладками рельсов марки Р-65, дJUI колеи

соответствовать требованиям :

ГОСТ |62'7'7 -2016 Подкладка раздеJIьного сr.?епления КБ 65 железнодорожного пути.

гост 16017-2014 Болты закладные для рельсовьrх скреплений железнодорожного пути.

гост 16016-2014 Болтьт кJIеммвьте для рельсовых скреплений железнодорожного пути.

ГОСТ 16018-2014 Гайки М22 для клеммных и закладньтх болтов.
гост 2I,797 -2014 Шайбы пруЖинные двуХ витковые для железнодорожного rryти.

гост 22з4з-2014 Клеммы разДельного рельсОвого скрепления (ПК) железнодорожного пути.

ТУ 2539-161-01 124З2З-200З Резиновая проклалка IJП-143 (ЦП-356) под рельсы
ТУ 2539-161-01 124З2З-200З Прокладка резиновая IJП-328 под подкладку КБ-65

1520 мм должны

Скрепления КБ-65 с подкJIадкаN{и должны соответствовать размерам железо бетонньrх шпа.lI,

еднzвначенньtх дJIя з епления ов Р-65 с железобетонными шпыIами.

3. условия эксплуАт

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 общие атацииовия эксп
Скрепления (промеlкуточные скрепления) предназначаются дJUI соединения рельсов с опорами

тках с железобетонными шпалами.и обеспечения эле изоляции ельсовых нитеи на

4.1 основпые технические ебования
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- Поверхности прилегания подкладки (чертёж М1. в настоящем техническом задании) к подошве

реJIьса и шпzL,Iе должны быть плоскими.
- ,щогrускаются на наружной стороне реборд следы механической обработки глубиной пе более 2

мм, получаемые при удаJIеняи заусепцев по периметру пазов для клеммньтх болтов.

- отгиб концов реборд паза Bц}"rpb подкдадок не должен быть более 1,5 мм и не должен
вьIходить за пределы вертикальЕьп пиний, ограничивtlющих расстояние между внутренними

гранями реборд у их основания.
- По качеству подкладки разделrIются на первьй и второй сорт. Подкладки второго сорта

используют на промышлеЕньж путях.
Основпые требования к болтам п гайкам для скреплепий

1. Стандартами предусмотрено изготовление клеммньrх (Чер.3.), закJIадньIх CIep.2.)
гаек (Чер.4. настоящего тех. задания) к ним норма,Iьной и грубой точности.
2. Клеммные и закJIадные болты должны изготовляться класса прочности 3.6 иrп,r

1759.4.
3. Резьба по ГОСТ 24705. Поле доггуска 8g по ГОСТ 1б093,

4. Смещение оси головки болтов относительно стержня ве должно превышать 0,9

5. Болты должньт бьrгь укомплектованы гайками по ГОСТ 16018.

6. Гайки должны изготовляться класса прочяости 5 или б по ГоСТ 1759.5.

7. Резьба по ГОСТ 24705. Поле доrryска 7Н по ГОСТ 16093.
0,9 ммстия гайки относительно оси симм ии не должно8. Смещение оси
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9. Фаски на конце резьбы гаек - по ГОСТ 10549.

10. Гайки оттружаются в комплекте с болтами дrя рельсовьIх скреплений.
1l.,Щета,ти скреплеЕия КБ-65 железнодорожньж путей должны бьпь: боrrты клеммные с2 м22
8 7 5.зб болты закладные С2 М22-8 7 5.зб гйки М22-7Н,5, шайбы витковые 2S.

Основные требования к клеммам раздельного скрепления
- Поверхности прилегания кJIеммы (чер.5. настоящего тех. задания) к подошве рельса и

подкJIадке должны бьrгь ровньшли. ,Щогryскается равномернм продоJIьНМ ВьпryкJIость

поверхности прилеганиJI кJIеммы к подошве рельса и подкладке размером не более 1 мм.
_ Вогнутость поверхности прилегalния клеммы к подошве рельса и подкладке не допускается.
- На поверхности торцов кJIеммы и отверстий не должно быть расслоепий.
- Поверхности торцов клеммы должны бьпь перпендикуJIярны к продольной ОСи. ,ЩОПУСКаеТСЯ

кагьной плоскости клеммы не более 3 0ммкосина еза в го нтальнои и
Основные требования к шайбам пружияным двух витковым

- На чертежах (чер.6. настоящего тех. задания) указаны размсры шйб, прошедших термическую
обработку и трехкратное обжатие.
- На поверхности шайб не должно быгь плен, трещин, раковин, расслоений и закатов.

- На поверхности шайб доIryскаются следы от подающего, навивочного и спрессовывающегО
инстр)мента в виде вмятин и задирав глубиной не более 0,5 и шириной до 5 мм.
- На поверхности обрезанных концов допускаются сколы металла глубиной не более 1,5 мм и
заусенцы высотой не более 1,5 мм.
- Наружный диаметр шайбы в сжатом состоянии не должен превышать 49,5 мм.
Основные требования к изолпрующим втулкам для рельсовых скреплений
_ Вryлки изготавливilются из пресс материалов - реактопластов. В качестве осповньIх материtlлов
используется ткань пропитаннаJI, премикс, пресс материалы ГСП-32, ДСВ-2-Р-2М, АГ-4В и др.
Основные требования к резиновым нашпальным прокладкам для железобетонных шпал.
- Технические условия распространяются на прокJIадки резиновые и смеси резинОвые тОваРНЫе

для их изготовления, предназначенные для электрической изоляции и амортизации пути Еа
железобетонньтх шпыIах .8 настоящего тех. задания

4.2 Требования к материалам
- Подкладки должны изготовляться из полос, прокатанных из стаJIи спокойньгх, потryСпОКОЙньrх

и кипящих марок, группы Б, первой категории (кроме стали марки БСтО по ГОСТ 380) с

содержанием углерода от 0,18 % до 0,30 0%, мышьяка до 0,20Уо.
_,Щогryскается изготовJIять подкJIадки из полос с содержанием углерода стаJIи Ее менее 0,16 7о

(при этом суммарное количество угл ерода и 1l4 марганца должно составлять не меЕее 0,28 %).

- Клеммы изготовляют из полос, прокатанЕьIх из стаJiи марки Ст4 любой степени раскйсления по
гост з80-88.
- Болтьт клеммного и закJIадного скрепления должны быть из прочного материала класс

пления ельсов со шпалами.чности 4.8 для к
Шайбы п жинные должны оыть дв витковыми для железнодо ей из стали 40С2
Прокладки-ал.лортизаторы резиновые для рельсовых скреплений железнодорожньтх rryтей

иновой смеси 187З0.-з28 должны 0ыть изежи
4.3 Требования по надежности

Удельный (на 100 млн т брутто перевезенного груза) выход из стоя скрепления в эксплуатации
должен бьrгь не более 2 5%.

4.4 Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным сырью/материалам, а
Talt)(e готовоп п о If
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С целью осуществления длительной и стабильной эксплуатации скреплениJt (КБ-65) с
подкJlадками для железобетонных шпал, поставщик должен предоставить пакет технической и
техЕологиtIеской докумептации, вкJIючtш, но не ограfiичивмсь, следующими:

- Спецификация на материzIJIы;

- Сертификат на материалы;

- Результаты проверок размеров и испытапrтй;

- Сборо.пrые и монтФ(ные чертежи;
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4.5 Требования к маркировке
Изделие и его состrвные части9 отгружаемые отдельно (пакеты и ящики с деталями),

имеют следуюIцую маркировку :

- товарньй знак или условное обозначение предприятия-изготовитеJuI;
- год изготовления (две послодние чифры);
- тип рельса и марка крестовины;
- нмичие термообработки поверхности катания;
_ масса

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ С ЧИИПРИЕМКИ

6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И ХРАНЕНИЮ

5.1 Порядок сдачи и приемки

ествляется дов енным лицом ооо (ш анский ГХК>.о

оборудованllя
Накладньй;
Счёт-факryра;
Сертификат на материалы;
Результаты проверок и испытание размеров;
Сборочные и монтzDкные чертежи;

5.3 Требованпя к страхованIlю оборулования

Страхование оборудования осуществляется за счёт постав щика.

Условия транспортирования, хранения, погрузки и разгрузки должны обеспечивать
со ость изделия от механических пов еждений

7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ ИJИЛИ СРОКУ ПР ОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

8. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

- должно полностъю соответствовать бованиям )кологического ст а IS0-14001.

9. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

Гараятийный срок эксплуатации скрепления (КБ-65) с подкJIадками для железобетонньtх шпшI
ельсы года со дняпод адки их в п ть.

Товар должен быть безопасньrм при его эксплуатации, хранении, а также утилизации,
Качество Товара должно соответствовать установленным стандартzlм и техническим условиям
завода-изготовителя и подтверждаться сертификатом заводских испьrганий, выдаваемьtх
заводом-изготовителем.
Товар должно соответствовать международным требованиям качества и безопасности

едыо жающеи

" '",\
Товар должен быть качественным и отвечающим предъявляемым к нему требо
нaвначения. имеющим необходимые потребительские свойства и техничёские хар'акtеристики.
характеристики экологической и промышленной безопасности. Качёсtво. товара дdлжi.lо

икатом качес выданного на заводе изготовителя.по ждаться

10. трЕБовАния к кАчЕству и клАссиФ

Заказчик производит приёмку изготовленньtх скреплений (КБ-65) с подкладками дJuI

железобетонных брусьев под стрелочные переводы по количеству и качеству, и внgшним
признакаL{ сохранности товара (отсутствие механическIrх повреждеяий). Приёмка булет

5.2 Требованпя по передаче заказчику технIlческпх и иных документов при поставке

Качество товар должно обеспечивать возможность его использоваЕия по нtвначению без
негативньIх последствий :

- товар должен быть безопасвьпr при его экспJIуатации;
- товар не должен причинять какой-плбо ущерб окружаощей среде.

l



1 1. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
рио о постАвки

Комплект крепёжных и изолирующих деталей скрепления КБ-65 к рельсам Р65

J\} наименование обозначение

Кол-во
штук дJя

одной
ш па_-Iь!

Кол-во
штук для
200 шпал

1 Подкладка КБ 65 гост 1б277-93 2 400
Болт закл oil M22-175 гост 16017-79 4 800

гост rб016-79 4 800
Гайка Mjl2 для кпеммпых п закладных
болтов

гост 16018_79 8 l600

Шайба дв витковая М25 lост 21797 -76 4
Клемма п м очная ПК гост 22343-90 4 800
шайба-скоба плоская -138 4
Вryлка пзолпрующая IЩ-142 (КБ-б5) ту 3185-024-

5523971б-2006
4

Резuновая падшпаJIьIrая прокладка
IцI-328

ту 2539-161-
01124з23-2003

Прокладка подрельсовая для КБ-65
Ilп-143

ту 25з9-161-
01124з2з-2003

Срок поставки - З0 ка,rендарньгх дней.
В объем услуг поставщика в рамках заключаемого контракта на поставку продукции на условиях
CIP - х</д. ст. Кенгсой (код станции 7З2602), АО uУТЙ> и 1ранспортн.ц поставка: CIP -
Ре узбекистан Кашкада ьинская область г ио п.Ш 180з00.

Паспорт и руководство по эксплуатации;
Спецификация на материilлы;
Сертификат на изготовление материалы;
Результаты проверок рaвмеров и испытаний;
Сборочные и монтФкные чертежи;
наличие лицензии.

12. оБ ТРЕБОВАНИЯ К ожЕнIIям

13. IIЕрЕчЕнь приложЕниЙ
Nq

п/п
Наименование приложения

Номер страницы /

количество листов
Чертежи Nч1-8 6-7/2

*Прtlмечанuе: За правtлlьносmь заполненuя u незаполненном пункmом оfпвеfпспвенноспь несёm

разрабопчuк,

Разработано:

начальник Сожт

,Щорожный мастер СОЖТ
согласовано:

Ипженер СУМТР

Н. Кодиров

т€хillк Il'LпýА!.дý
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1,1Irc 9

М. Юсупов

Э. Жовлиев

Болт клелtмшый М22-75

800

7 гост 23157-78 800
8 800

9 z 400

10 2 400
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Черт. No 1. Подкладка раздельного скрепления КБ65 по ГОСТ 16277-2016

Черт, N9 2, Болт закладной М22х175 по ГОСТ 1601Т-2014

l7 75

Черт. N9 3, Болт клеммный М22х75 по ГОСТ 16016-2014 Черт.4. Гайка М22 по ГОСТ 16018-2014
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Черт. N9 5. Клемма рацельного скрепления (ПЮ

по ГоСТ 22З43-20l4

а5

Черт, Ne 7, Вryлка изолирующая КБ
(цп-142, оп-142)

ъ

Черт- N9 6, Шайба двухвитковая 25 по ГОСТ 21797-76

Черт. Na 8. Прокладка повыUJенной упругости под подкладку КБ
(вариант) (ЦП-328)
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