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1.1 НапмеIrование
1. Обратный клапав Jшнии катЕrлизатора 3/8'6000 psi (42l кгс/см2).
2. Задвижка 3/4" #1500
3. Угловой вентиль дIя пара сверх высокого д:lвлеяия (ПСВД) 3/4'#l500
4. Задвижка |/2" #2500
5. Шиберный затвор (задвижка) с пневмоприводом 8" #150
6. Шиберный затвор (задвижка) ручной дублер 8" #150
7. Шаровой крав 4" #l50.
8. Специапьпый вентиль 1/4' #l50

1.2 Осllоваппе и чель приобреl,еtlця товара
Основание: утверждеянм заявка цеха производства полиэтилена и цех пара газа воздуха
снабжения на 2021 год.
Цель: дtя замены вышедших из строя запорных арматур.

1.3 Сведепия о новизне
Запорпые арматуры доJDкпы быть новьши, пригодными для использования, которые не бьши в

эксплуатации, у которьн не были восстановленны по,гребительские свойства.
1.4 Этапы разработки / изготовленпя

Согласно НТД и КД завода изготовитеJIя
1.5 Докчменты для разработки / изготовленпя

Согласно НТД и КД завода изготовителя
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2. оБлАстьпримЕнЕния

З. ТЕХНИЧЕСКИЕТРЕБОВАНИЯ

1. Обратный клапан 3/8" б000 psi (421 кгс/см2) используется на нагнетающей линии насоса
катirлизатора.

2. Задвижка 3/4" #1500 используется на линии пара высокого давления.
3. Угловой вентиль дя ПСВД 3/4" #1500 используется на линии пара сверх высокого

дzlвления.
4. Задвижка |l2" #2500 используется на линии входа в систему реактора.
5. Шиберный затвор (залRижка) с пневмоприводом 8" #l50 используется в выпускной трубе

адсорбент отходов АlzОз.
б. Шиберный затвор (залвицка) ручной лублер 8" #l50 используfiся в выпускной трубе

адсорбент отходов АlzОз.
7, Шаровой к?ан 4" # 1 50 используется на линии парообразяой щелочи для выброса в дымовую

трубу CA-6l01.
8. Специаlrьный вентиль l/4'#150 используется д]я запрilвки фреона на холодные системь! по

азота.

3.1 Основные технI|ческпе требования
}ъ напменование Техrrическпе хдрактеристIl кп
l Обратный клапан Срела: ТiСЬЛr'ОСLз, AL(CzНs)+, CcHrz;

Темпераryра: -20+225' С ;

.Щавление: 6000 psi (421 кгс/см2);
Материал: SS316;
Стандарт: ANSI В 31.1 ;

Внутренний размер трубы: 3/8";
Внешний размер трубки: l/2";
Тип соединения: 1/2A-LOK; 'зс//ill "}"

\;
,t- ,ll

2 Задвижка Среда: пар сверх высокого давления (ПСВЩ);
Рабочая температура: +5 l 0'С;
Рабочее давление: 123 кгс/см2;
Материал: А l05;
Размер трубы: 3/4";
Тип соединения: SW;
Конструкция: API 602.
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э
угловой Вентиль Среда: пар сверх высокого давления (ПСВф;

Рабочая температура: +5 1 0"С;
Рабочее давлеяие: 123 кгс/см2;
Материал: Al05;
Размер трубы: 3/4";
Тип соединения: SW;
Конструкция: API 602.

4 Задвижка Среда: ТiСlа/VОСLз, AL(CzHs)l,CoHlz;
Рабочм темпераryра: 2800С;
Рабочее давление: 220 кгс/см2;
Материал: Monel 400;
Размер трубы: l /2";
Тип соедиrIения: SW;
Конструкция: API 602.

5 Шиберный затвор
(задвижка) с

пневмоприводном

Среда: пыль АL:Оз;
Размер:8";
Класс по ASME # 150;
Рабочм темпераryра: +200;

.Щавление: 7кгсlсм2;
Корпус материал: А2lб WCB.

6 Шиберный затвор
(задвижка)

ручной дублер

Среда: пыль АL2Оз;
Размер:8";
Класс по ASME #l50;
Темпераryра: +200;

,Щавление: 7кгс/см2;
Корпус материал: А2lб WCB

7 Шаровой кран Среда: NazOH щелочь;
Рабочм темпераryра: 70"С;
Рабочее давление: 700кПа;
Материш: SS 316;
Конструкция: API 608.
Стандарт: ANSI В 31 .1 ;

Размер:4";
Класс по ASME # l50
Тип соединения: Фланец RF;

Специа,rьный
веtI,I,иJIь

Среда: Фреон;
Рабочая температура: от минус -300С до + 90ОС;
Рабочее давление: 1600 кПа;
Материал: Бронза;
Размер: l/4";
Тип соед,rневия: резьбовой.

З.2 Требоваllпя к коrIструкции
1. ОбратrIый клапа}r
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Конечные соединения

номинмьное
дrlвление при 37ОС основной Габаритные

размерыl00"F

psi g (кгс/см2)
заказ

Тип Разм А в
Фракционный фитинг
Swagelok

l/2 дюйма 6000 (42l) SS_CHS8_ 2.96 (,75 .2) l

2. Задвrrжка
l Body AlO5N,
2 Bonnet AlOsN,
3 Disc л2,76 410
4 Stem Al82 F6/FбА
5 Gasket SS 3lб PTFE+Graphite
6 Gland Flange AlO5N.
7 Gland Nut Al94 2н
8 Stem Расkiпg Flexible Graphite
9 Yoke Bush ASTM А4з9 D2
l0 Bonnet Bolt Аl9з в7
l l Hand wheel Al97
l2 Hand wheel Nut Al94 2н

з. Угловой вентиль
l Bod Al05
2 Bonnet Al05
3 Disc л276 4l0
4 Stem Al82 F6/FбА
5 Gasket SS3l б РТFЕ+Grа te

6 Gland Fl Al05 LF2
7 Gland Nut Al94 2н
8 stem packin FlехiЫе Grа te

9 Yoke Bush ASTM А439 D2
l0 Воппеt Bolt Аl9з в7

l2 Nut Al94 2н
4. Вентпль

lB MONEL 400
2 Bonnet MONEL 400
3 Disc MONEL 400
4 Stem MONEL 400
5 Gasket MONEL 400
6 Gland F F32l
7 Gland Nut F32l
8 Stem Packing MONEL 400

R

оn.

а

Дюйм (мм)
Номер

.lPi
:ъь:
.,8

а \

l

l l Hand wheel А197
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5. Шибе пып затво задвижка с пllевмоп пво oil,

ив омнып затво задвижка с пневмоlIб. Шябе

!

7. Ball Vаlче / Шаровой кран
Тип присоединения: фланцевый, RF
Количество 1 шryки.
Строительнм щина: ASMB Bl6.10
Стандарт: API 598;
Класс по ASME 150.
Условный проход шарового крана: 4";
Класс герметичности: "А";
Рабочая среда: NazOH щелочь;
Темпераryра рабочей среды: 70'С;
Корпус материа.r: A35l СF8М;
Шар: SS 316;

l
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Схема устройства шиберного затвора
круглого сечеЕия:
l-корпус,
2- нож,
3-селедка,
4-уrшотнитеrьнм резинк4
5-крышка,
б-шток,
7-гайка"
8-бугель,
9-вryлка,
l0-кольцо-фиксатор,
ll-шryрвал,
l2-коrшак,
l3-заlшта,
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8. Спеццальный вентиль
Размер: 1/4";
Класс по ASME #150;
Тип соединения: резьбовой.
Среда: фреон,
Рабочая температура: от минус -300С
до + 90'С,
Рабочее давление: 1б00 кПа,
Материа;l: бронза.

-

Участник в составе своей заявки установленного образца до:oкен по позиционно указать
производитеJuI Товара, страну изготовления, а также, представить документы, вьцаЕные
непосредственно изготовителем Товара, удостоверяющие дилерские полномочия Участника или
письмо, подтверждающее готовность изготовителя Товара осуществить поставку в соответствии с
тз.
Участник должна быть предоставить техническим предложение (все документация) на русском или
английском языке.
Поставщик должен предоставить в техническом предложении чертежи для каждой позиции, в
которых указаны размеры конструкций, материалы, параметры требуемых испытаний,
разработанных производ{телем, нaввание и логотип компании производителя.
Поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовителя, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств,
В случае не предоставления вышеуказанных требований в техническом предложении, данное
техническое предложение будет считаться не соответствующим. Не предоставленные документы
повторно запрашиваться не будут.

3.3 Основпые техппко-экопомпческие п эксплуатациояЕые показатели
!ля стабильной эксплуатации запорной арматуры, срок ремоЕта и замена запасных частей должна
быть не более одного раза за три года.

.Щолжны соответствовать материалам, указанfiым в техяических требованиях. Предоставить
сертификаты на материilлы. Согласно НТ .Щ и Kfl завода изготовителя

4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ С ЧИ И ПРИЕМКИ

Товар доrrжен приниматься после входного контроля и составлеЕия акта в соответствии
договора.

ЗаКаЗЧик прОизводит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии, по
внешним признакzrм сохранности товара (наличие механических повреждений, видимм
деформация отдельных узлов и деталей товара и иные подобные явные призн.qцIлд_qtреждений) в
соответствии с транспортными и сопровомтельными документаr,rи, с9ртифцкатФй качества
завода-изготовителя.

При приемке товара от перевозчика, Заказчик (грузополучателЬ) об}зан прсiверить
соответствие товара сведениям, указанным в договоре, спецификациях или доl]олнительных
Соглашениях к нему. а также в ,Iранспортных. сопроводительных документах., сертификатах
качества завода-изготовителя. . 'ь:-',,!

, после его получения от перевозчика будет выявленоВ случае, если при приемке товара

3.4 Требования к матерпалам

3.5 Требованпя к размерам п упаковке
Товар должен быть упакован в экспортную стандартную упаковку (закрытая, герметичн(ц

упaжовкц исправная) изготовитеJIя, обеспечивающую полную её сохранность от всякого рода
повреждениЙ при длительном хранении й перевозк9 продукции с учётом нескольких перегрузок в
пути. Упаковка должпа быть рассчитана на обработку груза кранilми и вручную.

Продавец несёт ответственность за все потери и/ил*l убьlтки, возникшие из-за ненадлежащей
lа./или небрежной упаковки или запlиты оборудования,
Иные варианты и размеры упаковок подлежат допоJIнительному согласованию с Заказчиком при
условии их приемлемости.

4.1 Порядок сдачи и приемки, дополнительяые требования Заказчика
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несоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан приостановить
приемку товара, приItять меры по обеспечению сохранности товара и предотвращению смешения
с другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца в письменной форме в течение 20
(двадцати) рабочих дней с момента обнаружения недостатков.

Продавец обязан направить Заказчику (грузополучателю) не позднее 10 (десяти) рабочих дней
с момента получениJI уведомления ответ об участии своего представителя в дальнейшей приемке
товара. Предстiвитель Продавца должен явиться дJul участия в приемке товара в разумный срок,
Ее превышающий 20 (дваццати) кшlендарных дней с даты поJryчения уведомлениJI.

При отказе Продавца от участия в приемке, либо непредставлении ответа на уведомление, либо
неявке его предстtвитеJIя в течение срока, указанного договора, Заказчик имеет прalво производить
да-rrьнеЙшую приемку товара по качеотву/количеству в одностороннем порядке с составлением
соответствующего акта.

В акте приемки товара должна быть указана следующая информация:
-наименование Заказчика (грузополучателя) товара;
-номер и дата составления акта, место приемки товара, время начiulа и окончания приемки

товара;
- фамилии и инициаJlы лиц, принимающих участие в приемке товара, занимаемые ими

должfiости, сведения о документах, подтверждilющих полномочия данных лиц на участие в
приемке товара, их реквизиты;

-наимевовitния и адреса завода-изготовитеJul Продавца;
-дата и номер уведомлеЕия о вызове представителя Продавца;
-обнаруженное несоответствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спецификацию;
-наименование и маркировка товара согласно товаросопроводительным документам на

соответствуюп{ую партию товара;
-количество мест и вес металлопродукции по товаросопроводительным документilм;
-состояние тары (упаковки);
-вес вьuвленной недостачи по кФкдому месту;
-номер товаросопроводительного документа и сертификата качества;
-размер, марка стали, номер партии, наличие ярлыка;
-закJIючение о характере выявленных дефектов товара и причина их возникновения,
Акт должен быть подписан всеми лицами , участвовавшими в приемке товара.

4.2 Требоваппя по передаче заказчику технпческих и иных документов при поставке запасной
частеи.

Товар долхен сопровождаться следующей документацией:
- сертификат соответствия товара;
- сертификат на материarлы;
- счёт-факryра (инвойс) Продавца с описzlнием товара, указанием количества, цены единицы
товара и общей суммы;
- траЕспортнм цакJIаднfuI, выIIущенная на имя грузополучатеJUI с отметкой стzlнlши отправлениJl
и отметкой пункта назначения, наименования Заказчика, номера и даты подписания
действующего конц}акта;
- сертификат о происхождении страны товара с указанием номера и даты инвойса;
- упаковочный лист;
- сертификат о качестве товара, вьшисанного производи,геJIем;
- технический паспорт товара;
- паспорт бreзопасности товара.

Запорные арматуры должны соответствовать международным требо
безопасности окружающей среды.
Товар должен быть безопасным при его эксплуатации, хранении, а также утили
Товар не должеЕ причинять какой-либо ущерб окружающей среде.
Качество товара должно обеспечивать возможность его использованиJI по
негативных последствий.

ич

5. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБО
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6, ТРЕБОВАНИЯ ПОБЕЗОПАСНОСТИ
овар должен быть безопасньшr.r при его экспlryатации, хрzlнеЕии, а также }тилизации.

ество товара должно соответствовать установленным стандарта}.{ и техническим условиям
авода-изготовителя и подтверждаться сертификатом заводских испьпаний, вьцаваемых заводом-

го,rоtsитеJlем.
апорные арматуры должны соответствовать межд}цародньrм требованиям качества и безопасности

к щей с

7, ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКА lt

8. трЕБовАния к колиtIЕству, комплЕктАции, и сроку
пЕрио ост постАвки

перед поставкой запорной арматуры, заказчику предоставляется на согласование детальныи

чертёж на rrоставляемый товар.
претенденты представляют свои технические и коммерческие предложения закiвчику. Заказчик

должен дать техническое заIо'Iючение.

Срок поставки товара: 2 месяца (60 календарIlьrх дrей) после зак.лючения контракта.

Вагоннм/контейнерная поставка: DдР - хсlд. ст, Кенгсой (код станции _ 732602), гджк
кУзбекистон Темир Иуллари>
ТранспортнаЯ поставка: DДР - РеспублИка Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский

йонл п. lIl ан, 180300

рttзрсtбtlпчuк.
Разрuбоmчuкu:

М. Салаев

Ф. Ботиров

rlpoB

оров

овар доля(ен быть качественным, срок гарантии качества не менее -
еобходимо предоставить сертификаты (сертификат качества производитедя и/или другие

и ыl,сп llан l1t}еии иот цIl знанtt ыхн _ц )lnт нтроlt ка ри аборарpr, ф
н и 5 гое даескхнич ио о тацинматив о-тенс о дсоо],вв твииетсыжб ватоli() c-,I

2 года

Количес
твоll,lllзме

Ед.наилrенование

9обр ныи ра 3 8 6000 pS (42 1 кгс/ )l cNIl,tл ииtt таJIизатокаIil кJIапанl
4Задвижка 3/4" #15002
83

.+ Задвижка ll2" #2500
шт к5 Шиб ныи затво иводном 8" #l50задвижка с пневмоп

к6 Шибе ныи затво задвижка) ои 8, #l50ле
l7 Ша вои 4, #l50
,

tl Cttet{ иальный вентиль l/4' #l50

онов

*прtьuечанuе: За правtlаьносmь заполненчя ч незаполненньlе пункmы оmвеmспвенносmь неL'ёm
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1. GENERAL INFORMATION
1.1Name

3. TEсHNIсAL RE UIREMENTS

l
2
J
4
5

6
,7

8

Check valve of the catalyst line 3/8" 6000 psi (421' kglcm2).
Gate valve 3/4" #1500
Angle valve fоr ultra-high pressure steam (UHPS) 3/4" #1500
Gate valve |l2" #2500
Slide gate (gate valve) with pneumatic drive 8" #150
Slide gate (gate valve) manual dочЬlег 8" #l50
Ball valve 4" #150.
S ecial valve l/4" #150

1.2 The basis and ose of the urchase of oodsur
Basis: the approved application ofthe polyethylene production shop and the supply аiг gas

steam shop for 202l .

р Se: to lace failed shut-off valves.
1.3 Information about the novel

Shut-off valves must Ье new, suitable for use, which have not Ьееп in орегаtiоп, which

1.4 Sta es of develo ment / mапчfасtчrе
to the NTD and CD of the manufacturer.

1.5 Documents for develo ment / manufacture
to the NTD and CD of the manufacturer.

2. ScoPE оF APPLIсATION
1. The 3/8" б000 psi {421 kglcm2) check valve is used оп the catalyst pump dischaгge

line.
2. The valve 3/4" #1500 is used on the high-pressure steam line.
3 . The angle valve for the 3/4 " # 1 5 00 UHPS is used оп the ultra-high рrеssчrе steam

line.
4. The ll2" #2500gate valve is used on the rеасtоr system entry line.
5. Slide gate (gate valve) with pneumatic actuator 8" #l50 is used in the exhaust pipe

adsorbent waste Al2O3.
6. Slide gate (gate valve) manual doubler 8" #l50 is used in the exhaust pipe adsorbent

waste Аl2оЗ.
7. Ball valve 4" #150 is used оп the line of vaporous alkali for discharge into the

chimney СА-бl0l.
8. Д special valve 1/4" #150 is used fоr refueling freon to cold systems for nitrogen

roduction.

Technical s ecificationsлъ Name

ate
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check valve

have not Ьееп restored consumer properties.

Ассоrdiпg

Ассоrdiпя

3.1 Main technical requirements

l
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Extemal tube size: l/2";
Connection type: l/2A-LOK;

2 Gate valve Environment: ultra-high рrеssurе steam (UHPS);
Орегаtiпg tеmрегаturе: +5 l0"C;
Operating рrеssчrе: |2З kglcm2;
Material: Al05;
Pipe Size: 3/4";
Туре of connection: SW;
Construction: API 602.

J Angle Valve Environment: ultra-high рrеssчrе steam (UHPS);
Operating tеmреrаfurе: +5 1 0'С;
Operating рrеssurе: |23 kglcm2;
Material: А105;
Pipe Size: 3/4";
Туре of connection: SW;
Construction: API 602.

4 Gate valve Environment: ТiСl4Л/ОСLз, AL(CzHs)c,CbH rzl

Operating tеmреrаfurе: 2800С;
Operating рrеssчге: 220 kglcm2;
Material: Monel 400;
Pipe Size: l/2";
Туре of connection: SW;
Construction: API 602.

5 Slide gate (gate
valve) with

pneumatic driче

Environment: dust АLzОз;
Size: 8";
Class Ьу ASME #150;
Operating tеmрегаtчrе: +200;

Pressure: 7 kglcm';
Bod material: А2lб WCB.

6 Slide gate (gate
valve) manual

doubler

Environment: dust АLzОз;
Size: 8";
Class Ьу ASME #l50;
Теmреrаfurе: +200;

Рrеssчrе: 7 kg/cm';
Bod material: А216 WCB.

7 Environment: Na2oH alkali;
Operating tеmреrаfurе: 70"С;
Operating рrеssчrе: 700 kPa;
Material: SS 3lб;
Construction: API 608.
Standard: ANSI В З1.1;
Size: 4";
Class Ьу ASME #l50
т of connection: RF Flan ý

Ф

\

8 Special valve Environment: Frеоп;
Operating temperature: alkali from minus -ЗOOС to + 90ОС;

tin ressure: 1600 kPa;

Ball valve
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Material: Bronze; Size: l /4";
Туре of connection: threaded.

3.2 Design requirements
1. Check valve

1 sw.cGвlo{ t

End connections
Nominal pressure at
37,с (100"F)

Overall
dimensions

psi g (kg/cm2)
оrdеr Inch mln
NчmЬеr А в

Fractional fitting l/2 inches 6000 (42l ) SS-CHS8- 2.96 (75 .2) l
Sw elok

2. Gate valve
1 Bod A1O5N
2 Bonnet AlO5N,
3 Disc л276 4|0

А182 FблбА
5 Gasket SS 316

ртFЕ hite
6 Gland Flan A1O5N
7 Gland Nut Al94 2н
8 stem packin Flexible Grа hite
9 Yoke Bush ASTM А4з9 D2
l0 Bonnet Bolt Аl9з в7
l l Hand wheel А197
l2 Hand wheel
Nut

А194 2н

3. An le valve
l Bod А105,
2 Bonnet Al05
З Disc л276 410
4 Stem А182 FблбА

SSзlб
РТFЕ+Grа
А105, LF2

Flап
Ф

7 Gland Nut А l94 2н

hite

fl 1л,l
р

-.х-

Size

Basic

4 Stem

5 Gasket

6 Gland



8 Stem
Packing

Flexible Grарhitе

9 Yoke Bush ASTM л439 D2
10 Bonnet
Bolt

А193 в7

д,l97

12 Nut Al94 2н

Flan е

7 Gland Nut F32l

MONEL 400l Bod
MONEL 4002 Bonnet
MONEL 4003 Disc
MONEL 4004 Stem
MONEL 4005 Gasket
F3216 Gland

MONEL 400

4. The Yаlче

8 Stem
Packin

ate te valve with neumatic drive

.:ьб. Slide ate ( gate valve)with neumatic drive \\
\},i.ý
Ii
l::

-!
}_t*ý

"-"I

s

5

11 Hand
wheel

с

0
с
0

a

0

0

е

I,D
ý:,
,' '

:

ý
\

\
a

Ii

0

a
0

a

l

5. Slide

|(
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a

The scheme of the device of а
round-section slide gate:
l-housing,
2- knife,
3-hеrriпg,
4-sealing rчЬЬеr band,
5-сочеr,
б-рiесеs,
7-nut,
8-hook,
9-bushing,
1OJocking ring,
l l -steering wheel,
l2-hood,
1З-рrоtесtiоп,
l4-gasket.

_Et
-:_

a' ..

.:л

9l

7. Ball Valve
Connection ýре: Flanged, RF
Quantity of 1 piece.
Construction Length: ASME
вlбfl0
Standard: API 598;
Class ассоrdiпg to ASME 150.

Conditional passage ofthe ball
valve:4";
Tightness class: "A";
Working medium: Na2OH alkali;
Wоrkiпg environment tеmреrаfurе:
70"С;
Housing material: А351 СF8М;
Ball: SS 316;

8. Special valve
Size: 1/4";
ASME Class #l50;
Connection type: threaded.
Wednesday: Frеоп,
Operating tеmреrаfurе: from minus
-300с to + 90"с,
Working рrеssurе: 1600 kPa,
Material: Вrопzе.

+'('

эЦ

tlo
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Y
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Тhе Participant, as part of his application of the established sample, must positionally
indicate the manufacturer of the Goods, the country of manufacture, and also submit
documents issued directly Ьу the mапчfасtчrеr of the Goods ceпifoing the dealer's authority
of the Participant or а lеttеr confirming the readiness of the mапчfасfurеr of the Goods to
deliveг in ассоrdапсе with the ТА.

The participant must provide а technical рrороsаl (all documentation) in Russian оr English.

The supplier must provide drawings fоr each item in the technical рrороsаl, which indicate
the dimensions of the structures, materials, parameters of йе required tests developed Ьу the
manufacturer, the name and logo of the mапчfасtчrеr's соmрапу.

The supplier is obliged to ргочidе the mапчfасtчrеr's fоrm, which specifies the conditions
fоr the fulfillment of waпanty obligations.
Ifthe above requirements аrе not provided in the technical рrороsаl, this technical рrороsаl
will Ье considered not relevant. Documents not submitted will not Ье uested а n

3.3 Main technical, economic and оperational indicators
Fоr stable operation of shut-off valves, the repair period and replacement of spare parts
should Ье по mоrе than once in three years.

3.4 Requirements for materials
It must comply with the materials specified in the technical requirements. Provide certificates
fоr materials. According to the NTD апd CD of the mапчfасfurеr.

3.5 Size and packaging requirements
The goods must Ье packed in ехроrt standard packaging (closed, sealed packaging,

serviceable) of the mапufасtчгеr, ensuring its complete safety frоm any kind of damage
during lопg-tеrm storage and transportation of products, йking into account sечеrаl
overloads in transit. The packaging must Ье designed fоr handling саrgо Ьу сrапеs and
manually.

The Seller is responsible fоr all losses and./or damages resulting frоm imрrореr апd/оr
negligent packaging оr protection bf equipment.
Оthеr options and sizes of packages аrе subject to additional agreement with the Customer,
subject to their acceptability.

4. RE UIREMENTS FOR ТНЕ RULES ОF DELIVERY AND ACCEPTANCE
4.1 he оrdеr ofdelivery and ассе tance, additional requirements of the Customer

The goods must Ье accepted аftеr the епtrапсе control and drawing up an act in
ассоrdапсе with the contract.

The счstоmеr accepts the goods according to the quantity, quality and completeness of
the batch, according to the extemal signs of the safety of the goods (the рrеsепсе of
mechanical damage, visible deformation of individual components and рагts of t
and other such obvious signs ofdamage) in ассоrdапсе with the transport and
documents, quality certificates of the mапчfасtчrеr. When accepting goods
the Customer (consignee) is obliged to check the conformity of the
information specified in the contract, specifications or additional аgrееmе

documents uali certificates of the manufa

h

е саf,riёТ,
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ь
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If during the acceptance of the goods, after receiving it frоm the саrriеr, а discrepancy in
qualiф/ quantity of the goods is revealed, the Customer (consignee) is obliged to suspend
the acceptance of the goods, take mеаsчrеs to ensure the safety of the goods and рrечепt
mixing with оthеr homogeneous goods and notiry the Seller in writing within 20 (Menty)
working days from the moment of detection of defects.

The seller is оЫigеd to send to the Счstоmеr (consignee) по later than 1 0 (ten) working
days frоm the date ofreceipt ofthe notification а rеsропsе about the participation ofhis
rергеsепtаtiче in the furthеr acceptance of the goods. The Seller's representative must арреаr
to participate in the acceptance of the goods wiйin а reasonable period not exceeding 20
(twený) саlепdаr days from the date of rесеiрt of the notification.

Ifthe Seller refuses to participate in the acceptance, оr fails to respond to the notification,
оr his representative fails to арреаr during the реriоd specified in the contract, the Customer
has the right to make further acceptance of the goods Ьу quality / quantity unilaterally with
the рrераrаtiоп of the relevant act.

The following information must Ье indicated in the acceptance certificate of the goods:
-the name of the Customer (consignee) of the goods;
-the пчmЬеr апd date of drawing up the act, the place of acceptance of the goods, the time

ofthe beginning and end ofacceptance ofthe goods;
- sumames and initials of persons participating in the acceptance of goods, their positions,

information about documents confirming the authority of these реrsопs to participate in the

acceptance of goods, thеiг details;
-names and addгesses ofthe manufacturer of the Seller;
-date and пчmЬеr ofthe notification ofthe call of the Seller's representative;
-the detected non-conformity ofthe product, its nature;
-indication ofthe сопtrасt пumЬеr and specification;
-the паmе and marking of the goods according to the shipping documents fоr the

corresponding batch of goods;
-пчmЬеr of seats and weight of metal products ассоrdiпg to sЫpping documents;
-condition of the сопtаiпеr фackaging);
-the weight ofthe identified shortage for each place;
-пumЬеr of the shipping document and quality certificate;
-size, steel grade, batch пumЬеr, label availability;
-conclusion on the паfurе ofthe identified defects ofthe goods and the rеаsоп for their

оссчIтепсе.
The act must Ье si ь all еrsопs who lcl ated in the ассе tance of the oods.

Тhе product must Ье accompanied Ьу the following documentation:
- certificate of сопfоrmitу of the goods;
- certificate for materials;
- invoice (invoice) Seller with а description of the goods, indicating the q

а bill of lading issued in the паmе of the consignee with а mаrk of the
and а mark of the destination, the паmе of the Customer, the пчmЬеr an

- certificate oforigin ofthe country ofthe goods indicating the

and total amount;

of the счrrепt contract;
lnvotce n

ackin _се икат о качестве това а, выписанного оизводиlist

а tnu rlce

4.2 Rеqчiгеmепts for the transfer of technical and оthеr documents to the счstоmеr
when dеliчегiпg sраrе parts.



- technical data sheet ofthe product;
- product safeф data sheet.

5. ENVIRONMENTAL AND SANITARY RE UIREMENTS

6. SAFETYRE UIREMENTS

1 UALITY AND CLASSIFICATION RE UIREMENTS

8. REQUIREMENTS FOR QUANTITY, CONFIGURATION, AND DELIVERY
TIME PERIoDIc

+If lhere is а misuпdеrslапdiпg or ап error iп lhe Eпglish versioп of lhe lerms
Russiап vеrsiоп,

Shut-off valves must comply with intemational quality and environmental safeý
requirements.
The product must Ье safe during its ореrаtiоп, storage, and disposal.
The product must not cause any damage to the епчirопmепt.
The qualiý of the product must ensure that it сап Ье used for its intended рчrроsе without
ne uenceS.lve сопsе

The product must Ье safe during its operation, storage, and disposal.
The quality of the goods must comply with the established standards and specifications
of the mапufасfurеr and Ье confirmed Ьу а certificate of factory tests issued Ьу the
manufacturer.
Shut-off valves must comply with intemational quality and environmental safeý
rе uirements,

The product must Ье ofhigh quality, the quality guarantee period is at least 2 уеагs.
It is necessary to pгovide certificates (manufacturer's quality ceгtificate апd/оr oth
certificates of intemational, recognized laboratories and test centers).
The service life of the рrоduсt in accordance with the regulatory and technical
documentation is 5 еаrS

Qчапtiфлъ Name

pleceS 9
l Check valve ofthe catalyst line 3/8" 6000 psi (421

kg/cm2).
pleceS 42
pleceS 8J Angle valve 3/4" #1500
pleceS 14 Gate valve |l2" #2500
pleceS 15 Slide gate (gate valve) with pneumatic drive 8" #150
pleceS 1Slide gate (gate valve) mапuаl dочЫеr 8" #150
pleceS lBall valve 4" #l50
pleces J8 Special valve 1/4" #l50

Веfоrе the delivery of the shut-off valves, the customer is provided with а detailed drawing
fоr the supplied goods fоr approval.
Applicants submit thеiг technical and соmmеrсiаl рrороsаls to the customer. The customer

Delivery time: 2 months (б0 calendar days) after the conclusion of the со
Тrапsроrt delivery: DAP - Republic of Uzbekistan, Kashkadarya region,
Shurtan settlement, 1 80з00

аr {is

must give а technical conclusion.

,lп .,с€,

9

Unit of
measu rement

Gate valve з/4" #1500

6
7


