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l. оБ иЕ св ния

2. оБлАсть примЕнЕнIlя

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Наименование
1. Ста,тьной фланеч лля задвижки.Щу100, Ру10
2. Стальной фланец для задвижки fly l50, Pyl0
3. Ста.rьной фланеч лля задвижки !у 200, PylO

1.2 Основание lr це"rь приобретения товара
Основание: Слlrкебное письмо Ns 081/15б1 от 26.01.2022 года генераJIьного директора ООО
(шГхк).
Цель: Для полива деревьев в системой капельного орошеЕия.

1.3 Сведения о новIlзне
Стмьной фланец для задвижки должны быть новьтм, ранее не использованньIм у кторого не

бьлrи восстшlавлены потребительские свойства.
I.4 l)тапы разработки / изготов"rения

Согласно НТД и КД завода изготовителя. (ГОСТ 12820-80)
1.5 !окументы для разработки / изготовления

Согласно НТД и КД завода изготовителя. (ГОСТ l2820-80)

l. Стальной фланец для задвижки !у100, Ру10 используется
капельного орошения д,tя лля ПЭ труб проекта <<Яшил макон>

2. Ста.тrьной фланеч для задвижки !yl50, Ру10 используется
капельного орошения д'tя проекта кЯшил макон>>

3. Стаrьной фланеч лля задвижки !у200, PylO используется
капельного орошения для проекта кЯшил макон>>

на трубопроводный линии

на трубопроводный линии

на трубопроводный линии

3.1 Основные технические требования
Н allMelto в а ll lI е Технические характеристriка

Материал: сталь 20; Тольшина флянца: 19 мм.; Внутренний диаметр
фланца: l30 мм.; Внешний диаметр фланца: 220 мм.; Расстояние
между осью и отверстием шпилек: 180 мм.; Количество и диаметр
отверстий шпиlIек:8 ш,тr.r< (Ol8 мм) (ГОСТ l2820-80)

l Стальной фланеч лля
задвижки flyl00, Ру l0

2 Стапьной фланеч лля
задвижки ,Щуl50, Pyl0

Материа,т: cTa.,Ib 20; Тольшина ф.пянца: 21 мм.; Внутренний диаметр
фланча: l80 MM.l Внешний диаметр фланча: 285 мм.; Расстояние
между осью и отверстием шпилек: 240 мм.; Количество и диаметр
отверстий шпиJIек: 8 штук (О 22 мм) (ГОСТ l2820-80)

3 Стаlьной фланеч :,rя
задвижки !у200. Ру l 0

Материм: cTanb 20; Тольшина флянча: 22 мм.; Внутренний диаме,гр

фланча: 205 мм.; Внешний диаметр фланца: 340 мм,; Расстояние
между осью и отверстием шпилек: 300 мм.; Количество и диамет
отверстий шпилек: 8 шгщ (О 24 мм) (ГОСТ l2820-80)

З.2 .Щополнительные и иные требования
Перед поставкой товара, заказчику предостarвJIяется на согласование дета.тьный чертёж на

поставляемый товар,
Претенденты llредс,гавJlяю,l, свой r,ехнические и коммерческие tlре.lulожения заказчику о

заказlмк должен дать техническое заключение.

3.3 Требования к материалам lrcHJ

,Щолжны соответствовать материалам, указанным на технических требо Tь

с
Il дре

икаты на мате иалы. Согласно Нт l,i завода изготовителя.

3.4 Требования к размерам и упаковке TExxlK хULOaлLАR

зТовар должен быть упакован в экспортную стандартную уп
обеспечивающую полную её сохранность от всякого рода повреждений при

ис чётом нескольких п .у паковка должнавозке п оквип читана
IIи}l

.}l!
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на обработку груза крана}.rи и вр)п{ную.
Продавеч песёт ответственность за все потери и/или убытки, возникшие из-за ненадлежащей

и/или небрежной упаковки или защиты оборудования.
Иные варианты и рд}меры упаковок подлежат дополнительному согласованию с Заказчиком при
условии их приемлемости.

1. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРЛВИЛЛМ С чи ll прtlЕ\,lкt{
,1.1 Порядок сдачп п прItемки, допо"-rнительные требования Заказчика

Товар должен приниматься после входного KoнтpoJul и составления акта в соответствии
договора.

Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии и
внешним признакам сохраяности товара (на,rичие мехzшических повреждений. видимм
деформация отдельных узлов и деталей товара и иные подобные явные признаки повржлений) в
соответствии с транспортными и сопроводительными докр{ентalми, сертификатами качества
зllвода_изготовителя.

При приемке товара от перевозчика. Заказчик (грузополl^rатель) обязан проверить
соответствие товара сведениям, указЕшным в договоре, спецификациях или дополнительньD(
соглашениях к нему, а тaж же в танспортньrх, сопроводлтельньrх докрлентах, сертификатах
качества завода-изготовителя.

В случае. если при приемке товара, после его поJDп{ения от перевозчика будет выявлено
несоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грропо,тучатель) обязан приостановить
приемку товара, принять меры по обеспечеЕию сохраЕности товара и предотвращению смешения
с другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца в письменной форме в течение 20
(лвалчати) рабочих дней с момента обнаружения недостатков.

Продавеч обязан направить Заказчику (грузополучателю) не позднее 10 (лесяти) рабочих дней
с момента получения уведомления ответ об участии своего предстalвителя в дальнейшей приемке
товара. Представитель Продавца должен явиться дJlя )частия в приемке товара в разумный срок,
не превышающий 20 (лвалuати) календарных дней с даты получения уведомления.

При отказе Пролавча от участия в приемке, либо непредставлении ответа на уведомление, либо
неявке его представителя в течение срока. указанного договора, Заказчик имеет право производить
дальнейш}то приемку товара по качеству/количеству в одностороннем порядке с составлением
соответствующего акта.

В акте приемки товара должна быть указана следующая информачия:
-наименование Заказчика (грузополучателя) товара;
-номер и дата составления акта, место приемки товара, время начала и окончания приемки

товара;
- фамилии и инициrlлы лиц, принимающих участие в приемке товара, занимаемые ими

должности, сведения о доку]\{ентarх. подтвержд:lющих полномочия данньж лиц на участие в
приемке товара, их реквизиты;

-наименования и адреса завода-изготовителя Продавча;
-дата и номер уведомления о вызове представителя Продавца;
-обнаруженное несоответствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спецификшlию;
-нtмменование и маркировка товара согласно товаросопроводительным документам на

соответствующую партию товара;
-количество мест и вес металлопродукции по товаросопроводительньIм документчlм;
-состояние тары (упаковки);
-вес выявленной недостачи по каждому месту;
-номер товаросопроводительного докрrента и сертификата качества;
-размер, марка стalли, номер партии, нЕlличие ярлыка;
-заключение о характере выявленных дефектов товара и причина их воз
Акт должен быть подписан всеми лицами, участвовавшими в приемке

el4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов
частеи. \щ

8ной

ФТовар лолхен сопровождаться следующей документацией \



- сертификат соответствия товара;
- счёт-фактура (инвойс) Продавца с описанием товара, указанием количества, цены единицы
товара и общей суммы;
- танспортнrц накJIаднм, выпущеннlц на имя грузопол}п{ателя с отметкой станции отправления
и отметкой пункта назначения, наименования Заказчика. номера и даты подписtlния
действующего контрlжта;
- сертификат о происхождении станы товара с указанием номера и даты инвойса;
- упаковочный лист;
-сертификат о качестве товара, выписанного производитеjlем;
- паспорт безопасности товара.

5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

б. трЕБовАния к сроку прЕдостАвлЕния гАрлнтиЙ
Товар должен быть произведён не более чем за двенадцать месяцев до даты отгрузки, в полно

оответствии с олисанием, техническими условиями, спецификацией завода изготовчтеля u/uлч
словиями настоящего технического задаЕия, а также обеспечить предусмотренное качество.

7. ,)кологичЕскиЕ и сАнитАрныЕ трЕБовАния
Стальная фланец для задвижки должны соответствовать международным требованиям качества и
безопасности окружающей срелы.
Товар должен быть безопасным при его эксплуатации, хрatнении, а также утилизации.
Товар не должен причинять какой-либо ущерб окружающей среде.
Качество товара должно обеспечивать возможность его использования по назначению без
негативньв последствий,

8. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
овар должен быть безопасным при его экспJryатдIии, хранении, а также утилизации
чество товара должно соответствовать установленным стандартам и техническим ус.;Iовиям

да-изготовите,]я и подтверждаться сертификатом заводских испытаний, выдаваемых заводом-
зготовителем.
тыIьной фланеч должны соответствовать международньпл цrcбованиям качества и безопасности

жающеи с ,]ы

9. трЕБ()вАния к кАчЕству и кJАссиФllкА ll Il

l0. трЕБовАния к количЕству, комплЕктлции, мЕсту и сроку
EPLlo ичности постАвки

Товар должен быть отгружен в экспортной стандартной улаковке (закрытая. герметичная
аковка, исправная) изготовителя. обеспечиваюцей полн},то её сохранность от всякого ро

овреждений при длительном хранении и перевозке продукции с учётом нескольких перегрузок

овар должен быть качественным, срок гараятии качества не менее - З лет.
еобходимо предоставить сертификаты (сертификат качества производителя иlпли други

фикаты международных. признанньD( лабораторий и центров испьrганий)

лъ н аим ello в il Il lt е Ел,uзмеренuяZл

Стальной фланец для задвижки lyl00, Ру10
шryк rýr }il

2 Ста.llьной флавец для задвижки ,Щуl50, Ру10
шт}к t[iк;; ,9},l

lK IULorлl
UсвUн

Ста"rыIой флаlIец для задвижки !у200. Pyl0
\ýшт\к ц{gу,s,6,.//

4

ffilщество
]

з



5

Перед поставкой стального фланча лля задвижки на согласование предоставляется детальный
чертеж поставляемого товара.
Претенденты представляют свои технические и коммерческие предложения заказчику. Заказчик
должен дать техническое заключение.
Срок поставки товара: l0 ка,,Iендарных дней после закJIючение контракта.
Вагонная поставка/Контейнерная поставка: DАР-х</д ст. Кенгсой(код станции-732602), ГДЖК
кУзбекистон Темир Йуллари>
Транспортнм поставка: DАР-Республика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский район,
п. Шlртав. l80300

l l. пЕрЕчЕнь прилоjкЕния

-тр Н arrMeHo вани е п р ll J orlieH rlя Ко.личество .tllcToB

l Чертеж стаrьных фланцев l (один) лист

*Прluлечанuе: За правlльносtпь заполненuя u незаполненные пунклпы оlпвеmсmвенносlпь несёlп

разрабоmчuк.
Разрабоmчuкu:

заместитель главного механика:

Инженер ОГМ:

,.Ц,иректор ООО "Яшил макон:

Велущий инженер СУМТР:

Нач,СПиВВТ:

Инженер СПиВВТ:

Инженер СПнВВТ:

М. Салдев

Ф. Ботиров

У. Нормуролов

У. Хидиров

. Курбонов

Ж. Кобилов

А. Арнпов
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Ст,qлонец для зодвихки Дs100,Рv10
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Ст,олонец для зодвихки Ду150,Ру10
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Ст,qлонец для зодвихки ДуZ0O,Ру10


