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2. оБлАсть примЕнЕния

1.1 Наименование
Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем 3" #600
Задвижка клинов:tя с выдвюкным шпинделем 4" #600
Задвижка миновая с выдвижным шпинделем 6" #600
Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем l2" #600
Вентиль. 8" #600
Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем криогенная l
.Щвухдисковый межфланцевый обратный клапан l2" #600
Шаровой кран с механическим редукгором 12" #l50
Шаровой кран с механическим редуlсгором l2" #300

.Щвухфланцевая поворотная дисковая заслонка 28" # l50.

l/2" #з00

l ,2 Основание и цель приобретения товара
Основание: годовая заявка на 202lг. н 2022rод,
I_\ель: замена существуюцей запорной армаryры состоит в том, что в течение 20 лgг эксплуатации, несколько

раз был провелен ремонт запорной армаryры без замены и устранения возникших проблем, связанных с

}"гечкой потока на трубопроволах в цехе производства этилена. Запорная арматура со стмьным фланцевым и
сварным соединением применяются на трубопроводах в нефтегазовой промышленности для полного
перекрывания потока рабочей среды.

l .3 Сведения о новизне
Товар должен быть новым и пригодным для использования, который не был в употреблении, в том числе не

был восстаttовлен, у которого не были восстановлены ительские своиства

Запорная арматура используются для открытия и закрытия технологических трубопроводов цеха
п изводства этилена

3. условия эксплуАтА и

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Обшlие условия эксплуатации
Режим работы установки непрерывный. Установка останавливается на ремонт l раз в год на l8cyToK.
Запорная арматура установлена на откр ытой площадке с темпераryрой окружающего возд}ха -20 +60ОС

4. l Основные технические требования
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Gate va|ve / 3адви2ккд клиновая.

Quantity / Количество l шт.

Size /Условный проход: 3"

class класс па ASME 600.

operatol - Hand wheel Дривод ручной мжовик;
Класс герметичности: "А".
Design and Manufacture / Общие ,гребования к конструкции: API 600

Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: ASME В l6.10

Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: ASME В l6.5

Inspection and Test/ ИсIьпания на прочность и герметичность: API 598

РrеSsчге -Теmреrаfuте chary Соотношение давление - температ}та:

ASME в l6.34
Туре Flange / с соедивительным выступом фланца: RF (STD)

'rly'orking medium / Рабочая срела: Насыщенный-регенерированный

диэтаноламин 30 9/о.

sчitаЫе Temperature Демпература рабочей среды: -29425'С
Body / Корrryс материал: ASTM A2l7 Grade СА l5
Воппеt / Крышка материм: ASTM A217 Grade CAl5
Disc/ Диск материал: СF8М
Stem/ Шток материал: AlSI З lб
Gaske' Прокладка материал: З04+GYLОN
Seat Ring/ Уплотняющие кольцо материал: ASTM
Backseav Втулка верхнего уплотнения материал:

Gland/ материал: ASTM А l82 GR Fба
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Gate vаlче / задвпжка клliновая.
Quantity / Ко,rичество 1 7шт.

Size Дсловный прохол: 4"
Class /Класс па ASME 600.

operator - Hand wheel Дривол -ручной маховик;
Класс г€рметичности: "А".
Design апd Manufactme / Общие тебования к коцструкции: APl 600
Fасе to Fасе Dimensions / Строительн:Ul длина: ASME Вlб.l0
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: ASME В l6.5
Inspection and TeSt / Испытания на прочность и герметшчность: API
598.

Т}?е Flange/ с соединительным выступом фланца: RF (STD)
Соотношение давление - температура: ASMEB l6.34
Рабочая срела: Насыценный-регенерированtrый ди аноламин 30 О/о.

Suitable Теmреrаturе/Темпераryра рабочей среды: -29425"С
Body / Коргryс материал: АЗ5l СF8М
Bonnet/ Крышка материал: A35l СF8М
Disc/ ,Щиск материм: СF8М
SteпL/ Шток материм: AISI Зlб
Gaske' Прокладка материал: 304+GYLoN
Seat Ring Уплотняющие кольцо материал: А351 СF8М
Backseat/ Вryлка верхнего уплотнения материал: ASTM А l82 GR F304

Gland/ материал: ASTM Al82 GR Fба

Gate valve / задвижка клиновая.
Quantity / Количество 8 шт.

Size ЛУсловный проход: 6"
Class /Класс по ASME 600.

Ореrаtоr - Напd wheel Лривол -руtной махоsик;

Класс герметичности: "А",
Design апd Manufacture / Общие требования к констукции: API 600

Fасе to Fасе Dimensions / Строительнм мина,. ASME В 16.10

Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединитеJIьные: ASME В l6.5
lnspection and TesV Испытания на прочность и герметиrIность: APl 598.

Pressure -Теmреrаtчте сhагt/ Соотношение давление - темпераryра:

ASME в lб.34.
Туре Flапgе / с соединительным высryпом фланца; RF (STD)

Working medium / Рабочм среда: Насыщенный-регенирироваЕный

диэтаноламшн З0 о/о.

Suiиble ТеmрегаturеЛемпература рабочей среды: -29425"С
Body / Корпус материал: A35l СF8М
Bonnet/ Крышка материал: АЗ5l СF8М
Disс/,Щиск материал: СF8М
Sterтr/ Шток материал: AISI 3lб
Gasket/ Проклалка материа.л: 304+ GYLON
Seat Ring/ Уrпотняющие кольцо материал: А351 СF8М

материал: AS F304BackseaУ Вryлка верхнего уплотнениJI
Gland/ материал: ASTM А l82 GR Fба
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Gate Vаlче / 3адвлtжка клиновая.

Quantity / Количество 2 шт.

Size / УсловtъIй проход: l2"
Class / Класс по ASME 600.

operator - operated gеаrЬох ДIрlвол - Ррной редукторвый
Класс герметичности: "А".
Design and Manufacture / Общие тебования к коЕс,Фукции: API 600

Гасе to Fасе Dimensions / Строllгельная длина: ASME Bl6.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: ASME В l6.5
Inspection and Test / Испытания на прочность и герметичность: API
598-

Т5ре Flange/ с соелинительным выступом фланца: RF (STD)

Рrеssчге -Теmреrаtчrе chary Соотношение давление - температура:

ASMEB l6.з4
Wогkiпg medium / Рабочм среда: Насыщенный-регенерированный

диэтаноламин з0 уо.

Suitable Теmреrаfu rеЛемпература рабочей среды: -Z9425"C
Body / Корпус материал: A35l СF8М
Воппеt/ Крышка материал: АЗ5l СF8М
Disc/ Диск материал: СF8М
Stem./ Шток материал: AISI 3lб
Gasket/ Проклалка материа,r:304+ GYLoN
Seat Ring Уплотняющие кольц(, материал: A35l СF8М
Backseat/ Втулка верхнего ушIотнениJl материал: ASTM Al82 GR F304
Gland/ материал: ASTM А 182 GR FбаGeal o1relate(l

Gate \л.rме

Glotle Valve / Вентпль.

Quantity / Количество l шт.

Size / Условrшй прохол: 8"

Class / класс по ASME 600.

Operator - Hand wheel Лривод -ручной маховик;

Класс герметичности: "А".
Design апd Manufacture / Общие требования к конструкции:

вSl87з/Арl бD
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная длина: дSМЕ В l6.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединитеJъные: ASME В 16.5

lnspection and TeSt / Испытания на прочность и герметичность: API
598.

Туре Flапgе/ с соелинительным выступом фланца: М (STD)

Рrеssurе -Теmрегаtuте сhаrУ Соотношение давJIение - темпераryра:

ASMEB l6.з4
WorКng medium / Рабочая среда: Насыщенный-регенирированный

диэтаноламиц з0 7о.

SuiИble ТеmреrаtчrеЛемпераryра рабочей среды: -29425"С
Body / Корпус материал: АЗ5l СF8М
Bonnet/ Крьiшкаматериал: АЗ5 l СF8М
Disc/ ,Щиск материал: F3l б
Sterr/ Шток материал: SS 3lб
Gasket/ Прокладка материал: 304+GYLoN
Seat Ring/ Уплотняющие кольцо материал: Со
Back seat/ Втулка верхнего уплотriеншI матер
Disc nut/ ,Щиск гайка материал: SS 3lб

faced FЗ l о
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Cr5logenic Gаt€ valYe / зддвиrкка крпогенная.

Quantity / Количество 2 шт.
Sizе,|Условный проход: l t/2''
Class /Класс по ASME 300.
ореrаtог - Hand wheei Дривод -ручяой мжовик;
Класс герметичности:''А''.
Design standard as реr / Стандарт дизайна согласно: BS 6364
Fасе to Fасе Dimensions / Строrrrельна, дIина: ASME в l6.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоедпнительные: ASME В 16.5
Inspection and Test / Испытания на прочность и герметичность: АР[
598.

Туре Flапgе/ с соединительным выfiупом фланца: RF (STD)
pressure 

-теmреrаtчrе сhаrt / соопrошение давление - темпераryра:
ASME в lб.з4
Криогенные испытания BS 6364 (-l96.C)
Suitable ТеmрегаtшеЛемпераryра рабочей среды:_ l 96oC-+l20oC

Body / Корпус материал: ASTM SS3lб
SeatRing/ Уплотняющие кольцо материал: ASTM SS3lб
SteпL/ шток материал: ASTM SS3lбSТ
Stem Packing/ Сальник материал: Gгарhitе
GaskeV Прокладка матери:lл: SS spiral wound

,ЩвУхдисковый межФанцевый обратный клапан без пробочный.

Quantity / Количество 3 шт.

Size / Номинальное диаметр: l2''

Class лласс по ASME 600

Design in ассоrdапсе with /Дизайн ко8струкции по стандарту: API 594

End to end dimension in accordance to API 594

Flange ends in ассоrdапсе to /Фланцы присоединительные: ASME В 16.5

lnspection and Test according to /испытания на прочность и герметиriность

API 598.

Туре Flange / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)

Мапufасtчriпg: metal-to-metal seal. / изготоыIение: уплотнение металл по

MeTaJIJI)i.

connection type Лпп присоединения: Межфланцевое.

Working medium / Рабочая среда: Working medium / Рабочая срела:

Насыщеньlй-регеЕерированный диэтаноламин 30 7о.

Suitable ТеmреrаfuIеДемператlра рабочей среды: -2g425.c
Давления рабочей среды: 5500 кРа.

Body / Корпус материал: АЗ5l СF8М
Body SеаV Селло Koprryca: ASTM СF8.

седло диска ASTM сF8.

Plote: ASTM сF8.

Sрriп/ Материал пружины: Iпсспеl Х750Ф

!i

_\'

I)UAL рLдl,Е wлFЕIt снЕск vALvE (wafer Retainer less) ТYРЕ BR.
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Ball vаlче (Мапчаl Wоrm Gеаr Ореrаtоrs)/ Шаровой кран с
механI|ческпм редуктором
Тип присоединеЕия: фланцевый.
Количество 3 шryки.
Fасе to Fасе Dimensions / Строительнаrl длина: дSмЕв lб.l0
Flапgе Епds Dimensions / Фланшl присоединительные: ASME В 16.5
Inspection and Test / Испытаrтия на прочность и rерметичность:АРI 59Е API
бD.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Туре Flange / с сое]шнительным высryпом фланча: RF (STD)
Класс па ASME l50.
Условrшй проход шарового крана: l2''
Класс гермfiичности: "А''.
Working medium / Рабочая среда: водная смесь, 30Оlо РаСТВОРа

регенерированного диэтаноламина.
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механическllм редуlсгором
Тип присоединения: фланцевый.
Количество 1 шryки.
Fасе to Fасе Dimensions / Строительнм длина: ASMEBI6.10
Flange EndS Dimensions / Фланцы присоединllтельные: дSмЕ в 16.5
Inspection and Test / Испытания на прочность I-l герметичность:АРI 598 API
бD.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Туре FIапgе / с соединитеJlьным высryпом фланча: RF (STD)
класс па ASME з00.
Условrшй прохо,ч шарового крана: l2''
Класс герметичности: "А''.
Woгking medium / Рабочм среда: Насыщенный-рег9Еерированный

диэтанолампн 30 7о.

Suitable ТеmреrаtЦrеЛемперац/ра рабочей среды: +l З5ОС

Body / Корпус матернал: A35l СF8М
Ball /Шар: AISI 3lб
Stem / Шток: AISI 3Iб

Seal Ring Дплотнение шара: AISI 316l РЕЕК
Stem Seal / Уплотнение шmк: РЕЕК

O-ring stem / Уплотнение сальника: Viton

Seal body Дгrпотнение корrryса: РЕЕК

..i'

оЪr

..i

Ball Valve (Manual Wоrm Gеаr Operators)/ Шаровой кран с

",^ 
\а.\

.." 
".."" 

i}+
+ .*_,t1 +, lic

Suiиble ТеmреrаturеЛемперацра рабочей среды: +lЗ5ОС

Body / Корпус материал: A35l СF8М
BalI /Шар: AISI 3lб
Stem / шток: AISI 3lб
Seat Ring Дплотнение шара: AISI З 16l РЕЕК

Stem Seal / Уплотнение шток: РЕЕК
О-riпg stem / Уплотнение сыIьника: Viton

Seal body /Уплотнение Koprryca: РЕЕК
Notes: The чаlче shall Ье Гlrе-sаtе design and shall Ье tested реr API-607.
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fuухфланчевая поворотlliul дисковiм заслонка
Количество 3 шryки.
Номинальвое диаметр в Дюмах: Размер по ASME: 28"

Номинальное давление: Класс па ASME l50.
Общие требования к копструкuии: APl б09

Строительная длина: дSМЕ В l б.l0
Фланцы присоединительные: ASME В l6.47 Serie В
IIрисоединt{тельным выступом RF.

Испытания напрочвость и герметичность: APl 598.

Управление: Местная мехаЕичиская.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.З4
Класс герметичности: "А".
Рабочая срела: Насыщенrшй-регенерированный диэтаноламин 30 oZ

Темпераryра рабочей срелы: l 20'С
Body / Корrryс материал: ASTM A35l СFtМ
Disc: ASTM A35l сF8М
Stem: ASTM A35l СF8М
Down Веаriпg Bushin8: SSЗМ+РТFЕ
Seat ring: РТFЕ
Locatbg ring: S S304

Stem Packing: S 5304

Gland Вчsh: РТFЕ
Bottom сочеr: ASTM AIO5N
Bolt: ASTM Al93 в7
Gasket: РтFЕ
Bolt: ASTM А320 L7

Участник в составе своей заявки установленного обрщца доJI)l(ен по позиционно указать производителя

товара, страну изготовления, а также, представить документы, выданные непосредственно изготовителем

товара, удостоверяющие дилерские полномочия Участника или письмо, подтверждающее готовность

изготовителя Товара осуществить поставку в соответствии с Тз.
Участник должна быть предоставить техническим предложение (все документачия) на руССкОМ ИJIи

английском языке.

поставщик должен предоставить в техническом предложении чертежи д-ltя каждой позиции. в которых укапаны

размеры констр},]цийl материiulы, параметры требуемых испытаний, разработанныХ ПРОИЗВОДИТеЛеМ!

название и логотип компании производ}Iгеля.

поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовителя, в котором прописаны условия выполнения

гарантийных обязательств.

в с.rryчае не предоставлепия вышеукzванных требований в техническом предложении! данное техниrlеское

предложение будет считаться не соответствующим. Не предоставленные документы повторно запрашиваться

не будуг

4.2 .Щополнительные требования

ВходноЙ контроль материалов на заводе-изготовителе. подтвержденный соответствующей документацией.
контроль качества запорной армаryры в процессе изготовления на заводах-изготовителях, подтвержденные
соответствующей докумеrrгацией.
на материа:tы, применявшиеся дtя изготовления запорной арматуры, должны быть сертификаты качества, в

соотвстствии с ом 4,l настоящего технического задания
4.З Требования к маркировке

Маркировка должна соответствовать требованиям государственных стандартов Республики УЗбеКИСТаН, Не

противоречащим и не усryпающим международным общепринятым стандартам. Маркировка товара доJDкНа

содержать расшифрованное наименование оборулования, наименование изготовителя, адрес места
ка,нахождения изготоаителя и вы

4.4 Трсбования к р:вмерам и упаковке
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Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах и
перемещении товара к месту его установки.
Упаковка должна соответствовать ,требованиям государственных стандартов Республики Узбекистан и
международным общеприrrятым стандартам.
упаковка до,ткна строго соответствовать маркировке товара.
Товар поставлЯется в специМьной таре (упаковке), предусмотренной для данного вида Товара,
обеспечивающей целостность Товара при транспоргировке и доставке.
Упаковка является одно вои и не подлежит возв Поставщи

5.1п ок сдачи и п }lе\lки

сведениям, указанным в договоре, спецификациях лUIи доIrолнительных соглашениях
транспортных, сопроводительных документах, сертификатах качества завода-изготовителя

ослп е си п ытан ия рз пза о о- лп ю ая ма с( щ исл ичтехнрн реry ру ескиеар раry ) етрыпарам
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к качест ставПо кщи е итьн вего чте еонтрол ва, ll lие кал4 е \ы с и т спандн о еы п нндарн р ртн расходы р

il!1 тоене в аtI ясеб Постав ки ватощ
вания по передаЧе заказчику техНических и иных документов при постаsке оборулования5.2 Требо

5. трЕБовАниJl по прАвилАм с ЧИ И ПРИЕМКИ

.Щля подтверждения новизны оборудования поставщик в обязательном порядке должен на момент поставки

представить следующие док)"менты, подтверr(дающие новизну, качество и соответствие техническому

заданию прдJIагаемого к поставке оборудования:

- техЕическпе паспорта, инструкцию по эксплуатации на товар, оригинаJIы документа о качестве на

продукцию на русском языке.

- копию сертификата соответствия (действительного на момент проведения торгов) подтверrцающего

соmвегствие трбованиям нормативным документам;
. сертшфшкат пспытаппе проltзводптеJrя;

- образцы гарантийных талонов.

исполнитель гараrгирует 3аказчику, что приобретенное им оборудование соответствует техническим

характеристикам оборудования, залвJrенным заказчиком данного борудования.

необходимо предоставить Сертификаты материалов с указанием химического анмиза и прочностных

характЕристик. Необходимо предоставить Сертификаты соответствия материала. Предоставить сергификаты

качества производителя в объеме технического предложения. Указать место и страну выtryскаемого продукга.

6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

7. трЕБовАния К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИ
Поставцик
Поставщик
выполнения
Поставцик гарантирует качество и безопасность поставляемого ювара в соответствии с действующими
стандаргами, утвержденными в отношении данною вида товара, и наличием сертификrгов, х для
дан ноI0 вида тоsара, оформленных в соответствии с законодательством Республ ики Узбеки Цтýэ
гарантийный срок зксшIуатации должен быть не менее 5 лег со дня ввода запасных tt* экс
поставщик товара в гарантийный период должен производить замену поставляемого

предоставляет гарантию качества на товар в соответствии с гарантией завода-производителя.
обязан предоставить на бланке завода-изготовителя документ, в котором прописаны условия
гараrrтийных обязательств.

и словии, что де полоl\lка изделия п изошла не покт
вы

заказ.цtка

\]:чtч
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л,

спечивать сохранность прдукции, габариты из расчета возможностиУсловия транспортировки должны обе
,Iранспортировки до скJIада получателя

оя, за собственный счёт

8. ТРЕБОВАНИJI К КАЧЕСТВУИ КJ]АССИФИКАЦИИ

принимаетсяТовар

несоответствия то8ар
обязан



8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУИ КJlАССИФИКАЦИИ

Товар должен быть качественным и отвечающим предъявляемым к нему требованиям нiвначения, имеющим
необходимые потрбительские свойства и технические характеристики, характеристики экологической и
промышленной безопасности. Качество товара должно подтверждаться сертификатом качества, выданного на
заводе изготовителя.

9. дополнитЕльныЕ (иныЕ) трЕБовАния
Техническая документация долrкна быть на русском языке. При поставке Поставщик доJDкен представrтгь
документы, подтверждающие соответствие пред.гIагаемой им продукции установленным требованиям:

- необходимо предоставить паспорт качества (оригинал или копия, заверенная печатью Поставщика) на
партию посlавки.
_ поставщик также несgг ответственность за соответствие технических параметов и за качество;
- в случае несоответствия Пролукчии требованиям по качеству, Продукчия под,lежит возвраry, а все
зататы по её приобретению и доставке ложатся на Поставщика.

Поставщик должен бьlть производителем или официальным дилером завода-производителя (обязательно
предоставить коппю дшлерского сертификата). Копии данньгх документов, заверенных надJIежащим образом,

укar:}анных в настоящей зацrпочной докумен'lации, должны быть включ€ны участником в состав своего
предложения.

l0. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАLц,и, мЕсry и сроку
(ПЕРИОДЛЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

l. Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем 3" #600 в количестве l шт.

2. Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем 4" #600 в количестве l7 шт.
3. Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем 6" #600 в количестве 8 шт.

4. Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем l2" #600 в количестве 2 шт.

5. Вентиль 8" #600 в количестве l шт.
6. Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем криогеннaц l .l/2" #300 в количестве 2 шт

7..Щвухлисковый межфланцевый обратный мапан l2" #600 в количестве 3 шт.

8. Шаровой кран с механическим редукгором l2" #l50 в количестве 3 шт.

9. Шаровой кран с механическим редукгором l2" #З00 в количестве l шт.
l0. Двухфланцевая поворотная дисковая заслонока 28" #I50 в количестве 3 шт.

Срок поставки: до 20.09.2022 года.

Вагонная поставка/ Коlтгейнерная поставка: DAP - х</д. ст. Кенгсой (код станции - 732602), ГдЖк
<<Узбекистон Темир Йуlrлари>

Транспортная поставка: DAP - Ресrryблика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский район, п.

Шуртан, l 80300

l l. трЕБовАниЕ к ФормЕ прЕдстАвJUIЕ"о, 
""a9рlиI-1ии

Текстовая информация (описание, чертежи, схемы) должна предоставляться на русском и/или английском

языках, в бумажном и элекгронном вариаrrге (l экземпляр).

'Прuмечонuе: За правwьноспь заполненuя u незаполнепном пrякплом оmвепспвенносrпь Nесёrп раэрабоtачuк.

Разработчики:

заместитель главного механика:

Ипженер ОГМ:

велущей инженер Сумр и Р:

Старший мехапик ЦПЭ:

М. Салаев

Ф. Боти ров

У. Хиди ров
.l
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Ф.н урматов
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