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2, оБлАсть примЕнЕния

1.1 Наименование
l .Шаровой кран ручной механическим редуктором с комплектом ответных фланцев! кЕ,епежом и

поворотной заглушкой 20" #600
2.Фланцевый обратный клапан 20" #600
3..Щвух фланцевая поворотных дисковых заслонок 28" # l50.
4..Щвойная блокирующая армаryра с вентилем с комплектом ответных фланцов, крепежом З/4" #600
5.Задвижка клиновая с выдвюкным шпинделем с комплекtом ответных фланцов, крепежом 2" #600.
6.Вентиль с комплекгом ответных фланцов, крепежом 2" #600.

ых исковых заслоtlок 20" # l 50цевая ло
1.2 основание и цель п и&rlа\l

Основание: годовая заявка на202lг- и 2022год.
ель: испол на новых чих

1.3 Сведения о новизне
ыть новым, не ранее 202l года выrryска(который не был в употрблении, в том

числе не был восстановл го не были восстановлены ительские свойствакото
Оборулование должно б

Запорная армаryра используются дlя открытия и закрытия технологических трубопроводов цсха
оизводства этилена.

з. условиrl эксплуАтА

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИJI

3.1обшие овия экс атации
Режим работы установки - непрерывный Установка останавливается на ремонт l раз в год на l8clToK.

ытои площадке с темпевJIена на ио ха -20 +60'СЗапо llая а ма

4. l основные технические бования
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Ball Vаlче (Мапчаl }Vоrm Gеаr Ореrаtоrs)/ Шаровой кран ручной
мехаппческlrм редуктором с комплектом ответпых флаrrцев,
крепе2ком н поворотпой заглушкой
Тип присоединения: фланцевый.
Количество: 2 комплекг.
Fасе to Fасе Dimensions / Строительная дrина: ASMEB l6.10
Flапgе Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: ASME В l6.5
Inspection and Test / Испытания на прочность и герметичность: API 598,
Соотношение давление - темперац/ра: ASME В l б.34
Туре Flange / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)
Класс по ASME 600.
Условный проход шарового крана: 20"

Класс герметичности: "А".

Рабочая среда: газ, нефтепродукгы.

Suitable ТеmреrаtчrеДемпераryра рабочей среды: +l35oC

Body / Корпус материiлл: ASTM А2lб Gr.WСВ

Ball /Шар: AISI З l б

Stem / Шток: AISI 3lб

Seat Kng ЛУплотнение шара: РЕЕК

O-ring stem / Уrrлотнение са:tьника: Viton

Seal body Дrшотнение корпуса: РЕЕК

7.Двчх

проекта.
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DUAL PLATE СНЕСК VALVE (Пanged Retainer less) ТYРЕ ВFR
Фланцевый обратный клапан без пробочный.

Quantiý / Количество l цrт.

Size / Номинальное диамегр: 20"
Class /Класс по ASME 600
Design in accordance with /.Щизайн конструкции по стандарry: APl 594
Межфланцевое размеры в соответствии с ASME Вlб.10
Flange ends in ассоrdапсе to /Фланцы присоединительные: ASME Bl6.5
Inspection and Test ассоrdiпg to /Испытания на прочность и
гермегичность: API 598
Manufacfuring: metal-to-metal seal. / Изготовление: уплотнение метаJIл по
мет:rллу.

Класс герметичности: "С".
Туре Flange / с соединительным высryпом фланца: RF (STD)
Wогkiпg medium / Рабочая среда: лаз, нефтепродукгы.
Ореrаtiпg environment tеmрегаtчrе Лемпераryра рабочей среды: +135ОС

.Щавления рабочей среды: 5500 кРа.
Body / Корrryс материал: ASTM А2l б WCB
Body Seat/ Седло корrryса: ASTM A2l7 СА l 5

Седло диска ASTM 4l0SS
Plote: ASTM 4I0SS
Sрriпg/\4атериал пружины: Inconel Х750Ф.
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двух фланцевая поворотных дисковых заслонок
Количество 2 шryки.
Номинальное диаметр в дюмах: Размер по ASME: 28''
Номинальное давление: Класс по ASME l50.
Общие требования к конструкции: API 609
Строrгельная длина: ASME В l6.10
Фланцы присоединительные: ASME В l6.47 Serie В
присоединrтгельным высгупом RF.
Испытания напрочность и герметичность: API 598.
управление: Местная механичискilя с редукторов.
Соотношение давление - темпераryра: ASME В l6.34
Класс гермегичности: "А".
Рабочая срда: Вода" газ, нефтепродукты.
Темпераryра рабочей среды: +120ОС

Body / Корпус материал: ASTM А2lб WCB
Disc: ASTM A35l СF8М
Stem: ASTM А564 бз0
Seat rеtаiпеr: ASTM AlO5N
Down Веаriпg Bushing: SS304+PTFE
Seat ring: РТFЕ
Locating ring: S 5304
Stem Packing: S SЗ04
GIand Bush: РТFЕ
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!войная блокирующая армаryра с веtпилем с комплекгом ответных
фланцов, крепежом

Quantity / Количество 4 комплекг.
Dimensions: ASME Bl6.10
Connections: ASME В l6.5
Wогkiпg Pressure: CLLAS 600 (PN l00)
Wогkiпg Теmрrаtuге: +l 35ОС
Body / Корrryс материал: ASTM А l05
Ball / Шар материiлл: AISI З l б
Сочеr / иал: ASTM А 105ыц]ка ма иаJI: м

{

Е.

Gate valve / Задвпя(ка кппповая с комплектом отаетных
фланцов, крепеком Тrim #12 /WCB
Quantity / Количество l комплекг.
Size /Условный проход: 2"
Class /Класс по ASME 600
Ореrаtоr - Напd wheel Лривод -ручной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design апd Manufacture / общие ,rребования к конструкцилl: дрI б00.
Строrrгельная д,гIина: ASME В l 6. l 0
Фланцы при соединительные: дSМЕ В I6.5
Испытания на прочность и герметичность: API 598.
Соотношение давление - темпераryра: ASME В l6.34 соединительным
высryпом фланца: RF (STD)
Рабочая среда: гiв, нефтепродукты.
Темпераryра рабочей среды: -29 - 425.С

Body / Корпус материал: ASTM А2l б Gr. WCB
Воппеt/Крышкаматериал: ASTM A2l б Gr.WСВ
Disc / .Щиск материал: СF8М
Stem / Шток материал: AISI 3l б
Gasket / Прокладка матери:uI: Gгарhitе+З04SS
Seat Ring / Уплотняющее кольцо матери.Ul: А l05+l3Cr

ъf 'lb
yаlче / Вентпль с комплектом ответ ых фланцев, креп€rком.

Quantity / Количество l комплект.
Size / Условный проход: 2"
Class / Класс по ASME 600.
орrаtоr - Напd wheel /Привод -ручной маховик;
Класс герметичности: "А".
Design and Мапчfаспrе / общие тебования к конструкции: BS l 873
Fасе to Fасе Dimensions / Строи.гельная дIина: ASME В l6.10
Flange Ends Dimensions / Фланцы присоединительные: ASME в l6.5
Inspection and Test / Испьггания на прочность и герметичность: APl 598.
Туре Flange/ с соединитеJьным высryпом фланца: RF (STD)
pressure -теmрегаfurе chart/ Соотношение давление - темп€раryра:
ASME в l6.34
Working medium / Рабочая среда: газ, нефтепролукгы.
Suitable Теmреrаturе / Темпераryра рабочей среды: -2g-425oc

Body / Корrryс материал: ASTM А2l б Gr.WСВ
Воппеt/ КрышкаматериаJl: ASTM 42l б Gr.WCB
Disc/ .Щиск материал: F316

Stem/ Шток материал: SS 3 l 6
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,Щвухфланчевая поворотная дисковаrl засловка
Количество l шryки.
Номинальное диаметр в дюмах: Размер по ASME: 20"
Номинальное давление: Класс па ASME l50.
Общие требования к конструкчии: API б09
Строительная л_ltина: ASME Bl6.10
Фланцы присоединительные: В l6.5.
присоединительным высryпом RF.
Испытания напроч,lость и герметичвость: APl 598.
Управление: Местная мехавичиская с редукторirми.
Соотношение давление - температура: ASME В l6.34
Класс герметичности: "А".
Рабочая среда: газ, нефтелродукгы.
Темпераryра рабочей среды: +l35oc

Body / Коргryс материал: ASTM A35l СF8М
Disc: ASTM A35l сFЕМ
Stem: ASTM Аз5 l сF8М
DoWn Веаriпg Bushing: SS304+PTFE
Seat ring: РТFЕ
Locating ring: SS 304
Slem Packing: SS З04
Gland Вчsh: РТFЕ
Bottom сочеr: ASTM А l05N
Bolt: ASTM Al93 в7
Gasket: РтFЕ
Bolt: ASTM Аз20 L7

ик в составе своей заявки установленного образца должен по позиционно укщать производителя
, сlрану изrотовлениJI, а также, представить докумеt{гы, выданные непосредственно изготовителем

Товара, удостоверяющие диJIерские полномоч}tя Участника или письмо, подтверждающее готовность
изготовителя Товара осуществить поставку в соответствии с Тз.
Участник должна быть предоставить техническим предложение (все докумеrrгация) на русском или
английском языке.
Поставщикдолжен предоставить в техническом предJIожении чертежи для каждой позиции, в которых укд}аны
размеры консIрукций, материмы, параметры 1ребуемых испыганий, разработанных производителем,
нiI}вание и логотип компании производителя.
поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовителя, в котором прописаны условия выполнения
гарантийных обязательств.
в с.гryчае не предоставления вышеука:}анных требований в техническом предложении, данное техническое
прелпожение будет считаться не соответствующим. Не предоставленные документы повторно запрашиваться
не булут.

Участн
Товара

4,2 поJltlительные оRаtlия
кон,Iт)оль материilлов на заводе-изготовителе, подтвержденный соотвgгствующей документацией.

ь качества запорной армаryры в процессе изготовления на заводах-изготовителях, подтверr(денные
соответствующей документацией.
на материа.лы, применявшиеся для изготовления запорной армаryры, доJDкны быть сертификаты качества, в
соответствии с азделом 4. l настоящего технического }lя

Входной
Контрол

4.3 т оваllия к ма вке
аркировка должна соответствовать T 

ребованиям государственных стандартов Ресrryблики Узбекистан, не
противоречащим и не усryпающим ме)цународным общепринятым стандартам. Маркировка товара должна
содержать расшифрованное наименование оборудования, наименование изготовитеJIя, адрес места

м

вы сканахождения изготовителя и

4,4 т oBatl ия к паковкес и
печивать сохранность ювара при транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах и

перемещении товара к месry его установки.
Упаковка должна соответствовать требования

Упаковка должна обес

\l гос t,lве}|н х с'Iда ссрв бл иIlKанда збеу ик cTall иу рст рто rr),
N] Il ы\1 об е п tlяи N,ты i\1Lц станда
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Упаковка до,пжна строго соответствовать маркировке товара.
Товар поставляется в специальной таре (упаковке), предусмотренной для данного вида Товара,
обеспечивающей целостность Товара при транспоргировке и доставке,

н овои и не подлежит в Поставщи
5. трЕБовАниJl по прАвилАм с ЧИ И ПРИЕМКИ

6. ТРЕБОВАНИJI К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПР ОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТ

8. ТРЕБОВАНИJI К КАЧЕСТВУИ КJIАССИФ икА yl

9 ОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ иныЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1 п к сдачи и п ием ки
ТОВаР пРИНимается после испытания ЗРА (запорной реryлирующая армаryра), если технические параметры
соответствуют пункry 4.1, оформляется аiсг приемки в соответствии с договором.
ПРи приемке товара от перевозчика Заказчик (грузополучатель) обязан проверrlгь соответствие товара
сведениям, указанным в договореJ спецификациях или дополнительньж соглашениях к нему, а таюке в

транспортных, сопроводительных документах, сертификатах качества завода-изготовителя.
В случае несоотвgтствия поставляемого товара с заказной спецификацией или если товар не прошел входной
КОНТРОЛЬ КаЧеСТВа, ПОСтавщик обязан заменить его в течение l4 календарных дней. Транспорные расходы при
замеtlе това на себя Поставщик то

5,zT вания по пе че заказчи технических и иньiх до и постаRке Rанriяентов
.щля подтверждения новизны оборудования поставщик в обязательном порядке должен на момент поставки
представить следующие документы, подтверждающие новизну, качество и соответствие техническому
заданию предлагаемого к поставке оборудования:
- техннческие пас[орта, инстукцию по эксплуатации на товар, оригиналы документа о качестве на
продукцию на русском языке.
- копию серпификата соответствия (действительного на момент проведения торгов) подтверждающего
соответствие требованиям нормативным документам;
- сертификат нспытанпе производителя;
- образцы гарантийных талонов.
Исполнитель гарантирует Заказчику, что приобрегенное им оборудование
характеристикам оборудования, заявленным закaвчиком данного оборудования.
необходимо предоставить Сертификаты материалов с указанием химического ан:tлиза и прочностных
характеристик. НеобходимО предоставитЬ СертификатЫ соответствия материала. Прдоставить сертификаты

соответствчет техническим

качества п изводителя в объеме технического вы скаемого пожения. Указать место и с

словия 1ранспортировки должны обеспечивать сохранность продукции, габариты из расчета возможности
анс вки до склада п атепяи

у

оставщик предоставляет гарантию качества на товар в соответствии с гарантией заsода-производителя.
оставщик обязан предоставить на бланке завода-изготовителя документ, в котором прописаны условия

выполнения гараrrгийньж обязательств.
Поставщик гарантирует качество и безопасность поставляемого товара в соответствии с действующими
стандаргами, )пвержденными в отношении данноm вида товара, и наличием сецификаrов, обязагельных для
данною вида товара, оформленных в соответствии с законодtrгельством Ресrryблики Узбекистан.
гарантийный срок эксrrц/атации должен бьlть не менее 5 лет со дня ввода запасных частей в экспJIуатацию.
поставщик mвара в гарантийный период должен производить замену поставляемого товара, вышедшего из

словии. что поломка изделия п изошла не по аине заказчиказа собственный счёт п и

п
п

ыть кач€ственным и отвечающим предъявляемым к нему требованиям назначения, имеющим
отребительские свойства и технические харакгеристики, характеристики экологической и

промышленной безопасности. Качество товара должно подтверждаться сертификатом качества, выданного
н:lзаводе изготовителя.

Товар должен б
необходимые п

ыть на русском языке. При поставке Поставщик доJDкен представить
документы, подтверждающие соответствие предлагаемой им продукции устаноменным ,rребованиям:

- необходимо Предоставить паспорт качества (оригинал или копия, заверенная печатью Поставщика) на
партию поставки.
_ поставщик также несет ответственность за соответствие технических параметров и за качество;
- в случае несоотвgтствия Проду*цп" требованиям по качеству, Пролукция подJIежит возвраry, а все
затраты по её приобретению и доставке ложатся на Поставщика.

Поставцик должен бьlть производителем rrли официальным дилером завода-производителя (обязательно

Техническая документация должна б

Il оставить копию д ката . Копии данных до Ilных надпежащиN{ оозавссго се

упаковка являgтся



,7

ука:}анных в настоящеЙ закупочноЙ документации, доля(ны быть включены участником в состав своего
ожеIlия,

l0. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции. мЕсту и сроку
пЕрио нос

l l. трЕБовАниЕ к ФормЕ пр сl,АвляЕмоЙ иtlФорм и

*Прuмечанuе: За правultьнмtпь эаПоIненuя u незаhолнеНном пункпом ойвеПспвенносrпь несёrа рац)абопчuк.

Разработчики:

заместитель rлавпого механика:

Инженер ОГМ:

Ведущей инженер СУМР и Р:

Старший механик ЦПЭ:

М. Салаев

Ф. Ботиров

У. Хидиров

Ф.Нурматов

l. Шаровой кран ручной механическом редуlсгорам с комплекгом отвегных фланцев, крепежом и

поворmной заглушкой 20' #б00 в количестве 2 комплекг.
2. Фланцевый обратный клапан 20'#600 в количестве l шт.
З..Щвух фланцевая поворотных дисковых заслонок 28" # l50 в количестве 2 шт
4. .Щвойная блокирующая армаryра с вентилем с комплекгом отвсгных фланцев, крепежом 3/4" #600 в

количестве 4 комшIекг
5. Задвижка клиновая с выдвижным шпиIцелем с комшIектом отвегных фланцев, крепежом 2" #600 в
количестве l комплекг
6. Венти,rь с комплекгом ответных фланцев, крепежом 2" #600 в количестве l комплекr
7. .Щвух фланцевая повоFютных дисковых заслонок 20" # l 50 в количестве l шт.

Срок поставки; до 20.09.2022 года.

Вагонная поставка./ Кошгейнерная поставка: DДР _ ж/д. ст. Кенгсой (код станции _ 732602), ГДЖК
<Узбекистон Темир Йуллари>
Транспоргная поставка: DДР - Республика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский район, п.
ш ll l80з00

ТеКСТОвая информация (описание, чертежи, схемы) должна предоставляться на русском и/или английском
мажном и эл }iHoIl l экземплиан,l,еязыках в

постАвки


