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1.о

теплообменньй
1.1 Наименование и

ЕА-6003м
1.2 Основание и цель.

о новизне год

аудита
Цель:

загхк" 8Jф060/2 от8 70ооо2022на А жеTzlк согласЕоу зtцвка год. О'ТIТ5rртанский
внеплановЕtя прикtвуоснование: твержденнчц

отгхк" .0930 1.202 заключениеNs4ооосовета позициягода,J\b5 техническогоN9612о2 "Шуртанскийпозициягода,сентября протокола
нагхк" 022022-2 5ооона года.обновлениеи "Шуртанскийпотехнического оборулованиимодернизации

втеплообменника мЕА-6003 качествеиизготовлениена резерватехническое поставку кожухотрубчатогозадание разработано
ocтtlнoBaполного ооо гхк" дляво_6003ЕА ЕАи время "Шуртанский-6005,теплообменным экспJryатацияаппаратfiмсуществующим

Поставляемьй товар должен быть новьпчr, не ранее 2022 года выпуска (котОРЬЙ Не бьш в употреблении, в том числе не бьш восстановлен, у
не бьши восстановлены

/ изготовления1.4 Этапы
своиства

технической докрлентации к ним, должны быть компаl.!ии, которые выполнят

вс€ тр€боваЕп, цаýюящеrc технI{чеакого задzlпия.
1.4.2. Посгашцrк кожlтоцlбчатогэ тешIообмевпика должев предоставить референс лист по !lзтOтов.пеЕик, п ва поставку шилогцtIцьD(

оборудовапЕй с укsзаЕпем ад)€сов и теJrеtфнов компавий, прIвводящх и экспJryатдр}топlих ддпrьй пlд теtrлообмеЕtсо( шшаратов.

1.4.З. Посгавrщ должеЕ руководствоваться даЕIIыми, представJrевцымIl в вllсюяцем техяическом зяляпlи и прltлФ(евшми к Еему.

1.4.4. До осущесIвлеЕпя постztвки, поставщ доJDкен осущесlвЕть согJиюовацtlе коЕструкторской докrмепташt{ с Заказ,дп<ом.

1 .4.5. Вся разработанная коЕструкторскаJI докуil{ентация должна быть предостilвлена на русском языке.

1.4.1. Постчlвщиком кожухотрубчатого теплообменника и

2. оБлАсть примЕнЕния
Кожухотрфчатый теплообменник ЕА-б003м являетс я охладителем сырого пароконденса та низкого давления обратно поступающего на

и оч1.1 стки в цехе снабжения

З. l Общие условия эксплуатации
Конденсатор дебуганизатора ЕА-6003М, по трубному, прострЕlнству которого подаётся - ОХЛаЖД:lЮЩаrl ВОДа, а ПО

пароконденсат Н.Щ.

межтрубному -

No/Jф Трубное
l

700 кПа2 Расчетное давление
ЩиркулирующаrI жидкость

a
J 65,срасчgгная

пароконденсат Н,,Щ.l
2

lazlZ3. условия эксIUrуАт

расчетное давление

пDоведения профилактического ремонта.
1.3 Сведения оборудования)

1400 кПа
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J Расчетная температура кожуха 110,с
4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНVIЯ

4.1 Основные технические требования

Настояще9 IЕхяическое задаЕЕе уставаЕIIпвает техпцttескпе требоваппя на изгOюыIеЕпе Il поспrвку кож}rФтфчаюго теплообмеЕtпка
ЕА{003М установки по,щоmвrи,ЩеrпrнерrпrзоваЕlой вод-ы и о,дlстки парокоЕдевс..tта цеха ПГВС.

Материал

Аналог по гостПо техпическому
паспорту аппарата}lъ IIаименование

ASME SA-266-GR 4 09г2с-1,2 гост 5520-,79l Frопt Сhап Сочеr D:131lmm, Thick:8lmm (Крышка передняя кЕlIч{gродL
ASME SА-2б6-GR 4 09г2с-12 гост 5520-792 Rear Сhап Сочеr D:131lmm, Tlrick:59mm (Крышка задняя кщ4ерgф

ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70ASME SA-350-LF 2Frt. Chan Сочеr Flange D:l143mm, Thick:l35mm (Флшец передней
кtll\dеры со стороны крышки)

a
J

ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70ASME SA-350-LF 2Rear Chan Сочеr Flange D:ll43mm. Thick:l27mm (Фланец задней
каIuеры со стороны крышки)4

ASME SA-350-LF 2 ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-705
Frt. Channel Flange D:ll43mm, Thick:l35mm (Фланец передней камеры
со стороны обечайки )

ASME SA-350-LF 2 ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-706
Rеаr Channel Flange D:l143mm, Thick:l27mm (Фланец задней каIчIеры

со стороны обечайки)
ASME SA-179 Ста.гlь 20 класс А ГоСТ 550-75Tubes (Трубки)7

Ст3сп5 ГоСТ 146з7-89ASME SА-2бб_GR 48 Plate (Перегородка или пластина)
09г2с-12 гост 5520-79ASME SA-5I6-70N9 Cylinder (Обечайка)

ASME SA-350_LF 2 ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-7010 Nozzle Flange l4" #150 (фланец патрубки ) Nчl,2
ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70ASME SA-350-LF 21l Nozzle Flange 8"# l50 (фланец патрубки ) J\Ъ3,4

ASME SA_350_LF 2 ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-7012 Nozzle Flange 2"#l50 (фланеч патрубки ) Nэ5,6
ASME SA_350-LF 2 ст20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70lз Nozzle Blind F|апgе 2"#150 (фланеч)
ASME SA-266-GR 4 09г2с-|2 гост 5520-79l4 ТuЬе sheet (Трубная решётка)

поапе ezo со?Jtасованuя с Заказчаком.0лlя uзzоmоаrcнИс п ольз о в ан uе ан al,l о ? u ч н ых

Количество трl,б l448l
5994 mm2 .I[лина трубы
20 mmJ Наружный диаN,tетр трубы

пlm4 Толщина трубы
l31 1 mm5 Диаметр пepe.rttcii трубной решетки
70 mmТолщина пере.,tней трубной решетки

Размер трубы /4R.

6
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13l1 mm7 .I[иаметр задней трубной решетки
70 mm8 Толщина задней трубной решетки

4.1.1. КопструщI{онЕые размеры кожухоIрФчатого т€t!лообмешка должЕы соqтве!ствовать согJIЕюно пршI€tгаемому ч€ргежу.
4.1.2. при представленI{Ii ацалога, постзвIшлк додr(eц гаIйптировать качеgrво ц рабоюсцоýобЕосгь, поJIIrую совмесrимость п собшодевве
пдеЕтпtlliости Iцtготовленпе завода пзкrтовитеJц дашою оборудоваrrия. Прдоставrrть все TexflErlecкlte дашtые цо представJlяемому
оборудоааЕию (хараrсr€ристцки, паспорт, сергифпкаты качесгва rr соmвегствпя).
4.1.З. ТешюобмеflЕик доJшеЕ бьf,fь IlзгоюшrcЕ с цспоJIьзоЕаппем Еоаых матерIIалов Еа осяове, }тазашюй т€Ешческой хордкгерпсг!кп

данЕопо т€кl!пIсtкотlо задавпя.
4.1.4. Существующй кожухсгрубчатъ,й тqшообмецпцк ЕА-6003М, его коЕструкщrоЕЕыс парамеФы указаЕы в разделе 1З.

4.1.5. При Езготовленпи теплообмеяшпа доляqIы быгъ цспользовalцы юшко высококачеств€Евые мат€рltаJIы, пр€дварит€JБво
сог;rасовавные с Заказqiком. Исцодьзоваяие матерltzцов Е! вториtIIIого сырья Ее допускаlgl!я.
4.1.6. изготовлении 4.соблюдать технические

к4.2

4.2. l . Пре,црарЕгеJБЕые рд}меры указацы в прплдга€моrл че!т9же кож}тотрФЕог0 тtrшообменвrпса
4.2.2. ИзгоювI,rгеJъ до EaltIaJIa црц€сса изгоювленI{я кожухотФного твrшообменника доJDкеЕ согJmýовать с 3аказ'rцком детальtlые
чертежи Е MaTepпaJIЕt ди ЕlпоповлеЕI{я.
4.2.з. Iъюювtтт€ль таме яесет ответствеЕяость за соотDiстýтвпе текlических щlраметров и к примеЕrIемым маркам MeTaJmoa

4.2.4. ТешюобмецЕ!к должац цмеь габаршты п присюе.,щпеJБные размеры (согласЕо прилагаемr,ш чертежам).
4.2.5. Мат€рцалы освовнцх деЕлей теплообмеЕвtlка, в юм !Iисле трФки, должвI бьгь вьбраЕы в соответствlrЕ с цодразделаrdtr 4.1. с

учЕtOм условцй экспJryатац!и, 5кдзавпьй в разлеле З.1.
4.2.7. ТешIообменЕик розрбатьвается и цзк,тзlвJlиваgIlся в соответствии с коЕсФукюрской доýл{еЕгл_шrr завода Егоювдт€lIя с учетом

4.1. vl согласновтехнических
к4.з

4.3.1. Маркировка должна соответствовать требоваЕиям государственных стандартов

уст/паюIIЕпir межщllrаро,щ,пr общепринятым сIаЕJI&ртам.
4.3.2. Mept@poBl(a ювара доJпша содержатъ расшфровошrое Еаимеяовац!е оборудовац!я, Еапм€Еовапйе !зцrюы{тсJIя, allpcc мсста
на(ождения изготовитеJIя и

Республики Узбекистан, не противоречапIим и не

4.4 ик
4.4.1.Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при трЕlнспортировке, погрузочно-рiвгрузочньгх работах, загрязнениЙ, вибрации

при его перевозке и доставки, с )летом во,]можных перецрузок и длительного хрilнения и перемещении товара к месту его
стандартов Республики Узбекистан и4.4.2. Упаковка должна соответствовать гребовЕlниям государственных

общепринятым стчlндартzrм.
4.4. З .Упаковка должна строго cooTBeтcт t]o вать маркировке товара.
4.4.4. Стоимость должна быть вкJIючеIIа в не

,ro9ý$sro

монтажно-технические требования

чертежttм,
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5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ ЧИИ ПРИЕМКИ

1'о вар должен сопровождаться следующей докуплентацией :

- ссргификат соответствия товара;
- сертификат на материaлы для изготовления;
- паспорт товара.
- с,tёт-фактура (инвойс) Продавца с описанием товара, укiванием количества, цены единицы товара и общей
- Iранспортная ЕакJIалЕtlя, вьшущенная на имя грузополучатеJIя с отметкой стatнции отправления и отметкой

5.1 сдачи и
5.1.1. При изготовлении теплообменника, доJDкен проводиться контроль качестВа В объеме не менее следующего:

-входцой KotlтpoJБ матЕриzцов и комIшект]aюцifх Е& заводе-вготовIiтеJIе, подта€рждеIllсЙ соотвgгсгв}тощей докУмеlrгацrей;
-контроль качества теплообменника в процессе изготовления оборудования на заводах-изготовитеJIях, подтвержденньй

сосrгвЕгств)дощей доцмевтацией.
5.1.2. Кохс5л<отрlбrтьй теп,'IообмеЕЕик доJжец проfrfц проверку { Еспьшаяпе (в том .пlслс ЕаружЕый и ввуФеашй осмотр, гид)авлЕчесrоlе

испыгшшя) по Еормsм ва заводе цзготовrтгеJIя в прис},тствпе TeкllttlecKrrx специЕциоюв ооо "Шургавскдй ГХК'.
5.1.3. Входяой концrоть теплообменЕого almap&Ta догrк€tl прк}во,щtться па предпрrпии изготовитеJц в установл€нном поряде. [Ь
материалIй црименявшиеся JI.,тя пзготовлеЕпrI теrшообмеввика долlrоты быь сергифlкаты качества.

5.1.4. Приемка r вхО.щой коЕтолъ Прдукц!ш с,оответствIlя колrчеству, I(ачеству и размерЕм выпоJIIlrется на сrладе Заказ,плм.

5.1.5. В случае ЕsсоответсIвЕя постzlвJUlемого ювЕrа с заI(азЕой спецrфикаrшеЙ и.шr если тов8р не пршел входlой коIrгроль качества"

Поставrrцк обязаrr зЕt!дев!rть ело в теченuс 30 калепдарньп< ,пней. Траlrспорпrыс рсхо.Фt ЕрЕ замец9 товара берсr ва себя Постаыrпк
товара.
5,1.6. Товар посташtяется в специальЕой таре бaпаковке), предусмотрепЕой для дашого вида Товара, обеспеqвающая целостrrость Товара

при 1ранспоргировке и доставке.
5.1 .7. Упаковка явJIяется ине

Приемочные испытания.
5.1.8. Испытания проводятся на заводе-изготовитеJIя с rIастием специалистов
булет изменяь qюrоr в цвфпке изготовJIеIIЕiI оборудования. Исшггаrrия проводятся по прграмме ц согласЕо метt дпке прIlемочЕык

испыгаЕий.
5.1.9. Ход Il резуштаты прпемочцьтх испытавй доýлdеIrrаJIьЕо фшсируют и оформл.пот в соOтветствиIr с требоваrrиями Еормат!вЕой

докумевтацшl.
5 . l . l о. Факт окоЕчавrя ц качество выполвевпя работ по мовтажу оборудования п работ по Еад{дке пер€д цуском доIrФы быь оформлешI

соответств)aюцимЕ 1lктамц.
5.1 ,l 1. Прбная эксшrуатащrя теплообмевшка доrжrrа cooTBgTcTBoBllTb сJIед/юIцпi ц)ебова iям:

- кожlхотрфньй 1ЕIrлообменвик ЕД_600ЗМ долrксц работать в рсжш{ах с парамЕтр8rдr, велиtшва коюрых соответствует
требов€tниям экспJryатационноЙ и технологической докр{ентации (технологический реглап,rент).

ООО "IТIуртанский ГХК", при условии, что испьшtlние не

5.2 по

ЁrS}а

ll il}{ \Iенов€шия и даты подписания

a

11а$\*

возврату Поставщику.

пункта
_1
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- сертификат о происхождении страны товара с указанием номера и даты инвойса;
- упzlковоIIньй лист;
-сертификат о качестве товара, выписiшного производителем;

безопасности
б. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

Условия трzlнспортировки должны обеспе.пrвать сохранность продукции, габариты из расчета возможностей трttнспортировки до склада

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИIО
хранение товара должно производиться в соответствии с кинструкцией по приемке, проверке и хранению

изготовитеJIя.

оборупования) завода-

8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ ИМЛИ СРОКУ

9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФ

10. ОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

АвлЕния г
8.1. ПоставщиК обязаН предостаВить на бланке завода-изГотовитеJUI док)rмент, в котором прописЕtны условия выполнения

обязатеJБсгв.
8.2. ГарФ{rsй!rъЙ срк эксплуатацIlц доJDкец бшь яе мецее 10 лgт со ,щя ввола оборудоваIrшr в экспдуаrаццю.
8.3. постаDщк долrкql предоставI,rгь гараЕтийЕое письмо, полгвсрждающее требуемые гараtrгиЙt'ые обязательства.

8.4, посг8вщк оборудовавия в гаракгй,й период (5 лсг) должец цtrюпзводпь замеву поставJUIемою теплообмеяrтика вышеlпцего tз
не по вине ЗаказЕIика.за собственЕый счёт что

гарантийньж

Товар должен быть качественным и отвечающим предъявJIяемым
потребитеJIьские свойства и технические харЕrктеристики, характеристики

к нему требованиm{ назначения, имеющим необход{мые
экологической и промьшшенной безопасности. Качество товара

вьцанного на изготовителя.томдолжно

10.1. Настоящее техническое задание должно быть неотъемлемой частью контрuжта на поставку

10.2. испъ,Еаше тетrлообмеппка ос)дцествJIяЕIIся па месте Mollтa)кa (Еа ООО (Шуртапский ГХК>), s прЕсуrýтвци предсгzвгге]п завода

пзготовllтlЕJtя ц по резу.lътатам испыгавrfr оформrrяется акт.
l0.З. В 9луsае €сJtи при мовтаже и/илп шсrпггаgии теплообмеrпrrка будег выяшrеЕо IlecooTBeTcTBEe коЕструюцrд (отклонеЕItя в рц}мерах,
толrшrвы трф, ддамегр трФ ц т.д.) шзготовитеJIь должен за свой счgI вкJпочая таяспортЕые расходЕ произЕестд 3амеЕу теплообмеrrвого

аппарта соответствующеI! качества п тЕхяltlесккх характеристцк.
10.4, теIшообменный аrшарат п техвическая докупtентация, постЕtвJUlемая вместе с цим, до,пжЕы соответствовать мемувародЕым
стандартам, стarндартам производителей, с условием: lte ниже стандартов, требовtIний, законов, пр€lвил и

докумеЕтов, действ},ющих в Республике Узбекистан.
- референс-лист за последние 5 лет, о поставках ана-lогичного товара на предпрпятия нефтехимической

теплообменного аппарата ЕА-6003М.

по форме укшанной в Таблице 1.

Таблица l.
ГодНаименование, материал изготовлс l{l{я. технические характеристцкиПокупатель

с



,7

оборудования

11. трЕБовАния к количЕству комплЕкт МЕСТУ И СРОКУ постАвки
Тов&р постдвляqtся в колцчеgтве 1 (одпоrо) комrurскгд, соглaсно 4 р'3деJц/ нrсто!цего теIцпчоского зддаппя.
l1.1.Условпя поставки согласво базпсу поставrоr DAP. ЕдrЕо разовзц поставка в полЕом сrбьеме указавная в техвпческой спецпфrпсаlцпл.
11.2. ПоставIш{к доJDкеII осуцествпть lд}готоЕ,lенt{с п поставку ювара в течецпе ста пяlllдесяти (l50) калеЕдарньD( дIrей с момецта
поступлеЕt{я децехвьDa средств на соOтsетствующ!й расчЕгвtй счет.
l l.з. Условrя поставtс{:

ВаrоЕвая поставка DAP - Яд. ст. КеЕгсой (код станчии - 732602), ГАЖК (Узбеrq{чган Тсмир Йуrшарп>
п.DAP -

12. трЕБовАниЕ к ФормЕ СТАВJIЯЕМОЙ ИН

13. пЕрЕчЕнь приложЕниЙ

текстовая пlлцли ilнглийском 1на в и

JtiЪ п/п Наименование приложениrI Номер стрzlницы / Количество листов

l Чертёжи существующего теплообменного аппарата прилагаются. l4 листов.

*Прuл,"tечанuе: За правttльносmь заполненuя u незаполненном пункmом оmвеmсmвенносmь несёm разрабоmчuк.
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