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1.оБ иL св I.irl

2. оБлАсть примЕнЕния

1.1 Наименование и ха стикиакте
Ко с теплообменного ко бчатцго аппа ата с плавающей головкой EA-l l l85 без I{ого пII

1.2 основание и цель.
РЖДеrrная Внеплановм заявка на 2022 год. А так же протокол Nsl Технического совета ООО "Шуртанский ГХК" от

10.01.2022 года.
цель: Техническое задание разработано Еа изготовлеЕие и постilвку корпуса кожухотубчатого теплообменника с плавающей головкой
EA-11I8S в качестве резервuж существ},ющим теплообменньтМ аППаРаТаItл EA-l lt8, для проведеЕия профилакгического ремонта, без
останова ооо "ш ский ГХК"

оспованпе: Утве

1.3 Сведения о новизне изводства-/ ска обогод п ования
оставляемыЙ товар должен быть новым, не ранее 2022 года выпуска (который не был в употреблении, в том числе не был восстановлен, у

ого не были восстановлены llк
п

оительские своиства
аботки / изготовления

чатого теплообменника с плавающей головкой и технической документации к ним, должны быть
компании, которые выполнят все тебования пастоящего технического задашиJI.
1.4.2. Поставщик корпуса кояgо<отрубчатого теплообменника с плавающей rоловкой должен предоставить референс лист по изготовлению
и на поставку аналогичных оборудований с указанием адресов и телефонов компаний, производящих и эксплуатируощих данный вид
теплообменцьrх аппаратов.
1.4.З. ПОСТаВЩИК ДОЛЖен руководствоваться данными, представленными в настоящем техническом задании и приложениями к нему.
1.4.4. !О ОСУЩеСтвления поставки, поставщик должен осуществить согласование конструкторской докlшентации с Заказчиком.

1.4.1. Поставщиком корпуса кожlхотруб

1.4.5. Вся кая док оском языке.ентация долltна быть п оставлена Hil
,l 

iII tl lilя коII

Кожухотруб чатый теплообменник EA-lll8s является охладителем закалочной воды для циркуJrяции в закалочной колонне Dд-ll0lв
го ячей секции в цехе этиленового п изводства ее IJЭ

З. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТ

ъ_

3.1 общие вия экспл тации
Холодильник закалочной воды Nчl ЕА-l1l8S, по трубному пространству которого подаётся - охлФrцающаrя вода, а по межтрубному -
закzlлочнiul вода.
No/]t Трубное прострilнство

1 щая жидкостьJIи охлаждаtощая вода
2 расчетное давление 700 кПа
3 расчетная темп а

Ме Iloe п анство
l

2 Расчетное давление ко 1 600 кПа

l .4 Этапы

/.u)V,-.N7
65 ос

Щиркулирующая жидкость Закалочная вода. \\'\'"' _.,+t)b



) Расчетнм температура кож}ха l00 "с
4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4. 1 Основные технические требования

Материал

JФ HarrlreHoBaHrre По технrrческому
паспорту аппдрата Аналог по ГосТ

l

Shell (Кожух)-(itеm Nэl-1), I.D:l560mm, Thickness: l б mm.
Shell FIапgе (флапец коэllуха)-(itеm ЛЪ2-1 ), O.D=l 790mm, I.D=l 560mm,
Thickness:2OO mm. (число отверст 52 пrг О:35мм для шпилек 1.1/4"-
8UN)
Shell Flange (фланеu кожуха)-(itеm No2-2), O.D:l870mm,
I.D:1560mm, Thickness=223 mm. (число отверст 48 шт О=35мм для
шпилек 1.1/4'-8UN)

ASME А516-70
ASME А-266- 2
ASME А-266- 2

09г2с-l2 гост 5520-79
09г2с-|2 гост 5520_79
09г2с-l2 гост 5520-79

2

Large Shell (Крышка коя.уха)- (item М1-2), I.D:l650mm,
Thickness:l8mm.
Shell сочеr Flange (Фланец Крышкп коясуха)- (item М2-З),
O.D:l870mm, I.D:l650mm, Thickness=l97 mm. (число отверстий 48 шт
О=35мм дJIя шпилек 1.1/4'-8UN)
HEAD(2;1 Ellip) (!ппще)- (item Nчl-4), используемаJI толщина- l8mm,
толщина после штамповки=l4,4 mm

ASME А5 l6-70

ASME А_266- 2

ASME A5l6_70

09г2с-l2 гост 5520-79

09г2с-l2 гост 5520_79

09г2с_l2 гост 5520_79

')

О:26мм для шпилек 7/4" _9UN)

ASME А5 l6-70+N

ASME А-з5O_LF 2

09г2с-1'2 гост 5520_79

Ст.20 грIVкп2l5 ГОСТ 8479-70

4
Опорное устройство -(item J$4-3), О.D=1634mm, I.D=1500mm,
Thickness=l20 mm. (число отверий 44 llr, а=26мм для шпилек 7/4"-
9LrN)

ASME А_з5O_LF 2 Ст.20 грIVкп2l 5 ГОСТ 8479-70

5

CHANNEL (Коллектор) - (item Nчl-3), I.D:l560mm, Thickness:26mm.
CHANNEL Flange (Фланец коллекгора)- (item Nч2-4), O.D:l790mm,
I.D:l560mm, Thickness=l l l mm. (число отверий 52 шт, О:35мм для
шпилек 1.1/4"-8tIN)

ASME A-350_LF 2

09г2с_l2 20-7
}

70п

о-

\\

Ст.20 грIVкп2

Ф

\

Настоящее техническое задание устанавливает технические требования на изготовление и поставку корпуса кожlхотрубчатого
теплообменника с плавающей головкой ЕД-1 1 185 установву горячей секции цеха ЦЭП.

Flat Head Cover (Крышка плаващеI"l головкп)- (item No4-2),
используемtц толщина- 30mm, толщина после штамповки:27 mm,
R=l276mm
FIat Недd Flange (флапсц плавающей головки)-(itеm JФ4_1),
O.D:l634mm, I.D:l500mm, Thickness:l30 mm. (число отверст 44 шт,

ASME A5l6_70+N
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CHANNEL FIange (Фланец коллектора)- (item JФ2_5), O.D:l790mm,
I.D=l560mm, Thickness:87 mm. (число отверий 52 шт О=35мм для
шпилек 1 . 1/4"-8UN)

ASME A-350-LF 2 Ст.20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70

6
CHANNEL сочеr (Крышка коллектора) -(item Nч2-6), O.D:l790mm,
Thick=l05 mm. ASME SА_з5O-LF 2 Ст.20 грIVкп2l5 ГОСТ 8479-70

Шпилька с 2 (двумя) усиленньIми гайками - (item J,,lb6- 1), размери:
l. 1/4"_8UN х 3б5L
Гайка- (item ЛЬ6-1)

ASME А193 в7
ASME Al94_2H

Ст.40Х ГоСТ 454з_20l б
Ст.35 ГоСТ 4543-20l б

8

Шпилька с 2 (двумя) усиленными гайками - (item Nя6_2), размери:
l. 1/4"-8LIN х 385L
Гайка- (item Nэ6-2)

ASME А193 в7
ASME Al94_2H

Ст.40Х ГоСТ 454з-20|6
Ст.35 ГоСТ 454з-20|6

9
Шпилька с 2 (двумя) усиленными гайками - (item No6-3), размери:
l. l/4"-8tIN х 240L
Гайка- (inem М6-3)

ASME Al93 в7
ASME А194-2н

Ст.40Х ГоСТ 454з-2016
Ст.35 ГоСТ 4543_20l б

l0
Шпилька с 2 (двумя) усиленными гайками - (iпеm Nл6_4), размери:
7/8"_9UNC х 405L
Гайка- (inem N6-4)

ASME Аl9з в7
ASME Al94-2H

Ст.35Х ГоСТ 454З-20|6
Ст.35 ГоСТ 4543_20lб

ll
Nozzle Flange 28' #150 (фланец патрубки вход и выход охл воды) Ns1,2

ASME В 1б.47 Sеriеs'В' W.N.RF
Патрубок 28" Thick:25 mm

SA_350-LF 2 Ст.20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70

ll
Nozzle Flange 14"#150 (фланец патрубка входа и выхода закалочной
воды) М3,4 ANSI l50# W.N.RF.
Патрубок 14'SCH 80

ASME SA-350-LF 2 Ст.20 грIVкп2l 5 ГОСТ 8479-10

l2
Nozzle Flапgе 2"#150 (фланец патрубки возд}.шник и дренаж) М 5,6
ANSI 150# W.N.RF.
Патрубок 2" SCH 160

Ст.20 грIVкп215 ГОСТ 8479-70

lз Nozzle Blind Flange 2"#150 1фланеч) ANSI l50# W.N.RF ASME SA-35O_LF 2 Ст.20 IVкп2l5 ГоСТ 8479-70
Исtlользоваtt uе а н(uлоZuчtt ьв л|опrе|, uмов dля uзzопtовлен uя , прuе лемо после ezo со?ласованлlя с Заказчttком.
4,1.1. Конструкционные ре}меры кожухотрубчатого теплообменника должны соответствовать согласно лрилагаемому чертежу.
4.1.2, ПРИ ПРеДСТавЛении аналога, поставщик должен гарантировать качество и работоспособность, полн},ю совместимость и соблюдение
идентиlIности изготовления завода изготовителя данного оборудования. Предоставить все технические данные по п
оборудованию (характеристики, паспорт, сертификаты качества и соответствия).
4.1.3. ТепЛООбменник должен быть изготовлен с использованием новьrх материаJIов на основе, указанной технической
данного технического задания.
4l4. Суrltествующий кожцотрубчатый теплообменник EA-l 1 18 , его коЕструкционные параметры указаны в разделе l3.

редс

ц

S. Ф
\'

7

ASME SА-з5O-LF 2
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4.1.5. При изготовлеЕии корпуса теплообменника должны бьrь использованы только высококачественные материЕrлы, предварительно
согласованные с Заказчиком. Использование материrшов из вторичного сырья не допускается.
4.1.6. При изготовлеЕии строго соблюдать технические характеристики раздела 4.

4,2 Требования к конструкции, монтажЕо-технические требования
4.2.1 , Предварительные размеры }казаны в прилагаемом чертеже кожухотрубного теплообменника.
4.2.2. Изготовитель до начала процесса изготовления корпуса с плавающей головкой кожlхотрубпого теплообменника должен согласовать
с Заказчиком детальные чертежи и материЕlла д,lя изготовления.
4.2.3. Изготовитель также несет ответственность за соответствие технических параметров и за применяемые марки металлов
4.2.4. Теплообменник должен иметь габариты и присоединительные размеры (согласно прилагаемым чертежам).
4.2.5. Материалы ocHoBHbIx деталей теплообменника, должны быть выбраны в соответствии с подраздела},rи 4.1. с учетом условий
эксплуатации, указанных в разделе 3.1.
4.2.7. Теплообменник разрабатывается и изготавливается в соответствии с констукторской док},N(ентации завода изготовителя с }4{етом
технических требований Заказчика, )тазанных в п}ъкте 4.1 . и согласно прилагаемьш чертежам.

4.3 Требования к маркировке
4.3.1. Маркировка должна соответствовать требованиям государственных стандартов Республики Узбекистан, не противоречащим и не
уступающим международным общепринrrьтм стандартчlм.
4.3.2. Маркировка товара должна содержать расшифрованное наименование оборудования, наименовzrние изготовителя, адрес места
нахождения изготовитеJIя и дату выпуска.

4.4 Требования к размерам и упаковке
4.4.1 .Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при транспортировке, погрузочно-разгрузочньrх работах,сохранность от
загрязнений, вибрации при его перевозке и доставки, с учетом возможньж перегрузок и длительного хранения и перемещении товара к
месту его установки.
4.4.2. Упаковка должна соответствовать требовzlниям государственных стандартов Республики Узбекистан и международным
общепринятым стандартilм.
4.4.3.Упаковка должна строго соответствовать маркировке товара.
4.4.4. Стоимость тары, упаковки, маркировки должна бьпь вк;Iючена в цену продукции. Тара возврату не подлежит.

5, трЕБоI]АtIt{я по прАвилАм ЧИ И ПРИЕМКИ

2 \

5.1 Порядок сдачи и приемки
5. l .l . При изготовлении корпуса теплообменника, должен проводиться контоль качества в объеме Ее менее следующего:

-входной контроJIь материалов и комплекг)aющих на зalводе-изготовителе, подтверх(деннь!й соответств}тощей докум
-контроль качества корпуса теплообменника в процессе изготовления оборудования на заводах-изготовителях, п
соответствlпощей документацией.

5.1.2. Корпус кожlхотрубный теплообменник должен пройти проверку и испытание (в том числе наружний и вн
гидравлические испытания, (при гидравлические испытание корпуса, трубное пучок предоставляется завода-изготовителя)

ф.1
BBt

0Еlпчs.
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заводе изготовителя в присутствий технических специалистов ооо "Шуртанский ГХК".
5.1.3. ВХОдной контроль корпуса теплообменного аппарата должен производиться на предпрLIятии изготовитеJIя в установленном порядке.
На материалы, примеIlявшиеся для изготовления теплообменника должны быть сертификаты качества.
5.1 .4. ПРИеМКа и входной контоль Продукции соответствия количеству, качеству и размерам выполняется на складе Заказчика.
5.1.5. В случае несоответствия поставляемого товара с заказной спецификацией или если товар не прошел входяой контроль качества,
ПОСтавщик Обязан зЕlменить его в течение 30 кшtеядарных дней. Транспортвые расходы при замене товара берет на себя Поставщик
товара.
5.1.6. Товар поставляется в специальной таре (упаковке), прелусмотренной для данного вида Товар4 обеспечившощая целостность Товара
при транспортировке и доставке.
5.1.7. Упаковка яв;иется одноразовой и не подIежит возврату Поставщику.

Приемочные испьIтания.
5.1.8. Испытания проводятся на заводе-изготовителе с rIастием специalлистов ООО "Шуртанский ГХК", при условпи, что испытание не
бУДеТ ИЗМеНять Сроки в графике изготовления оборудования. Испытания проводятся по программе и согласно методике приемоtIньD(
испьrганий.
5.1.9. Ход и результаты приемочных испытаний докр{ентtrльно фиксируются и оформляются в соответствии с требованиями нормативной
документации.
5.1.10. ФаКГ ОкОнчания и качество выполнеЕия работ по MoHTiDKy оборудования и работ по нilладке перед пуском должны бьrть оформлены
СООТВеТСТвУЮщим aKTaItl.
5. 1 .1 l . Пробная эксплуатация теплообменника должна соответствовать след}.ющим тебованиям:- кощп<отрУбныЙ теплообменник EA-lll8S должен работать в режимФ( с параI\{етрами, величина которьD( соответствует

гламентбованиям экс технологическииатационной и технологической до еIIтации
5.2 едаче закaвчи и поставке обвания по п технических и иных д ентов дования

Товар должен сопровождаться следующей докlшентацией:
- сертификат соответствия товара;
- сертификат на материалы для изготовления;
- паспорт товара.
- счёт-фактура (инвоЙс) Продавца с описанием товара, указанием количества, цены единицы товара и общей суммы;
- транспортнirя нак.ладная, выпущеннzш на имя грузополучатеJlя с отметкой станции отправления и отметкой п)нюа назначения,
наименования Заказчика, номера и даты подписания действующего контакта;
- сертификат о происхождении страны товара с указанием номера и даты инвойса;

в

- паспо безопасности това

- упаковочный лист;
-сертификат о качестве товара, выписанного производителем;

УСловия транспортировки должны обеспечивать сохранность продукции, габариты из расчета возможностей транспортиров
по

б. трЕБовАния к трАнспортировАнию
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7. трЕБоI}Ания к хрАнЕнию
Хранение товара должно производиться в соответствии с <Инструкцией по приемке, проверке и храшению оборудования> завода-
изготовителя.

8. трЕБовАния к оБъЕму иlили сроку пр ОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФ

()п()лIiIlтЕлыlыl.] t{ныЕ ТРЕБОВАНИЯ

авщик обязан предоставить на бланке завода-изготовителя документ, в котором прописаны условия выполнения гарантийных
обязательств.
8.2. Гараптийный срок эксплуатации должен бьrгь не менее l0 лет со дня ввода оборудовltния в экспJryатацию.
8.3. Поставщик должен предоставить гарантийное письмо, подтверждающее требуемые гарантийные обязательства.
8.4. Поставщик оборудования в гарантийный период (5 лет) должен производить замену пост:вляемого теплообменника вышедшего из

8.1 . Пост

я, за сооственныи счет изошел не по вине Заказчикан издеJIияовии, что де ект по-rl o]\l ка

овар должен бьпь качествевньIм и отвечающим предъявляемыМ к немУ ,гребованиям нaвначения, имеющим необходимые
потребительские свойства и технические характеристики, характеристики экологической и промьшIленной безопасности. Качество товара

т

икатом качества, вьцанного на заводе Изготовителе.должно подтв ждаться с

.l. Настоящее техническое задание должно бьrгь неотъемлемой частью контракга на поставку теплообменного аппарата Ед_6003.
l0.2. ИСПЬггание теплообменника осуществляется на месте монтажа (на ООО кШуртанский ГХК>), в прис}тствии представитеJIя завода
изготовителя и по результатам испьпаний оформляется акт.
10.3. В СЛ1^lае еСЛи при монтаже и/или испытании теплообменника будет выявлено несоответствие конструкции (отклонения в рiч}мерах,
толщины труб, диаметр труб и т.л.) изготовитель должен за свой счет вкJIючtlя танспортные расходы произвести замену теплообменного
аппарата соответств}.ющего качества и технических характеристик.
l0.4. Теплообменный аппарат и техническiul док}тt{ентация, поставляемzц вместе с ним, должны соответствовать межд}тародным
СТаНДаРТаI\.r, СТаНДартам производителеЙ, с условием: не ниже стандартов, требованиЙ, з:жонов, правил и нормативно_технических
документов, действ}тощих в Республике Узбекистан.

- РефеРеНс-лист за последние 5 лет, о поставках аналогичного товара на предприятия нефтехимической отрасли, оформленного
по форме указаяной в Таблице 1.

10

Покупатель Наименование, материал изготовления, краткие технические характеристики
дования

Год поставки }_чf;r.й\
ъ

ё
ТОВаР ПОставляется в колIлчсстве l (одного) комплекта (без трубllого пучка), согласно техпIlческого пасп
(ТеХППчеСкrlri паспорт аппарата предлагается) Il согласrlо 4 раздсло llастоящего технпческого задаЕIlя.
l1.1.УСЛОВИя поставки согласно базису поставки DAP. Едино разовая поставка в полном объеме указанная в технической спе
l 1.2. Поставщик должеЕ ос ествить изготовление и п тоBil l} Tert tlII тс а tlя 05 кал еиыхнтидесяти дн

rr. трЕБовАния к количЕству комплЕкт 1{ ll МЕСТУ И СРОКУ пЕрио чност постАвк

l0.

Таблица l.

1



lt

поступлеЕия денежных средств на соответствующий расчетный счет.
l 1.3. Условия поставки:

Вагонная поставка DAP - ж/д. ст. Кенгсой (код станции - 732602), ГАЖК кУзбекистан Темир Йуллариu
DAP - Республика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский район, п. Шуртан, l80300.

l2. трЕБовлниЕ к ФормЕ пр стлвлrIЕмоЙ иноормл I.t

1З. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

текстовая ин должна п сском и/или английском яз вб l экземпляоставляться на ажноNt и нном вао

Nq п/п Наименование приложения

l Чертёжи существующего теплообменного аппарата прилагаются.
*Пршuечанuе: За правttпьносmь зополненuя u незаполненньлl пункпа оmвеmспвенноспь несёп разрабоmчuк.
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