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l. оБщиЕ свЕдЕния

1.1 Наименованlrе

Модернизация существующей автоматизировilнной системы управления технологическим
процессом установки .Щеминерализованной воды Цемин. водьD РА-б300.

1.2 основание и цель приобретения оборудования
Основание: Протокол Jtl! 14 от 29.11.2019 года Нагшо-технического совета

утверждепньй Генера.гtьпьтм директором ооо <шуртаяский Гхк>.
"План деятельности на 2022 год направленньй на обеспечение реализации

обозпаченньтх приоритетов и показателей ООО ШГХК" утвержденного Председателя
прzlвления АО <Узбекнефтега:}D от 10.01.2022 года.

Протокол начно-тсхнического совета Шуртанского гaцlохимического комплекса Nsб
от 30.09.2021г.

В связи с тем, что существующаJI Система Автоматического Управления "Aquatech
Intemational LLC" (CIIIA, 2000 г.) ,Щемин. воды установки РА-6300, цеха ПГВС ООО
(ШГХКD морtlльно и физически устарела и потенциаJIьные отказы в работе этой
системы приведут к большим материальным потерям. Руководство ООО (ШГХК)
приЕяло решение о зatI\,tене штатной системы aвтоматики Демин. воды устаЕовки РА-
6300, для обеспечения экономи.шой, надежной и безопасной работы.

настоящее Техническое Задание разработано в цеJIях поJгучения предтожений от
потенциzIJIьньrх участников на работы по зап.{ене существ},ющей САУ, включающие в

себя поставку оборулования, монтrDIс{ые и пуско-наладощые работы.
Модернизация существующей САУ .Щемин. воды, установки РА-6300 с введением

дополпительных функций, как яа програJ\{мном, так и на аппаратном уровне.
Щентра.пизованный коятроlь технологического процесса, пепрерывное измерение,

отображение и региfiрация технологических параметров, а также представление
информации о состоянии технологического оборудования в улобной для оперативного
персонма форме,

Обнаружение, оперативное отображение и регистрация предельньrх отк.itонений
технологи.Iеских параметров, и сопоставление с доrryстимьтми фегламентныtrли)
значениями.

Отображение в виде графиков (трендов) истории хода технолоIического процесса и
состояЕия оборудования за любой промежуток времени.

Оформление и предъявление змtвчику результатов работ по созданию САУ .Щемин.
воды, установки Рд-6300 по изготовлению и наладке отдельньгх средств (техrтических,
прогрttммньrх, информационньтх) и прогрtl tмно-технических (программно-
методических) комплексов системы выполняется в соответствии с условиями
.Щоговоров.

Место эксплуатации - ООО <Шуртапский fХК>.
1.3 Сведения о новизItе ска обооllзвол ованиягод

поставляемое оборудовапие для замены САу должно быrь новым, не ранее 2022 года
выrryска, не бывшем в эксплуатации, не восстаfiовленным, не н:!ходящимся на

хранеЕии, а также не прошедшим консервацию (которьй не был в употреблепии, ранее
не испоjIьзованным, в том числе, у которого не бьl"rи восстановлены потребительские
свойства).

1.4 Этапы разработки / изготовленrlя САУ
Вьшолнить замену агрегатной автоматики в один этап во время плaшового остЕшова

завола (10- 15 дней полногО останова завода вклютlительно пусковые дпи), которrц
предусматривает:
алгоритмы пуска-останова САУ;
управление исполнительными механизмами и крановой обвязкой С
предоставление информалии и режимов работы САУ в графичес

тавление ин иоме, автоматическое п

и
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аварийЕьrх ситуациях, запоминание контроJIируемьгх параJ\{етров за определенньй
период до и после alварийного ocтtlпoBa;

- поддержание заданного вьrходного давления пар4 температура пара или объемной
производительности установки ;

- передача данньD( на верхний уровень системы управления ШГХК.
- Состав и солержание работ;- Обследование действующего объекта и сбор необходимой информации дrrя
проведения работ по зitмене существующей системы управления;
- Разработка проектньгх решений по САУ и её частям;
- Разработка, оформление, согласоваЕие и утверждение докумеЕтации в объёме,
необходимом для выполЕения работ по созданию САУ Разработка или адаптация по
САУ;
- Подготовкаперсона,таЗаказчика;
- Изготовление, заводские испьпания и поставка оборудовllния;
- Пусконаладо.пrыеработы;
- Предварительные испьп:lния, опытная эксплуатация и приемочные испьггalнrlя;

2. оБлАстьпримЕнЕния
Назначение САУ установки ,Щемин. воды РА-6300 - закJIючается в

автоматизировatнном контроле и реryлировании вьтработки ,Щеминершизованной воды
для жд ооо (ш ский газо-химический комплекс>.

З. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТ и
3.1 Общие условия эксплуатации:

Общие требования к системе
о САу доJDкна бьrгь разработана к{ж иерархическш распределеннаJI система с

испоJIьзовaшием стtшдартньD( протоколов межуровневого обмена. Комrrонеrrты
САУ лолжны удовлетворягь следующим осповпым требованиям:

. модульности программного обеспечепия;

. модульности аппаратного обеспечения;

. открьrгосм прогрtllttмных и аппаратньгх стандартов;
Основные функrци системы:

о САУ предназпачена для вьшолнения функций автоматического управлепия,
реryJЕrровilния, контоля и защиты, обеспечивающих безаварийную длительную
рабоry выработки пара. Система должпа вьшолнять следующие функции:

о функчии управJIения;о функцииреry.,тирования;
. информационныефункции;
о хранение истории в течении определенного времени,

3.2,,Щополпительные/спецпальные требованпя к эксплуатации:

производимые работы должны бьггь выполнень! надлежащего качества, в

соответствии с требованиями настоящего Технического задания, действующими
законаJ\,lи, противопожарньIми и санитарно-эпидемиологическими;
исполнитель несёт ответствеЕность за порчу имущества и оборудования во время
наладки установки;
исполнитель должен предоставить копии документов, подтворждающие о

ква,rификации специЕlлистов (удостоверения, свидотельства, удостоверение по

электрической безопасности, пожарной безопасности, по охране 1Фуда, технике
безопасности, промышленной безопасности и прочее);

выполняли такую рабоry и долlкны иметь

в процессе производства работ Заказчик оформляет необходим
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, выполнения работ;. запасные части, необходимые для устранения всех дефекгов, необходимьrх для
MoETtDKa и вводь! в эксплуатацию оборудоваIrия, поgтавленпого подрядчиком,

должны бьпь выпоJIнены подрядчиком;
. испопнитель должен предоставить референс JIисT (rеfеrепсе) по обновлению

анологичньIх типов устalновки Демин. волы РА-6300;
. основные технико-экономические и экспJryатациоЕIlые показатели.

САУ должна обеспечить надехIтую, эффекшвкую и безаварийвую рабоry,

устtlновки,Щеминермизованной воды производптеJIьЕостью 70m3/h, предназначенной

для вьryаботки .Щеминера"тизова;ной воды, посредством обработки технической воды,

посryпшощей на установку от вrrугреннего водоснабжения с последующей подачей её на

подготовку котловой питательной воды и обеспечепия потребпости технологии в

.Щемип.ера,пизованной воде.

а. Установка введена в эксплуатацию 200l голу.
Ь. Фонд рабочего времени 8000 часов в год

. В случае после модернизации технологические пок{ц}атели не вернутся к
прежним покщателям, испоJIнитель проведет соответствующие наладочные

работы (тюнинг про мы логики управление САУ) за свой счет.

Высокая энергоэффективность и надежность блоков должен обеспечить низкую
стоимость экс атации.

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ И КОЛИЧЕСТВЕННЫЕ ДАННЫЕ СУЩЕСТВУЮЩЕЙ
устлновки дЕмин. воды рА-6300

4.1 Основные технические информации о существующей системы управления:

Ko.1-Boндrrменованиялъ Тип, маркд

lштPLC 5/30 processor/ Процессорl l785-L3OB
lшт16 slot chassis/ l6-слотовое шассиl77 t_A4B
2 tllT12 slot chassis/l2-cлoтoвoe шассиз 177l_Азв
3штль блок питанияmodule/ МРоwеr su l1771-р1

Вхлыхmodule/Remote Уо ada8 l77l_ASB

4шт
Analog input module 16 роiпrМодуJIь Еlяалогового

вводы1771-IFE
9

9шт
Analog output module 4 poinV Молуль апtlлогового

выводы10.
1771_оFЕ2

5шт
Digital input module 16 point/ Модулъ цифрового

вводыl1.

l2 шт
Digital output module 1б point/ Молуль чифрового

выводыl771-oMD
|2.

5шт
Conиct output module 16 point/ Молуль

KoHTtlKTHbIx вьтходов1771-оWlбл
13.

1шт24VDC power sчррlуБлок питания
|4.

3штpower саые/кабель питанияlб l771_CP1
Chassis interconnecting саЬlе/ С

кабель шасси17.
l770-CD

Рrоgrаmmеr communication cable/
онныи каоельКо о1784_ср10

l8.
ist /ё

уft
4

ý

3.3 Требования к расходам на эксп,туатацпю оборудования

2,

6.
2шт

1771_IMD

CM125-PS_
2зOлс/24DсU/5
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рмдция программного обеспечепия и системы управления и мониторинга
ющеЙ установки Демин. воды РА-б300.

4.2 Инфо
к сущ

- Rockwell Дulопаtiоп RSLogixS Rey,5,20,20
- CITECTyer.6.1SСдDд
- ЛSIiих J

4.3 Технические ованIlя
л! наименование IIcTllKaХа кт

rrТR8

}!N'

ц
\\

rc[S oi ll

Инженерная(оператор
нм) станция (lшryк)

Производительный промьппленньй ПК для
установки в 19" стойки (2HU) с отличными
промышленными свойствами.
. Высокмкомпatкпlость.
. Высокм надежность работы в промышленньж

условиях.. Технология Intel.
Основпой дпзайн.. Металлический 19' корrryс Q HU) для

обеспечения электомагнитЕой совместимости и
высокой стойкости к мехаЕическим воздействиям

. Запираемм дверца на фронтапьной пzrнели для
предотвращения доступа к дисководым,
элементам управления @eset, Power), USB
интерфейсу, вентиJIятору и воздушному ф"*ту. !ержатель карт PCI для надежной работы
модулей РС в сrrуrае вибрации и ударньrх
воздействий.

. Замена фронта.пьного вептиJIятора и фильтра
пыли без инструментов.

. Защита от пьши посредством создilния
повышенного давления вIryтри корпуса с
помощью вентилятора с фильтром от пыли.

. Графический контроллер с шиной PCl-Express,
интегрированньй в процессор Intel GМА HD
графический контроллер, разрешение до 2048 х
153б пикселей,60 Гц, 16 битньй цвет.

Интерфейсы:
. 2 х LAN 10/100/1000 Mbit/s Ethemet interface

(RJ45, с поддержкой функции team).
. <4 х USB> 2х3.1 и 2х3.0 сэадп, 2 х USB 3.0

спереди (один из которьrх доступен только при
открьrгой дверце), 1х вкутренний, например для
НОСИТеЛЯ С ЛИЦеНЗИЯМИ ПРОГРаIttМНОГО

обеспечения.
. 2xPSl2, СоМ1, соМ2, LPTl, DVI-I, 1 х ProfiBus

MPI
. 3вук: Line Out, Micro.
. 3 свободньтх слота ця расширения (все

длинные):
. 1xPCI.
. 1хРСIЕхрrеssхlб.
. 1х PCl-Express х8 (4Jane).
Блок питания:
. 100 ..,240 В переменЕого ток4 50

резервированный.
п о ессо ы:

l:5
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oreTM i7-12650H (до 2 ядрg/4 потока, до
4.70 ГГц, 24 МВ cache, ТчrЬо Boost, vT-d, iAMT,
Ем64т)

. Жесткие диски SATA З.5'' с технологией NCQ
или твердотеJIьпьй диск SATA 2.5'':. lх250гб.
l хоr2х5O0Гб.
RAIDI,500 Гб (2 х 500 Гб, резервирование
дисков), всlроенЕьй коЕтроллер RAID,

прелустановленЕые операцпопЕые спстемы:. Microsoft Windows ОС multllanguage (б4-Ьit)
(последнеи версии);

. Windows l0 LTSB 2019, multilanguage (б4-Ьit)
В состав стапции входпт rQ,Iавиатура мышь и
монито диагональю 24 дюiлма.

Intel@ С

Контроллер CPU

рограммируемый коЕIроллер, предпазначенный для
постоенпя систем автоматизации средней и высокой
степени сложности. Модульнм консlрукция, работа сестествеЕным охJIаrqIением, возможЕость
применениJI струкryр локаJIьIiого и распределенного
вводы-выводы, широкие коммуникационные
возможности, множество функчий, поддерживаемых
на уровне операционной системы, удобство
эксплуатации и обслуживания обеспечивают
возможЕость поJtучения рентабельньгх решений для
построения систем автоматического управлепия в
рtвличньIх областях промьтшленного производства.
Эффективному примеЕению контроллеров
способствует возможность использования нескольких
типов центральньц процессоров различной
производлтельности, нtlличие широкой гап.{мы
модулей вводы-выводы дискретньгх и анаJ,Iоговьtх
сигнаJIов, функциона.гrьньтх модулей и
коммуникациоЕIrьIх процессоров.
IIЛК (Программируемые логические контроллеры) и
его составЕые части согласно по ГоСТ Р МЭк б1 l3l -
7-20l7 (IBC 61131-7), IEC 61511-1:2003,
.Щля обмена информацией внутри ПТК АСУ ТП и с
внешними системlми испоJIъзуются стандартные
протоколы и канагы обмена информацией:
- Industrial Ethernet (с испо.rтьзованием волоконно-
оптических линий связи) для связи серверов, средств
ПТК САУ среднего уровЕя и локальньтх САУ;
- Industrial Ethemet дтя связи операторских станций и
серверов;

- Profibus-DP для связи промышленньн контроллеров
с подсистема]t{и вводь/вьгводы.

- Modbus RTU, Modbus ТСРДР.
Также в составе средЕего уровня ПТК САУ
предусматриваются средства коммуникации для
связи с локальньтми САУ и полевьrм обо

п

дован

з Молули вводы,/выводы
Устройство связи с объектом
собой совокупность модулей

(усо)
вводы

Пред

н нсжениеобеспечивающих со

lqt
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Молули вводы/выводы

оборудованием (датчиками, исполнительными
механизмalп{и и д)угими устройствами) а
позволяющих принимать, обрабатьrвать, выдавать
сигнzlлы рапличного типа в широком ди(шазоIrе
значений напряжения, тока, мощности, длительности
имrryльсов выполняя одновременЕо с этим
другие функции.
Периферия обеспечивает прием следующих сигналов:
(должны получить следующие сигна.пы).
Ана.lIоговьrх

- от преобразователей с унифицировalнным
элекгрическим вьгходным сигнlцом постоянного тока
4...20 мА;
- термометров сопротивлений

- термопар
Дискретньтх :

- типа ксухой KoHTtlKT>;

- напряжением *24В;
- постоянного и переменного напряжения 220В
Типовое время опроса входньD( сигна.llов в ПТК
среднего уровня (периодичность цикJIа опроса)
каналов преобразования сигналов:

- от дат.Iиков дzвления (перепада лавлекия) - не
более 0,1 с,

- дат.мков температуры и др. - не более 0,5 с,

- от дат.тиков, имеющrх дискретньй вьrходной
сигнал - не более 0,25 с.
САУ обеспечивает коммутацию электрических цепей
и формироваЕие вьгходньrх (управляющих) сигнмов:
- Аналоговьгх постоянного тока 4...20 мА HART.
- ,Щискретньгх типа "сухой кокгакт" с коммутацией
следующих напряжений (на омической нагрузке):

- постоянного тока напряжением 24 В при токе до
5А;
- постоянного тока напряжением 220 В при токе до
0,2 А;

Блок питания

Источник бесперебойного питания обеспечивает

работоспособность системы резервированЕой
операторской стмции в период откJlючения
электического питания в течение времеЕи,
достаточного для автоматического откJIючения
станций, с целью сохранеЕия целостности
установлепного програь,tмного обеспечения и файлов
проекта. Блоки питания 24В прелусмотрены в

резервированном варианте как для питания
вЕутренних, так и для пит:lния внешних
потребителей.

4

4.4. трЕБовлния к Арм опЕрАторА
АРМ оператора должен отвечать следующим требованиям:
r системньтй блок промышленного изготовления с возможностью
фильтров форм факгор корпуса должен поддерживать крепление
r два монитора ра}мером не менее 24 дюйма, расположенные в
горизонтtlли (в комплекге с креплением).

qs. f,.
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Рабочм ста}Iция должна быть укомплектована:
r функциона,тьной операторской rоrавиаryрой;
rсистемой подачи звуковьrх сигналов;
rманипуJuгтором типа "мьппь" с эргономичным ковриком.

Функционшrьная кJIавиатура должна обеспечивать быстрое переключение
межцу мнемосхемarми, квитирование звуковой сигнаJIизации,
включение/отключение контуров безопасности, вызов реryляторов ПИ.Щ.

В помещении операторной должен быть предусмотрен один монохромньтй
лщерный принтер дJIя печати отчетов, журнаJIов, трендов и мнемосхем.

Рабочее место оператора должно быть укомплектовано специaшизированной
мебелью.

Мебель долrюrа иметь модуJIьньй принцип построения рабочих мест, с
возможностью расширеяия рабочего места, как в горизонтальной, так и в
вертика,rьной плоскости. Рабочм поверхность должна иметь высокую
износостойкость дJIя применения в режиме 2417 (антивандмьное покрытие).

,Щолжна бьrгь обеспечеЕа возможность разводки кабельньтх соединений по системе
горизонтальньж и вертикtlльньIх кабельньтх кzшЕlлов с ограничением доступа.

4.5 ТРЕБОВАНИЯ К ШКАФАМ АВТОМАТИЗАЦИИ
Под шкафами автоматизации подразумеваются шкафы, цроме кроссовьгх и шкафов

распределения питаяия.
Размещение оборудования среднего уровня в шкафах 800(ш)х800(г)х2000(в), ввол

кабелей предусмотретъ снизу.
Компоновочные решения шкафов должны отвечать следующим требованиям:

-степень защиты - не монее IP42 мя шкафов;
-материал ста:tьной;
-монтаrкнм стойка 40 U
-шкаф должен закрываться ключом без высryпшощей ручки;
-шкаф поставлJIется стандартного цвета зашоды-изготовитеJuI;
-на шкафу должны быть предусмотрены подъемные коJIьца и приспособления для

погрузочно-разгрузочньrх работ;
-в шкафу электронньж средств обработки данньIх должны бьггь установлены по

одной розетке 220У АС 16А;
-в каждом шкафу должен бьпь предусмотрен светильник и карман дJUI

документов, в шкафах с актйвным оборудованием - вентилятор;
-в кочструктиве шкафов необходимо предусмотреть возможность крепления их

межлу собой и возможность реryлировки горизонтмьности при монтa)ке;

-в кa)кдом шкафу предусмотреть два вводы дJUI питания дублированньrх
источников,

-любм часть, находящмся под напряжением выше 48В, должна бьпь защищена
от непосредственньrх прикосновений и иметь соотъетствуюuIую маркировку:

-контроллеры системы управления расположить на панелях, а клgммники
промежуточного кросса и барьеров;

-количество межшкафньrх кабельньrх соединений должно бьгть минима,rьньтм;

-прокладку соединительньIх кабелей выполнить таким образом, чтобы для

доступа к электронным средствам не потребовалось разъедйнение соединений;
-клеммники электропитания должны бьrь размещены отдельно от остальньп

клеммников;
_соединения между кроссом и контроллером

маркированными жилами JZ500 18х0,5
выполнить

либо
-магистрatльные кабели, идущие с технологических объектов,

соединяющие шкафы аппаратной, вводятся вв

-экраны кабелей соединяются с системой заземлеЕия
шка
вЕу
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-концы входящих многожильньrх кабелеЙ подключatются к входным кJIеммника]\,t,

компоновка которьж разделяется по типlм сигналов и цопей;
-отдеJIьно должны быгь проложены кнеискробезопасные)) цепи и цепи 220 VАС;
-для подкJIючения <неискробезопасньrхD сигнalлов и сигна.лов (220 VАС>,

приходяпшх с полевого уровня, должны быть преryсмотрены кJlеммники с
предохранителями;

-каждьй провод или кабель внутри шкафа прокла,дьвается в закрытом крышкой
перфорированном коробе;

-все кабели, кJIеммники и зФкимы должны быгь промаркированы;
-кJIеммники должны бьпь пружинные. Предпочтительно Phoenix СопИсt ST 2,5

или аЕалогичные по техЕическим характеристикllм;
-кJIеммы, преднЕвначенные для вводь/выводы сигналов с видом взрывозащиты

типа кискробезопаснм электрическzц цепь iar>, должны бьrгь синего (голубого)
цвета.

Остаьные кJIеммы, должны бьггь серого цвета.
-зlDкимы цопей зщсмления дол)ю{ы бьrгь желто-зеленого цвета;
-кабель ме>rсду системой и кроссом вкJIючается в постlвку АСУТП.
-резервные капаJIы по каждому из модулей системы выносятся на кJIеммы;

кроссового шкафа, полряд с задействованными, и со сторояы ((поля> не
подшIючаются. Резервные жилы магистрzlльньтх кабелей с (поля) подкJIючаются на
отдеJIьные клеммы кроссового шкафа и со стороны системы не подкJIючаются;

распределеЁие входяьтх/вьгходньD( каналов по кроссовым шкафам должпо
выпоJIняться согласно типу сигнаJIа (аналоговые входы, аналоговые выходы,
дискретные входы, дискретные вьD(оды); MoHTZDK всего оборудования должен быгь
осуществлен тоJIько на монтажной панели, не доtryскается монтФк оборудования на
боковьтх cTeнKalx шкафов.
4.6 Требованlrя к стабильности и параметрам при воздействии факторов внешней

среjlы
Все техяrческие средства размещенные на уровне технологического объекта

должны фунrсдионировать в условияr( окружаlощей среды со следующпми параметрaми:
- температура оцружающего возлуха от -27 до +55 ОС;

- относительнаJI вл:Dкность окружающего воздда от 40 до 95Yо прu температуре +35
оС;

Питание АСУТП в контроллерном здании осуществить от двух

р9зервируемьгх источников пит.lния (ИП) действующей системы АСУТП. При
пеобходимости (для оrггимизации систем бесперебойного питания) предусмотеть замену
существующих ИП на аЕ(цоги требуемой мощности.

В сrryчае необходимости замены ИП, должны выполняться следующие требования:
- ИП должны иметь технологию <OnJine> с двойньтм преобразованием (ЗФ- вхол
- 380В/lФ -вьгхол - 220В) и трансформатор гальванической изоляции от сети.

ИБП( Источник бесперебойного питания) входит в состав комплектной
поставки;

Мощность ИП определяется номинальной суммарной потребляемой
мощностью
оборудования и вторичньrх источников питания, подключаемьrх к ИП с запасом

- Аккумуляторные батареи ИБП должны быть герметичные,
необс.гryживаемые со сроком сrryжбы не менее 10 лет;

ИБП должны бьпь укомплектованы WЕВ/SNМР-картами.
должны быть анiцогичны используемым в действующей А

ё'иh',

50%;

,лчняется с Заказчиком . В комплею поставки д.Щемин. воды (уто

9
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, вкJIючено прогр.lN.rмное обеспечение SNMP/oPс сервера с переносимой
аппаратной лицензией (наrdwаrе Licence Кеу),

Предлагаемые модели ИП должны иметь региональньй сервисньй центр в
узбекистане.

для предотвращения нарушения работы оборудования по приr{ине
исчезновения питаЕия, устранения последствий его откJIючения, необходимо
предусмотреть возможность резервного питания серверов и другой ответственной
aшпаратуры второго уровня АСУ ТП и полевого КИП от источников
бесперебойного питания (ИБП), рассчитанньн на время функционирования пе
менее l часа.
от ИБП должны быгь зшrитаны:

- системные шкафы;
- полевой КИП;
- шкаф питания (АСУТГD U-*220B; P=l0,5 кВД.

Элекгропитание оборудования полевого КИП (датчtки, пробразователи,
элеюроппевмопозициоЕеры, соленоиды, n т.л,) выпоJIнить от резервированньж
источников питания 24 VDC входящих в комплект системы.

Блоки пrтгания 24В дискретньrх входов ксухой KoHTaKTD, соленоидов и коtrгроллеров
должпы быгь резервироваяными и раздельными друr от друга.

Вес шкафы АСУ ТП должны иметь два вводы элеюропитания 220В АС,
подключёЕпые к рaц}ньш ИП.

В поставку должЕы бьггь включеяы шкафы распределеЕия питания с элементами
защиты (автоматами) соответственно количеству оборудования + резерв(50%). В шкафу

распределения питания долlrсно бьrгь вьтполнено распределение нагрузки по фазам.
предусмотреть в шкафах распределения питzlния автоматы на lбд дтя шкафа

питаЕия.
4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике:

. проверка капалов защит установки .Щемин. воды;. проверка гryсковой готовности;

. нормальньйавтоматrческийостанов;

. автоматический аварийньrйостанов;
о автоматическое управление исполнительными механизмztми и средство

измерениями установки .Щемин. воды;
о автоматическая защита по технологическим параметрtм;
. ДИСТаНЦИОЕЕОе Рr{НОе УПРaВЛеНИе ИСПОJП{ИТеЛЬНЫМИ МеХаНИЗМаIr{И На

работ ощем и не работшощем устalновки ,Щемин. воды;
о экстенньй останов установки !емин. воды при отказе сАУ;
о взаимодействие с Рсу;
о управлеЕие или взаимодействие, SP (set point) уставки, задании с РСУ
о alвтономная работа при отсутствии связи с Рсу;
. отладочные реrсlмы (холоднм прокрутка, горячая прокрутка, поэтапньй пуск);

4.9 Требования к системе управления и моIrиторипга
Поставщик должен поставить станцию оператора, вкJIючalющую в себя
функциона,rьность инженерной станции. Пользователи САУ (оператор
(лиспетчер), инженер САУ, инженер сервисной службы) должны иметь только те
пр{ша, которые им необходимы д'tя выполнения их должностньгх о
Процесс предоставления и изменения прав должен быть к
включаJI процедуру регистрации пользователей по личному
паролю.
Станция оператора должна быть реirлизована на б
вьгIислительной техники, предназначенной для непрерывной

a
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экспJryатации.
. храненио исторических данньгх минимум до 30 дной.
о уволичение надежности работы приборов за счет повышения эффективности их

обслуживания.
о постоянньй сбор, обработку и хранение информации, посryпающей

контоJrируемьв объектов (интеллекryальное полевое оборудование,
подкJIюченное к SCADA);

. отобрФкение информации о состоянии технологических объектов, в том числе в

масштабе реаьного времени;
. обнаружение расхождепий междl уставкой значений проекгом и реarльЕо

устalновлешlыми приборами;
. характеристика дефекга в пара {етах вероятности;
. aBToMaTи.IecKoe включение индикаторов, информирующих о необходимости

въmолнения профилшспrческого обсlryживания приборов;
о -графическое представление огибающих, графиков кривьгх, результатов

ди{lтяостики и т.д.
о сохранять конфиryрачии приборов в цен,црzIлизованную базу данньтх;
. обеспечивать ка.пибровкусредств измерения;
о обеспе.павать возможность контоJIя и аварийного восстановления упрzlвJIяющих

прогрalмм контоJIлеров, панелей операторов;
о регистрацию изменений в настойках и режимах работы.
о график даlrньD(, визуllJтизация результатов в виде кривой тренда;
. вьцелеЕия подгруIrп более восем переменной.
Параметры работы оборудования должны отобршкаться в реальном масrrrгабе

времени в виде:
. мнемосхем;
о гистогра]tlм;
. оперативньrх и архивных графиков (трендов);
. оперативных отчетов;
о таблиц.
При отображении на мнемосхемах информачии о состоянии объеюа контоJIя и

управления И ПаРаIlrеТРах работы оборулования должнь! испоJIьзоваться следующие

цвета:
. зеленьй - агрегат вкJIючен, задвижка открьпа, нормzrльное значение парiметра;
о желтьй - агрегат откJIючен, задвижка закръпа предупредителъная сигпtцизация;
. ормжевьй - в горя.Iем резерве;
. коричневьй - в ремонте (маскируемый параметр);
. синий - готов к работе;
о краснъй - неисправен, откJIючен по аварии, аварийнм сигнаJIизация;
о розовьй - имlrгация параI!{ета;
. серый - промежуточное положение
кроме этого, при разработке интерфейса должны бьпь принягы решения,

аналоги.Iные принятым в существующей АСУТП.
. Рабочее место должно быть оборуловано инженерной мебелью специального

исполнения, которая обеспечивает удобство работы.
4.10 Требованlля к программному обеспечению;

. Программирования должно поддерживает все функции и типы
обеспечения безопасности и ссоответствующий с стандартом

см. в поставке должны быть ны соотв
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постав.пяемое програ},tмное обеспечение для уд{lленного управления и мониторинга

оборудованием должно обеспочивать следующие требования:
. программное обеспечевие, системное и прикJIадное должно быть



дистрибутивы на съемньIх носителях (USB, CD/DVD дисках);
должна бьrгь предусмотрена возможность замеЕы программного обеспочения
последующими версиями при условии их совместимости;
простота инстЕrлляции, конфиryрировalния, сопровождения.

Визуализация
Система визуalлизации текущш система упрtlвления только изменить связи

между конlроллером и компьютером.
оперативной (текущей) информации: значений пара},tеlров технологического
процесса (ТП), нарушений парам9трами реглап,rентньrх гр.lниц (алгоритмов);
архивньгх дlч{ньtх: значений параметров; TekcToвbtx сообщений о нарушениях
ведения ТП, действиях пользователя по управлению ТП, а также системньrх
сообщений от всех подсистем SCADA;
Инженерная стапция и операторскtц стalнция должны бьггь в одной сети, т.е. в
слrIае, если один из них отключен по причине технического обсJryживания,
оставшийся один должев иметь возможность контролировать мониторинга
установки.
упрiвлеЕия технологическим оборудованием и параметрlми ведения ТП:
изменеЕия lracTpoeк и режимов работы конryров реryлирования, изменения
настроек системы ПАЗ, вводы числовьrх данньtх.
Подсистема долlt<на работать в двух режимzrх - разработки (Development)
испоJIнения (Runtime).
Испольнитель организует FАТ тест.

a

Аналоговые сигнalлы дат.{иков долrкны поступать к модулям alнllлоговьтх входов
через барьеры гальванической развязки для обеспечения дополнительной защиты
коЕтроллеров. .Щискретные входные и вьrходные сигнalлы дол>кны подкJIючаться к
модуJIям входов и вьгходов контоллеров через разделительные релейные устройства
феле) лля искJIючения попа,дания высокого ЕапряжеЕия от элекгротехнического
оборудования.

Программируемые логические контроллеры (fUIK) должны размещаться в шкафах
УПРаВЛеЕИЯ СОВМеСТНО С ЭЛеМеНТаIrrИ аВТОМаТИКИ И ЭЛеКТОПИТ{ШИЯ, РеаJIИЗУЮЩИМИ
функции САУ.

Архитеrryра ГLПК долкна обеспечивать широкий выбор молулей вводы и выводы,
позволяюпий охватить множество приложений, от высокоскоростного дискретпого
управления до управлеЕия непрерывными процессalN,tи.

Шкафы должны предст:iвлять собой законченные изделия с выполнепным
вЕутренним MoHTiDKoM, готовыми для подкJIючения внешних кабелей.

Нормирующие преобразователи и блоки пит:lния датчиков должны размецаться в
аналогичЕьж шкафах для обеспечения требований эргономики.

Технические средства, представляющие отдельЕую конструктивЕую единицу в
виде шкафа, стойки, кожух4 контейнера или секции пульта, должны иметь
приспособления дJIя подключеЕия к заземляющему контуру.

.Щиагностирование системы должно осуществляться на всех уровнях.
На уровне контоля и управления технологическим процессом (контроллерный

уровень) должны формироваться данные о состоянии измерительньD( каналов, модулей
вводы/выводы, источников питания.

На уровне человеко-машинного интерфейса должны формироваться даIlные о
состоянии средств автоматизации ПЛК и сети.

Состояние компонентов САУ должны отображаться на экратrм АРМ
На основании диllгностических даIlньrх о состоянии компонентов си
формироваться признаки достоверности анаJIоговьrх и дискретньгх
также должны отображаться на экранах АРМ оператора.

На уровне магистральной сети должна осуществляться счlьrодиагнос Il

1
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4.11 Требования к эргономпке и техпцческой эстетике:



4.12 Требовапия к составным частям, исходным и эксп,'rуатационным
оборудованием и материалам.

. оборудоваIrие не должнО иметь дефеrгоВ, связанпьIХ с конструкциеЙ, МаТеРИаЛаIt{И
или работой, проявJUlющихся в результате действия иJIи уIryщеlrия исполнителя,
при пормальном испоJIьзоваЕии поставленного оборудоваЕия в условиях, обьмrьrх
для Узбекистана.

. поставляемое оборудование должно быть новьтм, не равее 2021 года выпуска
о поставщик должен сделать все предлагаемое оборудовtlние работоспособньrм и

внести свое предложеЕие все компоненты (в том числе и крепеж), необходимые
для вьmолнеЕия этого требования;

. каждое постчlвляемое оборулование должно быь работоспособньтм и
обеспечивать предусмотренную производителем функциональность в качестве
отдельЕого компоЕента;

. условия работы оборудования определяются ее техническими характеристикalми;

. на все предлaгаемое к поставке оборулование должна предоставJIяться гарантия
поставщика или производитеJIя сроком 2(два) года;

. остitвщик должен гарантировать, что постatвляемые товары явJIяются новыми,
ранее пеиспользованЕыми, не снятые с производства производителем на момент
постllвки;

. поставщик должен гарантировать соответствие качества оборудования настоящим
техническим

4.13 Требования к сох аltпости пнформации ава llях
Система должна обеспечивать сохранность технологической информации при

нештатньrх техЕологических ситуациях, сохранение системной конфиryрачии,
прикJIадного ПО, трендов и >l(урналов собьггий в сJrучае выхода из строя компонентов
системы, неIцтатного отIO1ючения элекцопитalния либо некорректньтх действий
технологического персонала.

В программно-техническом комплексе АСУТП должны быгь предусмотрсны
аппаратные и программные средства обеспечения высокой надежности и безопасности.

Функционапьнм надежIrость должна обеспечиваться длагчостикой откaвов,
простотой обсrrylшавания, подбором и подготовкой обслуживающего персонала.

Энергопезависимlц пalь{ять контоллеров должна обеспе.швать сохранение полной
конфиryрации, операмвньD( KoIlcTaHT (уставки, коэффициеrrгы реryJIяторов, фаницы
аварийной сигнаJIизации (алармьт) и т.д.) и всех рабочих пар:метров без ограничения
времени. Энергояезависимая пaмять концоллеров не должпа использоватъ сменные
элементы питalния (батарейки).

,Щисковые накопитати рабоtмх и инженерньгх сталций, серверов должны быть

организоваЕы в массив уровЕя RAID 1 или RAIDS емкостью не менее 500 Гб. Все
ztктивное сетевое оборуловаЕие должЕо быь резервировано.

Информаlия об аварийньо< с}гryациях и неисправностях компонентов АСУ ТП
записываемм на магнитпые диски, должна сохрllняться при прерывании питания любой
длительности. Предусмотреть при потерях информации, происходящих в результате
нарушения работы дисковьD( устройств, ее частичное или поJIное восстalновление с
помощью системньrх об

4.14 Требования к функциональной безопасности. Приборные системы
безопасности для п омышленных п оцессов.

Общие требования проектировalния и разработка автоматизировЕшной системы

состilвные части согласно по ГОСТ Р МЭК б l l31-7-2017 (IEC б1 131-7

технологического уровня, соответствующих междуЕародному стаIrда
использоссоздается

IEC_l131

NFРА85 Программное обеспечение в

l6
1g1*\*

1-1:200
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безопасности (ПСБ), отвечающей требованиям:
требование IEC б15 1 1 -1 : 2003, IIJIК (Программируемые логические
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САУ дол)с{ы функционировать в автоматическом рехиме,
управление и контоль по

полностью
заложеннымKoнrpo;rиpyeмoM ПЛК, осуществляющим

мгоритмtlм.

_ Ьтоматический режим работы системы является основным рабочим режимом
фунюдионирования, при котором система работает круглосуточно и непрерывно и
реtuIизует функции контоля и управления (по выбору оператора) ,.*rопЪЙr".*""
оборудованием, а также решает основные задачи архивировiмия и документирования
пара fетров технологического процесса в режиме реального времени.

САУ должпа обеспечить выпоJпlение задач конlроля и управления в полном
объеме, rryтем реauпrзации следующих фуrоlий,- АвтоматическоереryJIированиенмболее вФкных технологическихпарамЕтров.- Автоматическая блокировка защита основного оборудования npn оrйоr"rrп"

параметров от норм технологического реглalNrента.- Автоматический заrryск резервного оборудования при аварийном oc'tl'o'e
рабочего оборудования, а также допоJIнитеJьного оборуlования для обеспечения
требований технологического режима.

_ АварийнМ и техноломчеСкшI сигнаJп{заЦия прцесса, состояЕия оборулования.- I_{ентра,тизованньй контроJIь технологического процесс& непрерьвное измерение,
отображение и регистация технологических парап.tетров, а также представление
информации о состоянии технологического оборудования в удобной для
оперативного персонала форме.- Обнаружение, оперативное отображение и регистрация предельЕьrх отклонений
техЕологическиХ ПаРаI\rеТРОВ, и сопоставление с доrryстимыми фегламентньпr.rи)
зЕачепиями.

- ОтображенИе в виде графикоВ (трендов) истории хода техЕологического процесса и
состояния оборудования за любой промежуток времени.

- Формирование оперативнойучетно-отчетной иархивной документаций.- Контроль действий оперативного персонаIа и са tодиагностика ocHoBEbIx
техЕиlIеских средств и отказов оборудования.
Функцrи операторских станции должны вкJIючать в себя отображение показаний

значений технолоппIеских парtметов в абсолютньгх едиЕицах, отображение
состолlиЯ осЕовногО технологического оборудования и аварийньrх отказов,
управление парап,rетрalми процесса и оборудованием, представление информации о
диlгЕостике исправности коЕтроллера.

контроллеры с функциями автоматического управления технологичесliим
процессам должно быгь предусмотрено l00% резервирование внутисистемньж
магистралей, ceTeBbD( устройств pl лпнпй передачи данньrх РСУ и ПАЗ, 100%
резервировttние архивов и баз данЕьIх.

Перехол на резерв должея производиться alвтоматически, безударно и без
остановкИ техЕологическОго процесса. Замена неисправного объекта (элемента)
должна производиться без остановки технологического

все контроллеры системы управления должны обеспечивать н
самодиагностику с определением вЕутренней неисправности ко
вводьr/выводы и неисправностей подкJIючения входньrх./вых
оборудованиЯ КИПиА с сигн{lлизацией и регистрацией неисправн

Подключение входньrх/вьrходных дис сигналов должно

о
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исправная), обеспечивающая

транспортировке,

обеспечению
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через промежуточные реле.
Ввод/вывод в систему искробезопасньтх сигнаJIов должен бьrгь вьтполнен через

искробезопаспые барьеры. Каждый искробезопасный канап вводы-выводы должен
бьпь индиви,ryально ftlльванически рlввязан от других каналов, от системньD( lпин,
интерфейсов и цепей питания.

Барьеры искрозащиты, применяемые в системе ПАЗ должны быгь
одIlокапальными и иметь сертификат TUV(SIL) не ниже SIL3. Искробезопасные
барьеры мя соленоидньж кJIапанов и конечньD( вык.пючателей должны
пре.ryсмотеть контоль линии и исправность
устройства по стандарту NAMUR.

,Щля ана-гlоговьгх входньгх/вьrходньтх неискробезопасньж сигналов обеспечить
защиту от короткrх замьrканий и перенапряжений с использованием однокalнtlльньD(
комп:ктньгх разделительньD( усилителей @hoenix Contact или ана.помчные).

,Щля аналоговъrх модулей вводы/вьтводы должна бьггь обеспечена функчия
определения обрьва" заI\.fыкtlния линии и вьгхода парzметра за пределы диапапона.

За,rена модулей вводь/вьводы должна производиться на работающем
оборудовдrии без отключения питапия и снижения надежности системы.

,Щолжен бьrгь прелусмотрен 20% резерв канrrлов вводы-выво дьl и 20Уо
свободного места дJтя возможной булущей установки дополнительньrх устойств
(касается всего оборудования: процессорные стilнции, модули вводы,/выводы,
кроссовые и релеЙные шкафы, шкафы питания, сетевое оборулование). SсADA
должна обеспечивать подкJIючепие систем упрIвления РСУ, поставляемъD( в
комплеюе с технологп.Iеским оборудованием, по интерфейсу ТСР IP и RS-485
фезервированнм шиЕа данньтх) с различными протоколtlБ{и обмена (Еапример,
MODBUS-RTU, MODBUS-TCP, Fочпdаtiоп Fieldbus, Profibus). Полученпые по
цифровыIrл к:lнilлaм данные должны обрабатываться системой Tzm же, KzlK и данные от
модулей вводы/вьтводы.

При необходимости, сигнzlлы долхIlы передаваться от системы ПJIК в систему
РСУ физическими контtlктllми и по резервировilнной сети передачи данньrх.

Обмен данньь,lи межд/ коятроллераI\.rи, серверами, станциями операторов и
инженерными стluIциями должен вьmолняться по высокоскоростной резервированной
JIинии связи со скоростью передачи не менее l00 Мбит/с.
Сеть передачи данньгх между корзинtlми вводь/вьтводы и центральным процессором
должна быгь быстродействующей, детерминированной, масштабируемой, с
гарантировzlнным временем доставки пакетов и времевем опроса мо.ryлей
вводы/вьводы не более l00 милли секунд4 должна обеспечивать возможяость
изменения конфиryрачии корзин вводь/выводы, добавлсния HoBbIx корзин
вводы/вьrводы без перезагрузки центрalльньй процессоров.

Поставщик должен пре.ryсмотреть защиту от дребвга и электрических наводок на
входные цепи.

Комплектrrо с АСУ ТП должны поставляться zшпаратно-прогрal lмные средства

диагностики, тестирования и настройки сети.
В слуrае, если в составе Системьт имеется оборудование, тебующее специальпой

пастройки для вводы его в эксплуатацию, то средства настройки такого оборудования

дол){с{о поставJIяться комплектно с Еим.
Сеть передачи д{ulньD( должна иметь резервированное сетевое оборудование для
подкJIючепия к резервированным оптоволоконпым линиям связи, вкJIючaц оптический
кросс.

Построение резервированньrх каналов передачи данньrх должно исключать
нарушение нормальной работы системы управления при единичном
сетевого оборудования или обрыве одного
Все активное сетевое оборудование должно быть промышленного

уJrytIшенным охлаждением).
Система должна постоянно выполнять диагн сетевого

lI
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ебованиякзипибы изнашивающIlмся деталям4.|7 т
в комплект поставки должны бьпь вк,точены запасные части для

периода эксплуатации, специфические инст}апеЕты и приспособления
техобсrryживания, согласно паспорту изготовителя.

комплектация Зип должна обеспечивать эксплуатацию в течение дв
расходньгх норм и наличия в констукции бьтстроизнашивttющихся детал

двухгодичного
для ремоЕта и

ух лет с учетом
ей (с указанием

таблица !

в техпическом пред,тожении паимеЕования и коJIичества
ЗИП на д годичный п одэ атации

В перечень ЗИП моryт быгь внесены со
бьггь добавляться дополнительные Зип

ответствующие изменения подрядчиками и моryт

)

лi нанменование Ко"r-во
АРМ опе 1шт.

2 Мон bl24" 1шт.
J CPUцессое ныи 1шт.

Блок питания CPUьного цессодля це l шт.
5 никационный communicationsКо цессо ceSsor
6 нм бата а CPUдля ц аJIьногоБ цес 2 lлт,
7 Мо ль вводы ана!,Iог сигнtL,Iов 1 шт.
8 Мо ль выводы аналоговых сигналов

Мо ль вводы ди ьж сигналов lшт
l0 ль выводы дис ьгх сигнzlловм 1шт.
ll одуль выводы Дискретньrх сигнaL,Iов: гzlльваЕическое разделение

внешних и нних цепей

м
l шт.

l2 одуль вводы дискретньrх сигнztлов: оптоэле!сгронное рaвделение
внешних и в цепей

м
lшт

источяик rплтания 1шт.
14

птический модуль связи с l портом RS485 и l стеклянньтм FоС
едиа конвсом

о
1шт.

l5 Ethemetк т 1шт.
lб низации/S nchronization moduleМо ль си 1шт
17 Реле 10%
l8 клеммы для становки ох еи
l9 еммньй модуль для подключения датчиков и испоJIнительньIх

элементов
Кл

Штек тель ох ителя 5 шт.

2| для модуля резервирования источников питания/ DIODE forдиод
redundant modulewеr S 2mr.

обнаружепии неисправности
инжеперу

система должна вмючать в
дисковым массивом не менее lТБ.

формировать сообщение оператору й

4.18 полнительЕые ованI|я

системы
себя вьцеленньrх серверов 

".r"о*".""ff#;:;:";

Испольнитель должен вкJIючить в предложение
' IарантированЕую поставку запчастей к АСУ ТП по запросам пользоватеJUI в течение
не менее 10 лет после окончания гарантийного срока.
. сведения о центре сборки и тестирования поставляемого оборудования АСУ ТП, 

-

условия приемки оборудования;
. сертификаты соответствия тр тс 012/201 1 ,0O4/20l1, о2оп0ll.
. перечень ЗИП Еа двухгодичньй период экспJtуатации системы (табли
. перечень (объём) ипжиниринговьtх, MoHTaDKEьD(, пуско-наладоtшьrх
инженерного персонала АСУ ТП (углублёпньй курс конфиryриро
предложении указать зtшисимость стоимости от количества обучаем

ожеЕного, с етом атности коливанного и

об неуч

] MTR8
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10%
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входов/вьгходов АСУТП, реле. Объем
исходя из 10 % резерва на входь/вьrхо

сском и английском языке

сигнalлов Системы должен бьпь рассчитан
ды;

. терминаJъное оборулование (клеммники под винт, }lаконечники для проводов, DIN-
рейки, перфорированный кабель-канал) в соответствии с объёмом сигнйов + 5б %
резерв и кабельная продукция для впутрисистемньtх соединений;. предлагаемое оборудование должЕо иметь методики поверки, утверждённые
оргtlпом Госстандарта;

'информацию о сроке изготовления и поставки товаров, а также ока:}ываемьrх услугвся техяическая документация на дсу Тп и ее койпо"енru, должны быть на

5.1 По ядок сдачи и п llемки
Товар

яа скJIаде З
принимается после входного контроля Приемочпой комиссии ооо (шгхк>
аказчика в соответствии условием ТЗ и зак.пюченного договора. Приемочная

комиссия прои3вод}lг приемку товара по коли.iеству, качеству, комплектности и внешним
призЕaкам сохранностп товара (наличие механических повреждений, видимtlя
деформация отдельньD( узлов и деталей товара и иные подобйa ,ur"ra призн:tки
поврея<дений) в соответствии с 1р:lнспортными и сопроводительными документа}.rи,
сертификатами качества заводы-изготовителя. Заключение приемочной комиссrи
отФкается в акте о приемке, которьй подписывается всеми лицами, участвующими вприемке _ товара.
в случае, при приемке товара булет выявлено несоответствие по качсству, количеству и
комплексности, Заказчик применяет меры по обеспечению сохранпости товара и
предотъращеЕию смешеЕItя с другим однородным товаром и уведомить об этом
продавца в письменной форме в течение 3 (трех) рабочих дней с мьмента обнаружепия
педостатков.
В слrrае обнаружениЯ Еедостачи и яесоответствие оборудования, Сторовы в присутствии
упоJIномочепньD( Представителей каждой
оборуловакия по колЕtIеству и качеству.
К приемке должньт бьгь предъявлены:

из сторон, состtlвляют Акг приёмки

_ комплекс техн}lческих средств сАу, смоЕтированньтх и соединенньIх в
соответствии с рабочими чертеж{lми монтФка технических средств сАУ,
подготовленIlьIх к эксплуатации;

- экспJIуатационная документация в 2-х экземплярах (в том числе в электронном
виде на USB или СD-дисках), содержащаJI все сведения о системе, необходимые
дш освоения и обеспечения ее экспJryатации на русском и английском языке;_ программное обеспечение в виде программ на USB и.шr СD-дисках в лвух
эюемпJIярaD( и сопровождzlющtiя документация пользователя и ипженера
ПРОГРаJ\,rМИСта на русском и английском язьке;

- зип, приборы и устройства для работоспособности, наладки технических средств и
контроля метрологи.Iеских характеристик измерительньгх каналов САУ.

.Щля САУ устанавливzlются следующие виды испьгганий:
- Заводские испытания;
- ПредварительныеиспьттаЕия;
- ОпыгнаяэкспJryатация;
- Приемочныеисцьпalния.

програruмы всех этапов испьпаний составляются Поставщиком на основании
документа <Программа и методика испьrганий>, входящего в состав рабочей
докумеЕтации проекта (Р.Щ 50-з4.698-90, п.2.|4),и утверждtlются Заказчиком.

Про граммы испьrганий должн ы содсржать IIеречни конкреl,ных ll
сАу демин воды, котор следу ет осуществлят ь при и

Ntетодик испытаний
соответс тву

5. трЕБовАния к прАвилАмс ЧИ И ПРИЕМКИ

|7

чстановки
подтверr{дения выпоJIIIения требований ТЗ, со ссылками на



результатаI,r этапов испытаний в соответствии с Приложением ]Ф2 рд 50-
оформляются организационпо-распорядительные документы, к KoTopbIM
Акты, Протоколы и отчеты о результатах испытаний. Организационно-

распорядительЕые документы подписываются члена},tи комиссий и утверждtlютсяпредседателем комиссии.
Испьпания САУ доrryскается проводить в один или несколько этапов. По

отокол испытаний"льтатам испытаний составляется "п

По
34.698_90
относятся

)5 т оеб ав янII IIо еIl ча зае Ilказчр ед 1,е Ilхн чр ескII llх нIl хы мlv il енто пв Ilоку р
оII Rста окс бо во на яIi

Паспорт и инструкция по экспJryатации на русском и на английском языке,
свидетельство заводы-изготовителя, элекtрические схемы, сертификаты соответствия.

поставцик обязан предоставить следующие документы, подтверждающие
соответствие продукции установлеЁЕым требованиям:

. сертификаты (декларачии) соответствия требованиям гост (госТ или ТУ) и
безопасности;

о спецификация основных комплектующих оборулования с указtшием
производителей, а также приложением сертификагов соответствия Еа них;, документация по MOIITФIq/, наладке и экспlryатации на русском языке и английском
языке;

, KoHc'pyKTopcKzlJI документация (чертежи компоЕовочные, технологические,
механические, электрические, КИП и А; схемы установки приборов на
измерительный стол при проверке; схемы элекц)ических соединений и кабельньй
журнш; схемы внешнrх проводок; спецификациИ и ведомости оборудования и
материалов с размерными чертежами, указанием веса и других техЕических
характеристик; инженерно-техническtц документация шкафов; компоповоIIпые
схемы оборуДования: схемы общегО расположения оборудо"аrr"; с*е"",
элекц)опrтгания и защитного зaвемления; чертежи экр:lнньrх интерфейсов
(лисплеев) операторск}rх станций; описание алгоритмов управления установки;
программньй код контроллера);

. описllние црограммЕого обеспечения и Руководство инжеЕера прогр:lммиста по
Texни.Ieckoмy обсrryживанию программного комIlлекса в части контоллера и
операторской ст:lнции;

. рекомендации по минимальному уровню запасньж частей, инстррлентов и
комплектующих для технического обсrryживания и ремонта технических средств.

Товар должен сопровождаться следующей документацией:
. сертификат соответствия товара;. счёт-факryра (инвойс) Продавца с описанием товара, указанием количествц цены

единицы товара и общей суммы;
. транспортнzul накJlадlaut, выrryщенная на имя грузопоJryчателя с отметкой стапции

отправлеЕия и отметкой rryнкта назначения, наименования Заказчика, помера и
даты подписalния действующего контракта;

. сертификат о происхождении стalны товара с укlванием номера и даты инвойса;
упаковочный лист;
сертификат о качестве товара, выписанпого производителем;
паспорт безопасности товара;

руководство по монтажу;
руководство по эксплуатации и методика обсJryживllния;
описание пеисправностей, с указанием причин и методов устранеяия;
общм техническаJI документация, информация поставщика об
указанием параь{етров и потребности в эЕергоресурсах;
технические характеристики и описавие узлов оборудования;
констукторскzu{ документация (чертежи компоновочные,

КИП и
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a
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a

a

механически ические схемы стано
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. измерительный стол при проверке, сх9мы электрических соединений и кабельный
журпаJI, схемы внешних проводок, спецификации и ведомости оборудования и
материалов с рд}мерными чертежами, указанием веса и других технических
характеристик, ипженерно-техническaц документация шкафов, компоповочные
схемы оборудования);

. схемы общего расположения оборудования, схемы электропитания и защитного
заземлеЕия, чертежи экрtшньrх интерфейсов (лисплеев) операторских станций,
описание апгоритмов управления оборудования, программньй код контроллера);

. описание прогрЕll\,tмного обеспечеЕия и руководство инженера прогрzlJt{миста по
техническому обсrryживанию програ]\,rмного комплекса в части контоJIлера и
операторской станции;

. рекомендации по минимальному уровню запасньгх частей, инструментов и
комплекryющих дJ,Iя технического обслуживания и ремопта технических средств;

о другм техническбI информачия.
Экспrryатационная документация должна содержать необходимое количество

технических дапных и сведений по монтаж и экспулатации с указанием объема и
рекомендуемой пери одичности технического обслуживания.

5.3 Требования к страхованпю оборудования

Страхование товара производlлгся за счет Исполнителя.
Оборудование лолжпо бьггь зас,граховано согласЕо условиям поставки CIP Инкотермс
2010.

6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
Товар изготовителя должен быгь отгружеп в стандартной упаковке (закрьггм,

герметичная упtlковка испрlвная), обеспечивдощая поJпryю её сохранность от всякого
рода повреждеЕий при длительном хранении и перевозке про.ryкции с учётом нескольких
перегрузок в rryти. Иные варианты и размеры упrrковок подлежат дополнительЕому
согласовzlпию с Заказчиком при условии их приемлемости.

.Щоставка оборудоваJrия осуществляется за счет Поставщика rryтем отгрузки
продукции автомобильньш g/gлп железнодорожным танспортом в адрес
грузопоJrучатеJIя, иные способы отгрузки моryт производиться только по письменному
одобрению Заказ.мка. При ошибочной отгрузке оборудования не по адресу, Поставщик
своими сил:l},tи за свой счет производит переадресацию продукции в tryнкт нaвначения,

указаняьй в договоре. Пункт назначения: Заказчик - ООО (Шуртанский ГХК>>,

Ресгryбrпrка Узбекистан, Кашка,дарьинская область, Гузарский район, посёлок Шуртан,
1 80300, www.sgcc.uz, sgcc@sgcc.uz.

Оборулование должно быгь застраховапо согласно условиям поставки CIP.
Поставляемое оборудование и материaшы дол)lсны иметь фирменную упаковку
производrтеля, которaц должна обеспечивать сохранность оборудования во время
1ранспортировки. Транспортировка оборудования и его сохранность при перевозке до
объекта, вьшолнении погрузочнъй работ обеспечивается Поставщиком.

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
Храяение товара должно производиться в соответствии с кИнструкцией по приемке,

прорерке и хранецид qборудоt!ц!цд|> !9Q9дь!цlLq]Iqццтец!.
8. трЕБовАния к оьъвмv иrили сгокv пгвдоста,в;rвния гдрдЪтЙй

Гарантийньiй срок на поставляемое оборудование должен Еачинаться с момента
их экспJryатации;
гарантийньй срок эксплуатации оборудования -

оборудования в экспJryатацию;
срок бесплатного сервисного гарантийного обслуживания - 2 (дв
истечения срока гарантии, В течение гарантийного срока
ромонтировать или заNtенять вышедший из строя аппарат,
будут покрываться со стороны Исполнителя. Под

a

все з'атiаты
,,сеоgйсным

24 месяцев со дня пуска
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обслуживанием понимается дополЕительное обязательство по устраЕению
недостатков (лефеюов) издолия и за {ена оборудовшrия без взимания платы с
Заказчика (запасные части с Заказчика);
оборулования должны бьпь качествеЕными. Подрядчик берет на себя
обязательства по бесплатной заIr.tене неиспрalвIrого товара в период гарантийного
срока и должен устанить выявленЕуIо неистц)авЕость или за {енить неисправный
товар в течение l0 дней с момента поJtучеЕия оповещениJI;

поставщик должен за свой счет и сроки, согласовallп{ые с заказчиком, устранять
любые лефекты в постаэJUIемом оборуловании, материалах, выявленные в течение
гарантийного срока;
в сJггrае вьrхода из строя оборулования поставпцrк обязая нaшравить своего
представителя дJIя участиJI в составлении акта" фиксирующего дефекты,
согласования порядка и сроков их устрllнения не поздIее 5 дней со дня получения
письменного извещения зlцазчика. Гараптr,Iftrьй срок в этом сJryчае продлевается
соответственно на период устранения дефектов.

a

a

9. ТРЕБОВЛНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

все приборы и оборудование установки дол)lс{ы бьпь ремонтопригодными в

условиях экспJryатации с указанием периодЕtIности, объема и графика проведения

ремонта и техничсского обсrryживапия;
оборудование не должно иметь дефектов (скрыгьтх дефекгов), связilнньIх с
конструкцией, использованными материaшами или дефекгов изготовления;
конструкция системы должна быь ремонтопригодной, безопасной и легко

a

a

обсrryживаемой.

l0. трЕБовАния к оБслуживАнию
10.1 Требовапия к обс.lryжпванию

Гарантийный срок не менее 24 месяцев. В период действия гарантийного срока
Поставщик за свой счет обязуется осуществлять за}.{еЕу иJIи ремонт неисправной части
оборудования, если неисправность вьввана дефекгом конструкции, некачественным
материtцом, некаqественным производством и не явJIяется результатом действия
непреодолимой силы, небрежности, непрtвиJIъного обращепия, внесения изменений или
повреждения со стороны персонала Заказчика иJIи третьrх шац. Есrпл в период действия
гарантийного срока Поставщик осуществJIяет зitмеIrу и.пи ремонт какой-либо части
оборудования, на такую заIlrененЕую иJIи отремонтированЕую часть Поставщик
предоставляет гарантию. Срок гарантии при этом устанавливается в соответствии с

действующим з{жонодатеJIьством. Сервиспое обсrryживания в течении гарантийного
срока 1 раза в год, но раннее б месяцев работы, за счет средств и силами поставщика.

10.2 Требования к сервисному об ванllю
Экспrryатация при aвариях и внештатньD( ситуациях должна предусматнвать пОРЯДОК

перехода сrryжб на имеющиеся резервные компоЕенты, оповещение руководства и
пользователеf о перекJIючении на доступные резервные систомы, проведение
необходимого комплекса zварийно - восстановительньrх работ.
Восстановление после сбоя или аварии должно предусмативать:

. реглаIчrентировalнное восстановление работоспособности при неисправностях и

отказах технических средств;
. восстановление канaцов передачи данньж;
. апаJIиз неисправностей и приtlин сбоя иrпr аварии;
. документирование в письменном и электронном виде.

Объем и порядок выполнения обслуживания технических и про
должны определяться эксплуатационной документацией. При
неисправностей оборудования Исполнитель обязан за
устранить их в течение короткого срока.

должна быть обеспечена техническаJI по ны постсос

свой счет и

z0



. центра, либо его в Узбекистане.

11. трЕБовАния по БЕзопАсности
Товар должен быгь безопасным при его экспJrуатации, хранении, а также утилизации.
Товар должен полностью соответствоватъ IребоваЕиям стаrдарта безопасности ISO-
4500l.

12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ

Качество товара должно соответствовать устlшовлеIfi{ым стандартам и техническим
условиям заводы-изготовитеJlя и подтверждаться сертификатом заводских испьпаний,
вьцаваемьгх заводом-изготовителем и требованиям, укд}анным в настоящем ТЗ.
Товар должен полностью соответствовать требованиям стаЕдарта качества IS0-9001.

l3. ОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

14. трЕБовлния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
ио ос постАвки

15. ТРЕБОВЛНИЕ КСОПУТСТВУЮЩИМ УСЛУТЛМ ПРИ ПОСТАВКЕ
оБо овАния

Персонал зaжазчика должен бьпь полпостью обучен по управJIению и обс.тryживанию
обо дования.

Стоимость упlжовки и доставки товара долlrсrа бьпь включена в стоимость товара.
Поставщик обязаЕ известить Покупателя о дате и времени доставки Товара не позднее
чем за 3 (три) рабочих дня до даты доставки Товара.

Срок поставки товара 2 месяца (60 кitлендарньгх дней), до по.тпlого ocTllнoвa завода.
При ошибочной отгрузке оборудования Ее по адресу, Поставщик своими силами за свой
счет производит пероадресацию продукции в пункт назначения, указанный в договоре.
Грузополучатель: Заказчик-ООО <Шуртапский ГХК), Ресгryбrмка Узбекистан,
Кашкадарьинскм область, Гузарский райоrт, посёлок Шуртан, 180300, www.sgcc,uz,

cc.uZS

lS.l Требования к выполненпю проеrсгной документации
К товару должна прилагаться экспJtуатационнaц докумеятация по ГОСТ 2,60l.
ЭкспrryатационЕм документация должIlа содержать необходимое количество

технических данньrх технического обсJryживаIrия,
Все проектвые докумснтации должны соответствовать требованиям, настоящего

Технического заJIalния, действующпми СанПиН, противопожарЕыми, санитарно-
ЭПИДеМИОЛОГИЧеСКИМИ НОРМzlI\.lИ, НОРМаМИ ПУЭ.

Техническая докумептация на каждьй комплекг оборудомния должна бьпь
представлена поставщиком в бумажном и элекгроЕЕом виде на английском и русёком
языках в двух экземпляр,ц.
В состав технической документации должны входить:

. техвическое описание ПIIК (назначение, устройство и принцип работы);

. инструкция по экспJryатации с детaшьIlым описанием проверок и насlроек;

. технические требования к ycTzlнoBкe, подкJIючевию и эксплуатации поставляемого
контроллера;

. инструкции по устрalнению неисправностей;

. сертификаты качества (соответствия) для fUIК.

15.2 Требования к подрядной организацпи:
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бьrгь предоставлена на русском и ангrпайском языках в 2 экземплярах, в бумажном и
электронном вариlштtй ва каждую составпяющую единицу оборудования:
- Руководство по монтаr(у;
- Руководство по эксшryатации и методика обсJryживания;
- Описание неисправностей, с указанием притмн и методов устранония;
- Общая техническм докумонтация, информация поставщика об

оборудовании с указанием параметров и потребности в эIrергоресурсах;
- Технические характеристики и описание узлов оборудования, другм техническм

ипформация;
- Сертификаты качества, сертификаты соответствия, схема монтажа и паспорта

обо дования.
15.з т бовапия к изготовлению и инспекциям

Все работы изготовления должны выполIятся с соблюдением правил пожарпой
безопасности, ПУЭ, правил по охрано труда, СанПиН, промышленной безопасности,

ебований ядительньп до ентов Заказчика.

Проведепие монтажньтх работ специмистами Поставщика.
Поставщик должеп обеспечить выполнение монтarкньIх и rrусконtшадочньп< работ по

устЕшовке оборудования на объекте:
. исполнитель монтФкньтх и rryско-наJ,Iадочньrх работ должен бьrгь рекомендован

производителем оборудования, а также, иметь официа"rьно обученный персон.tл с
подтверждающими документами (сертификат, диплом, удостоверения и т.д.);

. к работам доrryскаются специалисты, прошедшие инструктФк по охране труда,
пожарной безопасности, промышленной безопасности, экологической безопасности,
а также, иньrх требоваяий, установленньrх действующим законодатеJIьством РУз;

о кабели электроснабжения и сигнttлные кабели подбираются согласЕо техническим
требованиям производителя оборудования и устанавливtlются в ПВХ коробах;

о методика испьrганий, поставJшIoмьIх ПЛК, а также требования к их экспJryатации
опредеJIяются на основании технической докумеЕтации по монтажу и эксплуатации
заводы-изготовителя. При производстве работ по MoETiDKy и пуско-наладке
оборудования, испоJIнитель должен руководствоваться действующими прatвилами по
охраЕе труда и технике безопасности, а также ребованиями O'z DSt 28'75:2014.

о Запасные части, необходимые дIя совместимости с существующими устройствами и
подкJIючения к ним должны быть оставлены поставщиком.

Поставщик осуществJIяет:
. пуско-ЕiIладку оборуловапия на площадке Заказчпка.
о испытlшие оборудования и пробный гryск при гарантированной производственной

мощности по всем парамета {;

. последующее обслуживание и поддержка во время экспJryатаIии,
Поставщик должен предоставить гарантию на оборудовавие с указанием часов или

дней работы. Тестирование в течение '72 часов после установки.
Пусконаладочные работы подразумевают, чго Поставщик обеспечивает в числе прочего

все необходимые материaцы, инстументы, расходные материаJIы, вспомогательное
оборулование, необходимого для инсталляции, яаладки и вводы в эксплуатацию установки
и её нормального фупкционирования, в том числе но перечисленньrх в техническом
задании.
Во время проведения монтa>кньtх и tryско-наладочньrх работ исполнитель Еесет
ответственность за со анность поставленного о дования

J MTRцоtt15.6 т ебования к о онала заказчика:еЕию пе
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програI\{мному обеспечению должн

инцип. конс кция и состав

22

15.4 Требования к монтаrку

15.5 Требования к Iryско-наладке
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. обвисшие, принцип работы, конфиryрировzlние и программирование аппаратного и
программного обеспечения контроллера и операторской станции;

. техническое обсrryживание и экспJryатация оборудования.
Обучение персонала заказчика по управлеЕию и обслуживанию установленньrх систем
ПЛК. Необходимо обеспечить обучение персонаJIа системе, правилаь{ эксплуатации стенда,
приЕципаN{ обсJryживания и эксплуатации. По окончаяии обучения на основе тестов,
практических з {rгий и собеседований с.гryшатели должны поJryчить сертификаты,
подтверждающие прохождение обучения и умение упр:lвлять и обслуживать установку.
На основании прогрtlммы обучения, разработанной Поставщиком, должно быть проведено
обучение б оператор технологов и б специмистов по контроJIьпо-измерительньтм приборам
и ilвтоматики на площадке ШГХК.
Поставщик осуществJIяет обучение специаJIистов в специаJIьном учебном ценrре
ПОСТаВЩИКа 4 Специалистов инжеЕер-системотехники по програI\{мироваЕпым логическим
контролл и система SCADA на TeMv:

15.7 .Щругие соtryтствующие услуги
Нет требуется.

1б. пЕрЕчЕнь принятых сокрАщЕниЙ

Ns п/п Сокрацение Расшифровка сокращения

l плк Программируемые логические контроллеры

сАу

з рсу Распределенная система управления }дсЧ_]:1]ао

4 кд /"й'.**,"".,')ч
тз техническое задание ll Е\\,,r**,* й"о,о,_'| j

\\ .r\\ чснчl /"
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2. Система автоматического управления

Комплект документации

5.
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Условия
< Саrriаgе

поставки CIP Инкотермс 2020
and InsuTance Paid to>

( ахт/п ование оплачены до)каи
7 птк Программно-техпический комплекс

пуэ Правила устройства электроустановок
9 СанПиН Санитарные Правила и Нормы

l0 пот р м-016-2001 ксплуатации
меж л ве ые авила поотрас опр хране да илатру (прав
езб по нас ости и э) элепр встано ок суктро (

Измен иениями о оп лнд иямин
11. КИПиА Контрольно-измерительЕые приборы и автоматика
12, си Средства измерения

lз. усо Устройства связи с объектом

l4. ип источник питания

l5. иБп Источник бесперебойного питания
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