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I. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
о Напменование:

Монтажные плечной предохрrtнителньD( пояса - 42 комплектов
. Основания:

Годовая заявка по позициям под номером 2120. 2121. 2024 на 2025 год. оформлено
согласно нормативной потребности ООО кШчртанский ГХК>

. общие требования:
Поставка продукции обязательно должна сопровождаться предоставлением сертификатов

соответствия и паспортов.
Качество поставJIяемой продукции должно соответствовать Н.Щ указанньгх в на стаящем ТЗ.

о Сведения о новизне (год производства/выпуска оборулования):
Поставляемая монтtDкные плечной предохрЕlнителньIх пояса должна быть новьпл;
Год вьшуска с момента поставки должна быть не ранее б месяцев

о Нормативныедокументыдля разработки/изготовления:
ГоСТа з2489-20lЗ.

П. ЦЕЛЬПРИМЕНЕНИЯ
Предохранительный пояс дJuI защиты работаrощего (пользователя) при падении с высоты, а

также дJuI его эвакуации из опасньD( зон (колодцы, резервуары, траншеи, котлованы и т. п.) при
производстве строительно-монтажньD(, ремонтно-восстановительньIх, эксплуатационных,
гztзоопасньIх, аварийньrх и других видов работ:

- при обслуживании технологического оборулования и при работе внугри аппаратов

фезервуаров), труднодоступньтх мест на опасно, пожароопасно и взрывоопасньIх
производственньtх объектах ;

- при производстве верхолч}зньrх работ;
- при работе на высоте, а также для предохранения от падения с высоте и т.д.

ПI. ТЕХНИЧЕСКИЕТРЕБОВАНИЯ
Настоящее техническое задание устанавливает технические и эксплуатационные

требования к предохранительным поясаN,l по типу с исполнением JIямочньIх и с
энергопоглощaющим устройством (далее-ап{ортизатором), кJIасса - <,Що (Лямочный пояс с
нilrrлечными и набедренными JuIмками, с расположением точки зацрепления стропа со стороны
спинной части тела человека) согпасно ГОСТа З2489-20|З.

Пояса должЕы быть регулируемыми по длине и большой ра:}меров KL>. ,Щиапазон

реryлировки длины ромня по объему тЕIлии 1l40 - 1440мм.
JIямочное пояс типа <,Ща> состоит: 1 - ремень скользящий1'2 - пряжка со шпеньком; З -

кушчlк;4-люверсы;5-набедреннtulJIямка;б-пряжканабедреннойлямки;7-лямканаплечнЕuI;
8 - соединитель набедренной и наплечной JIямки; 9 кольцо; l0 - пряжка наплечной лямки; 11 -
нагруднчш JuIMKa; 12 - пряжка нагрудной лямки; 13 - амортизатор; 14 - фал с карабином (строп);
15 - распределительное кольцо
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Пояса должны вьцерживать динаN{ическую нагрузку, возникаюшцrю при падении груза
массой (100 + l) кг с высоты, равной двум мtlксимальным дJIинаN{ стропа.

Пояс с tlмортизатором должен вьцерживать статическую нагрузку не менее
7 кН (700 кгс).

Дя этого система застежки пояса должна состоять из металлической пряжки
со шпеньком, установленной на первом конце ремня, а второй конец ремtu должен иметь
отверстия с устaновленными на них металлическими люверсап.rи.

Кушак должен бьrгь изготовлен из материаJIов, обладшощих согревaющим и
гигроскопическим свойствами. Щля изготовления кушЕжа зtшрещается использовать
искусственные полимерные материалы.

,Щлину кушака пояса устанавливЕlют в технических условиях на пояса конкретньж
констр/кций, но не менее 600 мм.

Ширина кушака пояса должна бьrгь не менее 100 мм. в Mecтzlx расположения подвздошных
костей тела человека, а также с вентрапьной стороны ширина кушtжа должна быть снижена до
70 мм.

Карабин должен иметь предохранительное устройство, искJIючЕlющее слуrайное открытие
зева после его зЕжрепления к опоре. Карабин пояса должен быть изготовлен, как правило,
методом штtlN,Iповки из металлического листа.

Зев карабина должен закрываться автоматически. Зев штalп,lпованного карабина пояса

должен бьrгь от 14 до 25 мм.
Продолжительность цикJIа (€tlкрепление-открепление)) не должна бьrгь более

3 сек.
Пояс должен быть с одним стопttil,lи, строп должен быть жестко закрепленным в системе

пояса, регулируемым по дIине. .Щлина стропы пояса должна бьrгь от 1200мм до 2000 мм. При
длине стропа с фалом из синтетических материалов более 1700 мм следует предусмотреть
возможность его реryлировки.

Металлические детали пояса не должны иметь ocTpbD( кромок и неровностей и дол>I<ны

иметь антикоррозионное покрытие толщиной не менее 9 мкм.
Лямки пояса (наплечные, набедренные, нагрудные) должны бьггь реryлируемыми по длине

с расположением регулировоЕIньIх элементов спереди.
Несущие нагрузку ремни и JIямки пояса должны быть изготовлены из синтетических

полиtlil,{идньD( лент.

Щветовая окраска несущих нагрузку синтетических лент пояса и прошивньD( ниток долхtна
бьrгь разной, чтобы обеспечить возможность визуzlльной проверки качества строчек несущих
соединительньIх узлов зЕжрепления элементов пояса.

Масса пояса должна быть минимальной и не должна превышать дJIя лямочных - 3,0
килогрtlп,tм.

Фал стропа в поясах, предназначенньD( для фиксации рабочей позы и защиты работника
(пользователя) при падении с высоты, должен быть изготовлеIl синтетических и антистатических
материilIов.

,Щиаметр проволоки, используемой для изготовления цепи д.тlя фала пояса, )rчитывая
психологический фактор, должен быть не менее 5 мм.

должны бьrгь использованы.Щля закрепления узлов пояса, воспринимЕlющих нацрузку,
синтетические и антистатические нитки.

Все металлические детtши пояса, восприЕимaющие нагрузку,
сталей, не обладшощих хладноломкостью, не дtlющих искры и
пояса при воздействии отрицательной температуры от +50 до -40 "С

ry. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ
Товарный ярлык доJIrкен содержать основные сведения,
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обеспечивать возможность однозначной идентификации изделия:
На каждом поясе на видном месте должны быть нанесены:
о Товарный знак предприятия-изготовителя;
о Тип. размер пояса и дата изготовления;
о отметка службы технического контроля;
о обозначение национtшьного или межгосударственного стандарта на пояс
Не допускается указание только технических условий.

Ч. ТРЕБОВАНИЯКХРАНЕНИЮ
Пояса следует транспортировать в соответствии с правилами перевозки,

действующими на транспорте.
При транспортировании поясов следует предусмотрsть их защиту от воздействия

атмосферных факгоров (дождя, снега и т. л.).
Пояса следует хранить в провsтриваемых помещениях в подвешенном состоянии

или разложенными на полках в один ряд. Помещение должно быть сухим (влажность не
более 70 %) и защищенным от прямого попадания солнечных лучей.

Запрещается хранение поясов рядом с теIuIовыделяющими приборами, а таюке с

кислотами. щелочами, растворителями, бензином и маслами
ЧI.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПЕРЕДАЧЕ ЗАКАЗЧИКУ ТЕХНИtIЕСКИХ И ИНЫХ

ДОКУМЕНТОВ ПРИ ПОСТАВКЕ ТОВАРОВ

- Заключение испытательньIх лаборатория
- Сертификаты соответствия.
- Сертификат качества

ЧII.СРОК ПОСТАВКИ
Не более один месяца.

ЧIII.КАШДЫЙ УЧАСТНИК КОНКУРСА ДОЛЖЕН ВКJIЮЧИТЬ В ТЕХНИЧЕСКОЕ
ПРЕДЛОЖЕНИЕ НИЖЕСЛЕДУЮЩУЮ ИНФОРМАЦИЮ:

. предстчtвJIяемое техническое предложение должЕо быть составлено на

государственном или русском языке;

. представJuIемое техническое предJIожение должно иметь копию на электронньtх

носитеJuIх (CD/DVD диски или USB носители информации);

о необходимо представить список компtlнии явJUIющихся пользователями

предлагаемого продукта;

о необходIмо указать общедоступную информацию о компании производителе (сайт

компании);

Разрабоmка:
Ведущий инженер службы ОЗ и ОТ:

Соzласно:
Начальник служба ОЗ и ОТ: з. TaeSHlnlQ
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