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т ехническое задание на закупку
смазывающих материалов

для нужд ооо <шуртанский гхк>

1. оБщиЕ свЕдЕния

2. оБлАсть примЕнвния
Смазывания подшипников общепромышленного применение, где требуется смазка с более
мягкой консистенцией для специzLльных систем сNIазки. Подшипников скольжения и
вращающихся элементов подшипников качения, работаIощих в тя}келых условиях, включая
УДарные нагрузки во влажной среде технологических оборудования. Коробок передач,
рассчитанных на использование полуr(идких смазок

3. условия эксплу

Место экспJryатации - технологи.tеский оборудования ООО "Шуртанский ГХIt"
Реrким оты иятия смены по l2 часов в 8000 часов в

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Наименование
Пластичные смазка ЕР-2

1.2 Основание и цель п ие това
Основание: Годовая заявка на 2025 год.
щель: обеспечение надёжного эксплуатации обшепромышленного технологических

насосов и в тяжелых овиях.
1.3 тн вэ и ые п п имости

27|0 |9 980 0

3.1 Общие э та и

4.1 Осповные технические требования.
Многоцелевая пластичная смазка ЕР 2

Характеристика Метод Ер 2 DIN 51 502 (DIN
5 1 825)

Состав
Базовое масло Минеральное
Заryститель литиевый комплекс
Содержание сгусителя, Yо 11

Противозадирные присадки (ЕР) +

основные



DIN 51 502 IN 51825 KP2N_30
Внешний к
Нижний -30" с

хний +l80. с
кинематическая вяз к,ость бlа:}ового масла при

о40 с смм/ DIN 51562 220
кинематическая

мм/с
базвязкость ового масла при

0 ос0 DIN 51562 I4-19
п, ппосле еенетрация 2|ремешивания 5при оС,

10 мм ISo 2137 265-295
т, ISo 2176 > 250
Класс по NLGI 2

метод н
сИ, напытание бологическиетри характеристики

DIN 51350/4 > 2600
на нагрузку сваривания,испытания

машина , кгс ASTM D2596 315

мм ASTM D 2266 0
Высокие свойства +

стойчивость водойУ, к смыванию +
испытание насоленой в DIN 51802

вания по н ости.4.2

4.3 ебования к ми паковкее
п,оставляемыи бдолжен ытьтовар асов ан врасф изготовителятару ен ылаб. анеекоторая руиспользована. паковка по го 1стпроводиться 15 840- г б, иочекорловины емкостей

бытьдолжны ометичн сзакупорены гер применением ьныхуплотнител материztлов
кинертных искJIю чаюпродукту щие возможность течи.

Степень заполнения небыть олееб 59 от% объема

с

Поставщикдолжен быть производителем или официапьным дилером завода-производителяПоставляемый товар должен соответствовать данным указанным в паспорте качествапроизводителя. Изготовитель гарантирует соответствия качества смrвочных маселтребованиям безопасности и техническим требованиям в течении срока хранения, приоблюдении условий транспортировки и хранения. Срок хранения масел 5 лет со дняизготовления. Остаточный срок годности продукции на момент поставки должен составлятьне менее 80% от заявленного

5. трЕБовАниrI п О ПРАВИЛАМ чии приЕмки

Товар должен
договора.

приниматься после входного контроля и составления акта в соответствии

Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии,и внешним признакам сохранности товара в соответствии с сопроводительными
документами , сертификатами, паспорта качества завода-изготовителя.

В случае, если при приемке товара после его получения от перевозчика булет выявлено
товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан

и об этом в письменной

сопров ождаться следующей документацией:
(инвойс) Продавца с описаЕием

|l

5.1 По чии иемк полнительные т ования заказчи ка

HJM

технических и иных документов при поставке
това а

по передаче заказчику.2 Требо
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товара, укtванием количества, цены
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l

- сертиф икат о происхождеIIии страIIы товара с указаrIием номера и даты инвойса;
о качестве выписанного

6. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ ИЛИ СРОКУ ПР ОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ.

7. трЕБовАния к KALIECTBУ
Товар должен быть качественным.

Необходимо предоставить сертификаты (международIrые стандарты ISO9001, 1400l, 45001,
50001, сертlrфикат качества lIроизводителя иlилидругLIе сертификаты международно-
признанных лабораторий I,I цеI{тров испытаний).
с а в соответстврIи с -5 лет.

8. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ
постАвки

Заместитель главного мехаIIIIка: <D. Нурматов

Началыrлlк службы
по управлению надежности

Руководитель группы таможенное оформлепIIе:

механик цеха Пвгс:

-Меха"rrк цеха пр. Этилена:

Механик цеха пр. Полиэтилеrrа:

Инженер СУМТР:

с- Т. Щиёров

Ж. очилов

Э. Гаипов

А. Панжиев

Ш. Шукуров

М. Юсупов

ц

гарантии качества 5 лет со дня изготовлсния. остаточный срок годности продукции
на момент поставки дол}кен составлять не менее 80% от заявленного изготовителем. В
Срок

поставесли поставилслучае щик Ite, ет овиямпродукцию которая соответству усл договора,
каи LIecTBa Iteнд кции соотвтребованиям llроду подтверждается щиметствую IIтоN,I,докуме

ЗаN,Iобязан ееенить чества.какцией

Необходимый объем
Пластичные смазка ЕР-2; 521,6 кг
Транспортная поставка: Реопублика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский

1 80300п.

tлIRв

Ф

a


