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Texnik topshiriq
ShGKM MCH]J yillik extiyoji uchun xar xil rangli kraska , kraska erituvchi

(razbavitel) va kraska cho’tka sotib olish uchun.



Umumiy ma’lumot

1.1Nomi

1)Bo’yoqlar har xil rangdagi 2) Bo’yoqlash cho’tkalari 3) Bo’yoq erituvchi

1.2 Tovarni sotib olishdan maqgsad

ShGKM ning yillik extiyoji uchun 2024- yillik buyurtmalar jamlanmasi

1.3 Yangiligi to’g’risidagi ma’lumot

Bo’yoqlar 2024- yilda ishlab chiqarilgan bo’lishi kerak

1.4 Ishlab chiqarish bosqichlari/tayyorlanishi

Bo’yoglar va Bo’yoqlash cho’tkalari qonunchilikda belgilangan me’yor va
talablarga muvofiq ishlab chiqarilgan bo’lishi kerak

2. Texnik ta’lablar

Rangi Miqdori

Oq 200kg
Qora 30kg
Ko’k 60kg
Qizil 75kg
Sariq 200kg
Kulrang 500kg
Yashil 50kg

Asosiy texnik ta’lablar

Turli xil ichki va tashqi mc(al va boshqa yuzalarni bo’ yash uchun
ishlatiladigan bo’yoq O’zbeliston Respublikasi iqlimiga mos issiq va sovuq nam
va quruq ob xavo sharoitida 0’z rangini va texnik xususiyatlarini yo’qotmasligi
kerak PF-115 (GOST6465-76) talablariga muvofiq .Bo’yoqlar buyurtmachi
tomonidan sinovdan o’tkaziladi sifatsiz deb topilgan maxsulot Texnik
topshiriq shartlariga mos ¢mas deb xisoblanadi va qabul qilinmaydi.

Tarkibi Alkid lok yoki alkid smola, pigmentlar, to ldl/gg@' erituvchi moddalar,
skativ va maxsus qo’shimchalar .Bo’yoqning qurish- agﬁi%g itdan ko’p
bo’lmasligi kerak . Bo’yalgan )uzaga quyosh nury te}/g rldan tOrg. 1tushad1 -SOC
va +60 C ob havo sharoitic
kerak.




Bo’yoqlash cho’tkaiari 200 dona Xar xil o’lchamda

Bo’yoqlash cho’tkasi 50dona
(kistichka eni 40mm)
Bo’yoglash cho’tkasi S0dona
(kistichka eni S0mm)
Bo’yoqlash cho’tkasi 50dona
(kistichka eni 60mm)
Bo’yoqlash cho’tkasi S50dona
(kistichka eni 70mm)

Tabiiy cho'tkali yog’och dastali tekis bo'yoq cho'tkasi qurilishda bo'yash ishlari
uchun ishlatiladi. Tuklar mukammal tarzda so'rilishi va bo'yoq chigarishi va
qayta ishlatilganda o'z xususiyatlarini saqlab qolishi kerak. Ayniqgsa, yog'li
bo'yoqlar, laklar va antiseptiklar bilan ishlash uchun javob berishi kerak

Bo’yoq erituvchi (Pa2farutens) 200 litr

Bo'yoglarni ishlatish uchun rw'“y xolatga keltirish uchun ishlatiladi

20,0 + 0,5) °C Haroratdagi zichlik (0,850 — 0,950 g/sm?®

erituvchilarda aseton, buhl’wM it, toluol, solvent O’rtacha uchuvchanlik tezligiga ega
bo’lishi kerak
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3.2 Yorliqqa bo’lgan tala’ar

Maxsulotning yorlig’ida quvcioilar bo’lishi kerak

-Maxsulot nomi , Ishlab chiqarilonn korxonanig nomi , yuridik manzili va tovarlar belgisi
(‘agar mavjud bo’lsa )
Qadoglangan sanasi ; Shartli belgilari ; O’lchamlari ,vazni materiali va texnik xarakteriskalari

4. O’lehom va qadoqlashga talablar

Qadoglashda maxsulotlarni tashish va saqlash sharoitlari hisobga olinishi ,namga chidamli
qadoglash materialidan foydalonoan bo’lishi kerak

S. Yetkazib berish va qabul qilishga bo’lgan talablar

5.1. Mahsulotning sifnti v texnik vazifa talab va ko‘rsatkichlariga mos hamda
ishlab chiqaruvchining ¢+ mezonlariga to‘liq javob berishi, yaroglilik muddati
o‘tmagan bo‘lishi lozim. * " !or Sotuvchi tomonidan yetka21b beriladigan har bir
mahsulotning namunasid:an oidindan tanishish huqu

5.2. Sotuvchi tomonidan vetk 171b beriladiga /har irm \héu t uchun kamida 12
oy kafolat muddati toqdin ~tilishi shart. Ka! é{t mgddﬁtl%bs lanishi sifatida
mahsulotlarni Haridor mo i ida qabul qiling éh"ﬁlu;idat hlsobfanandl Kafolat
muddati davomida aniq!s kamchiliklar wg ygka21lganz arlarni Sotuvchi
o‘z hisobidan bartaral ¢ ' i




6. EKOLOGIK VA XAVFSIZLIK TALABLARI

1. Mahsulotlar atrof-muhitga, insonlar hayoti va sog‘ligiga zarar
yetkazmasligi, saqlash, ishlatish va zararsizlantirishda xavfsiz bo‘lishi
kerak.

Mahsulotlarning ekologik va xavfsizlik talablari O‘zbekiston Respublikasi
amaldagi qonunchilik (Qonun va qonunosti hujjatlari) talablariga javob
berishi shart.

Ishlab chigdi MTRB guruxi texnigi % Sh. Bozorov

Kelishildi . Bosh muhandis o’rinbosari %
IBXizmat boshlig’i ” 7= T. Diyorov
Etilen ish/chiq sexi boshlig’i // 7 O. Murtazaev

Mexanik ta’mirlash sexi boshlia’i S. Quvatov

Mexanik ta’mirlash sexi uchastka boshlig’i @ J. Raximov




