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TEXNIK TOPSHIRIQ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку труб и фасонных частей для печей

пr|ролизов нужд ООО <<Шуртанскlлl"r ГХК>>

TECHNICAL ASSIGNMENT
for the purchase of pipes and fittings for pyrolysis
furпасеs fоr the needs of <<Shurtап GCC LLC).

l. UMUMlY MA,LUMoT l. оБщиЕ свЕдЕния t.GENERAL INFORMATIoN
1.1 Nomlanishi 1.1 HalrпreHoBaHtte 1.1 Name

Quvuri va fason qismlaгi Трубы и фасонные части. Pipes and fittings.
1.2 Точаrпi sotib oIishning sababi va maqsadi 1.2 Основанше l{ цель приобретения товара 1.2 Basis and рurроsе ofpurchasing goods

Asos: 2024 yil uchun yillik Ьuуurtmа.
Maqsad: Etilen ishlab chiqarish sexi issiqlik jаrауопlагi
qurilmasini uzluksiz ishlashini ta'minlash maqsadida, BA-1l0l,
BA-l l02 va BA-l l03 piroliz pechlarini uchun quvur va fason
qismlarni ачагiуачiу zahirasini yaratish.

основания: Годовая заявка на2024 год.
Щель: Созлание аварийного запаса труб и фасонных частей
для печей пиролиза BA-ll0l, BA-ll02 и BA-ll03 д.гlя

обеспечения бесперебойной работы установки горячей
секции этиленового производства.

Basis: Аппuаl application for 2024.
Рurроsе: То create an еmеrgепсу supply of pipes and
fittings fоr pyrolysis furпасеs BA-l l0l, BA-l l02 and ВА-
l10З to епsчrе the smooth operation of the installation of
the hot section ofethylene production.

1.3 Yапgi ekanligi haqida mа'lumоt 1.3 Сведения о новrlзне 1.3 Information about почеltу
Yetkazib berilayotgan mahsulot yangi, foydalanilmagan, shu
jumladan qayta tiklanmagan ча iste'mol xususiyatlari tiklanmagan
bo'lishi kеrаk.

Поставляемый товар должен быть новым, который не был в

эксплуатации, в том числе це был восстановлен, у которого
не были восстановлены потребительские свойства.

The supplied ргоduсt must Ье new, which has not Ьееп in
operation, including has not Ьееп restored, and whose
сопsumег properties have not Ьееп rеstоrеd.

1.4 Tayyorlash / ishlab chiqarish bosqichlari. 1.4 Этапы rrазработки / лtзготовления 1.4 Этапы разработки / ltзготовленlrя
1.4.1 Quluri va fason qismlaгni Ijrochisi ushbu texnik topshiriqni
4.1 bo'limining Ьагсhа texnik talablarini bajarishi shаrt.
1.4.2 Quvur ча fason qismlarni ishlab chiqarishdan oldin,
pudratchi Вuучгtmасhi bilan texnik ma'lumotlarni (4-
bo'limga muvofiq hаr bir pozitsiya chizmalari, mаtеriаllаri va
boshqalarni) kelishib olishi kегаk.
|.4.З Qчччr ча fason qismlari (АВВ Lummus) ishlab
chiqaгuvchining sifat standart паzоrаti talablariga javob berishi
kerak.

1.4.1 Исполнителем поставки труб и фасонных частей
должны быть компании, которые выполнят все требования
пункта 4.1. настоящего техншIеского задания.
|.4.2 Перел изготовлением труб и фасонных частей
подрядчик должен согласовать с зак€lзчиком техниt{ескую

информачию (чертежи деталей/узлов по каждой позиции,
матери:шы и т.п. в соответствии с разлелом 4).
1,4.З Труб и фасонных частей должны отвечать
требованиям контроля качества стандарта лроизводителя
(АВВ Lummus).

1.4.1 The сопtгасtоr fоr the supply of pipes and fiffings
must Ье companies that fulfill all the rеquiгеmепts of
раrаgrарh 4. l. of this technical specification.

1.4.2 Веfоrе mапufасturiпg pipes and fittings, the сопtrасtоr
must аgrее with the сustоmеr оп technical information
(drawings of parts/assemblies for each item, materials, etc.
in ассоrdапсе with section 4).

1.4.3 Pipes and fittings must meet the quality сопtrоl
requirements of the mапufасtчrег's standard (АВВ
Lummus).

2. Qo,LLANISH SOHASI 2. оБлАсть примЕнЕния 2. ScoPE оF USE

BA-l101, BA-ll02 va ВА-ll0З piroliz pechlari uglevodorod
хоm ashyosini termik parchalanish yo'li bilan рiгоliz gazini
ishlab chiqarish чсhчп mо' ljallangan.
Konvektiv qismda qizigan bug' bilan to'yingan etan fraktsiyasi
quvuro'tkazgichda radiant qismga yunaltiriladi.

Печи пиролиза BA-l l0l, BA-l l02 и BA-l l0З
предназначены для пол)п{ения пиролизного г€}за гryтем
термического разложения углеводородного сырья.
Перегретая этановая фракция, насыщенная паром из
конвеIсгивной части направляется в радиантную часть в

Pyrolysis furпасеs BA-ll0l, ВА-1102 and ВА-1103 аrе
designed to рrоduсе pyrolysis gas Ьу thегmаl
decomposition of hуdrосаrЬоп rаw mаtегiаls. The
superheated ethane fiaction satuгated with steam from the
convective раrt is sent to the гadiant раrt in the pipelines.
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трубопроводы

3. ISHLATILISH SHARTLARI 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 3. OPERATING CONDITIONS
3.1 Umumiy foydalanish shartlari 3.1 Общие условия эксплуатации 3.1 Gепеrаl ореrаtiпg conditions

BA-l l0l, BA-l l02 va BA-l l0З piroliz pechlarining ish rejimi
uzluksiz. Piroliz pechining turi: SRT-VI.
Etilen ishlab chiqarish sexining issiqlik jаrауопlаri qurilmasi
yiliga bir mаrtа l5 kun davomida ta'mirlash uchun to'xtatiladi.
SRT-VI markali piroliz pechlari аtrоf-muhit hаrогаti -2'7 +49 " С
bo'lgan ochiq maydonga joylashgan.
Dekoksovaniya jаrауопi pech zmeeviklaridan chiqishidagi
8l0-860'C hагоrаt da, zmeeviklarga bug'-havo aralashmasini
ЬеriЬ olib boгiladi.Koks xosil bo'lishini kamaytiradigan ingibitor:
Dirnetil disulfid (DMDS)C2HoSz,Sart 22.8 t/soat,
Наrоrаt:860 "С.

Режим работы печи пиролиза BA-l 10l, BA-l 102 и
BA-l l03 - непрерывный. Тип печи пиролlлза: SRT-VI.
установка горячей секции цеха этиленового производства
останавливается на ремонт l раз в год на l5 суток.
Печь пиролиза марки SRT-VI установлена на открытой
площадке с температурой окружающего воздуха -27 +49 ОС.

,Щекоксование ведется при температуре 8l0+860'C на
выходе змеевиков из печи, с подачей паровоздушной смеси
в змеевик, Применяемый ингибитор кокс обрщования:
Диметилдисульфид (ДМДС) CzHbSz
Расход: 22.8т/час, Темпераryра: 860 ОС.

The operating mode of the pyrolysis fumасе ВА- l l 0 l ,
BA-l l02 and BA-l l0З is continuous. Pyгolysis furпасе
type: SRT-VI. The installation of the hot section of the
ethylene pгoduction shop stops for rераirs once а уеаr fоr
l5 days. The SRT-VI pyrolysis fumace is installed in an
open аrеа with an ambient temperature of -27 +49 "С.
Decoxification is саrгiеd out at а tеmреrаturе of 8l0 - 860
О С at the outlet of the coils frоm the furпасе, with the
supply of а vapor-air mixture into the coil. Сох fогmаtiоп
inhibitor used: Dimethyl Disulfide (DMDS) С2Нб52
Consumption: 22.8 t/hour, Теmреrаturе: 860 "С.

Hisoblangan ko' rsatkichIar расчетн ые показател rr. Estimated indicators.
Bosim - 450 kPa
наrоrаt - 750 'С.

.Щавление - 450 kPa
Температура - 750 'С.

Рrеssurе - 450 kPa
Теmреrаturе - 750 'С.

4. TEхNIK TALABLAR 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 4. TECHNICAL REQUIREMENTS
4.1 Mavjud transferlash quvuri va fason qismlarini

texnik ko' rsatgichlari.
4.1. Технlлческие парапIетры существующих труб и

фасонных частей
4.1. Technical specifications of existing radiant

tubes.
j\Ъ Наименовавие /Name технические данные/ Technical data

Ед.изм. / Unit Кол-во /

Qty

l
Труба бесшовная стальная. /

Pipe Seamless Steel.
O.D. 141,3 *6,55AW Thk. *85000mm Random Length (inc. 1,5 % cutting length) Part.1350l,

Drarving.}& BD6-2l4З-BAl35-1, Material: А-3 l2-ТРЗ47 Н* mеtr 90

2 отвод. / Elbow.
Seamless Steel O.D. 141,3 *6,55AW Thk. (R=1.5D,90 deg) Раrt. l3504,
DrаwiпgЛ! BD6-2 l43-BAl35-1, Material: A-403-WP347H* pcS lб

J отвод. / Elbow Seam less Steel O.D. 14l,З *6,55AW Thk. (R:1.5D, 45 deg) Раrt. 13505,
Drawin g.}ft BD6-2 l 43-ВА 1 З 5- l, Material: A-403-WPЗ47H* pcS 4

4
Fоrgеt Steel Run OD l4l,З*6,5sАW.Тhk./Вrапсh OD.48,3x5,08 AW. Thk. (See sect. С_С оп dwg. ВА
l35-1) incl. angle 60 dеgr. Part. I35l5, DralvingJtФ BD6-2143-BAl35-1, Material: А-l82-FЗ47 НХ

pcS 4

й
s}fýiЩ19\сшовная стальная. /
// Nneýeamless Steel.

O.D. 48,3 *5,08AW Thk. *550 Long Random Length (То Cut) Раrt. l35Iб,
Drawing.It& BD6-2l43-BAl35-1, Material: А-3 l2-ТРЗ47 Н* pcS l

[€{ ,..,u,* тl,*'::J .Y;lЁj.' Fогgеd Steel 1,5" -900 Lbs. ANSI WN.RF.ID. Воrе 38.1 Smooth finish Fасе 3,2 Мiсrопs (l25 RMS)
Раrt. 13517, DrаwiпgЛЪ ВD6-2l4З-ВАlЗ5-1, Material: A-l82-F347 Н* 4pcS

No

маперuаJlы ларкч З47Н ёолrюны мепь мr!н. С. прйолхенuе. 0,04О/6 u dаlJЕен быпь oпoxlcJlceq в распворе прu пемпераlпуре 1040 zрй. С послеаовмо'.

347Н пtaleriols sltoll ltave а пtitt. С. cottl. 0.0496 altd sItall Ье solutiott attttealed at 1040
оmсюuzолl прu 900 ераd.

attltealed heal lrеоlпrепt ot 900с о
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4.2 Ishonchlilik talablari 4.2 Требоваliия по надежностlл 4,2 Requirements for reliability

Texnik-tijoгat taklifida quyidagi hujjatlar taqdim qilinishi shaП;
о ljrochi ishlab chiqaruvchining blankasida kafolat

majburiyatlarini bajarish shаrtlаriпi ko'rsatadigan hujjatni
taqdim etishi shart.

о Ijrochi quчur va fason qismlar uсhuп rаsmiу varaqasida sifat
kafolatini taqdim etishi shaп.

о sRT-vI markali piroliz pechi uchun quvur va fason
qismlarini ijrochisi "АВВ Lummus" talablarini bajarishi shart.
Ijrochi SRT-VI markali piroliz pechi uchun quvur va fason
qismlarni yetkazib Ьегgапligi bo'yicha rеfегепs varaqasini
taqdim etishi shart. Ijrochi SRT-VI markali piroliz ресhlаri
uchun quчur va fason qismlarini ishlab chiqarish bo'yicha o'z
tajribasini namoyish qilishi kerak.
о materiallar sifatini паzогаt qilish va tочаrlагiпi ishlab chiqarish
bo'yicha uchinchi tomon tekshiruv hisoboti.
о Ijrochi o'zining texnik taklifida SRT-VI markali piroliz pechlari
uchun quvur va fason qismlarining kimyoviy tahlilini va mexanik
xususiyatlarini taqdim etishi shart.
. Вuучгtmасhi Ijrochi tomonidan taqdim etilgan ma'lumotlarga
asoslangan holda texnik xulosani taqdim etadi.
о piroliz pechlari uсhuп transferlash quvuri ча fason qismlaгini
ijrochisi ushbu texnik topshiriqning tаlаЬlаriпi bajaradigan
kоmрапiуаlаr bo'lishi kегаk.
о sRT-vI mагkаli piroliz pechlari uchun transferlash quvuri va
fason qismlari ishlab chiqaruvchisi (АВВ Lummus> litsenziar
kompaniyasi tomonidan tasdiqlangan bo'lishi kегаk. Ushbu talab
Sho'rtan GKM da oldin foydalanilgan va sinovdan o'tgan quчur
ча fason qismlarni etkazib Ьеruчсhilаri bundan mustasno.
Tovarlarning xizmat qilish muddati foydalanilgan kundan boshlab
kamida l0 yil bo'lishi kerak.

о Аgаr yuqoridagi hujjatlar texnik taklifda Ьеrilmаgап
bo'lsa, uslrbu texnik taklif, texnik topshiriq talabiga mos
emas deb hisoblanadi. Taqdim etilmagan hujjatlar qayta
so'ralmaydi.

В технико-коммерческом преlцожении должны быть
представлены нижеследующие документы:
. Исполнитель обязан предоставить на бланке завода-

изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.

о Исполнитель обязан предоставить гарантию качества на
труб и фасонных частей перекидка в соотвётствии с гарантией
на фирменном бланке.
. Исполнители поставки труб и фасонных частей перекидка
должны выполнить требованиям "АВВ Lummus".
Исполнитель обязан предоставить референс лист на
поставленные труб и фасонных частей перекидка для печей
пиролиза марки SRT-VI. Исполнитель продемонстрировать
своЙ опыт по производству труб и фасонных частеЙ перекидка
пиролиза марки SRT-VI.
. отчет об инспекции по контролю за качеством материЕuIов

и изготовлению товара от З-й стороны.
о Исполнитель должен предоставить химический анализ и

механические свойства предIагаемых труб и фасонных частей
перекидка для печей пиролизов марки SRT-VI.
. Заказчик на основе предоставленных данных Исполнителя

должен дать техническое закJIючение.
с Исполнитель труб и фасонных частей перекидка лпя печей

пиролиза, должны быть компании, которые выполнят все
технической требования настоящего технического задания.
о Исполнитель труб и фасонных частей перекидка для печей

пиролиза марки SRT-VI должны быть одобрены компанией
лицензиаром <АВВ Lummus>.,Щанное требование исключается
для поставщиков труб и фасонных частей которые были ранее
испытаны и использованы на кШуртанском ГХК>.
Срок службы товара должен составлять не менее l0 лет со дня
использования.
о В случае не предоставленlrя вышеуказанцых

документов в техническом предложениll, данное
техническое предложенIlе булет считаться не
соответствующl|м. Не предоставленные документы
повторно запрашиваться не булут.

The following documents rпust Ье submitted in the
technical and соmmеrсiаl ргороsаl:
. The сопtrасtоr is obliged to provide а document on
the mапufасturеr's letterhead, which specifies the
conditions for fulfi lling wагrапtу obl i gations.
. The сопtrасtоr is obliged to provide а quality

guаrапtее for pipes and fittings in ассоrdапсе with the
wаrrапtу on the letterhead.
. Сопtгасtогs fоr the supply оf pipes and fittings of the

регеkidkа must comply with the rеquiгеmепts of АВВ
Lummus. The сопtrасtоr is obliged to provide а
rеfеrепсе list fоr the supplied pipes and fittings fоr the
SRT-VI pyrolysis furпасеs. The сопtrасtоr will
demonstrate his ехреriепсе in the production оf pipes
and fittings for the SRT-VI pyгolysis trапsfеr.
. inspection rероrt оп the quality control of materials
and the mапufасturе of goods frоm the 3rd раrtу.
. The сопtrасtоr шust provide а chemical analysis and
mechanical рrореrtiеs of the рrороsеd pipes and
fiKings fоr SRT-VI pyrolysis fuгпасеs.
. The Сustоmеr must give а technical conclusion based
on the data provided Ьу the Сопtrасtог.
. The сопtrасtоr of pipes and fittings for py,olysis
fuгпасеs, thеrе must Ье companies that will fцlfill all
the technical rеquirеmепts of this technical
specification.
. The сопtrасtоr of pipes and fittings fоr pyrolysis
furпасеs of the SRT-VI Ьrапd must Ье approved Ьу the
liсепsоr соmрапу "АВВ Lummus". This requirement is
excluded for suppliers of pipes and fittings that wеге
previously tested and used at the <Shurtап GСС LLC).
The service life of the goods must Ье at least l0 уеаrs
frоm the date ofuse.
. If the above
technicaI рrороsа nicaI
considered iпарр
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4.3 Requirements for design, installation and
technical req uirements

4.3 Требования к конструкцIrи, Nlонтажно-технttческr|е
требования

4.3 Konstruksiya talablari, o'rnatishga texnik talablar

4.4.1 The pipes and fittings of the trапsfеr must hаче
connecting dimensions that allow their installation оп
an existing pyrolysis furпасе. 4.4.2Тhе surйсеs of the

elements intended fоr welding оr mechanical
connection with оthеr parts must Ье mechanically
machined (honed, sanded) in ассоrdапсе with the
rеquirеmепts of the mапufасturег. 4.4,З All pipes and
fittings of the Ьridgе must pass hydгaulic tests оп the
territory of the Сопtrасtоr.

4.4.1 Труб и фасонных частей перекидка должны иметь
присоединительные размеры, позволяющие провести их

установку на существующую печь пиролиза.
4.4.2 Поверхности элементов, предназначенные для приварки
или механического соединения с другими детulлями, должны
быть механически обработаны (отточены, отшлифованы) в

соответствии с требованиями завода изготовителя.
4.4.З Все труб и фасонных частей перекидка должны пройти
гидравлиrIеские испытания на территории Исполнителя.

4.4.1 Тгапsfеrlаsh quvuгi ча fason qisrnlarini biriktiruvchi
o'lchamlari mavjud piroliz pechlariga o'rnatilish o'lchamlarga
mos bo'lishi kеrаk.
4.4.2 Payvandlash yoki mexanik ulanish uchun mo'ljallangan
qismlar sirtlari ishIab chiqaruvchining talablariga muvofiq
mexanik ishlov berilgan bo'lishi kerak.
4.4.З Вагсhа transferlash quvuri va fason qismlarini ljrochi
hududida gidravlik sinovdan o'tishi kerak.

4.4 Requirements fоr marking4.4 Требованllя к маркировке4.4 Markalash talablari

Тhе marking must comply with the requirements of the
state standards of the Republic of Uzbekistan, which do
not contradict and аrе not iпfеriоr to international
generally accepted standards. The marking оf the
product must contain the decrypted name of the

equipment, the name of the mапufасtчrеr.
The equipment must Ье mаrkеd with the following
information:
- materials of manufacture;
- nominal diameter;
- pressure class;
- the соuпtrу of origin.

Маркировка должна
государственrrых стандартов
противоречащим и не
общепринятым стандартам.
содержать расшифрованное
наименование изготов ителя.
На оборуловании должна быть маркировка с укЕванием
- материaUIов изготовления ;

- номинiшьного диамета;
- класса давления;
- страны производителя.

наименование

Республики

уступающим
Маркировка

Узбекистан, не
международным
товара должна

оборудования,

соответствовать требованиямMarkalash umume'tirof etilgan xalqaro standartlarga zid
bo'lmagan ча ulardan kam bo'lmagan O'zbekiston Respublikasi
davlat standartlari talablariga muvofiq bo'lishi kerak. Mahsulot
yoгlig'ida uskunaning shifrlangan nomi va ishlab chiqaгuvchining
nomi bo'lishi kerak.
Uskurralar quyidagi belgilar bilan belgilanishi kerak:
- ishlab chiqaгish materiallari;
- nominal diametri;
- bosim klassi;
- ishlab chiqaruvchi mamlakat; ta'minotchi mamlakat.

4.5 Requirements to size and packing4.5 Требования к размерам Il упаковке4.5 Ha.imi va qadoqlash talablari
The packaging must strictly comply with the product
labeling, The product is delivered in а special container
(packaging) provided fоr this type ofProduct, епsчriпg
the integrity ofthe Рrоduсt during transportation and
dеliчегу.

упаковка должна строго соответствовать маркировке товара.
Товар поставляется в специальной таре (упаковке),
предусмотренной для данного вида Товара, обеспечивающей
целостность Товара при транспортировке и доставке.

Qadoqlash mahsulot yoгlig'iga qat'iy riоуа qilishi kerak.
Точаrlаr ushbu turdagi Точаrlаr uchun mo'ljallangan maxsus
idishda (qadoqda) etkazib beriladi, bu tashish va etkazib berish
vaqtida Tovarning yaxlitligini ta'minlaydi.

5. REQUIREMENTS AS PER RULES FOR
DELIVERY AND ACCEPTANCE

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ СДЛЧИ И ПРИЕМКИ5. Yetkazib berish va qabulqilish qoidalariga nisbatan
TALABLAR.

5.1 Оrdеr of delivery and ассерtапсе5.1 Порядок сдачrl II прltемки5.1 Yetkazib berish va qabul qilish tartibi

Pipes and fittings fоr pyrolysis furпасеs must undergo
pre-shipment inspection (inspection and testing ) on
the tеrritоrу of the mапufасturеr in the рrеsепсе of
technical specialists of SHGHK LLC in the amount of:

- hуdrаuliс testing; - mechanical tests; - testing Ьу поп-
destructive testing methods. And also the сопtrасtоr
must familiarize himself with the technology of
production of pipes and fittings, trапsfеr technical

Труб и фасонных частей перекидка для печей пиролиза
должны пройти предотгрузочную инспекции (проверки и
испытании ) на территории завода-изготовителя в присутсвии
технических специаJIистов ооо "ШГхк" в объеме:
- гидравлические испытание;
- механшIеские испытания;
- испытания неразрушающими методами контроля.
А также исполнитель должен ознакомление с технологией

hududida ShGKM MChJ texnik
jo'natishdan oldin quyida hajmdagi

sh va sinovdan) o'tishi kerak;

tekshirish usullaridan foydalangan holda

ч

uchun tгапsfеrlаsh quvuri va fason qismlari
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Shuningdek, ijrochi "ShGKM" MChJ texnik mutaxassislaridan
transferlash quvuri va fason qismlariIti ishlаlэ chiqarish
texnologiyasi bilan tanishishtirishi kеrаk.
Buyurtrnachi hududida transferlash quчuri va йson qismlarini
qabul qilish sinovlari quyidagi hajmda amalga oshiriladi.
- geometrik о'lсhаmlаrпi tekshiгish;
sirt sifatini паzоrаt qilish;
miqdorini tekshiгish;
belgilarning mavjudligi, mazmuni va joylashishini nazorat qilish;
- qadoqlashni паzоrаt qilish;

Qabul qilish sinovi jarayonida yetkazib beriladigan tочаrlаrпiпg
miqdori va sifati bo'yicha nomuvofiqlik yuzaga kelgan taqdirda,
Ijrochi mos kelmaydigan tочаrlаrпi imkon qadar tеzrоq
almashtiri sh ga m aj burdir. Mos kelmaydi gan tочаrlаrпi
almashtirish bilan bog'liq Ьагсhа хаrаjаtlаr (shu jumladan
tгапsроrt хаrаjаtlаri, eksport va imроП uсhuп bojxona
rasmiylashtiruvi хаrаjаtlаri, QQS, seПifikatlar ча ruхsаtпоmаlаr
olish va boshqalar) ljrосhi tomonidan to'lanishi kerak.

производства труб и фасонных частей перекидка технических
специаJIистов ООО "ШГХК", все затраты при проведении
предотгрузочной инспекции производиться за счёт
исполнителя.
Приёмо-спаточные испытании труб и фасонных частей
перекидка на территории заказчика производиться в

следующим объеме.
- проверка геометрический размеров;
- контроль качества поверхностей;
- контроль комплектности;
- контроль наJIичии, содержание и расположения маркировки;
- контроль упаковки;
В случае несоответствия по количестве и качества
поставляемых товаров в процессе приёмо-сдаточных
испытаний, исполнитель обязан заменить по возможности за
короткое время несоответствующих товаров. Все расходы,
связанные с заменой несоответствующего товара (в том числе,
транспортные расходы, расходы на таможенное оформление
экспорт и импорт, НДС, получение сертификатов и

разрешений и т.л) лолжны осуществлятся за счет Исполнителя.

specialists of SHGHK LLC, all costs during рrе-
shipment inspection аrе made at the expense of the
сопtrасtоr. Acceptance tests of pipes and fittings аге
саrгiеd out on the сustоmеr's territory in the following
чоlumе. - checking the gеоmеtriс dimensions;
suгfасе quality сопtrоl; - completeness сопtrоl; -

control оf the availability, content and location of the
marking; - packaging сопtrоl; In the event of а

discгepancy in the quantity and qualiry ofthe delivered
goods duriпg the acceptance tests, the сопtrасtоr is
obliged to герlасе the non-conforming goods as soon
as possible. All expenses rеlаtеd to the rерlасеmепt of
поп-сопfоrmiпg goods (including trапsроrtаtiоп costs,
customs сlеаrапсе costs for ехроrt and imроrt, VАТ
(Value Added Тах), obtaining certificates and permits,
etc.) must Ье саrriеd out at the ехрепsе of the
сопtrасtоr.

5.2 Тоr,аrlаrпi etkazib berishda texnik va boshqa hujjatlarni
mijozga topshirishga qo'yiladigan talablar

5.2 Требованtlя по передаче заказчику техническttх ll llных
документов прIl поставке товара

5.2 Requirements fоr the transfer of technical апd
other documents to the customer чроп delivery of

the soods
Texnik hujjatlar rus tilida bo'lishi kеrаk. Yetkazib berish paytida
Yetkazib Ьеruчсhi o'zi taklif qilayotgan mahsulotlarning
belgilangan talablarga muvofiqligini tasdiqlovchi hujjatlarni
taqdim etishi shаrt:
- ishlab chiqaruvchidan sifat seгtifikatlarini taqdim etish zагuг.
- kimyoviy tahlil va mustahkamlik xususiyatlarini ko'rsatadigan
mаtеriаllаг sertifikatlarini taqdim etish kerak.
- vizual tekshirish natijalarini taqdim etish zаrur;
- ishlab chiqarish korxonalarida tovarlarni ishlab chiqaгish
jarayonida tочаrlаг sifatini nazorat qilish uchun tekshirish
hisobotini taqdim etish zаrчr.
- о'lсhаmlагпi tekshirish natijalarini taqdim etish kerak;
- rentgenologik tekshiruv natijalaгini taqdim etish zаruг;
- gidravlik sinovlar natijalaгini taqdim etish zаrur;
- yetkazib Ьегilауоtgап mahsulotlarning originalligini
tasdiqlovchi seгtifikat taqdim etish zаrur;
- texnik taklif doirasida Хагidоrпiпg nomini ko'rsatgan holda
Точаrпiпg kelib chiqishi to'g'risidagi mа'lumоtlаrпi taqdim etish,
ishlab chiqarilayotgan mahsulotning joyi va mamlakatini
ko'rsatish kеrаk.

Технлтческие документы должны быть на русском или
английском языке. При поставке Поставщик должен
представить документы, подтверждающие соответствие
предпагаемой им продукции установленным требованиям:
- необходимо предоставить сертификаты качества
производителя.
- необходимо предоставить Сертификаты материirлов с

указанием химического анализа и прочностных характеристик.
- необходимо предоставить результаты визуzLпьной проверки;
- необходимо предоставить инспекционный отчёт контроля
качества товара в процессе изготовления товара на заводах-
изготовителях.
- необходимо предоставить результаты проверки размеров;
- необходимо предоставить результаты радиографического
исследования;
- необходимо предоставить результаты гидравлические
испытание;
- необходимо предоставить сертификат, подтверждающий об
оригинz}льности поставляемой продукции;
- необходимо предоставить о происхождении Товара с

Technical documents must Ье in Russian оr English.
Upon delivery, the Supplier must provide documents
сопfirmiпg the compliance of the products оffегеd Ьу
him with the established requirements:
- it is песеssагу to ргочidе quality certificates frоm the
mапufасturеr.
- it is песеssаrу to provide ceгtificates of materials
indicating chemical analysis and stгength
characteristics.
- it is necessary to provide the results ofvisual
inspection;
- it is necessary to provide an the
quality control оf tlre goods

рrосеss at tlre
- it is necessary to provide
inspection;
- it is necessary to provide
examination;
- it is песеssаrу to provide
testing;
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- ishlab chiqaruvchidan muvofiqlik sertifikatini taqdim etish
zаrur

укaванием наименования Покупателя, ук€вать место и страну
выпускаемого продукта в объеме технического предложения.
- необходимо предоставить сертификат соответствие с завода
изготовителя.

- it is песеssагу to provide а certificate confirming the
originality of the supplied products;
. it is necessary to provide information оп the origin of
the Goods indicating the паmе of the Вuуеr, indicate
the place and country of manufacture of the product in
the scope ofthe technical рrороsаl.
- it is песеssаrу to provide а certificate of сопfоrmitу
from the mапufасturеr.

6. SAQLASH TALABLARI 6. трЕБовАния к хl,АнЕнию 6. REQUlREMENTS FoR STORAGE

Tashish shartlari mahsulotlarning xavfsizligini, qabul
qiluvchining оmЬоrigа tashish imkoniyatlaгidan keIib chiqqan
holda o'lchamlarini ta'minlashi kerak.

Хранение товара должно производиться в соответствии с
кИнструкuией по приемке, проверке и хранению
оборудован ия) завода-изготовителя,

The goods must Ье stогеd in ассоrdапсе with the
mапufасturеr's "Instructions fоr acceptance, inspection
and storage of equipment".

7. KAFOLATLAR Ko,LAMI vA/YoKI KAFOLAT
MUDDATIGA TALABLAR

7. трЕБовАния к оБъЕму и/или сроку
П РЕДОСТАВЛ ЕНИЯ ГАРАНТИЙ

7. REQUlREMENTS FoR SCOPE AND/OR
GUARANTEE PERIOD

Yetkazib Ьеruчсhi ishlab chiqaruvchining blankida kafolat
majburiyatlarini baj arish shartlarini ko'rsatadigan hujjatni taqdim
etishga mаjЬurdir.
Ishlash talablariga rioya qilgan holda, yetkazib beruvchi kafo]at
rnuddati davomida mahsulotning nuqsonsiz ishlashini
kafolatlaydi.
Transferlash quvuri va fason qismlarini ishlatilish kafolat muddati
uskuna ishga tushirilgan kundan boshlab kamida 12 оу yoki
"Sho'rtan gaz-kimyo majmuasi" MChJ оmЬоrigа trапsfеrlаsh
quvuri va fason qismlarini kirim qilingan kundan boshlab l8 оу
bo'lishi kerak.
Точаrlаrпiпg xizmat qilish muddati foydalanilgan kundan boshlab
kamida l0 yil bo'lishi kerak.
Kafolat muddati davomida, agar mahsulotning nuqsoni (погmаl
ish rejim davomida nuqson paydo bulganda) Buyurtmachining
aybi bo'lmasa, Yetkazib beruvchi ishdan chiqqan mahsulotlarni
o'z hisobidan almashtirishi shart.

Поставщик обязан предоставить на бланке завода-изготовителя
документ, в котором прописаны условия выполнения
гарантийных обязательств.
При соблюдении требований по эксплуатации Поставщик
гарантирует исправную работу товара в течение гарантийного
срока эксплуатации.
Гарантийный срок эксплуатации труб и фасонных частей
перекидка должен быть не менее 12 месяцев со дня ввода
оборудования в эксплуатацию или 18 месяцев с момента
поступления на склад завода ООО "Шуртанский
газохимический Комплекс".
Срок службы товара должен составлять не менее l0 лет со дня
использования.
Поставщик в гарантийный период должен производить замену
вышедших из строя изделий, за собственный счет при условии,
что дефект (когда неисправность возникает во время
нормальной работы) изделия произошел не по вине Заказчика.

The supplieг is obliged to provide а document оп the
mапufасturеr's letterhead, which specifies the
conditions fоr fulfi l l ing wаrгапtу obl igations.
Subject to compliance with the operating rеquiгеmепts,
the supplier guarantees the рrореr operation ofthe
goods during the wаrrапtу регiоd.
The wагrапtу period fоr the operation of pipes and
shaped parts of the tгапsfеr must Ье at least l 2 months
from the date of commissioning of the equipment оr l8
months from the date of receipt at the wаrеhоusе of the
plant <Shurtan GСС LLC)).
The service life of the goods must Ье at least l0 уеаrs
frоm the date ofuse.
Duriпg the wаrrапtу реriоd, the supplier must rерlасе
failed products, at its own expense, provided that the
defect (when the malfunction occurs during поrmаl
operation) ofthe ргоduсt did not оссuг due to the fault
of the customer,

8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ 8. REQUIREMENTS FOR QUALITY AND
CLASSIFICATION

8. SIFAT ЧА TASNIFIGA TALABLAR

i bo'lishi va mo'ljallangan maqsadlar uchun
, zаrur iste'mol xususiyatlari ча texnik
va sanoat xavfsizligi xususiyatlaгiga ega
lot sifati ishlab chiqaruvchi tomonidan

J

,// i:/
i bilan tasdiqlanishi kегаk.

Товар должен быть качественным и отвечающим
предъявляемым к нему требованиям нiвначения, имеющим
необходимые потребительские свойства и технические
характеристики, характеристики экологической и
промышленной безопасности. Качество товара должно
подтверждаться сертификатом качества, выданного на заводе
изготовителя.

The product must Ье of high quality and meet the
геquiгеmепts of its intended purpose, have the
necessary сопsumеr рrореrtiеs and technical
characteгistics, environmental and industrial safety
characteristics. The qualiý of the product must Ье
сопfirmеd Ьу а quality certificate issued Ьу the
manufacturer.
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9. YETKAZILADIGAN MtQDoRI, JoYI чА

MUDDATIGA TALABLAR.
9. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции,

МЕСТУ И СРОКУ ПОСТАВКИ.
9. REQUIREMENTS FоR QUANTITY,
COMPLETING, PLACE AND TIME (ОF

DELIvERY.
Miqdori - ushЬu texnik spetsifikatsiyaning 4.1-bandiga muvofiq;
Yetkazib berish vaqti va joyi yetkazib beruvchining taklifi va
shartnoma bilan belgilanadi.

Количество - согласно пункту 4. l настояшего технического
задания;
Время и место доставкI| определяется предложением
поставщика и договоропl.

Quantity - in ассоrdапсе witlr clause 4.1 of this
techn ical specifi cation;
The time and place of delivery is determined Ьу the
surrplier's offer and the contract.

Разработч ики:/Dечеlореd Ьу:
,-,

Начальник службы по обеспечению надежности: / Head of the Reliabiliý Аssurапсе Serwice: /t Т, Diyorov

Заместитель главного механика: / Depuý chief mechanic: <ж U. Namazov

Начальник цеха производство Этилена: / Shop Мапаgеr Ethylene рrоdцg!!gц; -,/fuqZ/-- О.Murtazayev
Велущий инженер СУМТР: / Lead yengineer of the material and technical rеsоurсе management service: U. Klridirov

]Й;Й;Й Й;ЙЙ- ЦЙý 7$пi;iЙ""Ь"пi" of etlrylene production unit: (ffi А. Panjiyev

Иняtенер Nlеханик I_\ПЭ: / Mechanical engineer of ethylene production unit: Т. Khasanov

Начальник установка ГСЭУ: / Chief for heater: ё- -Цd: В,Аmiпоч

Ushbu texhik topshiriq о'zЬеk ruý уа ingliz lilolida luzilgaп. Д8Ф .arjimadafarqlй vа tllshllппoychiliklar bo'lsa, luý lilidogt lrlаtп ustuпlik qiladi.

Данно. пехнчческое зйанuе соспавлено на ,збекскац, wccKo0 ц анzлllйском языкв. Еспu в перевоdе еспь оlмltчllя 11 нфоразуменl!я, прео6,1аёаеп русскui mексй,
Thb techпical specifrcatioп is wrilaeп iп l]zbek, Rusliaп апd Епqlish. Цthere are difеrепсеs опd фlЬuпdеlslапdiпgs iп йе tlalБlatioц |he Rl]'ssiaп telt pleyoib,
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