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"Shurtап gaz-ltimуо majmuasi" MCHJ ehtiyoji, issiqlik
almashinish apparatlari uсhuп shpilkalar va gaykalar

xaridi bo'yiclra TEXNIK TOPSHlRIQ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку шпrlльклr ш гайки на теплообменнt,lкlл

для нужд ООО <Шуртанский ГХКD

TECHNICAL ASSIGNMENT
fоr the purchase of studs and nuts for heat
exchangers for the needs of LLC "SGCC"

l. UMUMIY MA,LUMOT l. оБщиЕ свЕдЕния l.GENERAL INFoRMATioN
1.1 Nomlanishi 1.1 Наrlменование 1.1 Name

Issiqlik almashinish арраrаtlаri uchun shpilkalar ча cayk4tqi шпильки и гайки для теплообменников studs and nuts fоr heat

1.2 Точаrпi sotib olishga asos va maqsad 1.2 OcHoBaHlle tl цель црцqqр9l9_ц_ц_1_I99_1р_q ______ _
1.2 The basis and rеаsоп fоr of

Asos: 2025 yil uchun etilen ishlab chiqarish sexi uсhuп
tasdiqlangan Ьuуurtmа.
Maqsad: Etilen ishlab chiqarish sexi issiqlik almashinish
арраrаtlаridа muvaffaq iyatsiz gayka va shpilkalarni
almashtiгish.

Основание: утвержденная заявка цеха производства
этилена на 2025 год.

Щель: Замена вышедших из строя гаек и шпилек в

теплообменных аппаратах цеха по производству
этилена.

Basis: approved application of the ethylene production
workshop for 2025.
Purpose: Ethylene production unit unsuccessful nut апd

spindle rерlасеmепt in heat ехсhапgеrs.

1.3 Ya ma'lumot 1.3 Сведеllпя о новIlзне I.3 Information оп the novelty

Yetkazib berilayotgan mahsulot yangi va foydalanishga уаrоqli,
foydalanilnlagan, sltu jumladan qayta tiklanrnagan va iste'mol
xususiyatlaгi tiklannragan bo'lishi kerak.

Поставляемый товар должен быть новым и пригодным

для использования, который не был в употреблении, в

том числе не был восстановлен, у которого не были

восстановлены потребительские свюйсlцq.

The delivered рrоduсt shall Ье new and suitable for use,

whiclr has not Ьееп used, including has not been

rеstоrеd, which has not been rеstогеd сопsumеr

рrореrtiеs.

2. TEXNIK TALABLAR 2.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 2. TECHNICAL REQUIREMENTS

нlIя/ Basic technical2.1 Основные технttческllе ents
Кол-во/ QuапtitчХарактеристики товара./ product FеаturеsНаименование/Nаmе

36 - комплект
36 - set

l.Материал шпильки: ASTM Al93-B7;
Размер шпильки: 2.1/4" - 8 DlA x2'l l/2" LG все резьбы

Stud material: ASTM А193-В7;
Stud size: 2.114"- 8 DlA х2'7 l/2" LG allthread

2. Материал гайками: ASTM А|94-2Н;
Размер гайками: 2.1l4"- 8 шестиугольный

Material пuts: ASTM Al

шпилька теплообменника с двумя
гайками и шайбами (комплект)

Heat exchanger stud with two nuts and
rvashers (set)
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Size nuts: 2.114"- 8 НЕХ (COMMERCIAL HAEVY)

З. Материал шайбами: Закаленная мягкая стiцlь
Размер шайбы: 4" O.D. х2.Зl8" I.D. х 0.25" ТНК

Material nuts: Mild stell hardned

Wаshеr size: 4" O.D. х 2.3/8" LD. х 0.25" ТНК

шпилька с двумя гайками (комплект),
stud with two nuts (set).

Stud bolt ALL Тhrеаd & heavy 2 пut (l 12" - 1 l UNC, L=80 mm)

Material: ASTM SA-193-B7 / SA-l94-2H

l20 - комплект
l20 - set

шпилька с двумя гайками (комплект),
stud with two nuts (set).

Stud bolt ALL Тhrеаd & heavy 2 nut (9/16" - 1IUNC, L= 90 mm)

Material: ASTM SA-l93-B7 / SA-194-2H

l20 - комгlгlект
l20 - set

шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat ехсhапgеr stud with two nuts (set)

Размер шпильки / Stud size: l.з/4" 8 TPI ALL Thread, L:559 mm, а:44 mm,

Материал шпильки / Stud material: ASTM SA-l93-B7
Размер гайками / Size nuts: 1.3/4" 8TPI NUT, О:44 mm,

Материал гайками / Material nuts: ASTM SA-l94-2H

З0 - комплект
30 - set

шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat exchanger stud with two nuts (set)

Размер шпильки / Stud size: 1.5/8" 8 TPI ALL Тhrеаd, L:546 mm, O:4l
Материал шпильки / Stud material: ASTM SА-l9З-В7

Размер гайками / Size nuts: 1.5/8" 8 TPI NUT, а: 4| mm,

Материал гайками / Material nuts: ASTM SA-l94-2H
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З0 - комплект
30 - set

Размер шпильки / Stud size: 1.1/2" 8 TPI ALL Thread, L:603 mm, О: З8 mm,

. Материал шпильки / Stud material: ASTM SA-l93-B7
Размер гайками / Size пчts: l .l/2" 8 TPI NUT, О-- З8 mm,

Материал гайками / Material пuts: ASTM SA-l94-2H

Шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat ехсhапgеr stud with two nuts (set)

30 - комплект
30 - set

Размер цпильки / Stud size: l.|12" 8 TPI ALL Тhrеаd, L:45'7 mm, а:38 mm,

Материал шпильки / Stud material: ASTM SА-l9З-В7
Размер гайками / Size nuts: 1.112" 8 TPI NUT, О:38 mm,

Материал гайками / Маtеriаl nuts: ASTM SA-194-2H

шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat ехсhапgеr stud with two nuts (set)

30 - комплект
30 - set

Размер шпильки / Stud size: 1.1/2" 8 TPI ALL Тhrеаd, L:502 mm, О:38 mm,

Материал шпильки / Stud material: ASTM SА-l9З-В7
Размер гайками / Size nuts: 1.1/2" 8 TPI NUT, О: З8 mm,

Материал гайками / Material nuts: ASTM SA-194-2H

Шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat exchanger stud rvith two nuts (set)

30 - комгlпект
30 - set

Размер шпильки / Stud size: 1.1l2" 8 TPI ALL Thread, L:52 1 mm, О:38 mm,

Материал шпильки / Stud material: ASTM SA-l93-B7
Размер гайками / Size nuts: 1.1/2" 8 TPI NUT, О: 38 mm,

Материал гайками / Material nuts: ASTM SA-l94-2H

Шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat ехсhапgеr stud rvith trvo nuts (set)
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Размер шпильки / Stud size: 1.3/8" 8 TPI ALL Thread, L:52l mm, О: 35

Материал шпильки / Stud material: ASTM SA-l93-B7
Размер гайками / Size nuts: l.З/8" 8 TPI NUT, О: З5 mm,

Материал гайками / Material nuts: ASTM SA-l94-2H
Шпилька теплообменника с двумя

гайками (комплект)
Heat exchanger stud with tlvo nuts (set)
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шпилька теплообменника с двумя
гаЙками (комплект)

Heat exchanger stud ruith two nuts (set)

Размер шпильки / Stud size: l.з/8" 8 TPI ALL Тhrеаd, L:406 mm, О: 35 mm,

Материал шпильки / Stud material: ASTM SА-l9З-В7
Размер гайками / Size nuts: 1.3/8" 8 TPI NUT. О: 35 mm,

Материал гайками / Material nuts: ASTM SA-l94-2H

30 - комплект
З0 - set

Шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat ехсhапgеr stud with two nuts (set)

Stud bolt ALL Тhrеаd & Healy 2Nut, (1"-8 UNC х 290L),

mаtеriаl; SA l9З Gr.В7М /SAl94 Gr.2НМ
l 0 - комплект

l0 - set

Шпилька теплообменника с двумя
гайками (комшект)

Heat exchanger stud with two nuts (set)

Stud bolt ALL Тhгеаd & Heavy 2Nut, (l l/8"-8 UNC х 300L),
mаtегiаl; SA 193 Gг.В7М /SAl94 Gr.2НМ

l 0 - комплект
10 - set

Шпилька теплообменника с двуI\{я

гайками (комгlлект)
Heat exchanger stud with two nuts (set)

Stud bolt ALL Тhrеаd & Heavy 2Nut, (l l/8"-8 UNC х З8OL),

material; SA l93 Gr.В7М /SAl94 Gr.2НМ
l 0 - комплект

10-set

Stud bolt ALL Тhrеаd & Heavy 2Nut, (7/8"-9 UNC х 440L),
material; SA 19З Gr.В7М /SAl94 Gr.2НМ
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Шпилька теплообменника с двумя
гайками (комплект)

Heat exchanger stud with two nuts (set)
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Yupqa rеzЬаlаr seriyasi (Вiгlаshtirilgап yupqa rеzЬа

(LЛNF/UNF): UNF aniq yuklash uchun keng qo'llaniladi va

yuqori kuchlanish kuchi talab qilinganda (katta rеzЬаlаг

seriyasiga nisbatan).

8-Тhгеаd (8UN) seriyasi Аl9З В7, Al93 В8/В8М va АЗ20 kabi

ьir nechta ASTM standartlari uсhuп tanlab tishlash usuli

hisoblanadi. ASTM Al93 yoki А320 spetsifikatsiyalariga mos

keladigan tirgaklar l dyum va undan yuqori Ьаrсhа diаmеtrlаr

uсhuп 8UN dan foydalanadi, ya'ni bu o'lchalnlar uchun bir dyum

uсhuп 8 tarezba burilishlari mavjud.
Texnik topshiriqga ilova qilingan !Рз!ча!_пi ishlab

chiqaruvchi yoki yetkazib Ьеruчсhi tomonidan to'ldirilishi ча

texnik taklif Ьilап birga taqdim etilishi shart.

Серия тонкой резьбы (унифичированная мелкая резьба
(LrNF / UNRF): UNF широко используется для точной

нагрузки и когда требуется более высокая прочность на

растяжение (по сравнению с серией крупной резьбы).

Серия 8-Тhrеаd (8tЛN) - это метод выборочной нарезки

резьбы для нескольких стандартов ASTM, включая Al93
В7, Al93 В8 / В8М и А320. Шпильки, на которые

распростаняются спецификации ASTM Al93 или А320,

используют 8LЛN для всех дИаметров от l" и выше, что

означает, что для этих размеров имеется 8 витков резьбы
на дюйм.
Таблица-l, прилагаемая к техническому заданию

должна быть заполнена изготовителем или

поставщиком и предоставлена вместе с техническим
коммерческIrм предложением.

Fine thrеаd series (Unified fine thread (UNFЛJNF):

UNF is widely used for precise loading and when

higher tensile strength is rеquirеd (compared to coarse

thrеаd series).

The 8-Тhrеаd (8UN) series is а selective threading

method fоr sечеrаl ASTM standards, including Al93
В7, Al93 В8/В8М and А320. Studs subject to ASTM
Al93 оr А320 specifications use 8[IN for all diameters

frоm l" and up, which means thеге аrе 8 thread turns

реr inch fоr these sizes.

Table-1 attached to the technical speeification must

Ье completed Ьу the mапufасtчrеr оr supplier and

submitted along with the technical proposal.

2.2 Belgilash talablari 2.2 ТребованI|я к Nrapкtlpo вке 2.2 Marking requirements

Belgilarning mavjudligi. Belgilashning asosiy ma'lumotlari
quyidagilaгni o'z ichiga olishi kerak:
. tочаr nomi (odatiy поm) va (yoki) turi belgisi;
. ishlab chiqarilgan sana;
tovar belgisi yoki ishlab chiqaruvchining nomi.

Наллrчие маркировки. Основные маркировочные данные
должны содержать:
. наименование марки (условное наименование) и (или)

обозначение типа;
. даry изготовления;
товарный знак или наименование предприятия-
изготовителя

The рrеsепсе of mаrkiпgs. The basic marking data

must contain:
. the Ьrапd паmе (conventional паmе) and (оr) the type

designation;
. date of manufacture;
trаdеmаrk оr name оf the mапufасturеr.

3.YETKAZIB BERISH ЧА QABUL QILISH TALABLAI{I 3.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И
приЕмки

3. REQUIREMENTS FOR ТНЕ RULES ОF
DELlVERY AND ACCEPTANCE

3.1 Yetkazib berish va qabulqilish tartibi, mijozning
qo'shimcha taIatllari

3.1 The оrdеr ofdelivery and acceptance, additional
uirements of the сustоmеr

Mahsulotlarning miqdori, sifati va hajmiga muvofiqligini qabul
qilish va kirish tekshiruvi buyurtmachining оmЬогidа amalga
oshiriladi. Аgаг yetkazib berilgan tочаrlаr Ьuуurtmа qilingan
texnik shartlarga mos kelmasa yoki tочаrlаr kiruvchi sifat
nazoratidan o'tmasa, yetkazib beruvchi uni yetkazib Ьегish
slrartnomasida belgilangan muddatda almashtiгishga majburdir.
Точаrlаrпi almashtirishda ftansport xarajatlari yetkazib beruvchi
tomonidan to'lanadi.

Приемка и входной контроль Пролукчии на соответствие
количеству, качеству и размерам выполняется на скJIаде

Заказчика. В случае несоответствия поставляемого
товара с заказной спецификацией или если товар не

прошел входной контроль качества, Поставщик обязан

заменить его в течение срока, укtванного в договоре на

поставку. Транспортные расходы при замене товара

берет на себя Поставщик товара.

Acceptance and input for

compliance with is саrriеd

out at the of non-

conformity of the

specification оr if
епtrапсе quality
rерlасе it within the

contract. The
of the goods аrе Ьоmе Ьу

оrdеrеd
the

thq,Supplier }s iged to
deIivery

the goods.

ll
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3.2 Точаrlаrпi yetkazib berishda texnik va boshqa
hujjatlarni mijozga topshirishga qo'yiladigan talablar

3.2 Требованrля по передаче заказчI|ку технrлческлlх ll
llных документов прrt поставке товара

3.2 Requirements for the trапsfеr of technical and
other documents to the customer uроп delivery of

the goods

Tanlovda ishtirok etayotgan hаr bir kompaniya texnik taklifga
quyidagi mа'lumоtlагпi kiritishni hisobga olishi kеrаk:
- mahsulotning muvofiqlik seпifikati;
- ISO 900l, ISO l400l, ISO 45001 xalqaro sertifikatlari(mavjud
bo'lsa);
- xalqaro, tan olingan lаЬоrаtогiуаlаr va sinov markazlarining
sertifikatlari;
Buyurtmachining ismi-sharifi, amaldagi shartnomaning raqami
va imzolangan sanasi ko'гsatilgan yuk oluvchi nomiga Ьегilgап
yo'l, varaqasi:
- о'rаmа bo'yicha hisob-kitob hujjati; Yuk-mol hujjati;
-ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan tочаr sifat sertifikati;

Каждая участвуюIr,lая компания в конкурсе

должна учитывать вкJIючение в техническом
предложении нижеследуюшей информации:
- сертификат соответствия товара;
- международные сертификаты ISO 900l, ISO l4001, ISO

45001 (при наллтчии);

- сертификаты международных, признанных лабораторий
и центров испытаний;
- выпущенная на имя грузопоJryчателя с отметкой
станции отправления и отметкой пункта назначения,

наименования Заказчика, номера и даты подписания

леЙствующего контракта;
- упаковочный лист;
-сертификат о качестве товара, выписанного
производителем;

Each participating соmрапу in the competition must

take into account the inclusion of the following
information in the technical proposal:
- certificate of conformity of the goods;
- international certificates ISO 900l, ISO l400l, ISO
4500l (if available);
- certificates of intemational, recognized laboratories

and test centers;
- а waybill of transport issued in the паmе of the

consignee with а mаrk of the dераrturе station and а

mаrk of the destination, the паmе of the Customer, the

пumЬег and date of signing of the счrгепt сопtrасt;
- packing list;
-certificate of quality of the goods issued Ьу the

mапчfасtuгеr;

4.SIFAT ЧА TASNIFIGA TALABLAR 4.ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И
КЛАССИФИКАЦИИ

4. QUALITY AND CLASSIFICATION
REQUIREMENTS

Mahsulot sifati ishlab chiqaruvchining belgilangan standartlari va

texnik xususiyatlariga mos kelishi va ishlab chiqaruvchi
tomonidan Ьеrilgап zavod sinovi sertifikati bilan tasdiqlanishi

kегаk.

Mahsulot sifati salbiy oqibatlarsiz maqsadli foydalanish

imkoniyatini ta'minlashi kеrаk.
SeKifikatlarni (kelib chiqishi sertifikati, ishlab chiqaruvchining
sifat sertifikati valyoki хаlqаrо, tan olingan lаЬоrаtоriуаlаr va

sinov mаrkаzlаriпiпg boshqa sertifikatlari) taqdim etish kеrаk.

Mahsulot уuqогi sifatli bo'lishi kerak, sifat kafolati muddati

kamida 5 yil

Качество товар должно соответствовать установленным
стандартам и техническим условиям завода-изготовителя
и подтверждаться сертификатом заводских испытаний,
выдаваемых заводом-изготовителем.
Качество товар должно обеспечивать возможность его

использования по назначению без негативных
последствий.
Необходимо предоставить сертификаты (сертификат

происхождения, сертификат качества производителя
и/ или лру гие сертифи каты международных, приз нанных
лабораторий и центров испытаний).
Товар должен быть качественным, срок гарантии
качества не менее -5 лет

The qualiý of the goods must соmрlу with the

established standards and specifications of the

mапufасturеr and Ье сопfirmеd Ьу а certificate of
factory tests issued Ьу the manufacturer.
The quality of the good must епsurе tlrat it shall Ье

used fоr its intended рuгроsе without negative
consequences.
It is necessary to provide certificates (certificate of
origin, mапufасtчrеr's quality certificate апd/оr other
certificates of international, recognized lаЬогаtоriеs
and test сепtегs).
The product , the quality

.quаrапtее period

5. YETKAZILISH MIQDORI, JAMLANMASI, JOYI чА
мUDDлтl (CHASTOTI) Bo,YIсHA TALABLAR.

5.трЕБовАния к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

(пЕриодичности) постАвки

5.R EQU lЁЕIи ENTS FoR Q\A\iTI TY,
сомрЦЕтilоN.ю,дсЕ AND TI м Е
(PERIbDICITY),oF DELivфY

Точаrlаr 2.1 bandda ko'rsatilgan miqdorda bo'lishi kеrаk.
Yetkazib berish vaqti va joyi yetkazib Ьеruчсhiпiпg taklifi va
shartnomasi bilan belgilanadi.

Товар должен быть в количестве, указанном в rryнкте 2.1

настоящего техниtlеского задания

Врепlя tt Nrecтo доставкrt опред9д89f9_ц_ ll Il еN|

The goods sh

раrаgrарh 2.1 of
The time апd

specified in
on.
mined bv the
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поставщllка lt договоро]rt. supplier'ý offer and the contract.

Разработчики :/Developed Ьу:

Т. Diyorov
,1

4lачальник службы по обеспечению надежности: /

Head of Reliability Services:

U. Namazov-/#заместитель главного механика:
Deputy Chief Mechanical епgiпееr:

Й'Khidiroy
Ведущий инженер СУМТР:
Lead епgiпееr of MTRMS:

MurtazayevНачальник uех IjПЭ:
chief of etliylene production uпit:

4 - А. Panjiyev'-Старший механик шеха ЩПЭ:
Senior Месhапiс etliylene production uпit:

Е. Aliyev,а
Механик ycTaHoBKIl разделения газов:
Gas separation unit mechanic:
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}r TEXNIK TOPSHIRIQ ДЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMEN,l

I -jodval NOMUVOFIQLIKLAR / CHETLASHISHLAR RO, YXATI
лист HEcooTBETсTBl{Й / отклонЕнLlt:I

DEVIATIONS / CLARIFICATIONS LIST

Texnik topshiriq rаqаm i:
Номер Технического задания:
TechnicaI assignment пumЬеr:

Qurilma (asbob-uskuna, jihoz) поmi:
Наlлпrенование оборулования (прибора, устройства):
Device (tool, equipment) паmе:
Ishlab chiqaruvchi (Yetkazib beruvchi)
Изготовитель (поставщик):
Vепdоr (Supplier):

Hujjat raqami/
Нопrер документа/

Dосumепt No.

Texnik topshiriq ta' Iabi/
Требование Технического задания/

Technical assignment Rеquirеmепt

Nomuvofiqlik / ChetIashish
HecooTBeTcTBlIe / Отклоненrlе

Deviation / clarification

Asoslash / Обоснование / Justification lzohl
ПрIlмечание /Remarks

mуjцd Ьо'lппýо, jadvalda оачjud елпs .lф ko'lýalilbhi ,о lexпik laktir Ьihп bilga пlidoraa lоцliй elilishi shatl
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