TEXHHYECKOE 3A,ZIAHME / TECHNICAL ASSIGNMENT
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«Shurtan GKM» MChJ ehtiyojlari P/E fitinglar xarid qilish TEXHUYECKOE 3AJAHUE
bo'yicha Ha 3akynky [1/3 ¢purunrn ans nyxa OO0 «llyprancknii
TEXNIK TOPSHIRIQ 'XK»
1.UMUMIY MA'LUMOT 1. OBILIME CBEJIEHUSA

1.1 Nomlanishi

1.1 HaumeHoBaHue

1. POLIETILEN KRAN D=16 MM
2. POLIETILEN 3ATJIVILIKA D=16 MM
3. SILIKONLI SALNIK D=16 MM

1. KPAH CTAPTOBBIY C PE3UHOBBIM YIUIOTHUTEJIEM U
[MOJDKUMHOM T'AVIKOM JI=16 MM

2. 3ATJTYHIKA /3 I=16 MM

3. CAJIbHUK CUJIMKOH J1=16 MM

1.2 Tovarni sotib olishga asos va magsad

1.2 OcHOBaHHUE U LIeJb NPHOOPETEHHs TOBapa

Asos: Bosh direktor o’rinbosari G” Ibadullayevning 27,06.2024 yildagi
081/12298 — sonli xizmat xati.
Magsad: Suvni tejovchi texnologiyalarni joriy etish uchun.

OcHoBanue: Ciyxe6H0e MUCEMO 3aMECTHTENS TeHepalbHOro aupekTopa I’
Ubanymiaesa ot 27 wons 2024 roma Ne  081/12298.
Llens: ans BHEAPEHUS BOJOCOSpPralomUX TEXHOJIOTUH.

1.3 Yangiligi haqida ma'lumot

1.3 CBeaennsn 0 HOBH3HE

Mahsulotlar yangi, ishlab chigarilagan muddati bir yildan oshmagan va
foydalanishga  yarogli, nosoz ishlab chiqarilmagan  bo'lishi,
foydalanilmagan, shu jumladan rekonstruktsiya qilinmagan yoki iste'mol
xususiyatlari gayta tiklanmagan bo'lishi shart.

[Mpoayxuus 10/bKHA ObITh HOBOHM, H3rOTOBJICHHOH HE 60J1e€ 0JHOTO roja u
NPUTOIHOM K IKCILTyaTalliy, He 6paKkoBaHHOM, He ObIBILEH B ynoTpeOIeHNH,
B TOM 4HCl€ IIOCI€  PEKOHCTPYKLMM, C  BOCCTAHOBJICHHBIMH
MOTPEOUTEILCKUMH XapaKTEPUCTHKAMH.

1.4 Ishlab chigarish/ishlab chiqarish bosqichlari

1.4 Dranbi pa3paboTKy / H3rOTOBJIEHHS

Ishlab chiqarilgan mahsulot ishlab chiqarish standartiga muvofiq ya'ni
I'OCT 18599-2001 va boshqa xalqaro standart ta'lablariga mos ishlab
chigarilishi, loyiha hujjatlariga va buyurtmachining texnik topshirig’iga
muvofiq ishlab chigarilishi kerak.

MsrorasivBaemas MpOAYKLMS A0/DKHA ObITh M3TrOTOBJIEHA B COOTBETCTBUM
CO CTaHIapTOM MPOM3BOJACTBA, TO €CTh B COOTBETCTBHH C TPEOOBAHUSIMH
TOCT 18599-2001 u japyrux MeXIyHapoOAHBIX CTaHIAPTOB, COIIACHO
MPOEKTHOM JOKYMEHTALMK H TEXHHIECKOMY 3a[aHHIO 3aKa34yuKa.

2. TEXHUYECKHUE TPEBOBAHUA

2.1 OcHOBHbBIE TEXHUYECKHE TpeboBaHuUs

TexHHYECKHE XapaAKTePHCTHKH

Material: plastik
Diametri: 16 mm

bo’lishi shart.

- xizmat muddati

1. KPAH CTAP;I‘OBI“»IP'I C PE3VUHOBBIM YIIUJIOTHUTEJIEM U
MOJJKUMHOM TAMKOM 1=16 MM
Turi: rezina gistirmali ishga tushirish krani

Boshlang'ich valfi rezina muhr yordamida tomchilatib lenta va shlangni asosiy plastik
quvurga ulash uchun mo'ljallangan bo'lishi kerak. O'rnatish uchun asosiy trubaning diametri
kamida 32 mm bo'lishi tavsiya etiladi. O'rnatish uchun asosiy trubkada diametri 16 mm
bo'lgan teshik ochiladi, uning ichiga kauchuk halqa, keyin esa fitting o'rnatiladi.Ish bosimi
Pmin=0.6MPa, Pmax = 1 MPa

Atrof muhit harorati oralig’i -25° C dan + 49 ° C gacha bo’lgan sharoitda ishlatishga yarogli

Ishlatilish joyi-Fittinglar ichimlik va texnik suv ta'minoti tizimlarida qo'llaniladigan polietilen
(PE) quvurlarga o'rnatish uchun mo'ljallangan.

- takroriy foydalanish uchun mo’ljallagan bo’lishi kerak

- yog'ingarchilik va harorat o'zgarishiga chidamli bo’lishi kerak

5 yil bo’lishi kerak.

Turi: tigin
Material: plastik
Diametri: 16 mm

bo’lishi shart.

- xizmat muddati

2. 3BATJIYLIKA 11/3 =16 MM

Ish bosimi Pmin=0.6MPa, Pmax = 1 MPa
Atrof muhit harorati oralig’i -25° C dan +49 ° C gacha bo’lgan sharoitda ishlatishga yaroqli

Ishlatilish joyi-Fittinglar ichimlik va texnik suv ta'minoti tizimlarida qo'llaniladigan polietilen
(PE) quvurlarga o'rnatish uchun mo'ljallangan.

- takroriy foydalanish uchun mo’ljallagan bo’lishi kerak
- yog'ingarchilik va harorat o'zgarishiga chidamli bo’lishi

5 yil bo’lishi kerak.




TEXHUYECKOE 3AJIAHUE / TECHNICAL ASSIGNMENT

Turi: tigin
Material: plastik
Diametri: 16 mm

bo’lishi shart.

- xizmat muddati 5 y

3. CAJIbHHUK CHJIMKOH /1=16 MM

Silikon salnik sug'orish tizimining tarkibiy qismlarini ulash joylarini yopish uchun
mo'ljallangan bo'lishi kerak. Ishonchli va qattiq ulanishni ta'minlashi shart, oqish xavfini yo'q
qilishi lozim. Deformatsiyaga chidamli, UB nurlari, harorat o'zgarishi va kimyoviy agressiv
mubhitlar ta'sirida qulab tushmaydigan va ish paytida o'z xususiyatlarini saqlab qolishi sart.
Ish bosimi Pmin=0.2MPa, Pmax = 0.6 MPa

Atrof mubhit harorati oralig’i -25° C dan + 49 ° C gacha bo’lgan sharoitda ishlatishga yaroqli

Ishlatilish joyi-Fittinglar ichimlik va texnik suv ta'minoti tizimlarida qo'llaniladigan polietilen
(PE) quvurlarga o'rnatish uchun mo'ljallangan.

- takroriy foydalanish uchun mo’ljallagan bo’lishi kerak

- yog'ingarchilik va harorat o'zgarishiga chidamli bo’lishi kerak

il bo’lishi kerak.

3. MAHSULOTLARNI (BUNDA TOVARLAR, USKUNA VA
JIHOZLAR, ISH VA XIZMATLAR TUSHUNILADI) MIQDORIGA,
QABUL QILISH QOIDALARIGA, YETKAZIB BERUVCHINING
MAJBURIYATLARIGA, YETKAZIB BERISH JOYI VA VAQTIGA
QUYILADIGAN TA’LABLAR.

3. TPEBOBAHMSA K KOJIMYECTBY NPOAYKIUU
(BKJIIOYAS TOBAPBI, OBOPYJIOBAHUE U
OBOPYJIOBAHHUE, PABOT U YCJIYT), IPABHJIAM
IMPUEMKH, OBA3AHHOCTAM NOCTABIIUKA, MECTA U
BPEMEHMU IMTOCTABKH.

1. Mahsulot shartnomada talab qilingan miqdorda, belgilangan texnik
topshirigqa muvofiq yetkazib berilishi shart.

2. Qabul qilish vagtida texnik topshiriqning texnik ta’lablari ko’rsatilgan
bandidagi ko‘rsatkichlar bo‘yicha (sinov qilinishi shart bo’lgan mahsulotlar,
sinov gilingandan so‘ng sinov natijasi muvofiq deb topilgandan keyin)
mahsulotni dastlabki qabul gilish nazorati komissiyasi hamda yetkazib
beruvchi tashkilotning ishonchli vakili ishtirokida tekshirilgandan so’ng
muvofiglik dalolatnoma rasmiylashtirilgandan keyin qabul gilinadi. Agarda
mahsulotni yetkazib beruvchi tashkilotning ishonchli vakili qabul qilish
vagtida ishtirok etmasa mahsulotlar qabul gilinmaydi.

3. Yetkazib berilayotgan mahsulot qadoqlash standartlariga mos, o‘zining asl
zavod o°‘ramiga qadoqlangan bo‘lishi kerak, ular shikastlanmagan bo’lishi
kerak. Qadoqlash tovarlarni tashish va saqlash vaqtida shikastlanmasligini
ta'minlashi kerak. Mahsulot uzoq muddatli saqlash va tashishni, yo‘l davomida)
bir nechta yuk tashish tizimlariga almashishlarni hisobga olgan holda
qadoglanishi shart.

Yetkazib beruvchi mahsulotni noto'g'ri qadoglashi natijasida yuzaga
keladigan barcha yo'qotishlar va zararlarni 0’z hisobidan to’liq qoplab
berishga majbur.

4. Yetkazib beruvchi tashkilot, mahsulotlarni topshirish bilan bir vaqtda
quyida ko’rsatilgan hujjatlarni taqdim etishi shart.

- Maxsulotning sifat sertifikati;

- Maxsulotning muvofiqlik sertifikati;

- Ishlatilgan materiallar sertifikati;

- Ishlab chiqaruvchining laboratoriya sinov dalolatnomasi va sertifikati;
- mahsulotga ishlab chiqaruvchisi tomonidan berilgan, kafolat
(I'apanmuiinoe nucomo) xaru (kafolat muddati tushurilgan hujjatni asl
nusxasi, sifat kafolati muddati 12 oydan kam bo’lmasligi karak);

- Yugqorida ko’rsatilgan hujjatlar(sertifikatlar) buyurtmachiga to’liq
topshirilmagan holatlarda mahsulotlar gabul gilinmaydi va nomuvofiglik
dalolatnomasi tuziladi.

5. Mahsulotni yetkazib berish joyi: Ozbekiston Respublikasi, Qashqadaryo
viloyati, G‘uzor tumani, Sho‘rtan qo'rg’ oni, dushanbadan jumagacha 08-00
dan 17-00 gacha.

Agarda yuqorida ko’rsatilagan ta’lablar bajarilmasa yoki mahsulotlar notug’ri
miqdorda yetkazilsa yetkazib beruvchi mahsulotlarni yetkazib berish
shartnomasida belgilangan muddatda almashtirishga yoki olib kelingan
mahsulotni qaytarib olib ketishga majbur, bunda qaytarib olib ketish
harajatlari to'liq yetkazib beruvchining zimmasida bo’ladi.

1. ToBap nomkeH ObITH MOCTABIEH B KOJIIMYECTBE, TPELYCMOTPEHHOM
JIOTOBOPOM, B COOTBETCTBUH C YKA3aHHBIM TEXHUYECKUM 3a/JaHHEM.

2. B MOMEHT NpHEMKH, COTJIACHO NOKA3aTeNIsIM pa3/iena TEXHUYECKUX
Tpe6OBaHHH TEXHUUECKOTO 3a1aHus (MPOLY KK, NOIeXKaIas
MCTIBITAHHSAM, T10CJIE TOTO KaK Pe3yJIbTaThl HCIIBITAHUH TPU3HAHBI
FOJIHBIMH T1OCJIE UCTIBITAHUH ), TPOBOAUTCS KOMHCCHS 110 TIEPBHYHOMY
NPHEMHOMY KOHTPOJIIO H Clla4ye NMPOIYKILHH. TPOBEPKaA €
NPUCYTCTBUEM JOBEPEHHOTO MPEJCTABUTEIS OPraHU3allMH-IMHTEHTA,
COOTBETCTBUE OyET NPUHATO 10CIE 0POPMIEHUS JOKYMEHTA.
[Mponykums He OyaeT NMPUHATA, €C/IU YTIOTHOMOYEHHbIH
APEACTABHTEAb OPFaHK3aLIiH, HOCTARNISIOMEH HPOAYKIHIO, HE
MIPHCYTCTBYET B MOMEHT TPHEMKH.

3. TlocraBisieMblii TOBap A0JDKEH ObITh yNIaKOBaH B OPUTHHAIBHYIO
3aBOJICKYIO YITAKOBKY B COOTBETCTBHHM CO CTAHIApTaMH yNaKOBKH, HE
MMETh MOBPEXICHUN. YIaKoBKa J0KHA 00ecIIedBaTh COXPAHHOCTh
TOBapa NMpH TPAHCTIOPTHPOBKE U XpaHeHWH. ToBap 10/keH ObITh
yTaKoBaH C y4ETOM JUIMTEIBHOTO XPaHEHHs! U TPAHCTIOPTUPOBKH,
oOMeHa Ha HECKOJIbKO CUCTEM JI0CTaBOK B MyTH CEJOBAHMS.
[NocraBimuk 0653aH MOMTHOCTBIO MOKPHITH BCe YOBITKU U yIepo,
BO3HUKIIME B PE3yJIbTAaTe HEMPABUILHON YIIaKOBKH TOBapa, 3a CBOM
CYer.

4. OpraHu3auus-TnoCTaBIIMK OJHOBPEMEHHO C TIOCTABKO# MPOLYKIMH
00s13aHa MPEeICTaBUTh CIIELYIOIHUE JOKYMEHTBI.

- Ceprudukar kauectTBa NpoayKIHH;

- CepTudukar cOOTBETCTBHUS IPOLYKLIMH;

- CepTUduKaT UCTIONB3YEMBIX MAaTEPHAIIOB;

- [IpoTokon ¥ cepTUdHKAT TabOPaTOPHBIX UCTILITAHUIA TIPOM3BOIUTENS;
- rapaHTUiHOE MUCBHMO (I'apaHTuHitHOE MHCHEMO), BHITAHHOE HA TOBAp
€ro MPOHU3BOAUTEINIEM (OPUTHHAT JOKYMEHTA C YKa3aHUEM
rapaHTHHHOrO CPOKa, CPOK rapaHTHM KauecTBa HE I0JDKEH ObITh MEHee
12 mecsueB);

- Eciu Bblleyka3zaHHbIEe JOKYMEHTHI (CepTUUKaThl) HE Oy Ay T
niepeiaHbl OTPEOUTENIO B NOJIHOM 00beEMeE, MpoAyKuMs He Oyaer
NpHHATa U OyJIET COCTABIEH aKT HECOOTBETCTBHS.

5. Mecto nocraBku nponykuuu: Pecriy6nvka Y36ekucraH,
Kamkanapsunckas o6nacts, I'y3opckuit paiion, kpenocts Illypran, ¢
noHezaenbHKUKA 1o naTHuLy ¢ 08:00 xo 17:00.

B cinyuae HEBBINOIHEHHMs BBIICYKAa3aHHBIX TpeOOBaHUN WU
MOCTaBKH NPOAYKIHMHU B HENPABUILHOM KOJIMYECTBE MOCTABIIMK 0053aH
3aMEHHTh MPOAYKLHIO B CPOK, yKa3aHHBI! B JOrOBOPE MOCTABKH, MO0
obszyersest 3abpaT TOBap, B 9TOM ClIy4yae pacxXoasl HO BO3BpaTy
TIOJTHOCTBIO BOBMEIIAIOTCS TTOCTABIIHKOM.

Ishlab chigdi/Pazpaborai:

Ishonchlilikni boshqarish xizmati boshlig'i:

T Diyorov.

Bosh mexanik o’rinbosari:
3amMecTHTEIb IIABHOr0 MEXaHHKA:

U Namozoyv.

STTL va JE xizmat boshlig'i:
Havu. cayx6bi I1 u BBT:

J Qurbonov.

STTL va JEX yetakchi mutaxassisi:
Ben. Cneunanucr CII u BBT:

J Qobilov.

MTRB muhandisi:

Nuxenep CYMTP:

U Shoymardonov.




