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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку пластIлковых форсупок для н)Dкд

ооо <шгхк>

ТЕСНNIСЛL ЛSSIGNМЕNТ
for the supply of nozzles for the needs of

*SGcc, LLc.

1. UмUмIY мА,LUмотLлR 1. оБщив свЕдЕния I.GENERAL INFORMATION

1.1Nomlanishi 1.1 Наименоваппе 1.1Nаmе

plastik fоrsuпkа. Пластиковые форсунки. plastic nozzles.

1.2 Точаrlаrпi sotib olish asoslari 1.2 Основание приобретения товара 1.2 Reason for purchasing the goods

Asos: 2024 yil uсhuп yillik Ьуurtmа
Maqsad: Qaгshitermoplast sexi еkstrudеr liniyalari sovutish
vannalaгining еskiгgап fоrsчпkаlаriпi almashtirish.

основание: годовая заявка на2024 r.
Щель: л-тIя замены устаревших форсунок охJIаждающих ванн
экструдерных линий цеха кКаршитермопласт).

Reason: annual application for 2024
Рurроsе: to rерlасе outdated nozzles ofcooling baths of
ехtrudеr lines of the Каrshithеrmорlаst wогkshор.

I.3 Qurilma haqida ma'lumot 1.3 Сведения о новизне 1.3 Information оп the novelty

Mahsulot yangi va ilgaгi ishlatilmagan bo'lishi kerak Товар должен быть новым, ранее не эксплуатированным. The goods shall Ье new, not previously used.

2. QO,LLлSH SOHASI 2.оБллсть примЕнЕния 2.ScoPE оF USE

<QarshitermoplasD sexining ekstruder liniyalarining
sovutish vannalari uсhuп forsunka.

Форсунки применяются дIя охJIаждающих ванн
экструдерных линий цеха <Каршитермопласт).

Nozzles for cooling baths of ехtrчdеr lines at
Karshitermoplast workshop.

3. FОYDЛLЛNISН SНЛRТLЛRI 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТЛЦИИ 3. OPERATING CONDITIONS

Foydalanish joyi: Shuкan GКМ MChJ.
Qarshitermoplast sexi, kоrхопапiпg ish tartibi: yiliga 24
soat, 8000 soat.

Место эксшryатации-цех <Каршитермопласт), ООО
<Шуртанский ГХК).
Режим работы предприятия: 24 часов, 8000 часов в год.

Place of орегаtiоп - "Karshithermoplast"workshop,
"Shurtan GсС' LLC
Working hочrs of the епtеrрrisе: 24 hоuгs, 8000 hours реr
уеаr.
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4. TEхNIK тлLАвLлR 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ 4. ТЕСНNIСЛL REQUIREMENTS

4.1 Asosiy texnik talablar 4.1 Основные техническпе требования 4.1 Basic technical requirements
РР plastik quvur qisqichi 3/4 " Ьчrchаk Шri 90 daraja(forsunka}

500 dona miqdorida;

Material: polipropilen

Nerjaviyka material markasi: AISI З04

Muhit Texnik suч

Fоrmа shakli: to'liq konus

Siqish hajmi: (trubaning tashqi diametгi):

З/4"(25 mm=DN 20),

Suv kiritish (quvur teshigining diametri): 7-8 mm.

Suv chiqishi:3,0 mm

Ish bosimi: 3-5 Ьаr.

Oqim tezligi: 3,43 / miп,4,63 l/min

Полипропиленовый гшастиковый зажим лля труб 3/4 дойма

угловой тш 90 гра.ryсов(форунка} в колиtIестве 500 шryк;

Материал: полипропилен

Марка нержавеющей стали: AISI З04

Срела: Техническая вода

Форма распьшениrI: полный конус

Размер зажима: (внешний диаметр трубы):

З14"(25 MM=DN 20),

Вход воды (лиаметр отверстия ): 7 мм.

Выход воды: З,0 мм

Рабочее дzlвление: 3-5 бар.

Скорость потока: З,4З л/мин, 4,63 .п/мин.

РР Plastic Pipe Сlаmр 3/4" Angle Туре 90 Degree

in(the nozzle) -quantity of 500 pieces;

Material: polipropilen

Stainless steel grade: AISI З04

Medium: process wаtеr

Spray раttеrп: full сопе

Clamp size: (pipe оutеr diameter):

3/4"(25mm:DN 20),

Water inlet (pipe Ьоге diameter): 7 -8mm.

Water outlet:3.Omm

Vr'orking рrеssчrе: 3-5 Ьаr.

Flow rаtе: 3.43lmin, 4.63Vmiп.

РР plastik quvur qisqichi l" Ьчrсhаk turi 90 daгaja(foвunka}

500 dопа miqdorida;

Material: polipropilen

Nerjaviyka material markasi: AISI 304

Muhit: Texnik suч

Fоrmа shakli: to'liq konus

Siqish hajmi: (trubaning tashqi diametri):

l"(32 mm=DN 25)

Sчч kiritish (quvur teshigining diametri): 7-8 mm.

Suv chiqishi:3,0 mm

Ish bosimi: 3-5 Ьаr.

Oqim tezligi: З,4З lmiп, 4,63 Umin

Полипршшеновый пластиковый зФким дIя труб l лtойм

угловой тип 90 гралусов(фрунка} в колиtlестве 500 шryк;

Материал: полипропилен

Марка нержавеющей стали: AISI 304

Срела: Техническая вода

Форма распыления: полный конус

Размер зажима: (внешний диаметр трубы):

l"(32 MM=DN 25)

Вход воды (лиамец отверстия ): 7 мм.

Выход воды:3,0 мм

Рабочее давление: 3-5 бар.

Скорость потока:3,43 л/мин, 4,63 лlмлцн.

РР Plastic Pipe Clamp l" Angle Туре 90 Degree- (the

nozzle) quantity of500 pieces;

Material: polipropilen

Stainless steel grade: AISI 304

Medium: process water

Spray раttеrп: full cone

Clamp size: (pipe очtеr diameter):

l"(32mm=DN 25)

Wаtеr inlet (pipe Ьоrе diameter): 7 -8mm.

Wаtеr outlet:3.0mm

Working рrеssчrе: 3-5 Ьаr.

Flow rаtе: 3.43lmin, 4.63llmin
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4.2 Belgilash talablari 4.2 Требования к маркировке 4.2 Labeling rеquirеmепts
Belgilarning mavjudligi. Belgilashning asosiy ma'lumotlari
quyidagilarni o'z ichiga olishi kеrаk:
. tovar nomi (odatiy поm) va ýoki) tur belgisi;
. ishlab chiqaгilgan sana;
. tочаr belgisiyoki ishlab chiqaruvchining nomi.

Наличие маркировки. Основные маркировочные данные
должны содержать:
. наименование марки (условное наименование) и (или)
обозначение тппа;
. дату изготовлениrI;
. товарный знак или наименование предприятия-
изготовителя.

Availability of labeling. The main marking data shall
contain:
. Ьrапd паmе (conventional паmе) and (оr) type
designation;
. date of manufacture;
. trаdеmаrk оr name of the mапufасturеr.

5. Qabul qilish va qabul qilish tartibi 5. Порядок сдачlл ll прllемкIl 5. The оrdеr ofdelivery and ассерtапсе

Точаrlаr mijozrring omborida kirish nazoratidan so'ng qabul
qilinishi kerak. Buyurtmachi transport ча unga ilova qilingan
hujjatlarga, ishlab chiqaгuvchining sifat sertifikatlariga
muvofiq tочаrlаrпi partiyaning miqdori, sifati ча to'liqligi va
tovarlarning xavfsizligining tashqi belgilari bo'yicha qabul
qiladi.
Точагlаr mijozning omborida kirish nazoratidan so'ng qabul
qilinishi kеrаk. Buyurtmachi trапsроrt va unga ilova qilingan
hujjatlarga, ishlab chiqaruvchining sifat sertifikatlariga
muvofiq tovarlami partiyaning miqdori, sifati va to'liqligi va
tovarlarning xavfsizligining tashqi belgilari bo'yicha
kamchiliklarni aniqlash.qabul qiladi
Noto'g'гi mahsulotni almashtirish yetkazib beruvchining
hisobidan amalga oshiriladi.

Товар лолlкен приниматься после входного контроля на
скJIаде Заказчика. Заказчик производит приемку товара по
количеству, качеству и комплектности партии, и внешним
признакам сохранности товара в соответствии с
транспортными и сопроводительными документами,
сертификатам и качества завода-изготовителя.
В случае, если прц приемке товара после его получения от
перевозчика будет выявлено несоответствие товара по
качеству/количеству, Заказчик (грузопо.тryчатель) обязан
приостановить приемку товара, составить акт и уведомить
об этом Пролавча в письменной форме в течение l0 (лесяти)

рабочих дней с момента обнаружения недостатков.
Замена несоответствующего товара производится за счёт
поставщика.

Goods shall Ье accepted after incoming inspection at the
Customeг's wаrеhочsе. The Customer shall accept the
goods in tеrms of quantity, quality and completeness of the
batch, and ехtеrпаl signs of рrеsеrчаtiоп of goods in
ассоrdапсе with the trапsроrt and accompanying
documents, quality certificates of the mапчfасtчriпg plant.
If upon acceptance of the goods аftеr thеir гесеiрt frоm the
саrriеr а discrepancy in quality/quantiý of goods is
revealed, the Сustоmеr (consignee) shall suspend the
acceptance ofgoods, dгаw up ап act and notiry the Seller iп
writing within l0 (ten) working days frоm the discovery of
defects.
The попсопfоrmiпg goods shall Ье rерlасеd at the Supplier's
expense.

5.2 Точаrlаrпi yetkazib berishda texnik va boshqa
hujjatlarni buyurtmachiga topshirish talablari

5.2 Требования по передаче заказчику технllческих и
llных документов при поставке товаров

5.2 Requirements fоr delivery of technical and other
documents to the customer uроп delivery of goods

Mahsulot quyidagi hujjatlar bilan birga bo'lishi kerak:
Texnik pasport (foydalanish bo'yicha qo'llanma) rus tilida
bo'lishi kerak;
. Materiallar чсhuп sertifikat;. Sinov sertifikat;
. Ishlab chiqaruvchining muvofiqlik sertifikati;
. Ishlab chiqaruvchi tomonidan ishlab chiqarilgan mahsulot
sifati to'g'risidagi guvohnoma;

Товар должен сопровождаться следующей документацией:
о Технический паспорт (руковолство по экспJryатачии)

должна быть на русском языке;
. Сертификат на материzrлы;
о Сертификат о проведённых испытаниrtх;
о Сертификат соответствия завода изготовителя;
о Сертификат о качестве товара, выписанного

производителем;

The goods must Ье accompanied Ьу the following
documentation:
. Technical раssроrt (operation manual) must Ье in
Russian language;
. Ceгtificate of materials; - CeПificate of tests регfоrmеd;
. Certificate of conformity of the mапчfасtчrеr;
. Certificate of quality of the goods
manufacturer;
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6. YETKAZIB BERISH MIQDORI,
KOMIGURATSIYASI, JOYI ЧЛ МUDDЛТI

(СНАSТОТЛSI) UCHUN ТАLЛВLЛR

б. трЕБовлния к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

(ПЕ РИОДИЧНОСТШ) ПОСТЛВКИ

6. REQUIREMENTS FоR QUANTITY,
COMPLETENESS, РLЛСЕ AND TIME

(PERIODICITY) ОF DELIVERY
Ye&azib berish miqdori texnik topshiгiqning 4.l-bandiga
asosan qabul qilinadi.
Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib beruvchining иklifi va
shаrtпоmа bilan belgilanadi.

Количество поставок принято согласно п.4.1 технического
задания.
Время и место доставки опредепяется предIожени€м
поставщика и договором.

The аmоuпt of delivery is accepted ассогdiпg to clause 4. l of
the technical assignment.
Time and place of delivery is determined Ьу the supplier's
оffеr and сопtгасt.

Tuzuvchilar: Разработчики:i Develo Ьу:

4shonchlilikni boshqarish xizmati boshlig'i:

Начапьник отдела службы управления надежностью:

The head of the reliabiliý mапаgеmепt service dераrtmепt:

Т.Diуоrоч

Bosh mexanik о'riпЬоsаri:
замеспггель гл:tвного механ ика:

Dерцtч chief mезhапiс:
U. Namazov

вмх muhandisi:
Июкенер ОГМ:
ChMD Епgiпеег:

_*f
,/) п

F. Botirov

"Qaгshitermoplast" sexi boshl ig' i:

Начальник цеха кКаршlтгермопласт):,
Тhе head of the <<Karshithermoplast >r workshop:

B.Ruziyev

"Qarshiteгmoplast" sexi mexanigi :

Механик шеха <Карш итермопласт) :

The mechanic of the "Каrshitегmорlаýt" workshop: й,*/г
U.Islomov

MTRBX yetakchi muhandisi:
Велущий инженер СУМТР:
The lead епgiпееr of MTRMS:

й U.Hidirov

Ushbu texпik lopshiriq uzЬеlL пts va ingliz tillarida tuzilgaп. Дgаr ushbu tillar o'rtasida farqlar bo'lsa, rus tilidagi mаtп usfunlik qiladi.

Насmаячlее mехнчческое ?аt)анltе сосmавленО на узбекском, русском Ч анелttitском языках. Прu налuчuu разноеласuй меасdу языкамu, mексm на русском языке буDеm

преваJluровапь.
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