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на закупку цепей для нрц ООО (Шуртанскпй ГХК>l

2. оБлАсть примЕнЕния

лавн

l. оБщиЕ свЕдЕния
1.1 Наименованпе

Щепь

1.2 Оенование и цапь прпобретения товара

основание: Внеплановм заявка на 2023 год.

Цель: Дя замены цепей экстракгора *PIENEMANN" 30Т 7000х2000Е

1.3 Сведенttя о новllзне

Товар должек быть новым не ранее 2023 года производства

Цеrь предназначена для приведения в двшкения тянущего механизма экстакгора "РIЕNЕМАNN" 30Т 7000х2000Е.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Основны€ технrtческпе требовання

Цепь рол]tковая однорядная RS-lбВ

общая длина цепи - 1540 мм

Lr-lE мм

Lz-l8 мм

P-2l мм

Мин. предел прочности - 60 кН

Количество - l шт.
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обшвя длина цепи - l l90 мм

LI49 мм

L2-49 мм

С-54,5 мм

P-2l мм

Мин. предел прочности - 60 кН

Количество - l rrrT.
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ГLпастины п пружинные замки сJIе,ryет изготавливать из холоднокатаного проката нормальной или повышенной

mчности по mлщине, свертные вryлки - rrз обрезною холоднокатаного проката повышенной или нормальной точноgги

по mлщине и ширине или rLпющенойленты, ролики - из холоднокатаного прокат4 гIлющеной ленты иJIи

калибрванной стали, валrtки - из кдIиброванной стми или холоднотянутой лроволоки.

Щепь не должна иметь пропе,шерности и серповидности, препятствующих замыканию цепей в кокг)р усплпем от

руки.

-осуществляетс, защита ц€пей от коррозии путем периодической смазки в процессе эксruryатациlr и их консерваIIия

в нерабочем состоянии.
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L(епь ролпковая трехрялная RS-lбВ
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4.1 Порядок сдачlt и прltемкн

Прпемка и входной контоль Продукции на соответствие количеству, качеству выполняется на скJI

с,tтучае несоотвgтствия поставляемого товара с заказноЙ спецификациой или если товар не прошел входной коЕФоль

качеств4 Поставщик обязав заменить его в течение срока, указанного в договоре на поставку, Транспортные расходы

аде Заказчика. В

при замене товара берет на себя Поставщик товара.

4.2 Требования по переддче заказчпк]a технrrческпх п иных документов при поставке това ра

Товар должен сопровождаться сле.ryющей докумен]ацией:

. Сертификат на материалыi

. Ссртнфпкат соответствия завода изготовитеJrя;

. Паспорт безопасности товара.

. Сертпфикат о качестве товара, выписанною производителем;

. Сертификат о проведенных испытанИЯХ;

,l. тРЕБоВАния по пРАВилдм сДдЧи и пРиЕМки

5. трЕБовлния к количЕству, комплЕктлции, мЕсту И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТЛВКИ

Количество согласно rryHKTy З.1 данного технического задакия.

время п место лоставки определяется предложением поставщцка l| договором.
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