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"Sho'rtan gaz-kimyo majmuasi" MChJ ehtiyojlariga
choksiz quчurlаr ча fason qismlar xaridi uchun

TEXNIK TOPSlIIRIQ

TECHNlCAL ЛSSIGNМЕNТ
fоr the рurсhаsе of seamless pipes and fittings for nceds

of "Shurtan GСС" LLC.

ТЕХIIИЧЕСКОЕ ЗАДАlIИЕ
на закупку бесшовный трубы и фасонных деталей

лгlя нужд ООО кШуртанский ГХК)).

l.UMUMIY Mл,LUMol,
1.1 NoMl

l . Choksiz quvur l0"# l50 (А l06-B,SCH 40)

2. Choksiz otvod 90О l0"#l50 (A234-WPB)

3. Choksiz otvod 45' l0"#l50 (А2З4-WРВ)
4. Choksiz trоуmik l0"xlO"xl0" (A234-WPB)
5. I.Ianes l0"#l50 Standart: ASME В 16.5, BW, RF (STD)

Material:Al05

Asos: 2025 yillik buyurtma.

Maqsad: IrF-2202AlB Etilen quritgichini azot gazi bilan
rcqcniratsiya qilish qo'shimcha quvurini loyihasi asosida

montaj qilishda ishlatiladi.

1.3 Yangi ekanligi haqida ma'lumot
Yctkazib bcrilayotgan mahsulot yangi, foydalanilmagan, shu
jurnladan tiklanmagan, iste'mol xususiyatlaгi tiklanmagan

bo'lishi kcrak.

l. оБlllиЕ свt]/цt]llия l.GENERAL INt,oRMл,I,IoN
1.1 IlallMelloBallиe 1.1 Name

l. Труба бесшовный l0"#l50 (Al06-B,SCH 40)
2. Отвод бесшовный 90О l0"#l50 (A234-WPB)
3. Отвод бесшовный 45О l0"#l50 (A234-WPB)
4. Тройник бесшовный l0"xlO"xl0" (A234-WPB)
5. Фланец 10"#l50 Standart: ASME в l6,5, BW, RF (STD)

МаtеriаI: Al05

l. Seamless pipe l0"#l50 (Al06-B,SCH 40)

2. Seamless elbow 90О l0"#l50 (А2З4-WРВ)

3. Seamless elbow 45О l0"#l50 (A234-WPB)

4. Seamless tee 10"xlO"xl0" (А2з4-Wрв)
5. Flange l0"#l50 Standart: ASME В l6.5, BW, RF (STD)

Material: Al05
1.2 l'очаrlаrпi sotib oishdan maqsad va asos 1.2 OcHoBallrle и цель прtlобретения товара 1.2 Basis and рчrроsе of purchasing goods

основание: Годовая заявка 2024 rод.

I-{ель: Используется согласно проскry на дополнителыlой
лиIIии осушителя этилена FI"-2202АlВ регенерации
газообразного азота.

Reason: Тhе аппчаl application is 2024.

Рurроsе: It is used according to the project оп the

additional line of the ethylene dryer FF-2202АlВ fоr

rеgепсrаtiоп of gaseous nitrogen.

1.3 Сведеltия о tlовизltе 1.3 lnformation аЬоut почсltч

Поставляемый товар должеll быть новым, который не был в

употреблении и tle был восстановле}t, у которого не были

восстановлены потребительские свойства.

The supplied goods must Ье new, unused and not

refurbished, and whose сопsчmеr properties have not been

геstоrеd.

2.QU1,1,ANlSIl MUtIITI

3.ISIILASIt MUIlITI

2.оБллсть примЕtIЕния 2.ScoPE оF лррLIсАтIоN
I,-ason qismlar -- quvuruzatgichlarni bog'lovchi hisoblanib,
payvand orqali montaj qilish jarayonida quvurlaming
yunalishini bclgilab Ьегish uchun ishlatiladi,

Фасонные дет€ши это необходимые соединительные

элементы для трубопровода, которые сJryжат для плавного

перехода направле}tия труб в процессе монтажа при помощи

сварки.

Pipeline fittings аrе the necessary connecting elements for

the pipeline, which sеrче to smoothly transition the

direction of the pipes during the installation process using

welding

3. усJlовия эксIlлуАтАции 3. oPERATING coNDITloNS
3.1 Oбlrtlre усJlовия ]ксIIJIуатации 3.1 Gепсrаl ореrаtiпg conditions3.1 Umumiy ishlash muhiti
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Quvuruzatgich fason detallari - turli maqsadlardagi quvurlar

uchun, lб МРа gacha bosim va minus 29' С dan plyus 425
ОС gacha bo'lgan hаrоrаtlаrdа, loyiha va muhandislik
hujjatlariga muvofiq, ish sharoitlaridan kelib chiqqan holda
qo'llaniladi.
Ishchi muhit: bug '(to'yingan va quruq), bug' kondensati,

uglevodorodlar, issiq gazlar va yog'li suv,

Quvurlar аtrоЁmuhit harorati -28 +60" С bo'lgan ochiq

maydonda o'rnatilgan.

Фасоннrrые дет€lли трубопроводов- используются дIя труб

различIlого назначения, при давлении до lб МПа и

температуре от минус 29"С до плюс 425"С в соответствии с

проектной и конструкторской докумеltтацией, исходя из

условий использова}tия эксплуатации.
Рабочая среда: пар (насыщенный и сухой), пароконденсат,

углеводороды, горячие газы и замасленная вода.

установлены на открытой площадке с темпераryрой

окружающего воздуха -28 +60"С.

Pipeline fittings аrе used fоr pipes fоr various рurроsеs, at

рrеssчrеý up to lб МРа and tеmреrаturеs from minus 29'С
to plus 425"С in ассоrdапсе with design and engineering

documentation, based оп the operating conditions.
Wоrkiпg medium: steam (saturated and dry), steam

condensate, hуdrосаrЬопs, hot gases and oily water.

The pipelines аrе installed in an open аrеа with an ambient

tеmреrаturе of -28 +60"С.

4. TECHNICAL REQUIREMENTS4.,I,ExNIK TALABLAR 4. тЕхI{ичЕскиЕ трЕБовАtlия
4.1 Осllовllые техIlические требоваllия 4.1 liasic tcchnical requirements

1. Seamless pipe

Quantity - l07 meter
Steelgrade: А106-В, SCH 40
production method hot-deformed

Nominal size, NPS; l0"
оutеr diameter, OD: 273,Omm

Wall thickness, WT: 9,27mm

4.1 Asosiy texnik talablar
l.Труба бесшовный
Количество - 107 метр.
Марки стали: Al06-8, SCH 40
Способ производства горячелеформированные
Номинальный размер, NPS: l0"
Наружный диаметр, OD: 273,Omm

Толщина стенки, WT: 9,27mm

2. Отвод 90о бесшовный
Количество - 1б штук
Номинальный размер трубы (NPS): l0"
[{аружный диаметр на фаске; mm
Материал марки: А 234-WPB
Тип соединсния: BW - приварной встык
Толщина стенки, WT: SCH 40 (9,27mm)

СтаlIдарт: ASME/ANSI Bl6.9, ASI'M А234

2. Seamless elbow 90"

Quantity - lб pcs.

Nominal Pipe Size (NPS): l0"
outer diameter at сhаmfеr: mm

Grade material: А 234-WPB
Connection type: BW - butt weld
Wallthickness, WT: SCH 40 (9.27mm)

Standard: ASME/ANSI Bl6.9, ASTM А234
3. Seamless elbow 45u

Quantity - 4 pcs.

NominalPipe Size (NPS): l0"
оutеr diameter at сhаmfеr: 273,Omm

Grаdе material; А 2З4-WРВ.ВW, SCH
Wallthickness, WT: SCH 40 (9.2

Standard: ASME/ANSI В l6.9, ASTM

3. отвод 45о бесшовllый
Количество - 4 rrlTyK
Номинальный размер трубы (NPS): l0"
Наружный диаметр на фаске:273,0 mm
Материал марки: А 234-WPB.BW, SCH 40
Толщина стенки, WT: SCH 40 (9,27mm)

Стандарт: ASME/ANSI Вlб.9, ASTM А234
чд
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4. Тройник бесшовный
Количество - 5 шryк
Материал марки: А 234-WPB.
Станларт: ASME В 16.9, ASTM А234
Номинальный размер, NPS (inch): l0"xlO"xl0"
Наружный диаметр, DN: 273,0x273,0x273,0mm
Толщина стенки, WT: SCH 40 (9,27mm)

Тип соединеtrия: BW - приварной встык

4. Seamless tee

Quantity - 5 pcs.

Grаdе material: А 234-WPB.
Standard: ASME В lб.9, ASTM А2з4
Nominal size, NPS (inch): l0"xlO"xl0"
Оutеr diameter, DN: 2'7 З,Oх2'7З,0х273,Omm

Wallthickness, WT: SCH 40 (9,27mm)

Connection ýре: BW - butt weld

5. Флашец l0"#150
Ко;lичество - 14 штук
Тип: WN RF Фланец
Материал и класс: ASTM Al05 Bl6.5, BW
Номинальное давление: класс l50
метод изготовления: Кованый
Размер: l0 дюймов
Тип лица: Высryпающая поверхность (RF)

5. Flапgе 10'#l50
Quantity - l4 pcs.

Туре: WN RF Flange
Material and Grаdе: ASTM А105 Bl6.5, BW
Рrеssurе ratings: Class l50
Мапчfасturе Method: Fоrgеd
Size: l0".
Fасе Туре: Raised Fасе (RF)

The Рапiсiрапt, as part of his application of the establishcd

fоrm, must positionally indicate the mапufасturеr of the

Goods, the сочпtry of mапчfасturе, and also submit

documents issued directly Ьу the mапufасtчrеr of the Goods,
certifoing the dеаlеr authority of the Participant оr а lсttсr
сопfirmiпg the readiness of the mапufасturеr of the Goods to

deliver in ассоrdапсе with the technical assignment.

The supplier must provide in the technical proposal (all

documentation and drawings fоr each item, which indicate thc

dimensions of structures, materials, parameters of thc

rеqчirеd tests developed Ьу the mапufасtuгеr, the паmе and

logo of the mапчfасtчгеr's соmрапу) in Russian
Тhе supplier is obliged to provi
mапufасturеr, which specifies
wаrrапtу obligations. If the а

lI

thc

llprovided in the technical
Ье considered non-compliant.
not Ье requested again.

lshtirokchi o'zining belgilangan shakldagi arizasida tovar
ishlab chiqaruvchisini, ishlab chiqariIgan mamlakatni
pozitsiyasini ko'rsatishi, shuningdek to'g'ridan-to'g'ri tочаr
ishlab chiqaruvchisi tomonidan berilgan, Ishtirokchining
dilcrlik vakolatini tasdiqlovchi hujjatlarni yoki xatni taqdim
ctishi shart. Точаr ishlab chiqaruvchisining texnik

shаrtlагgа muvofiq yctkazib berishga tayyorligini
tasdiqlovchi. Etkazib Ьеruчсhi texnik taklifda (hаr Ьir
pozitsiya uсhuп Ьаrсhа hujjatlar va chizmalar, ishlab
chiqaruvchi tomonidan ishlab chiqilgan tuzilmalarning
o'lchamlari, materiallari, talab qilinadigan testlarning

раrаmеtrlаri, ishlab chiqaruvchi kompaniyaning nomi va
logotipi) rus tilida taqdim etishi kerak.
Yetkazib Ьеruчсhi ishlab chiqaгuvchidan kafolat
majburiyatlarini bajarish shafflarini ko'rsatadigan shaklni
taqdim etishi shart, Аgаr texnik taklifda yuqoridagi talablar
ko'zda tutilmagan bo'lsa, texnik taklif nomuvofiq deb

h isob lanad i,'Гаqd im eti lm agan hujjatlar qayta so'ralmaydi.

Участник в составе своей заявки установленного образца

должен по позиционно указать производителя Товара, страну
изготовления, а также, представить документы, выданные
непосредственно изготовителем Товара, удостоверяющие
дилерские полномочия Участника или письмо,
подтверждающее готовность изготовителя Товара

осуществить поставку в соответствии с ТЗ. Поставщик должен
предоставить в техничсском прелложении (все документации
и чертежи для каждой позиции, в которых указаны размеры
конструкций, материчцы, параметры требуемых испытаний,

разработанных производителем, название и логотип компании

производителя) на русском языке.
Поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовителя, в

котором прописаны условия выполнеtlия гарантийных

обязательств. В случае не предоставления выше указанных
требований в техническом предJIожении, данное техническое

предJIожение булет считаться не соответствующим. Не

предоставленные документы повторно запрашиваться не

булут.
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Yetkazib beriladigan fason qismlari 4.1-band da
ko'rsatilgan mаtеriаllаr va standartlarga muvofiq ishlab
chiqarilishi kеrаk. Маtеriаllаr va standartlarning
analoglari asosida ishlab chiqaril gan mahsulotlami taqdim
etishda, analogligini asoslovchi hujjatni taqdim etish
kerak.

4.2 Qo'shimcha talablar 4.2 Щопол н r|тельные требования .1.2 AdditionaI requirements
Поставляемые соединительных детшlи трубопроволов должны
быть изготовлены в соответствии с матери€цами и стандартами,

указанными в пункте 4.1.
При представлении продукции, - изготовленной на основе
анаJIогов материалов и стандартов, необходимо предоставить
обоснованный документ, обосновывающий аналогию.

Supplied piping fittings must Ье manufactured in
ассогdапсе with the mаtегiаl and standards specified in

раrаgrарh 4.1. When presenting products made on the
basis of analogues of mаtегiаls and standards, it is
necessary to provide а reasonable document justifoing
the analogy.

4.3 Belgilash talablari 4.3 Требования к маркировке 4.3 Labeling requirements
O'lchamidan qat'iy nazar va ishlab chiqaruvchi, hаr bir
pozitsiyaga maxsus bo'yoq bilan quyidagi ma'lumotlarni
yozib quyishi kerak:
. diametr o'lchami;
. devor qalinligi o'lchami;
. Materiallari kuгsatilgan tamg'a
. ishlab chiqaruvchining nomi yoki savdo belgisi.

В зависимости от типор€lзмера и изготовителя, маркировка
должна наносится на каждую позицию специальной краской и
содержат следуюц{ую информашию:
. размеры (диаметры - толщины стенок) согласно условному
обозначению перехода
. маркировка материarла
. наименование изготовителя или товарный знак

Depending on the size and mапufасturеr, the marking
should Ье applied to each position with а special paint
and contain the following information:
. dimensions (diameters - wall thicknesses) according to
the symbol of the transition
. marking of the mаtеriаl
. mапufасturеr's name оr trаdеmаrk

4.4 O'lchami va qadoqlash talablari 4.4 Требования к размерам и упаковке 4.4 Dimensions and рас requirements
Qadoqlash tочаrlаrпi saqlash, tashishda, yuklash - tushirish
ishlari va tovarlarni urnatish, joyiga olib utishda
xavfsizligini ta' m inlash i kегаk.

Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при
транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах и
перемещении товара к месту его установки.

The packaging must епsurе the safety of the goods during
trапsроrtаtiоп, loading and unloading and moving the
goods to the place of its installation.

5. QABUL QILISH чА QABUL QILISH
QOIDALARIGA QO,YlLADlGAN ТАLАВLЛR

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И
приЕмки

5. REQUIREMENTS FOR ТНЕ RULES ОF
DELIVERY AND ACCEPTANCE

5.I Qabulqilish va qabul qilish tartibi 5.1 Порядок сдачи и приемки 5. I Оrdеr of delivery апd acceptance
Приемка и входной контроль товара на соответствие по
количеству, качеству и размерам выполняется на складе
Заказчика. В случае несоответствия поставляемого товара с
заказной спецификачией или если тоtsар не прошел входной
контроль качества, Поставщик обязан заменит его в течение
срока, указываемого в договоре на поставку. Транспортные

расходы при замене товара берет на себя Поставщик товара.

Acceptance and input control оf the goods for compliance
in quantity, quality and size is саггiеd оut at the Customer's
warehouse. In case of поп-сопfоrmitу of the delivered
goods with the оrdеrеd specification оr if the goods have
not passed t]le епtrапсе quality control, the Supplier is
obliged to rсрlасе it within the period

rерlасеtтепI rll-the goods аrе Ьоmе

in the

goods.

delivery сопtrасt. The

5.2 Требования по передаче заказчику технических и
t|ных докуN,lент()в при llocl,aBKe товара

la

l/

;Ч

Точаrlаrпiпg miqdori, sifati va цlсhаmlаri buyicha
muvofiqligini qabul qilish va kirish паzоrаti Вuуurtmа
chining оmЬоridа amalga oshiriladi. Yetkazib berilayo tgan
tочаrlаг buyurtma spesifikatsieyaga mоs kelrnasa yoki tочаг
kiгuчсhi sifat nazoratidan o'tmagan bo'lsa, Yetkazib
Ьегuчсhi ulаrпi yetkazib berish shаrtпоlllа sida belgilangan
nlLrddatda almashtirishga majburdir. Tovarlami almashtiгish
uсhuп trапsроrt xarajatlari tочаr yetkazib Ьеruчсhi
tomonidan qoplanadi.

5.2 Точаrlаrпi etkazib berishda texnik va boshqa
h ujjatlarni Ьuуu rtmасh iga tops h irish talablari

5.2 Requirements fоr the trап
оthеr docunlcnts to the custome

goods
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Mahsulotga quyidagi hujjatlar iIova qilinishi kеrаk:

- tочагпiпg muvofiqlik sertifikati:
- ishlab chiqarilgan material va uskunalarni sifatini nazorat
qilish bo'yicha uchinchi tomon mustaqil tekshiruv hisobotini

taqdim etishi kerak;

- Sotuvchining tovar tavsifi bilan hisob fakturasi, miqdori

ko'rsatilgan, tочаr birligi пагхi va umumiy summasi
kursatilishi kerak; jo'natish stansiyasi belgisi va

belgilangan manzil belgisi, Buyurtmachining nomi,

amaldagi shartnomaning rаqаmi va imzolangan sanasi

ko'rsatilgan yuk oluvchi nomiga berilgan yo'l varaqasi; -

hisob varaq-fakturaning raqami va sanasi ko'rsatilgan
tovaгning kelib chiqishi to'g'risidagi sertifikat; - Qadoqlash
buyicha hujjati; - ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan
mahsulot sifati sertifikati;
- mahsulot xavfsizligi mа'lumоtlаr чагаg'i;
- kimyoviy tahli l va mustahkam likxususiyatlarin i

kursatadigan mаtеriаllаr sertifikatlari ;

- tovaming texnik pasporti;

- zavod sinovlari sertifikatlari (Ьаrсhа sinovlar ASTM А
З|2/ А З l2M-03 ga muvofiq amalga oshirilishi kerak).

Товар должен сопровождатся слелующей

документацией:
- сертификат соответствия товара;
- сертификат соответствия товара,

- с счёт-факryра (инвойс) Пролавuа описанием товара,

указанием количества, цены единицы товара и общей суммы;
- танспортная накJIадная, выпущенная на имя
грузополучателя с отметкой станции отправления и отметкой
tryнкта назначения, наименования Заказчика, номера и даты
подписания действующего контракта; - сертификат о

происхождении страны товара с указанием номера и даты
инвойса; - упаковочный лист; -сертификат о качестве товара,

выписанноfо производителем ;

- паспорт безопасности товара;

- сертификаты материалов с указанием химического
анiшиза и прочностных характеристик;

- технический паспорт товара;

- сертификаты заводских испытаний (все испытания

должны быть проведены согласно стандарry, ASTM А Зl2/А
зl2м_о3).

The product must Ье accompanied Ьу the following
doculтentation:
- certificate of сопfоrmitу of the goods;

- invoice (invoice) Sеllеr with а description of the goods,

indicating the quantiф, unit рriсе and total amount;
- а bill of lading issued in the паmе of the consignee with
а mаrk of the dераrtuге station and а mаrk of the

destination, the паmе of the Сцstоmеr, the пumЬеr and

date ofsigning ofthe сurrепt сопtrасt;

- certificate of origin ofthe country ofthe goods indicating
the invoice пчmЬеr апd date;

- packing list;

-certificate of quality of the goods issued Ьу the

mапчfасturег;

- product safeý data sheet;

- certificates of materials indicating chemical analysis апd

strength characteristics;
- certificates of factory tests (All tests must Ье саrriеd out
ассогdiпg to the ASTM А З 12lА З l2M-{3 standard).

б. TRANSPORT TALABLARI б. трЕБовАния к трАнспортировАнию б. TRANSPORT REQUIREMENTS
Tashish sharTlari mahsulotlarning xavfsizligini, qabul
qi luvch ining оmЬоrigа tash ish imkon iyat laridan kelib
chiqqan holda ulchamlarini ta'minlashi kerak.

Условия транспортировки должны обеспечивает сохранности
продукции, габариты из расчета возможностей
транспортировки до скJIада получателя.

The trапsроrt conditions must епsurе that the products

аrе safe and of а size suitable fоr tгапsроrt to the

recipient's wаrеhоusе.

7. трЕБовАния к оБъЕму и/или сроку
П РЕДОСТА ВЛ ЕН ИЯ ГАРЛНТИЙ мт

7. клFоLАтLАR BERISH HA.JMI чА/Yокl
MUDDATlGA QO,YILADIGAN TALABLAR

Поставщик обязан предоставить на бланке завода-

изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.

Поставщик предоставляет гараt]тию качества на товар в

соответствии с гарантltеr"l завода-производителя.

Гарантийный срок эксплуатаци11 должен быт не менее l2
месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

Yetkazib Ьеruчсhi ishlab chiqaruvchining blankisida kafolat
rn aj Ьuriуаtlагiп i bajarish sh artlari п i ko' rsatad i gan hujjatni
taqdim etishga mаjЬuгdir.

Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvch in ing kаtЪlаtigа

rnuvofiq tovarlar uсhuп sifat kafolati beradi. Ishlashning

kafolat nluddati foydalanishga topshiгilgall kundan boshlab
kamida l2 оу bulishikerak.

7. REQUIltE},lENTS FoR тнЕ чо
TERM оF Gt]А

The sчррliег is obliged to
letterhead о1' the

conditions Гог thc fulfllnlent of
The supplieг ргочidеs а quality
ассоrdапсе ц,ith 1he пlаllu
wагrапý, реriоd оl'ореrаtiоп nus1

frоm the date oГcolnltlissioning.

lРкjfiея
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TEXNIK TOPSHIRlQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT

8. TASNlF чА SIFATlGA Qо,YlLАDIGлN
TALABLAR

8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И
КЛАССИФИКАЦИИ

8. REQUIREMENTS FoR QUALITY AND
СLАSSIFIСЛТIОN

Mahsulot yuqori sifatli bulishi va mu|jallangan maqsadi

buyicha talablarga javob berishi, zаrur iste'mol xususiyatlari

va texnik xususiyatlari, ekologik ча sanoat xavfsizligi
xususiyatlariga ega bulishi kerak. Точагlаmiпg sifati ishlab

chiqaruvchi tomonidan berilgan sifat seгtifikati bilan

tasdiqlanishi kеrаk.

Товар должен быть качественным и отвечающим

предъявляемым к нему требованиям назначения, имеющим

необходимые потребительские свойства и технические

характеристики, характеристики экологлтческой и

промышленной безопасности. Качество товара должно
подтверждается сертификатом качества, выданного на

заводе Изготовителя.

The goods must Ье оf good quality and сопfоrm to the

intended use, with the necessary сопsumеr рrореrtiеs and

technical, епчiгопmепtаI and industrial safery

characteristics. The quality of the goods must Ье сопfirmеd

Ьу а quality certificate issued Ьу the mапufасturеr.

9. YETKAZIB BERISH MIQDORI, JOYI чА
MUDDATI UCHUN TALABLAR

9. трЕБовАния к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

(П ЕРИОДИЧ НОСТИ) ПОСТА ВКИ

9. REQUIREMENTS то тнЕ QUANTITY,
PACKAGING, PLACE ЛND TERM (FREQUENCY)

оF DELlVERY
Miqdori mаzkur texnik topshiriqning 4.1 bandiga asosan. Количество согласно пункry 4.1 данного техниtIеского

задания.

Configuration in ассогdапсе with clause 4.1 of this

technical specifi cation.

Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib beruvchining taklifi
va shartnoma shartlari kelishilayotgan vaqtda
belgilanadi.

Время и место доставки определяется предложением
поставщика и договором.

The time and place of delivery is determined Ьу the

supplier's proposal апd the contract.

,-й Т. DiyorovIshonchlilikni boshqarish xizmati boshlig'i /:W- U. NamazovBosh mexanik о'riьоsагi

€* F. BotirovBosh rnexanika bo'limi muhandisi

Йtr/ r. u. ваzаrочPolietilen ishlab chiqarish sexi boshlig'i
Lд

Polietilen ishlab chiqarish sexi katta mexanigi:

Ш t.xiair{;,Z--
-\"с. \\с- \
..qrý r.i

Sh. Shuku

tJ. xidi

tJshbu texпik topshiriq o'zbek, rus vu iпgli. tillarida tuzilgaп. Дgаr rus va iпgliz tillari o'rlasidaIclrqlar bo'lsa, rus tilidagi mаtп ustuпlik
ii

превсuluроваmь. \ь

shall prevail.

Маtеriаl texnik rеsurslаmi boshqarish xizrnati muhandisi:

/


