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*€.=ЩсHNIсAL AssIGNMENT
fоr the рчrсhаsе of а shell-and-tube cooling

арраrаtчs ЕА-2210 Сопdепsеr with mопоmеr
рrоdчсеd in а polyethylene workshop fоr the
пееds of "Shurtап Gas Chemical Plant" LLC

"Sho' rtап gaz-Kmyo majmuasi" MChJ,
PoIietilen ishlab chiqarish sexi

F,A-22l0 sovutivchi qobiq trчЬаli apparatini xarid
qilish uchun

TEXNIK TOPSHIшQ

ТЕХНИtIЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку кожухотрубчатый охлаждающего

аппарата EA-22l0 Кондецсатор мономер
пропзводства полиэтшленового цеха для нужд

ООО <dIIуртанский ГХК)

I.UMUMIY MA,LUMOT l.оБщиЕ свЕдЕния I.GENERAL INFORMATION
1.1 Nomlanishi 1.1 Наименование 1.1 Name

Polietilen ishlab chiqarish sexining retsekl qurilmasidagi
ЕА-2210 qobiq quvurli issiqlik almashinish арраrаti.

Кожуха трубчатого
установки рецикJI
производства.

теплообменника EA-22l0
цеха полиэтиленового

Casing of а tubular heat ехсhапgеr ЕА-2210 fоr а
гесусliпg plant in а polyethylene production facility.

1.2 Asosi va maqsadi. 1.2 оспование ш цель. 1.2 Basis and рurроsе.

Sababi: 2024yil uсhuп navbatdan tashqari Ьuуurtmа.
Maqsad: Zаrur hагоrаtgасhа issiqlik almashinuvchanligi
yuqolganligi va jismonan eskirgan qobiq quvurli issiqlik
almashinnish apparatini almashtirish.

Причина: внеочередной приказ на2024 год.
Назначение : Замена кожухотрубных
теплообменников, потерявших теплоотдачу до
необходимой темпераryры и физически
изношенных.

Reason: extraordinary оrdеr fоr 2024.
Рurроsе: Replacement of shell-and-tube heat
ехсhапgеrs that have lost heat trапsfеr to the rеquirеd
tеmреrаtuге апd аrе physically wоrп out.

1.3 Yangiligi haqida ma'lumot
1.3 Сведенпя о новизне (год

п роизводства/выпуска оборудоваrr ия)
1.3 lпfоrmаtiоп оп novelý (уеаr of

manufacture/prodrrction of eq uipment).
Yetkazib beriladigan qobiq quvurli issiqlik almashinnish
apparati yangi bo'lishi shart, ishlab chiqarilganligiga Ьir
yildan ortiq vaqt bo'lmagan bo'lishi shart.
Foydalan i lmagan, sh u j um ladan material lаri qal,ta
ishlanmagan va ishlash xususiyatlari tiklanmagan
bo'lishi shart.

Поставляемый кожухотрубный теплообменник
должен быть новым, не старше одного года
выпуска. Его нельзя использовать, в том числе
материirлы не подвергаJIись вторичной переработке
и эксплуатационные характеристики не
восстанавливчUIись.

The supplied shell-and-tube heat ехсhапgеr must Ье

new, it must not have Ьееп manufactured for mоrе
than опе уеаr. It must not Ье used, including the
materials have not Ьееп rесусlеd and the

реrfоrmапсе characteristics have not been restored.

1.4 Tayyorlanishi ча ishlab chiqarish bosqichlariga
taolablar

1.4 Этапы разработки / изготовленпя 1.4 ýtages of design/manufacturing
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1.4.1. Yetkazib beruvchi ushbu texnik topshiriq va
uning ilovaIarida keltirilgan Ьагсhа mа'lчmоtlагgа
amal qilishi shart.
1.4.2. Yetkazib Ьеrishdап oldin etkazib beruvchi
Ьuуurtmасh i bi lan konstгuks ion hujj atlarin i ke l ishi sh i
shart.
1.4.3. Ваrсhа ishlab chiqilgan konstruksion hujjatlar
rus ча o'zbek tilida taqdim etiIishi kerak.
1.4.4. Mahsulotlarni (uskuna, jihoz, aparatIar) ishlab
ch iqari sh j аrауопlаriпi buyuгtmachining tegi sh l i
mutaxassislarini хаЬаrdоr qilgan holda olib borilishi
shart.

l .4.1 . Поставщик обязан соблюдать все данные,
приведенные в этом техническом задании и его
приложениях.
1.4.2. Перел поставкой поставщик должен согласовать
конструкционные документы с заказчиком.
1.4.3. Все разработанные конструкционные документы
должны быть представлены на русском и узбекском
языках.
l .4.4. Прочессы производства продукции (оборудование,
инструменты, аппараты) должны проводиться с
уведомлен ием соответствующих специчUI истов заказч и ка.

1.4.1. The supplier must comply with all the
information provided in this technical
assignment and its appendices.
1.4.2. Веfоrе delivery, the supplier must аgrее
оп the design documents with tlre сustоmеr.
1.4.З. All developed design documents must Ье
provided in both Russian and Uzbek languages.
1.4.4. The production рrосеssеs fоr the
products (equipment, tools, devices) must Ье
саrriеd out with the relevant specialists of the
сustоmеr iпfоrmеd.

1.5Ishlab chiqish / ishlab chiqarish чсhuп hujjatlar 1.5 Щокументы для разработкrr / изготовленпя 1.5 Dосumепts fоr design / mапчfасtчrе
Yetkazib beruvchi yoki ishlab chiqaгuvchi qobiq quvurli
issiqlik almashinnish apparatini tayyorlashdan oIdin
Ьаrсhа konstruksion chizmalarni Buyurtmachi bilan
kelishish ча ikki tomonlama tasdiqlanislri shart

Перед изготовлением кожухотрубного
теплообменника поставщик или производитель
должен согласовать и взаимно утвердить с
заказчиком все чертежи

The supplier ог mапufасturеr must аgгее and
mutually аррrоче all construction drawings with the
Customer Ьеfоrе manufacturing the shell-and-tube
heat ехсhапgеr.

2. QO,LLASH SOHASI 2. оБлАсть примЕнЕния 2. ScoPE оF АррLIслтIоN
4-aylanishIi ЕА-2210 qobiq truЬаli issiqlik almashinish
apparati, quчurlаrаrо bo'shliqdan sovutuvchi suv,
quvurlari ichki qismidan DA-2204 etilen kolonnaga
berildigan gaz oqimi harakatlanadi.

4-х ходовой ЕА-2210 кожуха трубчатый
теплообменник, которой по межгрубному подаётся
охJIuкдаюаще вода, трубному пространству
выходящая газовzrя фаза на входа колонна DA-2204
для охJl:Dкдения.

4-way ЕА-2210 shell tubular heat ехсhапgеr,
through which cooling wаtеr is supplied thrоugh the
intertube space, the outgoing gas phase is fed to the
inlet of the DA-2204 column for cooling.

3. FOYDALANISH SНАRТLЛRI 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 3. OPERATING CONDITIONS
3.1 Umчm ishlash shartlari 3.1 Общие условия эксплуатации 3.1 Gепегаl ореrаtiпg conditions

DA-2204 etilen kolonnaga berildigan etilen-buten-
lgazlari aralashmasini sovutivchi ЕА-22|0 issiqlik
almashinish apparatinining ish rejimi uzluksiz. Qobiq-
trubka apparatiga kiradigan gazning hаrоrаti З5 ' С,
арраrаtdап chiqadigan gazning hаrоrаti esa 20 О С.

Режим работы теплообменника ЕА-22 l 0,
охл:Dкдающего смесь газов этилен-бутен- l,
подаваемую в этиленовую колонну DA-2204,
непрерывный. Темпераryра газа, посryпающего в
кожухотрубчатый аппарат, составляет З5 ОС,

температура гчза, выходящего из аппарата, составляе
20,с.

The ореrаtiоп mode of the EA-22l0 heat ехсhапgег,
which cools the mixture of ethylene-butene-l gases
supplied to the D

is 20'С.tеmреrаtuге of

соlumп, is
entering thecontinuous. The

shell-and-tube and the

,уФ гчг_
r



сrш]lG
TEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT tЁlr.rrtafl aiкill

4. TECHNICAL REQUIREMENTS4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ4. TEXNIK тлLАвLАR
4.1 Basic technical requirements4.1 Asosiv texnik talablar 4.1 Основные технические требования

Характерпстцка аппарата/ characteristics of the device
l Размер/Dimепsiоп: З 8 l хб797 типltуре: горпз. /horiz.
2 Поверхность аппарата (общая)/Surfасе of the device (total) -29,6 м2 Число ходов/ пumЬеr of moves - l/4

Межтрубное пространство/ Interpipe Трубное простраЕство/ Pipe spaceJ Распределение жидкости/Liqu id d istribution
Этиленýутен-l / Etilen Buten-lОхлаждаюаще вода/ Cooling rvater4 Щиркулирующая жидкость/ Сirсu lating fl uid

480047005 Общее количество жидкости кг/ч / Total amount of liquid
ц/h

700/1050 3930i58956 Расч/Испыт. давление кПа(избlСаlсulаtiоп/Теst.
б5,7

Расч,темпераryра ОС / Calculated temperature 0С
Перечень деталей/ Parts List

Размеры, мм/ Dimensions, mm Примечания/NоtеsJt наименование деталилhе
паmе of detail

Позици
яl

Position

Материал/Маtеriаl
(лSтм)

Коли-во /

Quantity

l шт./рс. а з8l мм, t-l2,7MM, L-5632MM Черт./Drаw.VР-АХ ЕА003-ЕА-22 l 0-002l кожух/shеll l А106-в l6" SCH 40
Черт./Drаw.VР-АХЕА003 -ЕА-22 l 0-0022 A5l6_60 1 шт./рс. а 480 мм, t- lOMM, L-280MM2 Крышка кожуха/Shеl Сочеr

а 480 мм, t- lOMM, L- l ЗOмм Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-002J A5l6-60 l шт./рс.J ffнища кохсуха/
I шт./рс. а з8| мм, t- l 2,7мм, L-31 1,5MM Черт./Drаw.VР-АХЕА003 -ЕА-22 l 0-0024 Коллектор/Сhаппеl 4 A5l6-60

Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-0025 л266-4 l шт./рс. а 5зб мм, t-77MM5 Фланец корпуса/Shеl l fl ange
Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-0026 д266-4 l шт./рс. а бз0 мм, t-45MM6 Фланец большого кожуха /

Lаrgе Shell flange
Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-0027 д266-4 l шт./рс. а бз0 мм, t-50MM,7 Фланец крышки кожуха /

ShelI Сочеr flange
Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -Е А-22 1 0-0028-9 л266-4 l шт./рс. а 5зб мм, t-90MM8 Фланец кJIлектора / Chanell

flange
а 5зб мм, t-6lMM Черт./Drаw.VР-АХЕА0 0З -Е A-22l 0-002l0 л266-4 l шт./рс.9 Фланец крышки кллектора /

Chanell Сочеr flange
IJ3l4"xl OUNC- l 50L ffi ffц,/Drаw.VР-АХЕАO 

0З -Е A-Z2l 0-002Шпилька-2гайка/Stud
bolt- 2 nuts

l5 Аl9з-в7/А194-2н 20 комп/sеt10

20 комп/sе1 U7l8"x9UNC-2l0L
Ецц

w.VР-АХЕА003-ЕА-22 l 0-002*ftrЗ'"1l Шпилька- 2 гайка/ Stud
bolt- 2 nuts

lб Al93-B7/A|94-2H

20 комп/sеt U7l8"x9UNC-l80L U4о
о| ,Pj.ff"-. 

v Р-Ах ЕА0 0з - ЕА-22 l 0-0 02l2 Шпилька- 2 гайка/ Stud
bolt- 2 nuts

|7 А l9з-в7/А194-2н

Йýhru*.VР-АхЕАOOз -ЕА-22 1 0-0024 шт./рс Мlбх8OLlз отжимной болт/Jасk bolt l 8-20 л479-з04
Ё гч

270

\.*N
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l4 отжимной болт/Jасk bolt l9 л4,19-з04 2 шт.lрс М l бх9OL Черт./Drаw.VР-АХЕА003-ЕА-22 l 0-002
l5 огжимной болт/Jасk bolt 2l л419-з04 2 шт./рс. М lбх7OL Черт./Drаw.VР-АХЕА003-ЕА-22 l 0-002
lб Перегородка

коллектора/Раss Partition
Plate

22 A5l6-60 l комп/sеt t- l0 Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ-ЕА-22 l 0-002

l7 Перегородка
коллектора/Раss Partition
Plate

зl A5l6-60 l комп/sеt t-l0 Черт./Drаw. VP-AX ЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-002

l8 Фланец плав.
Головки/Flоаtiпg head fl апgе

zб л266-4 l шт./рс а Ззз мм, L-82MM Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ-ЕА-22 l 0-002

l9 Крышки плав.
Головки/Flоаtiпg head сочеr

27 л266-4 l шт./рс t-l8 Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ-ЕА-22 l 0-002

20 Стяжный полуфланецы
/Backing Device

z8 л266-4 l шт./рс а зз3 мм, t-l05 Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ-ЕА-22 1 0-002

21 Шпилька-2гайка/Stчd
bolt-2nuts

30 Al93-B7/A194-2H 20 комп/sеt U7l8"x9UNC-290L Черт./Drаw.VР-АХЕА003-ЕА-22 l 0-002

22 Труба/ТuЬе l UNS Sзl803 80 шт./рс. а 20мм, t -2 мм, L -6000 мм Черт./Drаw.VР-АХ ЕА0 0З -Е А-22 l 0-00З

2з Трубная решетка,/ТuЬе sheet z SSзlб l шт./рс. O.D 449 мм, t-49MM Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-00З
24 Трубная решетка./ТuЬе sheet з l шт./рс. O.D 378 мм, t-49MM Черт./Drаw.VР-АХЕА0 0З -Е Л-22l 0-003
25 Перегородка/Ваfflе 4 SSзlб l0 шт./рс. а З77,8мм, t-8, 6- О l 1 отверстия

/holes
Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-00З

26 Перегородка /Baffle 5 SSзlб l0 шт./рс. а З77,8мм, t-8, 6- О l l отверстия
/holes

Черт./Drаw.VР-АХЕАOOЗ -ЕА-22 l 0-00З

27 Опорны й л истlSuрроrt plate 6 л28зс l0 шт.iрс а З77,8мм,t-lЗ, 8- О l l отверстия
/holes

Черт./Drаw.VР-АХЕА0 0З -В, A-22l 0-003

28 Стяжка -2 гайка /Rod-2Nuts А36 8 комп/sеt (Ml0) L-5752 Черт./Drаw. VР-АХЕА0 0З -Е А-22 l 0-003
29 Распорка/Sрасеr 8 А53-в l66 шт./рс. 3/8" SCH.40 Черт./Drаw.VР-АХЕА0 0З -Е A-22l 0-00З
30 Отбойник/Imрiпgеmепt

baffle
lз А283с l шт./рс. t-6. l95mmxl50mm Черт./Dгаw.VР-АХ ЕА0 0З -Е А-22 l 0-003

зl Фланец/Flапgе ,|
А l05 2шт./рс з" # з00 S. о R.F lllЙ}#Qrаw. VР-АХЕА0 0З -Е A-22l 0-004

з2 Горловина/Nесk 8 Al06-8 2пт.lрс 3" ScH. l60 l tЕffiфqw.VР-АХ ЕАOOЗ - ЕА-22 l 0-004

JJ Фланец/Flапgе l0 Al05 2шт.lрс 4" # 150 S. о R.F ll'_c ( l€tilt, ч"рr. /Йф.чр-АхЕАOOз-ЕА-22 1 0-004
з4 Горловина/Nесk ll 2шт./рс 4" ScH. l20 N

Ф фSrrr, 4iёи,lЁ&ф.чр-АхЕАOOз -ЕА-22 l 0-004

tlý{ид

//
гч iчФ

SSзlб

Al06-8
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4.1.1. Ishlab chiqaruvchi yoki etkazib Ьеruчсhi
tomonidan taqdim qilingan issiqlik almashinish
apparatini to'plamining konstruksion o'lchamlari
ilovada taqdim qilingan chizmalardagi o'lchamlarga
mos kclishi shart.
4.1.2. Analogni taqdim etishda etkazib beruvchi ushbu
uskurraning sifati va ishlashini, to'liq muvofiqligini va
ishlab chiqaruvchining identifikatoriga muvofiqligini
kaГolatlashi shart. Taqdim etilgan uskuna bo'yicha
Ьаrсhа texnik ma'lumotlarni taqdim etishi shart
(xarakteristikalar, paspot1, sifat va muvofiqlik
sertifikatlari).
4.|.З, Issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plamini ishlab chiqarishda faqat buyurtmachi bilan
kclishilgan holda yuqori sifatli materiallardan
tayyorlanishi shаrt. Ishlatilgan, eski ча ikkilamchi
rпаtеriаllаrdап foydalanishga yo'l qo'yilmaydi.

4.1.1. Конструкционные размеры поставляемого
теплообменного аппарата, представленного
производителем или поставщиком, должны
соответствовать размерам, указанным в

приложенных чертежах.
4.1 .2.При предоставлении анrшога поставщик обязан
гарантировать качество и работоспособность данного
оборулования, полное соответствие и соответствие
идентификатору производителя. .Щолжны быть
предоставлены все технические данные по
представленному оборудованию (характеристики,
паспорт, сертификаты качества и соответствия).
4.1.3. При производстве трубного пакета
теплообменного аппарата должно использоваться
только высококачественное сырье, согласованное с
заказчиком. Использование бывших в употреблении,
старых и вторичных материаJIов не допускается.

4.1.1. The design dimensions of the heat ехсhапgеr
equipment set provided Ьу the mапufасturеr оr
supplier must comply with the dimensions presented
in the attached drawings.
4.1.2. When providing ап alralogue, the supplier
must guаrапtее the quality and реrfоrmапсе of this
equipment, full compliance, and conformity to the
manufacturer's identifier. All technical data fоr the
provided equipment (characteristics, passport,
qualiф and compliance certificates) must Ье

provided.
4.1.3. The pipe bundle of the heat ехсhапgеr must Ье

made only frоm high-quality materials agreed чроп
with the customer. The use of used, old, and
secondary materials is not allowed.

4.2 Konstruksion talablari, o'rnatish va texnik
talablar

4.2 ТребоваItия к коttструкции, моllтажIIо-
техIIические требоваllия

4.2 Design requirements, instalIation and
technical rcq uirements

4.2,|. Dastlabki о'lсhаmlаr ilovaa taqdim qilingan
chizmalarda keltirilgan (12-bo'lim).
4.2.2. Issiqlik almashinish apparatini ishlab chiqarish
jarayonini boshlashdan oldin ishlab chiqaruvchi
L}uyurtmachi bilan mukammal konsruksion chizmalarni
va materiallarni kelishib olishi shart.
4.2.З. Ishlab chiqaruvchi, shuningdek, texnik

раrаmсtrlаrпiпg qo'llaniladigan metall markasi
muvofi qligi uchun javobgardir.
4.2,4. Issiqlik almashinish apparatining uning mavjud
EA-22l0 qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatiga
o'rnatish imkonini Ьеrччсhi o'lchamlarga va
biгlashtiruvchi о' lcham lаrgа mos Ьо' li shi shq,r,

4.2.|. Первоначальные рiвмеры указаны в

приложенных чертежах (разлел 12),

4.2.2. Перед начiL.Iом производственного процесса
теплообменного аппарата производитель обязан
согласовать окончательны е конструктивн ые чертежи
и материалы с Закiвчиком,
4.2.З. Производитель также несет ответственность за
соответствие применяемого метЕlллического марки
техническим параметрам.
4.2,4. Размеры теплообменного аппарата должны
соответствовать рilзмерам и соединительным

размерам, позволяющим его установку в имеющийся
ЕА-22 1 0 оболочковый трубный теплообменник

4.2.1. The initial dimensions аrе specified in the
attached drawings (Section |2).
4.2.2. Before starting the production process of the
heat ехсhапgеr, the mапчfасturеr must аgrее оп the
final design drawings and materials with the
Customer.
4.2.3. The mапufасturеr is also responsible fоr the
compliance of the applied metal grade with the
technical parameters.
4.2.4. The the heat exchanger must
с s and connecting
dimen ation into the existing
ЕА- апgеr

4.3 Bclgilash talablari 4.3 ТребоваIIия к маркировке il Iаr}ДdЪеlfifi Q ioq Ь i rеm ents

4.3.1. Markirovka O'zbekiston Respublikasining
хаlqаrо
(O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining
20l9-yil 23-noyabrdagi 944-son qаrоri bilan, GOST

4.З.|, Маркировка должна соответствовать
требованиям государственных стандартов
Республики Узбекистан (постановлением Кабинета
Министров Республики Узбекистан от 23 ноября20|9

4.3. l ,q comply with the
the s of the Republic

of U; of the cabinet of
Ministers lic of Uzbekistan No. 944
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275lЗ-20l8) umume'tirof etilgan standartlarga zid
bo'lmagan va undan kam bo'lmagan davlat standartlari
talablariga javob berishi kеrаk. Mahsulot
maгkirovkasida uskunaning shifrlangan nomi, ishlab
chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining manzili
ча ishlab chiqarilgan sanasi bo'lishi shart.
4,З,2. Точаrlаrпiпg markalanishida uskunaning
shifrlangan nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab
chiqaruvchining joylashgan manzili va ishlab
chiqarilgan sana ko'rsatilishi kerak.

года Ns 944, ГОСТ 2'l51З-20|8), не противоречащим и

не уступающим международным общепринятым
стандартам. Маркировка товара должна содержать

расшифрованное наименование товара,
наименование изготовителя, адрес места нахождения
изготовителя и дату выгIуска.
4.З.2. Маркировка товара должна содержать

расшифрованное наименование оборудования,
наименование изготовителя, адрес места нахождения
изготовителя и дату выпуска.

dated November 23, 20l9, "state standard" 2'7513-
2018), which do not contradict and аrе not iпfеriоr
to generally accepted international standards. The
labeling of the goods must contain the deciphered
паmе оf the equipment, the паmе of the
mапufасturеr, the address of the mапufасturеr's
location and the date of issue.
4.3.2 The marking оf the goods shall сопtаiп the
deciphered паmе of the equipment, the name of the
mапчfасturеr, the address of the mапufасturеr and
the date of mапчfасtчrе.

4.4 O'lchamlari ча qadoqlash talablari 4.4 Требования к размерам и упаковк€ 4.4 Dimension апd packaging rеquirеmепts
Точаrlаrпi qadoqlashda tashish, yuklash va tushirish va
uni o'rnatish joyiga ko'chirishda tovarlarning
xavfsizligini ta'm inlashi shart.
Ishlab chiqarish va trапsроrt qadoqlash O'zbekiston
Respublikasi davlat standartlari va xalqaro umume'tirof
etilgan standartlar talablariga muvofiq Ьо' lishi shart
(GOST 27 5|З-2018, ISO 1 7480:201 5).

Qadoqlash mahsulotning markirovkasiga qat'iy mos
kclishi kerak.
Точаrlаr transpoft ча yetkazib berish paytida
tovarlarning yaxlitligini ta'minlaydigan ushbu turdagi
tovarlar uchun taqdim etilgan maxsus idishlarda
(qadoqlarda) yetkazib beriladi.
Qadoqlash tarasi Ьir mагtаlik va yetkazib beruvchiga
qaytarilmaydi,

Упаковка должна обеспечивать сохранность товара
при транспортировке, погрузочно-разгрузочных

работах и перемещении товара к месry его установки.
Производственная и транспортная упаковка должна
соответствовать требованиям государственных
стандартов Ресгryблики Узбекистан и

международным общепринятым стандартам (ГОСТ
27 51З-2018, ISO l 7480:20l 5).

Упаковка должна строго соответствовать маркировке
товара.
Товар поставляется в специа-гlьной таре (упаковке),
предусмотренной дIя данного вида Товара,
обеспечивающей целостность Товара при
транспортировке и доставке.
Упаковка является одноразовой и не подлежит
возврату Поставщику.

Packaging must ensure the safety of the goods
during transportation, loading and unloading
operations and movement of the goods to the place
of its installation.
Production and transport packaging must comply
with the requirements of the state standards of the
Republic of Uzbekistan and gепеrаllу accepted
international standards ("state standard" 2'l5|З-
2018,ISO 17480:20l5).
Packaging must strictly comply with the product
labeling.
The Goods аrе delivered in а special container
(packaging) provided fоr this type of Goods, which
епsчrеs the integrity оf the Goods during
transportation and delivery.
The packaging is disposable and cannot Ье rеturпеd
to the Supplier.

.. аNIпкпмЕNтS FoR тнЕ HANDovER:-={<'ъ\ND Асс EpTANc Е RU LES
5. трЕБовАния по прАвиЛАМ СДлЧИr":|

ПРиЕМки // пV
5. ETKAZIB BERISH ЧА QABUL QILISH

QOIDALARI TALABLARI.
S. ДiЪ\Сочеr and acceptance proced u rе5.1 Порядок сдачи и приемки l/.ýt{ ъ,5.1 Yetkazib bcrish va qabul qilish tartibi

'ПrД,l._ТМ.фt lowing qual ity сопtrоl must Ье

фrriа#gts ft чrniпIrчm dЪriпg the production-#-fiýй.ifхсhапgеr:
5.1 . l . Issiqlik almashinish apparatini ishlab
chiqarishda kamida quyidagi sifat nazorati amalga
oshirilishi kеrаk:

5.1.1 . При производстве теплообменного

оль качества:
должен осуществляться как минимум сл

гу
у)
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qual

incoming inspection of materials and
components at the manufacturing plant,
сопfirmеd Ьу relevant documents;
quality control of the pipe bundle during the
manufacturing рrосеss at the plants, confirmed
Ьу relevant documents;
quality certificate for materials used in
manufacturing;
ceftificate of origin of the goods with the invoice
пчmЬеr and date specified;
quality certificate fоr the products issued Ьу the
manufacturer;
certificate of сопfоrmitу of the goods;
third-party inspection rероrt on the qualiý
controlof the produced goods and equipment.
5.1 ,2. The heat ехсhапgеr must Ье inspected апd
tested in accordance with the manufacturer's
standards with the participation of technical
specialists from the "Sho'rtan GКМ" LLC plant
(external and internal inspections, hydraulic
tests).
5.1.3. The incoming inspection of the heat
ехсhапgеr must Ье саrriеd out in ассоrdапсе
with the established procedure at the
mапчfасturеr's plant. The pipe bundle of the heat

exchanger must hаче quality certificates for the
materials used.
5.1.4. Acceptance and incoming inspection Ьу
quantity, quality, and dimensions of the products
аrе саrriеd out at the customer's warehouse.

the delivered goods do not meet the
оr do not pass the incoming

the Supplier is obliged to rерlасе
60 саlепdаr days. Тrапsроrtаtiоп

the goods shall Ье Ьоrпе Ьу

входной контроль материi}лов и комплектующих на
заводе, подтвержденный соответствующими
документами;
контроль качества трубного пакета в процессе
производства на заводах, подтверлценный
соответствующими документами;
сертификат качества для матери€Lпов, используемых
в изготовлении;
сертификат происхождения товара с указанным
номером и датой счета-факryры;
сертификат качества на продукцию, выданный
производителем;
сертификат соответствия товара;
отчет о проверке качества произведенной
продукции и оборулования со стороны третьей
стороны.
5.1.2. Теплообменный аппарат должен быть
проверен и протестирован в соответствии со
стандартами производителя с участием технических
специалистов завода кШортан ГКМ) (внешний и
внутренний контроль, гидравлические испытания).
5. 1.3. Входной контроль теплообменного аппарата

должен проводиться в установленном порядке на
заводе производителя. Трубный пакет
теплообменного аппарата должен иметь
сертификаты качества на используемые материалы.
5.1.4. Прием и входной контроль по количеству,
качеству и размерам продукции производится на

складе Заказчика.
5.1.5. Если поставляемые товары не соответствуют
спецификации заказа или не проходят входной
контроль качества, Поставщик обязан заменить
течение 60 календарных дней. Транспортные

расходы на замену товара покрываются
поставщиком.

- tcgishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
zavodida mаtеriаllаr ча butlovchi qismlarning kirish
паzоrаti;
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
kоrхопаlаridа asbob-uskunalarni ishlab chiqarish
jаrауопidа quvur to'plamining sifatini nazorat qilish,
- tayyorlashda ishlatiladigan materiallar uchun sifat
sertifikati;
- hisobvaraq-fakturaning rаqаmi ча sanasi
ko'rsatilgan tovar kelib chiqqan davlat sertifikati;
- ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan mahsulot
uchun sifat sertifi kati;
- tovarning muvofiqlik sertifikati;
- ishlab chiqarilgan tочаr va uskunalarning sifatini
паzоrаt qilish bo'yicha uchinchi tomon tekshiruv
hisoboti.
5.1 .2. Issiqlik almashinish apparatini KSho'rtan
GКМ" MChJ zavodining texnik mutaxassislari
ishtirokida ishlab chiqaruvchining standartlariga
muvofiq tekshirilishi ча sinovdan o'tkazilishi kerak
(tashqi va ichki tekshirish, gidravlik sinovlar).
5.1 .3. Issiqlik almashinish apparatining kirish
nazorati ishlab chiqaruvchining zavodida
belgilangan tarlibda amalga oshirilishi kеrаk.
Issiq lik almashinish apparati quvurlar to'plami ish lab
chiqarish uchun ishlatiladigan materiallar sifat
sertifikatlariga ega bo'lishi kerak.
5.1.4. Mahsulotni miqdori, sifati ча o'lchamlari
bo'yicha qabul qilish va kirish nazorati
I}uyurtmachin ing omborida amalga oshirilad i.

5.1.5. Yetkazib berilayotgan tочаrlаr buyurtma
spctsifikatsiyasiga mos kelmasa yoki tочаr kiruvchi
sifat nazoratidan o'tmasa, yetkazib beruvchi uni 60
kаlепdаr kuп ichida almashtirishga majburdir.
'I-очаrlаrпi almashtirish uchun trапsроrt хаrаjаtlаri
1ovarni yetkazib beruvchi tomonidan qoplanadi.

pw
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Qabul qilish testlari. Приемочные tлспытания Acceptance tcsts.
5.1.б. Siпочlаr "Shо'rtап GКМ" MChJ zavodida uskuna
Buyurtmachining ishonchli vakili tomonidan etkazib
berilgandan so'ng amalga oshiriladi. Sinovlar dastur
bo'yicha va qabul qilish testlari usuli bo'yicha amalga
oshiriladi.
5.1,7. Qabul qilish sinovlarining borishi va natijalari
поrmаtiч hujjatlar talablariga muvofiq hujjatlashtiriladi
va rasmiylashtiriladi.
5.1 .8, Ishga tushirishdan oldin uskunani o'rnatish
ishlarini yakunlash ча sifati tegishli dalolatnomalar bilan
rаsm iylashtirilishi shart.
5.1,9. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatini
sinovdan o'tkazish quyidagi talablarga javob berishi
shart:
- EA-22l0 qobiq quvurli issiqlik almashinish
apparatining quvurlar to'plami ishlatish va texnologik
hujjatlar (texnologik rеglаmепtlаr) talablariga javob
beradigan раrаmеtrlаrgа ega rejimlarda ishlashi shart.

5.1.б. Испытания проводятся на заводе кШортан
ГКМ)) после поставки оборудования доверенным
представителем Заказчика. Испытания проводятся
в соответствии с программой и методом
приемочных испытаtlий.
5.1.7, Ход и результаты приемочных испытаний
документируются и оформляются в соответствии с
требованиями нормативных документов.
5.1.8, Перел вводом в эксплуатацию окончание
монтzDкных работ и качество оборудования
должны быть оформлены соответствующими
актами.
5. 1.9. Испытания оболочкового трубного
теплообменника должны соответствовать
следующим требованиям :

трубный пакет теплообмен ника EA-22l 0 должен
работать в режимах, соответствуlощих
требованиям эксплуатационных и технологических
документов (технологические регламенты).

5.1.б. Testing is conducted at the "Sho'rtan
GKM" LLC plant after the equipment has Ьееп
delivered Ьу the Customer's authorized
representative. Testing is carried out according to
the рrоgrаm and acceptance test metlrod.
5.1.7, The рrосеss апd results ofacceptance tests
must Ье documented and formalized in
ассоrdапсе with the requirements of regulatory
documents.
5.1.8. Before commissioning, the completion of
installation works and the quality of the
equipment must Ье formalized with the
appropriate certifi cates.
5. 1 .9. Testing of the shell-and-tube heat
ехсhапgеr must meet the following requirements:
the pipe bundle of the EA-22l0 heat ехсhапgеr
must operate in modes that comply with the
requirements of operational and technologicaI
documents (technological regulations).

6. TRANSPORT TALABLAш 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАIIСПОРТИРОВАНИЮ 6. TRANSPORT REQUIREMENTS
Tashish shartlari mahsulotning xavfsizligini, qabul
qiluvchining omboriga tashish imkoniyatidan kelib
chiqqan holda o'lchamlarini ta'minlashi kerak.

Условия транспортировки должны обеспечивать
сохранность продукции, габариты из расчета
возможностей транспортировки до скJIада
получателя.

The transport conditions must епsurе that the
products аrе safe and of а size suitable fоr
transport to the recipient's warehouse.

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИIО 7. STORAGE REQUIREMENTS7. SAQLASII TALABLARI
ье stored in ассоrdапсе with the
nstructions fоr acceptance,

of equipment".

Хранение товара должно производиться в

соответствии с кИнструкцией по приемке, проверке
хранению оборудования) завода-изготовителя. 7t

l'очаrlаrпi saqlash ishlab chiqaruvchining "Uskunani
qabul qilish, tekshirish va saqlash bo'yicha
yo'riqnomasi" ga muvofiq amalga oshirilishi kerak,

// 'вх&кшQ,рдN$фв,чтs FоR тIIЕ scopв
[тд*Nffiок Dш*дтlоN оF GuARANTEBs

8. KAFOLATLAR BERISH HAJMI ЧАЛОКI
MUDDATIGA QO,YILADIGAN TALABLAR

8. трЕБовАния к оБъЕму имли cPoкyf/ ý
прЕдостАвлЕния гАрАнтии llu

Ф гt
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8.1. Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining blankida
kafolat majburiyatI аriп i bajarish shartlarini ko'rsatadi gan
hujjatni taqdim etishga mаjЬurdir.
8.2. Ishlashning kafolat muddati uskuna ishga tushirilgan
kuпdап boshlab kamida 12 оу yoki "Sho'ftan GКМ" MChJ
zavodi omboriga uskuпаlаr kelib tushgan kundan boshlab
l8 оу bo'lishi kerak.
8.3. Yetkazib beruvchi talab qilinadigan kafolat
majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi
shart.
8.4. Kafolat muddati davomida asbob-uskunalar etkazib
beruvchisi, agar mahsulotning nuqsoni (buzilishi)
mijozning aybisiz sodir bo'lgan bo'lsa, o'z hisobidan ishdan
chiqqan issiqlik almashinish apparatining quчurlаr
to'plamini yangisiga almashtirishi shart.
8.5. Xizmat muddati kamida - l0 yil bo'lishi kerak.

8. l. Поставщик обязан предоставить на бланке завода-
изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.
8.2. Гарантийный срок эксплуатации должен быть не

менее l2 месяцев со дня ввода оборудования в

эксплуатацию или l8 месяцев с момента посryпления
оборулования на склад завода ООО "Шуртанский ГХК".
8.3. Поставщик должен предоставить гарантийное
письмо, подтверждающее требуемые гарантийные
обязательства.
8.4. Поставщик оборулования в гарантийный период
должен производить замену поставляемого
теплообменника вышедшего из строя, за собственный счёт
при условии, что дефект (поломка) изделия произошел не

по вине заказчика.
8.5. Срок службы должен быть не менее - l0 лет.

8.1 The supplier shall provide а document on the
mапufасtчrеr's letterhead, setting out the tеrms and
conditions of the wаrrапtу.
8.2 The warranty реriоd shall not Ье less thап l2
months from the date of commissioning of the
equipment оr l8 months frоm the date of receipt of the
equipment at the warehouse of Shurtan GCC LLC.
8.3 The supplier shall provide а letter of guarantee
confirming the rеqчirеd wаrrапtу obligations.
8.4 During the wапапý period, the supplier of the
equipment shall rерlасе the supplied heat exchanger
that has failed at his own expense, provided that the
defect (breakdown) ofthe рrоduсt is not the fault ofthe
сuStоmеr.
8.5. The service life must Ье at least l0 уеаrs.

9. SIFAT чА TASNlFIGA TALABLAIi 9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И
КЛАССИФИКАЦИИ

9. QUALlTY лND cLASSIFIсATloN
REQUIREMENTS

'I'ovar yuqori sifatli bo'lishi ча o'z maqsadiga muvofiq
talablargajavob berishi, zаrчr ishchi xususiyatlari va texnik
xususiyatlari, ekologik ча sanoat xavfsizligi xususiyatlariga
ega bo'lishi kеrаk. Tovarlarning sifati ishlab chiqaruvchi
tomonidan berilgan sifat sertifikati bilan tasdiqlanishi
kеrаk.

Товар должен быть качественным и отвечающим
предъявляемым к нему требованиям назначения,
имеющим необходимые потребительские свойства и
технические характеристики, характеристики
экологической и промышленной безопасности. Качество
товара должно подтверждаться сертификатом качества,
выданного на заводе Изготовителя.

The goods must Ье of good qualiý and сопfоrm to the
intended use, with the necessary сопsumеr рrореrtiеs
and technical, environmental and industrial safety
characteristics, The quality of the goods must Ье
сопfirmеd Ьу а quality certificate issued Ьу the
mапufасturеr.

l0. Qo,SIlIMcIlA (BoShQA) TALABLAR 1 0. дополIIитЕльIlыЕ (иIIыЕ)
трЕБовАttия

10. ADDITIONAL (oTHER)
REQUIREMENTS

l0. l. Ushbu spetsifikatsiya ЕА-22|0 qobiq quvurli
issiqlik almashinish apparatini etkazib berish bo'yicha
shartnomaning ajralmas qismi bo'lishi kerak.
l 0.2, Issiqlik almashtirgichni o'rnatish joyida ('Shо'rtап
GКМ" MChJda) ishlab chiqaruvchining vakili ishtirokida
sinovdan o'tkaziladi va sinov natUaIari bo'yicha
dalolatnoma tuziladi.
l 0.3, Аgаr issiqlik almashtirgichni o'rnatish va / yoki
sinovdan o'tkazish paytida dizayndagi nomuvofi qlik
aniqlansa (o'lchovlar, quvurlar qalinligi, quчur diametri va
boshqalar bo'yicha оg'ishlаr), ishlab сhiqаruчсhi o'z

l0.1. Настоящая спецификация должна быть
неотъемлемой частью контракта на поставку
оболочкового трубного теплообменника EA-22l0.
l0.2. Испытания теплообменника проводятся
месте установки (на заводе <Шортан ГКМD)
участием представителя производителя, и

результатам испытаний составляется
l0.3. Если при ycTalloвKe иlили ис
теплообменника булут обнаружены
в конструкции (отклонения по размерам, тол
труб. диаметру труб и т.д.), производитель должен за

l0.1. This specification must Ье ап integral раrt of the
contract fоr the supply of the EA-22l0 shell-and-tube

ехсhапgеr will Ье tested at the
(at the "Sho'rtan GКМ" LLC plant)

of the mапufасturеr's
and ап act will Ье drawn up based оп

апd/оr testing ofthe heat ехсhапgеr
in dimensions, tчье thickness, tube

1ý]ri.rlar!il {ýý(lv!

discrepancies аrе identified during
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Ushbu texпik tорshirЩ о'zhеЬ rus va iпgliz tillarida tuzilgaп, Agar rus va ingli: tillari
сосmавлено на узбекс,ксlлlо, русском u анzлuйском язьlках, Прч налuчuu разноlласuй

o'rtasidafarqlar bo'lsa, rus tilidagi mаtп ttstuпlikqilаdi.Насmояu4ее mехнчческое заdанuе
межdу pyccKtlM u анzлuЙскtlм языкаrlu, п|експ1 на русском язьtке буdеm превалuроваmь.

U. Namazov

U. Ваzаrоч

sh.shukurov

This lechпical вsiвппелl is dldted i| Uzbeb Rusiй опd E|:€lish lапsuаgеs, h .ase ofdircrcpa\cies Ьемееп lhe Russian апd Еп?lish lацйgеs, the RwsiФ lопsиg. shall рrмi!

Т. Diуоrоч

Заместитель главного \!еханика:

Deputy Chief МесhапiсаI епgiпееr:
Начальник цеха npoll iводство Полиэтилена
Shop Мапаgеr Polieth1 Iепе production:
Старший Mexaнi!K I-Ic\a Itр()}l]водство Полиэтилена:
Sепiоr mесhапiс of the l'<l|iethyIene production unitl
Инженер CYM'l-P'
Епgiпееr Material апd -I-echnical Resources Мапаgеmепt Service

hisobidan. shu jumladan trапsроrt xarajatIarini hisobga
olgan hoIda issiqlik almashtirgich quvurlar to'plarTini
almashtiгishi kеrаk
l0.4. Qobiq quvuгli issiqIik aimashinish арраrаtiпi va u
bil ап ta'm in lan gan tехп i k h ujjatlar xalqaro stan dartlarga,
ishlab chiqaruvchilaming standartlariga muvofiq bo'lishi
kerak.
l0.5. Texnik topshiriqga ilova qilingan l-jadval пi
ishIab chiqaruvchi yoki yetkazib Ьеruчсhi tomonidan
to'ldirilishi ча texnik takIif bilan birga taqdim etilishi
shart.

свой счет. включая транспортные расходы, заменить
трубныl"r пакет теплообменника.
l0.4. Оболочковый трубныr"r теплообменник 14

сопровождающая его техническая документация
должны соответствовать м€ждународным
стандартам и стандартам производителей.
l0.5. Таблица l, приложенная к техническому
ЗаДаНИЮ, должна быть заполнена производителем
или поставщиком и представлена вместе с
техническим предложением.

diаrпеtеr. etc.), the mапufасturеr must герIасе the pipe
bundle ofthe heat ехсhапgеr at their own expense.
including transporlation costs.
l 0.4. The shell-and-tube heat ехсhапgег and the
accotrrpaIrying technical documentation must соmрlу
with intemational standards and the mапufасturеrs'
standards.
l0.5. Table l, attached to the technical specification,
must Ье completed Ьу the mапufасturеr оr supplier and
submitted together with the technical рrороsаl.

kеrаk bemalol !

1l. YETKAZILISH MIQDORI, ETKAZIB BERISH
JOYI ЧА MUDDATI (DAVOMШLIGI) BO,YICHA

тАLлвLлR.

1l. трЕБовАния к количЕству, мЕсту и
СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

l l.REQUIREMENTS FoR QUANTITY, PLAсE
AND TIME (PERIODICITY) ОF DELIVERY

l (Ьir) jamlanma quчuгlаr to'plami miqdoгida.
Yetkazib berish vaqti shаrtпоmа shartIari kelishish
davomida belgilanadi.

В количестве l (опного) комплект трубного tryчка.

.Д(ата поставки согласовывается во время подписания
контракта.

In the аmоuпt of l (one) а set of а tuЬе bundle.
The delivery date is agreed at the time of signing
the contract.

t2. ILOVALAR RO,YхATI 12. пЕрЕчЕнь приложЕниЙ l2. LIST оF ANNExES
Mavjud issiqlik almashinish apparati va quчurlаг

to' рlаm in ing kon stru k si on chizrrralari ilova q il inadi.
Чертёжи существующего теплообменного аппарата

прилагatются.
Dгаwiпgs of the existing heat ехсhапg€r аr€ attached

Начальник службы псl обеспечению надежности: /

Head of Reliability Services:

Согласовано: / Agreed

Разработчики: / Developed Ьу

ох
Е

TopýHlRlQ
чА

Ф
U. Shоуmаrdапоч
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l -jatlval NOMUVOFIQLIKLAR / СНЕТLЛS}IISНLАR RO,YXATI
лист IlЕсоотвЕтствий l отклоllпний

DЕЧlЛТIОNS / СLАRIFIСЛТIОNS LIST

ko,'ýolgi.hlaпla lalqlal lшrlad ьоlмам, jaduoldo мчlud ёtмs .lй ko'da.ilishi vа lрхпП fuknf Ыlоа u.gа xandoryo laqdi,n dilishi shat1,

omt<ttottettuй (оttлччuй) Meltcly mехrruческllмu харакmерuсmuкалru проdукцuu преdлмаuвой ujzоmовumелем (посmавuluком) u mехнuчеСКuМu

опuсаrltlых в Технuческом заdапuu. Прu оmсуmсmвuu олпмоненuй/оmлuчuй tпехнuческuх харакmерuсmцк, mаблuца с помеmкой об оmсуmсmвuu

преOсmааrcпа вмесmе с mехнuческuм

the prolucl offeretl Ьу lhe чепdоr (supplier) апd lhe techпical sресфсаtiопs ofthe producl tlescribed iп lhe Тесhпiсаl Retluisitioп, Iп lhe аЬsепсе

Texnik topshiriq raqami:
IIомер Техшического задания:
Tcchnical assignment пчmЬеr:

Qurilma (asbob-uskuna, jihoz) поm i:

l lаимеltоваltие оборудоваllия (прибора, устройства)
Device (tool, equipment) паmе:

Ishlab chiqaruvchi (Yyetkazib beruvchi)
Изготовитель (поставщик):
Vепdоr (Sчррliеr):

Ilujjat raqami/
IloMcp докумеllта/

Dосчmепt No.

Texnik topshiriq ta'labi/
Требование Технического задаrlия/

TechnicaI assignment Requirement

Nomuvofiqlik / Chetlashish
несоответствие / отклоtlеllие

Deviation / clarification

Asoslash / обоснование / Justification Izohl Примечаtlие
/Remarks

lhe luhlе wilh а поlе оfаЬsепсе ofdeviatioпs sltould also Ье рrеsепtесl аlопg wilh lhe tесhпiсаl proposal.

Ф гч
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