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fоr the supply of а tube bundle fоr heat exchange

ЕА-1204 ethylene production shop

of "Shurtan Gas Chemical Complex LLC".

"Shurtan gaz-kimyo majmuasi" MChJ, Etilen ishlab
chiqarish sexi EA-l204 qobiq quvurli issiqlik almashinish

apparati uchun quvurlar to'plamini xarid qilish uchun

TEXNIK TOPSHIRIQ.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
IIа поставку трубllого пучка для теплообменного

ЕА-1204 цех производства этилен
ООО "Шуртанский Газохимический Комплекс".

l.UMUMIY MA'LUMoT l.оБlllиЕ свЕдЕllия l.GENERAL lNFORMATIoN
1,1 Nomlanishi 1.1 [Iаименование 1.1 Name

Etilcn ishlab chiqarish sexining EA-l204 qobiq quvurli issiqlik
almashin ish apparatining quvurlar to'plami.

Трубный пучок кожухотрубчатого теплообменника

EA-l204 цеха этиленового производства,

ТчЬе bundle ofshell-and-tube heat ехсhапgеr
EA-l204 of the ethylene production shop.

1.2 Asosi va maqsadi. 1.2 OclloBallиe и цеJIь. 1.2 Basis апd purpose,

Sababi: 2024 yil uchun navbatdan tashqari Ьчуurtmа.

Maqsad: Zаrur haroratgacha issiqlik almashinuvchanligini
yuqolgan va jismonan eskirgan quvurlar to'plamini
almashtirish.

основание: Вttеплановая заявка на2024 rод.

Цель: для замены физически изношенного трубного

пучка, который не обеспечивает теплообмен до
трсбуемой температуры.

Reason: Ап unscheduled application for 2024.

Рurроsе: То replace а physically wоrп pipe bundle that is

not providing heat transfer to the rеquirеd tеmреrаturе.

1.3 Yangiligi haqida ma'lumot
1.3 Сведеllия о Ilовизне (год производства/выпуска

оборуловаrrпя)

1.3 Information оп novelty (усаr of
manufacture/production of equipment).

Yetkazib beriladigan quvurlar to'plami yangi bo'lishi shart,

ishlab chiqarilganligiga bir yildan ortiq vaqt bo'lmasligi shar1.

F oydalani lmagan, shu jumIadan materiallari qayta ish lanmagan

ча ishlash xususiyatlari tiklanmagan bo'lishi shart.

Поставляемый комплект труб должен быть новым,
срок его производства не должен превышать одного
года. Он должен быть не использованным, вкJIючая
необработаllllые материrшы, и его рабочие
харакl,еристики lle лолжIIы быть восстаltовлены.

The supplied pipe set must Ье new, and it should not
Ье older than опе уеаr frоm the date ofproduction. It

must Ье unused, including unprocessed materials,
and its operational properties should not have Ьееп
rеstоrеd.

1.4 Tayyorlanishi ча ishlab chiqarish bosqichlariga
ta'lablar

1.4 Этапы разрабо,гкrt / лlзготовлеllrrя 1.4 Stages of design/manufacturing

1.4.1. Yetkazib Ьсruчсhi ushbu texnik topshiriq va uning

ilovalarida kcltirilgan Ьаrсhа ma'lumotlarga arnal qilishi
shart.

\ .4.2. Y etkazib berishdan о | d in etkazib beruvch i

buyurtmach i bilan konstruksion hujjatlarin i kelishishi shart.

l .4.1 , Поставщик обязан соблюдать все даIlные,
приведенIrые в этом техническом залаI{ии и его
приложениях.
1.4.2. Перел гlоставкой поставщик должен согласовать
конструкциоlIные докумеtIты с заказчиком.

1.4.1 , The supplier must comply with all the
information provided in this technical
assignment and its appendices.
1.4.2. Веfоrе delivery, the supplier must аgrее
оп the design documents with the customer.
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1.4.3. Ваrсhа ishlab chiqilgan konstruksion hujjatlar rus va

o'zbek tilida taqdim etilishi kerak,

1.4.4. Mahsulotlami (uskuna, jihoz, араrаtlаr) ishlab

chiqarish jarayonlarini buyurtmachining tegishli
mutaxassislarini хаЬаrdоr qilgan holda olib borilishi shаП.

l,4.3. Все разработанные конструкционные документы
должны быть представлены на русском и узбекском
языках.
1.4.4. Проrrессы производства продукции (оборудование,
инструменты, аппараты) должны проводиться с

уведомлением соответствующих специаJIистов заказчика

1.4.3. All developed design documents must Ье
provided in both Russian and Uzbek languages.
1.4.4. The production processes fоr the
products (equipment, tools, devices) must Ье
саrriеd out with the rеlечапt specialists of the
customer informed.

I.5 Ishlab chiqish / ishlab chiqarish чсhчп hujjatlar 1.5 !,окумеrlты для разработки / изготовлеIlия 1.5 Documents fоr design / mапufасturе

Yetkazib Ьеruчсhi yoki ishlab chiqaruvchi qobiq quvurli

issiqlik almashinnish apparatini quvurlar to'plamini

tayyorlashdan oldin Ьаrсhа konstruksion chizmalarni

Buyurtmachi bilan kelishish ча ikki tomonlama tasdiqlanishi

shart.

Поставщик или Завод-Изготовитель должен перед

изготовлением конструкционного чертежа трубного

пучка кожухотрубчатого теплообменника провести

согласование с Заказчиком.

The supplier оr the manufacturer shall, рriоr to producing

the construction drawing of the shell-and-tube heat

exchanger tube bundle, obtain the approval of the

cuStomer.

2. Qo,LLASII SоtlлSl 2. оБлАсть примЕIIЕIlия 2. ScoPE оF лррLIсАтIоN

Quvurlar to'plami EA-l204 issiqlik almashinish apparatining

tarkibiy qismidir. Pirogazni sovitish uchun mo'ljallangan ЕА-
l204 issiqlik almashinish apparatining quvurlari ichki qismidan

sovutuvchi suч oqimi, quvurlara'ro bo'shliqdan pirogaz

harakatlanadi.

Комплект труб является составной частью аппарата
теплопередачи ЕА-1 204. Трубки аппарата теплопередачи
EA-l204, предназначенного для охлаждения пирогаза,
пропускают поток охлаждающей воды через
внутреннюю часть труб, а пирогаз движется через
промежуток между трубами.

The pipe set is а component of the EA-l204 heat
exchange apparatus. The pipes of the EA-1204 heat
exchange арраrаtчs, designed fоr cooling pyrogas, allow
the flow of coolant wаtеr through their internal section,
while the pyrogas moves through the space between the
pipes.

3. FOYDALANISH SHARTLARI 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТЛЦИИ 3. OPERATING CONDITIONS
3.1 Unlumiy ishlash shartlari 3.1 Обшие условия эксплуатации 3.1 Gепеrаl operating conditions

Pirogazni sovutish uchun mo'ljallangan EA-l204 qobiqli
quvurli issiqlik almashinish apparatining ish rejimi uzluksiz.

Режим работы охладителя пирогаза кожухотрубчатого

теплообменника ЕА- l 20 l - непрерывный.

The operating mode of the pyrogas сооIеr of the shell-

and-tube heat ехсhапgеr ЕА-1204 is continuous.

4. TECHNICAL REQUIREMENTS4. TExNlK TALABLAR 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
4.1 Basic technical requirements4.1 Asosiy texnik talablar 4,1 Осllовные тсхшические требования

м Трубllое пространство / Pipe space

Топленая вода (Темп: от 76 "С до 60 ОС)/ Boiled water

(Temperature: frоm 76'С tо_!ЩII,иркулируlощая жидкость / Сirculating fluid

l600 кРаРасчетное давление / Design рrеssurе2

l00"CРасчетная темпераryра труб / Design pipe temperatureJ

Межтрубltое простраtrство / IпtеrtuЬulаr space а
чд

ALAh
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l L{иркулирующая жидкость / Circulating fluid

Пирогаза (входная температура: от З5 ОС до выходной

температуры: до 45 "C)/Pyrogas (inlet temperature: from 35 'С
to outlet temperature: up to 45 "С)

2 Расчетное давлеIIие кожуха / Calculation рrеssurе ofthe епсlоsчrе l748 кРа

J Расчетная темпераryра кожуха/ Calculation tеmреrаturе of the enclosure l20"C

Материалы (трубного пучка). / Materials (tube bundle).

ASTM 5A-266 (Marka 2) Grаdе а2l Трубные решётки / Pipe grilles
ASTM SA-l79 оr Ст20 Gr.А GOST 550-75Трубы (бесшовrlые) / Pipes (seamless)2

ASTM SA-285-Cэ Поперечные перегородка / Cross partitions
Размеры (трубного пучка)

l60 шryк / l60 piecesКоличество труб / NчmЬеr of pipesl
4000 mm2 !лина труб / Length ofpipes
20 mIn3 Наружlrый диаметр труб / Outer diameter of pipes
2mm4 Толщина труб / Pipe thickness

735 mm,Щиамстр передrlей трубной решетки / Diameter of the front tube sheet5

48 mm6 Толщиttа перелней трубной решетки / Frопt tube grille thickness
68l mm7 ,Щиаметр задней трубной решетки / Rеаr tuЬе grille diameter
48 mm8 Толщина задней трубной решетки / Rеаr pipe grille thickness

7штук/7рiесеs9 Количество перегородок / NumЬеr of partitions
бmmТолщина перегородок / Buffles PaПition thickness
l2 mml0

Толщиllа перегородок / Supt pl Partition thickness
686 mmll .Щиаметр перегородок / Baffle diаmеtеr

4.1.1 Тhе structural dimensions of the shell-and-tube

heat ехсhапgеr tube Ьuпdlе shall Ье as shown in the

accompanying drawing.
4, 1.2 When submitting а соuпtеrраrt, the supplier shall
gчаrапtее quality and реrfоrmапсе, full compatibiliry and

аdhеrепсе to the manufacturing identity of the

mапufасturеr ofthe equipment in q

ity

ide allthe
technical data fоr the

(characteristics, data sheet,

certificates).

4.1.1. Конструкционные размеры трубного пучка

кожухотрубчатого теплообменника должны
соответствовать согласно прилагаемому чертежу.

4.1 ,2. При представлении ан€цога, поставщик должен
гарантировать качество и работоспособность, полную

совместимость и соблюдение идентичности изготовления

завода изготовителя данного оборулования. Предоставить

все техншlеские данные по представляемому

оборудованию (характеристики, паспорт, сертификаты

качества и соответствия).

4.1.1. Ishlab chiqaruvchi yoki etkazib Ьеruчсhi tomonidan

taqdim qilingan qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatini
quчurlаr to'plamining konstruksion o'lchamlari ilovada

taqdim qilingan chizmalardagi о'lсhаmlаrgа mos kelishi
shart.

4,1.2. Analogni taqdim etishda etkazib beruvchi ushbu

uskunaning sifati va ishlashini, to'liq muvofiqligini va ishlab

chiqaгuvchining identifikatoriga muvofiqligini kafolatlashi

shаrt. Taqdim etilgan uskuna bo'yicha Ьаrсhа texnik

ma'lumotlarni taqdim etishi shaП (xarakteгistikalar, pasport,

sifat va muvofi ql ik sertifi katlari).
т

UcHUN ll
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4.1.3 Only high-quality materials must Ье used in the

mапufасtчrе of the heat ехсhапgеr, as agreed with the

сustоmеr in advance. The use of recycled mateгials is not

permitted.

4.1.3. При изготовлении теплообменника должны быть

использованы только высококачественные матери€tлы,

предварительно согласованные с Заказчиком.

Использование материалов из вториtlного сырья не

допускается.

4.1,3. Issiqlik almashinish apparatining quvurlar to'plamini

ishlab chiqarishda faqat buyurtmachi bilan kelishilgan holda

yuqori sifatli materiallardan tayyorlanishi shart. Ishlatilgan,

cski ча ikkilamchi materiallardan foydalanishga yo'l
qo'yilmaydi.

4.2 Design requirements, installation апd technical
requirements

4.2 Требования к коllструкции, моIlтажно-технические
требования4.2 Konstruksion talablari, o'rnatish va texnik talablar

4.2,1 Тhе preliminary dimensions аrе shown in the

attached drawings (section l2).
4.2.2Тhе mапufасtчrеr shall аgrее the detailed drawings,

materials with the customer рriоr to commencing the

manufacturing рrосеss of the shell-and-tube hcat

exchanger tube bundle.

4.2.3 The mапчfасturеr shall also Ье responsible for

compliance with the technical data and for the metal

grades used.

4.2.4 The tube bundle of the shell-and-tube heat

ехсhапgеr shall have dimensions and connection

dimensions that allow for installation on the existing
shell-and-tube heat exchanger ЕА- l204.

4.2.1. Прелварительные размеры указаны в прилагаемых

чертежах (разлел l2).
4,2.2. Изготовитель до начilла процесса изготовления

трубного гryчка кожухотрубчатого теплообменника

должен согласовать детаuIьные чертежи, материаJIы с

заказчиком.
4.2.з. Изготовитель также несет ответственность за

соответствие технических параметров и к применяемым

маркам метilллов,

4.2.4. Трубный пучок кожухотрубчатого теплообменника

должен иметь габариты и присоединительные размеры,
позволяющие провести их установку на существующий
кожухотрубчатый теплообменник ЕА- l 20l.

4.2.1. Dastlabki o'lchamlar ilovaa taqdim qilingan

chizmalarda keltirilgan ( l 2-bo'lim).
4.2,2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining

quvurlar to'plamini ishlab chiqarish jarayonini boshlashdan

oldin ishlab chiqaruvchi Buyurtmachi bilan mukammal

konsruksion chizmalarni va mаtеriаllаrпi kelishib olishi shart.

4.2.3. Ishlab chiqaruvchi, shuningdek, texnik раrаmеtrlаrпiпg
qo'llaniladigan metall markasi muvofiqligi чсhuп

javobgardir.

4.2,4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quчurlаr to'plami uning mavjud EA-l204 qobiq quvurli

issiqlik almashinish apparatiga о'rпаtish imkonini beruvchi

o'lchamlarga va birlashtiruvchi o'lchamlarga mos bo'lishi

shart,
4.3 Labelling requirements4.3 Требования к маркировке4.3 Belgilash talablari

4.3.1 The marking must comply with the requirements of
the state standards of the Republic of Uzbekistan
(Resolution of the Cabinet of Ministers of the Republic of
Uzbekistan No. 944 dated November 2З,20l9, "state

standard" 2'751З-2018), which do not contradict and аrе

not inferior to gепеrа[lу accepted intemational standards.

The labeling of the goods must

address of the mапufасtчrеr's

issue.

4.З.2 Тhе marking of the

deciphered паmе of the equi

паmе оf the equipment, the name of,

ered

4.3.1. Маркировка должна соответствовать требованиям

государственных стандартов Республики Узбекистан
(постаllовлением Кабинета Министров Республики

Узбекистан от 23 ноября 2019 года N9 944, ГОСТ 275lЗ,
20l8), не противоречащим и не уступающим
международным общепринятым стандартам. Маркировка

товара должна содержать расшифрованное наименование

товара, наименование изготовителя, адрес места

нахождениrl изготовителя и даry выпуска.

4,З.2. Маркировка товара должна содержать

расшифрованное наименование оборудования,

наименование изготовителя, адрес места нахождения

изготовителя и даry выпуска.

4.3.1 . Markirovka O'zbekiston Respublikasining hаlqаrо
(O'zbekiston Respublikasi Vаzirlаr Mahkamasining 20l9-yil
2З-поуаЬrdаgi 944-son qаrоri bilan, GOST 275lЗ-20l8)
umume'tirof etilgan standartlarga zid bo'lmagan va undan

karn bo'lmagan davlat standartlari talablariga javob berishi

kcrak, Mahsulot markirovkasida uskunaning shifrlangan

nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining

manzili ча ishlab chiqarilgan sanasi bo'lishi shart.

4.3.2. Точаrlаrпiпg markalanishida uskunaning shifrlangan

nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining
joylashgan manzili ча ishlab chiqarilgan sana ko'rsatilishi

kcrak.

1n
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mапufасturеr, the address of the manufacturer and the

date of manufacture.

4.4 O'lchamlari va qadoqlash talablari 4.4 Требоваtrия к размерам и упаковке 4.4 Dimension and packaging rеquirеmепts
Точаrlаrпi qadoqlashda tashish, yuklash va tushirish va uпi

o'rnatish joyiga ko'chirishda tovarlarning xavfsizligini
ta'minlashi shart.

Ishlab chiqarish va transport qadoqlash O'zbekiston
Respublikasi davlat standaгtlari ча xalqaro umume'tirof
ctilgan standartlar talablariga muvofiq Ьо' lishi shart (GOST
27 5 1З -2018, ISO l 7480:20 l 5).

Qadoqlash mahsulotning markirovkasiga qat'iy mos kelishi
kcrak.

Точаrlаr transpoft va yetkazib berish paytida tovarlaming
yaxlitligini ta'minlaydigan ushbu turdagi tovarlar uchun

taqdim etilgan maxsuý idishlarda (qadoqlarda) yetkazib
bcriladi.

Qadoqlash tarasi bir martalik va yetkazib beruvchiga
qaytarilmaydi.

Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при
транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах и

перемещении товара к месту его установки.
Производственная и транспортная упаковка должна
соответствовать требованиям государственных стандартов
Ресгryблики Узбекистан и международным общепринятым
стандартам (ГОСТ 2'7 5lЗ-2018, ISO l 7480:20l5).
Упаковка должна строго соответствовать маркировке
товара.

Товар поставляется в специальной таре (упаковке),

предусмотренной для данного вида Товара,

обеспечивающей целостность Товара при транспортировке
и доставке.
Упаковка является одноразовой и не подлежит возвраry
поставщику.

Packaging must епsurе the safeý of the goods during

transportation, loading and unloading operations and

movement of the goods to the place of its installation.
Рrоduсtiоп and transport packaging must соmрlу with the

requirements of the state standards of the Republic of
Uzbekistan and gепегаllу accepted intemational

standards ("state standard" 275 l3-20l 8, ISO
l7480:20l5).
Packaging must strictly comply with the product labeling.
The Goods are delivered in а special container
(packaging) provided fоr this fype of Goods, which
епsurеs the integriý of the Goods during transportation

and delivery.
The packaging is disposable and cannot Ье rеtuгпеd to the

Supplier,

5. ЕтклZlв BERISH чА QABUL QILISH
QOIDЛLARI TALABLARI.

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДЛЧИ И
приЕмки

5. REQUIREMENTS FОR ТНЕ НЛNDОЧЕR AND
ACCEPTANCE RULES

5.1 Напdочеr and acceptance рrосеdurе5.1 Yetkazib berish va qabul qilish tartibi 5.1 Порядок сдачи и приемки
5.1.1. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quчurlаr to'plamini ishlab chiqarishda kamida quyidagi sifat
nazorati amalga oshirilishi kеrаk:
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
zavodida mаtеriаllаr va butlovchi qismlarning kirish
nazorati;

- tegishli hujjatlar biIan tasdiqlangan ishlab chiqarish
korxonalarida asbob-uskunalarni ishlab chiqarish
jarayonida quvur to'plamining sifatini nazorat qilish,
- tayyorlashda ishlatiladigan materiallar uсhчп sifat
sertifikati;
- hisobvaraq-fakfuraning rаqаmi va sanasi ko'rsatilgan
tovar kelib chiqqan davlat sertifikati;

5.1.1. При изготовлении трубный пучок теплообменника,

должен проводиться контроль качества в объеме не менее

следующего:
-входной контроль материilлов и комплекryющих на

заводе-изготовителе, лодтвержденный соответствующей

документацией;
-контроль качества трубного пучка в процессе
изготовления оборудования на заводах-изготовителях,
подтвержденный соответствующей документацией.
- сертификат на материаJIы для изготовления;

- сертификат о стране происхождения товара с указанием
номера и даты инвойса;
-сертификат о качестве товара, выписанного
производителем;

5.1.1. During the mапчfасturе of the tube bundle оf the

heat ехсhапgеr, quality сопtrоl must Ье саrriеd out in the

amount of at least the following:
-lnlet inspection of materials and components at the

manufacturing plant, сопfirmеd Ьу аррrорriаtе
documentation;
-Qualiý сопtrоl of the tube bundle in the manufacturing
process of the equipment at the

сопfirmеd Ьу аррrорriаtе docurn

- certificate of the country
indicating the invoice пumЬеr

antS,

- certificate fоr materials fоr

хULOsдLАR
jsguЁd

K#sde,l

-certificate of quality of
manufacturer;
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- сертификат соответствия товара;

- отчет об инспекции по контролю за качеством матери€Iлов

и изготовлению оборулования от 3-й стороны.

5.1.2. Трубный гryчок кожухотрубчатого теплообменника

должен пройти проверку и испытание (в том числе

наружный и внутренний осмотр, гидравлические

испытания) по нормам завода-изготовителя в присутствие

технических специtшистов завода ООО "Шуртанский
гхк".
5.1.3. Входной контроль трубного tryчка кожухотрубчатого

теплообменника должен производиться на предприятии

изготовителя в установленном порядке. На материалы,

применявшиеся для изготовлениJl теплообменника быть

сертификаты качества.

5.1.4. Приемка и входной контроль Пролукuии
соответствия количеству, качеству и размерам
выполнJIется на складе Заказчика.

5.1.5. В случае несоответствия поставляемого товара с

заказной спецификацией или если товар не прошел

входной контроль качества, Поставщик обязан заменить

его в течение 60 календарных дней. Транспортные расходы
при замене товара берет на себя Поставщик товара.

- certificate of сопfоrmitу of the goods;

- inspection rероft оп the qualiý сопtrоl of materials and

the manufacture of equipment from а third раrtу.
5.1.2 The tube bundle of the shell-and-tube heat

exchanger shall Ье inspected and tested (including
external and internal inspection, hydraulic tests)

according to the manufacturer's standards in the рrеsепсе
of plant technicians of Shurtan Gas Chemical Со.

5.1.3 The tчЬе bundle ofa shell-and-tube heat exchanger
shall Ье inspected at the mапufасturеr's premises in

accordance with established procedures. The materia|s

used to mапufасturе the heat ехсhапgеr must hаче quality

certificates.
5.1,4 Acceptance and incoming inspection of the Products
for compliance with quantity, qualiý and dimensions
shall Ье саrriеd out at the Рurсhаsеr's warehouse.

5.1.5 If the goods supplied do not comply with the оrdеr

specification оr if the goods have not passed the incoming
quality inspection, the Supplier is obliged to replace them

within 60 calendar days. The Sчррliеr of Goods shall Ьеаr

the transport costs of the rерlасеmепt goods.

- ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan mahsulot uсhчп

sifat sertifikati;
- tочаrпiпg muvofiqlik sertifikati;
- ishlab chiqarilgan tочаr ча uskunalarning sifatini nazorat
qilish bo'yicha uchinchi tomon tekshiruv hisoboti.
5.1.2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plami <Sho'rtan GКМ" MChJ zavodining
texnik mutaxassislari ishtirokida ishlab chiqaruvchining
standartlariga muvofiq tekshirilishi va sinovdan o'tkazilishi
kerak (tashqi va ichki tekshirish, gidravlik sinovlar).
5.1,3. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plamining kirish nazorati ishlab
chiqaruvchining zavodida belgilangan tartibda amalga
oshirilishi kerak. Issiqlik almashinish apparati quvurlar

to'plami ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan mаtеriаllаr

sifat seпifikatlariga ega bo'lishi kerak,

5.1.4. Mahsulotni miqdori, sifati va o'lchamlari bo'yicha
qabul qilish va kirish nazorati Buyurtmachining omborida
amalga oshiriladi.
5.1,5. Yetkazib berilayotgan tочаrlаr buyurtma

spetsifikatsiyasiga mos kelmasa yoki tovar kiruvchi sifat

nazoratidan o'tmasa, yetkazib Ьеrччсhi uni 60 kаlепdаr kчп
ichida almashtirishga majburdir. Точаrlаrпi almashtirish
uсhuп transport xarajatlari tочаrпi yetkazib beruvchi
tomonidan qoplanadi.

Acceptance tests.Qabul qilish testlari. Присмочные испытаtlия.
5.1.6. Tests will Ье conducted at the "Shurtan
GKM" LLC plant after the equipment has Ьееп
dеliчеrеd Ьу а reliable representative of the
Customer. Tests will Ье саrriеd out according to
the рrоgrаm апd acceptance

I

S.

с
l

5. l .7. The рrоgrеss and
shall Ье recorded and doc

5.1.8 The completion and
and pre-commissioning
the relevant certifi cates,

5.1.6. Испытания проводятся на заводе "Шортан
ГКМ" после доставки оборудования надежным
представителем Заказчика. Испытания проводятся в

соответствии с программой и методом приемочных
испытаниЙ.
5.1 .'7 . Ход и результаты приемочных испытаний
документально фиксируют и оформляют в соответствии
с требованиями нормативной документации.
5.1.8. Факт окончания и качество выполнения работ по
монтажу оборудования и работ по нiцадке перед пуском
должны быть оформлены соответствующими актами.

5.1.6. Sinovlar "Shо'rtап GКМ" MChJ zavodida uskuna
Buyurtmachining ishonchli vakili tomonidan etkazib

bcrilgandan so'ng amalga oshiriladi, Sinovlar dastur bo'yicha va
qabul qilish testlari usuli bo'yicha amalga oshiriladi,
5,1.7. Qabul qilish sinovlarining borishi va natijalari поrmаtiч

hujjatlar talablariga muvofiq hujjatlashtiriladi va

rasmiylashtiriladi.
5.1.8. Ishga tushirishdan oldin uskunani o'rnatish ishlarini

yakunlash va sifati tegishli dalolatnomalar bilan
rаsm iylashtirilishi shart.

'...l,

i(r),ý

the requirements of the
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5.1.9. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plami sinovdan o'tkazish quyidagi talablarga javob berishi
shart:

- EA-l204 qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plami ishlatish va texnologik hujjatlar (texnologik

reglamentlar) talablariga javob beradigan раrаmеtrlаrgа ega

rcjimlarda ishlashi shart.

5.1.9. Пробная эксплуатация трубного пучка
кожухотрубчатого теплообменника должна
соответствовать следующим требованиям:
- трубны й пучок кожухотрубчатого теплообменн ика
EA-l2Ol должен работать в режимах с параметрами,
величина которых соответствует требованиям
эксплуатационной и технологической документации
(технологический регламент).

5.1.9 The test ореrаtiоп of the tube bundle of а shell-
and-tube heat exchanger shall comply with the
following rеqu irements:
- The tube bundle of the EA-l204 shell-and-tube heat
ехсhапgеr must Ье operated with раrаmеtеrs that meet
the requirements of the operating and рrосеss
documentation (process regulations).

6. TRANSPORT TALABLARI б. трЕБовлния к трАнспортировАниIо б. TRANSPORT REQUIREMENTS
Tashish shartlari mahsulotning xavfsizligini, qabul
qiluvchining omboriga tashish imkoniyatidan kelib
chiqqan holda o'lchamlarini ta'minlashi kеrаk.

Условия транспортировки должны обеспечивать
сохранность продукции, габариты из расчета
возможностей транспортировки до скJIада получателя.

The trапsроrt conditions must ensure that the рrоduсts
аrе safe and ofa size suitable for trапsроrt to the

recipient's wаrеhоusе.

7. SлQLАSII TALABLARI 7. трЕБовАIIия к хрАнЕtlиlо 7. STORAGE REQUIREMENTS
'I'ovarlarni saqlash ishlab chiqaruvchining "Uskunani qabul

qilish, tekshirish va saqlash bo'yicha yo'riqnomasi" ga

muvofiq amalga oshirilishi kerak,

Хранение товара должно производиться в соответствии с

кИнструкцией по приемке, проверке и хранению
оборудован ия) завода-изготовителя.

The goods must Ье stored in ассоrdапсе with the

manufacturer's "Instructions for acceptance, inspection
and storage of equipment",

8. KAFOLATLAR BERISH HAJMI чА/YокI
MUDDATlGA QO,YILADIGAN TALABLAR

8. трЕБоI]АtIия к оБъЕму и/или сроку
ПРЕДОСТАВЛ ЕН ИЯ ГАРАНТИЙ

8. REQUIREMENTS FoR TI{E SCOPE AND/OR
DURATION ОF GUАRЛNТЕЕS

8.1 . Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining blankida
kafolat majburiyatlarin i baj arish shartlarini ko'rsatadigan
hujjatni taqdim etishga majburdir.
8.2. Ishlashning kafolat muddati uskuna ishga tushirilgan
kundan boshlab kamida l2 оу yoki "Sho'rtan GКМ" MChJ
zavodi omboriga uskunalar kelib tushgan kundan boshlab
1 8 оу bo'lishi kеrаk.

8.3. Yetkazib Ьеrччсhi talab qilinadigan kafolat
majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi
shart.

8.4. Kafolat muddati davomida asbob-uskunalar etkazib
beruvchisi, аgаr mahsulotning nuqsoni (buzilishi)
mijozning aybisiz sodir bo'lgan bo'lsa, o'z hisobidan ishdan

chiqqan issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plamini yangisiga almashtirishi shart.

8.5. Xizmat muddati kamida - l0 yil bo'lishi kerak.

8. l, Поставщик обязан предоставить на бланке завода-

изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.

8.2. Гарантийный срок эксплуатации должен быть не

менее 12 месяцев со д}ш ввода оборудования в

эксплуатацию или l8 месяцев с момента посryплениrI
оборудования на скJ]ад завода ООО "Шуртанский ГХК".
8.3. Поставщик должен предоставить гарантийное
письмо, подтверждающее требуемые гарантийные
обязательства.

8.4. Поставщик оборулования в гарантийный период

должен производить замену поставляемого
теплообменника вышедшего из строя, за собственный счёт
при условии, что дефект (поломка) изделия произошел не

по вине заказчика.

8.5. Срок службы должен быть не менее - l0 лет.

8.1 The supplier shall provide а document on the

manufacturer's letterhead, setting out the terms and

conditions of the wаrrапtу.

8.2 The wаrrапý period shall not Ье less than l2
mопths frоm the date of commissioning of the

equipment оr l8 months from the date оf receipt of the

equipment at the wаrеhочsе of Shurtan GСС LLC.
8.З The supplier shall provide а lеttеr of guarantee

сопfirmiпg the required wаrrапtу obligations,
8.4 During the wаrrапý period, the supplier of the

equipment shall rерlасе the supplied heat exchanger
that has failed at his оwп expense, рrоч
defect (breakdown) ofthe product is
cuStomer.

8.5. The service life must Ье at ,l

ll
л

Yuc

|.
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9. SIFAT чл TASNIFIGA тАLлвLАR 9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И
КJIАССИФИКАЦИИ

9. QUЛLIТY AND СLЛSSIFIСЛТIОN
REQUIREMENTS

Tovar yuqori sifatli bo'lishi va o'z maqsadiga muvofiq talablarga

.iavob bcrishi, zаrur ishchi xususiyatlari va texnik xususiyatlari,
ckologik ча sanoat xavfsizligi xususiyatlariga ega bo'lishi kеrаk.

Tovarlarning sifati ishlab chiqaruvchi tomonidan bcrilgan siГаt

scrtifikati bilan tasdiqlanishi kerak.

Товар должен быть качественliым и отвсчающим предъявляемым
к нему трсбованиям II{lзtIачения, имеющим необходимые

потрсбительские свойства и технические характеристики,
характсристики fкологичсской и промышлснной безопасности.
Качсство товара должtIо подтверждаться сертификатом качества,

вылаII}iого lla заводе Изготовителя.

The goods must Ье ofgood quality and сопfоrm to the intended

use, with the necessary сопsumеr рrореrtiеs and technical,

environmental and industrial safety characteristics. The
quality of the goods must Ье сопfirmеd Ьу а quality certificate

issued Ьу the mапufасturеr.

l 0. Qo,SIlIMcIIA (BoShQA) TALABLAR l 0. дополнитЕльtIыЕ (иtIыЕ)
трЕБовА}lия

l0. ADDITIONAL (oTHER)
REQUIREMENTS

l0. l. Ushbu spetsifikatsiya EA-l204 qobiq quvurli issiqlik
almashinish apparatining quvurlar to'plamini etkazib berish
bo'yicha shartnomaning ajralmas qismi bo'lishi kcrak.
l0,2, Issiqlik almashtirgichning quvurlar to'plamini o'rnatish
joyida ('Shо'rtап GКМ" MChJda) ishlab chiqaruvchining vakili
ishtirokida sinovdan o'tkaziladi va sinov natijalari bo'yicha
dalolatnoma tuziladi,
l0.3. Аgаr issiqlik almashtirgichning quvurlar to'pIamini
о'rпаtish va / yoki sinovdan o'tkazish paytida dizayndagi
nomuvofiqlik aniqlansa (o'lchovlar, quvurlar qalinligi. quvur
diametri va boshqalar bo'yicha og'ishlar), ishlab chiqaruvchi o'z
h isobidan. shu j umladan tгапsроrt хагаjаtlаriпi hisobga olgan
holda issiqlik almashtirgich quvurlar to'plamini almashtirishi
kerak
l0.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plami va u bilan ta'minlangan texnik hujjatlar xalqaro
standartIarga, ishlab chiqaruvchilaгning standartlariga muvofiq
bo'lishi kеrаk.

l0.5. Texnik topshiriqga ilova qilingan 1-jadval пi ishlab
chiqaruvchi yoki yetkazib beruvchi tomonidan to'ldirilishi ча
texnik taklif bilan birga taqdim etilishi shart.

l 0. l . настоящее техническое задание должно бьшь неотъемлемой
частью контракта на поставку трубного пучка кожухотрубчатого
теплообменника еа- l 20 l .

l0.2. испытание трубный пучок теплообмеllника осуществляется
на месте моtlтажа (на ооо кШуртанский гхк>), в присутствии
представителя завода изготовителя и по результатам испытаний
оформляется акт.

l0.3. в случае если при монтаже и/или испытании трубный
пучок теплообменника будег выявлено несоответствие
конструкции (отклонения в paiмeparx, толщины труб, диамgгр
труб и т.л.) изготовитель должен за свой счет включая
транспортные расходы произвести замену трубный пучок
теплообменного аппарата соответствующего качества и

технических характеристик.
l 0.4. трубный пучок кожухотрубчатого теплообменника и

техническая документация, поставлясмilя вместе с ним,

должны соответствовать международным стандартам,
стандартам производителей, с условием: не ниже
стандартов, требований, законов.
l0.5. Таблица-l, прилагаемая к техническому заданию,
дол?кна быть заполнена заводом- изготовителем или
поставщиком и предоставлена вместе с техническим
коммерческим предложением.

l0.1 These Теrms of Rеfеrепсе shall fоrm ап integral

раrt of the сопtrасt fоr the supply of EA-l204 shell-
and-tube heat ехсhапgег tube bundle.

l0.2. The test ofthe tube bundle ofthe heat exchanger is

саrriеd out at the installation site (at Shurtan GСС LLC), in
the рrеsепсе of а representative of the mапчfасtчrеr and an

act is drawn up based оп the test results.

l0.3. Il during installation апd/оr testing, the tube

bundle of the heat exchanger reveals а design
discrepancy (deviations iп size, pipe thickness, pipe

diameter, etc.), the mапчfасtчrеr must rерlасе the tube

bundle ofthe heat ехсhапgеr ofthe аррrорriаtе qualiф
and technical characteristics at his own expense.

including transportation costs.

l0.4 The shell-and-tube heat ехсhапgеr tube bundle
and the technical documentation supplied with it shall

comply with international standards, manufacturers'

standards. with the condition: not less thап the

standards, requirements, laws.

10.5. Table-l attached to the technical s

must Ье completed Ьу the mапчfа
and submitted along with the techn

l-jadval / Таблица l. / Table l I i \\TBxlTlK Й"о", л.

Хаridоr / Покупатель / Вчуеr
Nomi, ishlab chiqarish mаtеriаllаri, uskunaning qisqacha texnik xususiyatlari /

}Iаименование, матери€ш изготовления, краткие технические характеристики оборулования l
Name, material of manufacture, brief technical specifications of the equipment

il|Eoni

yеаr of del

yetkazib beri
Год

о.
{
,

ё
t
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l l. YETKAZILISH MIQDORI, ETKAZIB BERISH
JOYI ЧА МUDDЛТI (DAVOMIYLIGI) BO,YICHA

тАLлвLАR.

!l. трЕБовАния к количЕству, мЕсту и
сроку (пЕриодич}Iости) постАвки

l l.REQUIREMENTS FoR QUANTITY, I,LACE
AND TIME (PERIODIсITY) оF DELlvERY

1 (Ьir) dona quvurlar to'plami miqdorida.
Yetkazib berish vaqti shartnoma shartlari kelishish
davomida belgilanadi.

В количестве l (олного) шryка трубного пучка.

.Ц,ата поставки согласовывается во время подписания
KoltTpaKTa.

In the amount of l (опе) а piece of а tube bundle.

The delivery date is agreed at the time of signing
the contract.

l2. ILочАLлR Rо,YхлтI l2. пЕрЕчЕtIь приложЕllиЙ l2. LIST OF,ANNExt]S
Mavjud issiqlik almashinish apparati va quvurlar

to' plamin in g konstruksion 

".ff;:'-' 

i lova q i l inadi. I lova
Чертёжи существующего теплообменного аппарата

прилагаются. 4 листа.

Drawings of the existing heat ехсhапgеr аrе attached

4 sheets.

Согласовано: / Agreed
I-Iачzutьник службы по обеспечению надежности: /

IIead of Reliability Services: Т. Diyorov

Разработчики: / Developed Ьу:

Заместитель глав}{ого механика:
Deputy Chief Mcchanical епgiпееr: +l amazovU

IIачальник цеха производство Этилена:
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