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"Sho'rtan gaz-kimyo majmuasi" MChJ, Etilen ishlab

chiqarish sexi EA-l216 qobiq quvurli issiqlik almashinish
apparati чсhuп U-shakldagi quvurlar to'plamini xarid

qilish uchun TEXNIK TOPSIIIRIQ,

тЕхlIичЕскоЕ зАдАIlиЕ
lra поставку U-образный трубного пучка для

теIrлообмеllного ЕА-121б цех пролtзводства этилеtl

ООО "Шуртаlrский Газохимический Комплекс".

TEcI{NtCAL ASSIGNMENT
U-shaped tube bundle of а tube Ьчпdlе for heat

exchange EA-l216 ethylene production shop
of "Shurtan Gas Chemical Complex LLC".

1.UMUMIY MA'LUMOT l.оБщиЕ свЕдЕния 1.GENERAL INFоRмлтIоN
1.1 Nomlanishi 1.1 Наименование 1.1 Nаmе

Etilen ishlab chiqarish sexining ЕА-l2lб qobiq quvurli issiqlik

almashinish apparatining U-shakldagi quvurlar to'plami.

U-образный трубный пучок кожухотрубчатого

теплообменника EA-l216 цеха этиленового производства.

U-shaped bundle ofthe shell-and-tube heat cxchanger

ЕА-l2lб of the ethylene production shop.

1.2 Asosi va maqsadi. 1.2 OclloBaпlte tl цель. 1.2 Basis and purpose.

Sababi: 2025 yll uchun navbatdan tashqari buyurtma.

Maqsad: Zarur hаrоrаtgасhа issiqlik almashinuvchanligini

yuqolgan ча jismonan cskirgan U-shakldagi quvurlar

Основание: Внеплановая заявка на 2025 год.

Цель: Дя замены физически изношенного U-образный

трубtrого пучка, который не обеспечивает теплообмен до

требуемойтемпераryры.

Reason: Ап unscheduled application fоr 2025.

Purpose: То rерlасе а physically wоrп U-shaped tube

bundle that is not providing heat trапsfеr to the required

tеmреrаturе,

1.3 Yangilik haqida mа'lчmоt (uskunalar ishlab
chiqarilgan/ishIab chiqarilgan yili)

1.3 Сведеllия о llовизtrе (год производства/выпуска
оборулования)

1.3 Information оп novelty (уеаr of
manufacture/production of equipment).

Yetkazib beriladigan U-shakldagi quvurlar to'plami yangi

bo'lishi shart, foydalanilmagan, shu jumladan ishlatilib ishlash

xususiyatlari qayta tiklanmagan.

Поставляемый U-образный трубный пучок должен быть

новым, который не был в эксплуатации, в том числе не

был восстановлсн, у которого не были восстановлены

потребительские свойс,гва.

The delivered U-shaped tube Ьuпdlе must Ьс new, which
has not been in operation, including has not been restored,

and whose сопsumеr рrореrtiеs have not been rеstоrеd.

1.4 Tayyorlanishi /ishlab chiqarish bosqichlari 1.4 Этаllы разработки / изготовлеllия 1.4 Stagcs of design/manufacturing

1.4.1. Yetkazib beruvchi ushbu texnik topshiriq va uning

ilovalarida keltirilgan Ьаrсhа ma'lumotlarga amal qilishi shаrt.

l .4.2. Y etkazib berishdan oldin etkazib beruvchi buyurtmachi

bilan konstruksion hujjatlarini kelishishi shart.

1.4.3, Ваrсhа ishlab chiqilgan konstruksion hujjatlar rus ча

o'zbek tilida taqdim etilishi kerak.

1.4.1. Поставщик должен руководствоваться данными,
представленными в настояulем техническом задании и

приложениями к нему,
1.4.2. ,Що осуществлеlIия поставки, поставщик должен
осуществить согласование конструкторской

документации с Заказчиком.
1.4.З. Вся разработаlrная конструкторская документация
должllа быr,ь llредоставлеtIа на русском языке.

1.4.1 The Supplier shall Ье guided Ьу the data provided in

these Теrms of Reference and the annexes thereto.

1.4.2 Рriоr to delivery, the supplier shall agree the design

documents with the рurсhаsеr.
1.4.3 All design documentation developed shall Ье

provided in Russian.

to'plamini alrnashtirish.
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1.5 lshlab chiqish / ishlab chiqarish чсhuп hujjatlar I.5 .Ц.окументы для разработки / изготовления 1.5 Documents fоr design / mапufасturе

Yetkazib beruvchi yoki ishlab chiqaruvchi qobiq quvuгli

issiqlik almashinnish арраrаtiпi U-shakldagi quvurlar

to'plamini tayyorlashdan oldin Ьаrсhа konstruksion

chizmalarni Buyurtmachi bilan kelishish va ikki tomonlama

tasdiqlanishi shаrt.

Поставщик или Завод-Изготовитель должен перед

изготовлением констукционного чертежа U-образного

трубного пучка кожухотрубчатого теплообменника

провести согласование с Заказчиком.

The supplier оr the manufacturer shall, prior to producing

the construction drawing of the shell-and-tube heat

ехсhапgеr U-shaped tube bundle, obtain the аррrочаI of
the сustоmеr.

2. Qo,LLASH SOHASI 2. оБлАсть примЕнЕния 2. ScoPE оF APPLIсATION

U-shakldagi quvurlar to'plami EA-l2lб issiqlik almashinish
apparatining tarkibiy qismidir. Metan gazini qizdirish uchun
mo'ljallangan ЕА-l2lб issiqlik almashinish apparatining
quvurlari ichki qismidan yuqori bosirnli bug', quvurlararo
bo'shliqdan metan gazi harakatlanadi.

U-образный трубный пучок является составной частью
теплообменника EA-l2l6. Теплообменника EA-l216,
предназначенного для нагрева газообразного метана, по
трубному пространству которому подаётся пар высокого
давление, по межтрубному пространству газообразного
MeTaIia,

The U-shaped tube bundle is а component of the ЕА-l2lб
heat exchanger. The ЕА-l2lб heat ехсhапgеr is designed

to heat gaseous methane, through the tube space of which
high-pressure steam is supplied, through the intertube

space of gaseous mcthane.

3. FOYDALДNISH SIIARTLARI 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 3. OPERATING CONDITIONS

3.1 Umumiy ishlash shartlari 3.1 Обшие условия эксплуатацIlи 3.1 GепеrаI operating conditions

Metan gazini qizdirish uchun mo'ljallangan Ey'.-l2lr6 qobiqli
quvurli issiqlik almashinish apparatining ish rejimi uzluksiz.

Режим работы для нагрева газообразного метана
кожухотрубчатого теплообменника EA-l2lб
непрерывный.

The operating mode fоr heating methane gas of the shell-

and - fuЬе heat ехсhапgеr ЕА- l2l б is continuous.

м Трубное пространство / Pipe space

l [{ирку;rируrощая среда / CircuIating medium Пар высокого давления / High pressure steam

2 расчетное давление / Design рrеssчrе 4300 кРа

J Расчетная температура труб / Design pipe tеmреrаturе 420,с
Межтрубное простраllство / IпtеrtuЬulаr space

l Срела / fluid газообразного метан / gaseous methane

2 Расчетлlое давлеIlие кожуха / Calculation рrеssurе of the enclosure 750 кРа

J Расчетная температура кожуха/ Calculation temperature of the enclosure 250 ос

4. TECHNICAL REQUIREMENTS4. ТЕХНИЧЕСКИ Е ТРЕБОВАНИЯ4. TEхNIK тАLАвLлR
4.1 Basic technical requirements4.1 Основllые,r,ехllические трсбоваllия4.1 Asosiy texnik talablar

Pipe space of shell-and-tube heat exchanger ЕА-Трубпое простраlrство кожухотрубчатого тешлообменrrика ЕА-12lб
Пар высокого давления / High pressureСрела / environmentl

f ý// 'rr,,,,. .4300 кРа l,2 Расчетное давление / Design рrеssurе
I ifi ,ur....'lf'oTu,,.,420,с_) Расче,гная температура труб l Design pipe temperature

[ 1\ 'i,{;i,|!ro,,"
Межтрубпое пространство кожухотруб чатого теплообмешника EA-l216 / Intertube space ofshell-and-tube heat ехсhапgеr ЕА-l2lб 1

е
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Срела / environment газообразного метан / gaseous methane

расчетное давлен ие кожчха Calcu lation рrеSSurе of the en с losure 750 кРа

2 тсм пераryра кожуха/ Calcu lati on tеmреrаturе of the enclosure 250 "с
(U-образный пучка). / Materials (U-shaped tube bundle).

l Трубные решётки / Tube sheets ASTM SA-266-сL2, t98

2 Трубы (бесшовные) / Tubes (seamless) SA- l79 оr Ст20 Gr.А GOST 550-75

1 Перегоролки / Baffles
Размеры (U-образный ного пучка). Dimensions (U-shaped tube bundle).

l Количество труб / NumЬеr of pipes
18l шryк / l8l pieces (tubes 0.7874" (20) O.D х 0.07874 (2) [AW] PER

BEND SсHEDULE, ASTM SA-l79

2 /{лиrrа труб / Length of pipes

Поскольку длины и радиусы труб разной длины, на чертеже это булет

показано подробно. / Since the lengths and radii of the pipes аrе of
different lengths, this will Ье shown in detail iп the drawing.

з Ilаружllый лиаметр труб / Outer diameter of tubes 20 mtn

4 Толщина труб / Tubes thickness 2mm

5 .Щиаметр трубной решетки / Diameter of the front tube grille
тuье sheet: 26 3/8" (б70) o.D./ з 7i8"(98) тнк

COVER : 32" (8l3) O.D./ 4 l/8"( l05) ТНК

6 Толщина трубной решетки / Front tube grille thickness 98 mm

7 Количество перегородок / NumЬеr of partitions 8шryк/8рiесеs

8 Толщина перегородок / Baffles / Support thickness Baffles ll4" (6) ТНК / Support PL |l2" (l2) ТНК

9 ,Щиаметр перегородок / Baffle / Support diаmеtеr Baffles 24 7116" (62l) l Support PL 24 7116" (62l ) O.D.

4.1.1. Ishlab chiqaruvchi yoki etkazib beruvchi tomonidan

taqdim qilingan qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatini

U-shakldagi quvurlar to'plamining konstruksion о'lсhаmlаri

ilovada taqdim qilingan chizmalardagi o'Ichamlarga mos

kelishi shart.

4,1.2. Analogni taqdim etishda etkazib beruvchi ushbu

uskunaning sifati va ishlashini, to'liq muvofiqligini va ishlab

chiqaruvchining identifikatoriga muvofiqligini kafolatlashi

shart, Taqdim etilgan uskuna bo'yicha Ьаrсhа texnik

mа'lumоtlаrпi taqdim etishi shart (xarakteristikalar, pasport,

sifat va muvofi qlik sertifi katlari).

4.1,3. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-

shakldagi quvurlar to'plami ushbu texnik topshiriqda

belgilangan texnik ko'rsatgichlar asosida yangi

matcriallardan foydalangan holda tayyorlanishi shart.

4.1.1. Конструкционные размеры U-образный трубного

пучка кожухотрубчатого теплообменника должны

соответствовать согласно прилагаемому чертежу.

4.1.2. ПрИ представлении аналога, поставщик должен

гарантировать качество и работоспособность, полную

совместимость и соблюдение идентичности изготовления

завода изготовителя данного оборудования. Предоставить

все техниtlеские данные по представляемому

оборудованлтtо (характеристики, паспорт, сертификаты

качества и соответствия).
4.1.З. U-образный трубный пучок кохсухотрубчатого

теплообменника должен быть изготовлен с

использованием новых материilIов на основе, указанной
технической характеристики да}Iного технического

задания.

4.1 .l The structural dimensions of the shell-and-tube

heat ехсhапgеr U-shaped tube bundle shall Ье as shown

in the accompanying drawing.
4.1.2 When submitting а соuпtеrраrt, the supplier shall

guarantee quality and реrfоrmапсе, full compatibility and

аdhеrепсе to the manufacturing identity of the

mапчfасturеr ofthe equipment in question. Provide allthe
technical data fоr the eq

.,rCttJ l,'
(characteristics, data sheet,

certificates).
4.1.З The U-shaped tube bq

ехсhапgеr shall Ье mапu .m

based on the specifications
4. 1.4. When mапuГасturiпg

heat ехсhапgеr, only

4Ф
lc

L

l
РасчетlIая

ASTM SA-285-GR,C
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4. 1.4. Issiqlik almashinish apparatining U-shakldagi quчurlаr

to'plamini tayyorlashda faqat buyurtmachi bilan kelishilgan

holda yuqori sifatli materiallardan tayyorlanishi shart.

Ishlatilgan, eski va ikkilamchi materiallardan foydalanishga

yo'l qo'yilmaydi.

4.1.4. При изготовлении U-образный трубный пучок
теплообменника должны быть использованы только

высококачественные материilлы, предварительно

согласованные с Заказчиком. Использование материlцов

из вторичного сырья не допускается

agreed with the Customer, must Ье used. The usе of
materials frоm secondary rаw materials is not allowed.

4.2 Konstruksion talablari, o'rnatish ча texnik talablar
4.2 Требования к коtlструкции, монтажно-технические

требованlля

4.2 Design requirements, installation and technical
requirements

4,2.1. Dastlabki о'lсhаmlаr ilova taqdim qilingan chizmalarda
keltirilgan (12-bo'lim).
4.2.2, Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi quvurlar to'plamini ishlab chiqarish jarayonini
boshlashdan oldin ishlab chiqaruvchi Buyurtmachi bilan
mukammal konsruksion chizmalarni va materiallarni kelishib
olishi shart,
4.2.3, Ishlab chiqaruvchi, shuningdek, texnik раrаmеtrlаrпiпg
qo'llaniladigan metall markasi muvofiqligi uсhuп
javobgardir.
4.2.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi quvurlar to'plami uning mavjud ЕА-1216 qobiq
quvurli issiqlik almashinish apparatiga o'matish imkonini
beruvchi o'lchamlarga va birlashtiruvchi o'lchamlarga mos
bo'lishi shart.

4.2.1. Прелварительные размеры указаны в прилагаемых
чертежах (раздел l2).
4.2.2. Изготовитель до начала процесса изготовления U-
образный трубного пучка кожухотрубчатого
теплообменника должен согласовать детuIьные чертежи,
материалы с Заказчиком,
4.2.з. Изготовитель также несет ответственность за

соответствие технических параметров и к применяемым
маркам мет€lллов.
4.2.4. U-образный трубный пучок кожухотрубчатого
теплообменника должен иметь габариты и

присоединительные размеры, позволяющие провести их

установку на существующий кожухотрубчатый
теплообменник ЕА- l 2 1 6.

4.2.1 The preliminary dimensions аrе shown in the
attached drawings (section l2),
4.2.2, The manufacturer must coordinate detailed
dгawings and materials with the Customer Ьеfоrе starting
the manufacturing process of the U-shaped tube bundle of
the shell-and-tube heat ехсhапgеr.
4.2.3 The manufacturer shall also Ье responsible fоr
compliance with the technical data and fоr the metal
grades used.
4.2.4Тhе U-shaped tube bundle of the shell-and-tube heat
exchanger shall have dimensions and connection
dimensions that allow fоr installation on the existing
shell-and-tube heat ехсhапgеr ЕА- l 2 l 6.

4.3 Belgilash talablari 4.3 Трсбоваllия к маркировке 4.3 Labelling requirements

4.3. l. Markirovka O'zbekiston Respublikasining halqaro
(O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 20l9-yil
23-noyabrdagi 944-son qarori bilan, GOST 27513-20l8)
umume'tirof etilgan standartlarga zid bo'lmagan va undan
karn bo'lmagan davlat standartlari talablariga javob berishi
kcrak. Mahsulot markirovkasida uskunaning shifrlangan
nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining
manzili va ishlab chiqarilgan sanasi bo'lishi shart.

4.З.2. Tovarlarning markalanishida uskunaning shifrlangan
nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining
joylashgan manzili va ishlab chiqarilgan sana ko'rsatilishi
kerak.

4.3.1. Маркировка должна соответствовать требованиям
государственных стандартов Республики Узбекистан
(постановлением Кабинета Министров Республики
Узбекистан от 23 ноября 201.9 года Jф 944, ГОСТ 2'75lЗ,
2018), не противоречащим и не усryпающим
международным общепринятым стандартам. Маркировка
товара должна содержать расшифрованное наименование
товара, наименование изготовителя, адрес места
нахождения изготовителя и даry выпуска,
4,З.2. Маркировка товара должна содержать

расшифрованное наименование оборудования,
наименование изготовителя, адрес места нахождения
изготовителя и даry выпуска.

4.3.1 The marking must comply with the requirements of
the state standards of the Republic of Uzbekistan
(Resolution of the Cabinet of Ministers of the Republic of
Uzbekistan No, 944 dated NочеmЬеr 23, 20l9, "statc
standard" 275 1З-20l8), which do not contradict and аrе

not inferior to generally accepted international standards.
The labeling of the goods must contain the deciphered
паmе of the equipment, the паmе of the mапufасturеr, the

address of the manufacturer's
issue.
4.3.2 The marking of the
deciphered паmе of the
manufacturer, the address
date оf manufacture.

loc date of
lcHJ Mr

'i6,

all
thе паmе

е

е

е
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4.4 O'lchamlari va qadoqlash talablari 4.4 Требования к размерам и упаковке 4.4 Dimension anC pac\B-siЁ- iеqлlfёtпепtЬ 4

'Гочаrlаrпi qadoqlashda tashish, yuklash va tushirish va чпi
o'rnatish joyiga ko'chirishda tочаrlаrпiпg xavfsizligini
ta'minlashi shart.

Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при

транспортировке, погрузочно-разгрузочIiых работах и

перемещении товара к месту его

Packaging must епsurе the salklr${tЩ_,gpodb 9$ine
transportation. loading and uпlЬ{iцg. офrаt}иб and
movement оГthе goods to the place oт''ifinfra'llation.
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Ishlab chiqarish va trапsроrt qadoqlash O'zbekiston
Respublikasi davlat standartlari va хаlqаrо umume'tirof
ctilgan standartlar talablariga muvofiq Ьо' lishi shart (GOST
275lЗ-20l8, ISO l7480:20l5).
Qadoqlash mahsulotning markirovkasiga qat'iy mos kelishi
kerak.
Точаrlаr transport va yetkazib berish paytida tovarlaming
yaxlitligini ta'minlaydigan ushbu turdagi tочаrlаr uchun
taqdim etilgan maxsus idishlarda (qadoqlarda) yetkazib
beriladi.
Qadoqlash tarasi bir martalik va yetkazib beruvchiga
qaytarilmaydi,

Производственная и транспортная упаковка должна
соответствовать требованиям государственных стандартов
Реслублики Узбекистан и международным общепринятым
стандартам (ГОСТ 2'75lЗ-2018, ISO l7480:20l5).
Упаковка должна строго соответствовать маркировке
товара.
Товар поставляется в специальной таре (упаковке),
предусмотренной для данного вида Товара,
обеспечивающей целостность Товара при транспортировке
и доставке.
Упаковка является одноразовой и не подлежит возвраry
Поставщику.

Production and transport packaging must comply with the
requirements of the state standards of the Republic of
Uzbekistan and generally accepted international
standards ("state standard" 2'75lЗ-20|8, ISO
l7480:20l5).
Packaging must strictly comply with the product labeling.
The Goods are delivered in а special сопtаiпеr
(packaging) provided for this ýре of Goods, which
епsurеs the integrity of the Goods during transportation
and delivery.
Thc packaging is disposable and cannot Ье rеturпеd to the
Supplier.

5. Е,tкАZIв BIiRISIt чл QABUL QILISIi
QOIDALARl TALABLARI.

5. трЕБовАtlия по прАвилАм сдлчи и
приЕмки

5. REQUIREMENTS FоR тнЕ tlANDovER ANI)
ACCEPTANCE RULES

5.1 Yetkazib berish va qabul qilish tartibi 5.1 Порядок сдачи и приемки 5.1 I{апdочеr and ассерtапсе рrосеdurс

5.1.1. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi quvurlar to'plamini ishlab chiqarishda kamida
quyidagi sifat nazorati amalga oshirilishi kerak:
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
zavodida mаtеriаllаr ча butlovchi qismlarning kirish
nazorati;
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
kоrхопаlаridа asbob-uskunalarni ishlab chiqarish
jarayonida U-shakldagi quvur to'plamining sifatini паzоrаt
qilish,
- tayyorlashda ishlatiladigan materiallar uсhuп sifat
sertifikati;
- hisobvaraq-fakturaning raqami va sanasi ko'rsatilgan
tочаr kelib chiqqan davlat seПifikati;
- ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan mahsulot uchun
sifat sertifikati;
- tovarning muvofiqlik sertifikati;
- ishlab chiqarilgan tочаr ча uskunalaming sifatini nazorat
qilish bo'yicha uchinchi tomon tekshiruv hisoboti,
5.1.2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi quvurlar to'plami "Sho'rtan GКМ" MChJ
zavodining texnik mutaxassislari ishtirokida ishlab
chiqaruvchining standartlariga muvofiq tekshirilishi va
sinovdan o'tkazilishi kerak (tashqi va ichki tekshirish,
gidravlik sinovlar).

5.1.1. При изготовлеIlии U-образный трубный пучок
теплообменника, должен проводиться контроль качества в

объеме не менее следующего:
-входной контроль матери€rлов и комплекryющих на
заводе-изготовителе, подтвержденный соответствующей
документацией;
-контроль качества U-образный трубный трубного пучка в

процессе изготовления оборудования на заводах-
изготовителях, ltодтвержденный соответствующей
документацией.
- сертификат на материалы для изготовления;
- сертификат о стране происхождения товара с указанием
номера и даты инвойса;
-сертификат о качестве товара, выписанного
производителем;
- сертификат соответствия товара;
- отчет об инспекции по контролю за качеством материiUIов
и изготовлению оборулования от З-й стороны.
5.1.2. U-образный трубный пучок кожухотрубчатого
теплообменника должен пройти проверку и испытание (в

том числе наружный и внутренний осмотр, гидравлические
испытания) по нормам завода-изготовителя в присутствие
технических специалистов завода ООО "Шуртанский
гхк",
5.1.З, Входной контроль U-образный трубного пучка
кожухотрубчатого теплообменника должен производиться

5.1.1. During the manufacture of the U-shaped tube
bundle of the heat ехсhапgеr, quality сопtrоl must Ье
саrriеd out in the аmоuпt оf at least the following:
-Inlet inspection of materials and components at the
manufacturing plant, confirmed Ьу аррrорriаtе
documentation;
-Quality control of the U-shaped tube bundle in the
mапчfасturiпg process of the equipment at the
manufacturing plants, confirmed Ьу appropriate
documentation.
- certificate for materials for manufacturing;
- certificate of the country of оrigiп of the goods
indicating the invoice number and date;
-certificate of quality of the goods issued Ьу the

mапчfасturеr;
- certificate of conformity of the goods;
- inspection rероrt on the quality ls and
the manufacture of equipment
5.1.2 The U-shaped tube bundle е

ехсhапgег shall Ье
external and iпtеrпаl
according to the mапu
оГ plant tcchnicians of
5.1.3 The U-shaped tube
ехсhапgеr shall Ье inspected
premises in accordance with

tested ( оý

Drе

ell- ,|{u,
/lь

The
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5.1.3. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi quvurlar to'plamining kirish nazorati ishlab
chiqaruvchining zavodida belgilangan taПibda amalga
oshirilishi kerak, Issiqlik almashinish apparati U-shakldagi
quvurlar to'plami ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan
materiallar sifat sertifikatlariga ega bo'lishi kerak.
5.1,4. Mahsulotni miqdori, sifati va o'lchamlari bo'yicha
qabul qilish ча kirish nazorati Buyurtmachining omborida
amalga oshiriIadi.
5.1.5. Yetkazib berilayotgan tovarlar buyurtma
spetsifikatsiyasiga mos kelmasa yoki tovar kiruvchi sifat
nazoratidan o'tmasa, yetkazib beruvchi uпi 60 kalendar kuп
ichida almashtirishga mаjЬurdir. Tovarlarni almashtirish
uсhuп transport xarajatlari tочаrпi yetkazib Ьеruчсhi
tomonidan qoplanadi,

на предприятии изготовителя в установленном порялке. На
материilлы, применявшиеся для изготовления U-образный
трубного пучка теплообменника быть сертификаты
качества.
5.1.4. Приемка и входной контроль Пролукltии
соответствия количеству, качеству и размерам
выполняется на складе Заказчика.
5.1.5. В случае несоответствия поставляемого товара с
заказной спецификацией или если товар не прошел
входной контроль качества, Поставщик обязан заменить
его в течение 60 календарных дней. Транспортные расходы
при замене товара берет на себя Поставщик товара,

materials used to mапufасturе the U-shaped tube bundle
heat ехсhапgеr must have quality certificates.
5.1,4 Acceptance and incoming inspection of the Products
for compliance with quantiý, qualiý and dimensions
shall Ье саrгiеd out at the Рurсhаsеr's warehouse.
5.1.5 If the goods supplied do not comply with the огdеr
specification оr if the goods have not passed the incoming
quality inspection, the Supplier is obliged to rерlасе them
within 60 calendar days. The Supplier of Goods shall bear
the trапsроrt costs of the rерlасеmепt goods.

Qabul qi|ish tcstlari. Приемочпые испытаllия. Acceptance tests.

5.1,6. Sinovlar "Sho'rtan GКМ" MChJ zavodida uskuna

Buyurtmachi tomonidan etkazib berilgandan so'ng amalga

oshiriladi. Sinovlar dastur bo'yicha va qabul qilish testlari

usuli bo'yicha amalga oshiriladi.
5.1.7. Qabul qilish sinovlarining borishi va natijalari
normativ hujj atlar talablariga muvofi q hujj atlashtiriladi va

rasmiylashtiriladi,
5.1.8. Ishga tushirishdan oldin uskunani o'rnatish ishlarini
yakunlash ча sifati tegishli dalolatnomalar bilan
rasmiylashtirilishi shart.

5.1.9. Qobiq quvuгli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi qччurlаr to'plami sinovdan o'tkazish quyidagi

talablarga javob berishi shart:

- ЕА-l2lб qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
U-shakldagi quvurlar to'plami ishlatish va texnologik
hujjatlar (texnologik rеglаmепtlаr) talablariga javob

Ьеrаdigап раrаmеtrlаrgа ega rеjimlаrdа ishlashi shart.

5.1.6. Испытания проводlтся на заводе ООО "Шуртанский
ГХК" после посryпления оборулования Заказчику.

Испытания проводятся по программе и согласно методике

приемочных испытаний.
5.1.7. Ход и результаты приемочных испытаний

документчlльно фиксируют и оформляют в соответствии с

требованиями нормативной документации.
5.1.8. Факт окончания и качество выполнения работ по

монтажу оборудования и работ по наладке перед пуском

должны быть оформлены соответствующими актами.

5.1.9. Пробная эксплуатачия U-образный трубного tryчка

кожухотрубчатого теплообменника должна
соответствовать следующим требованиям:

- U-образный трубный пучок кожухотрубчатого
теплообменника EA-l2lб должен работать в режимах с

параметрами, величина которых соответствует
требованиям эксплуатационной и технологической

документации (технологический регламент).

5.1.6. Tests shall Ье carried out at the plant of Shurtan Gas

Chemical Complex LLC upon receipt of the equipment
Ьу the Customer. Tests shall Ье саrriеd out according to

the рrоgrаm and methodology ofacceptance tests.

5.1.7. The progress and results of the acceptance tests

shall Ье recorded and documented in ассогdапсе with the

requirements of the regulations.
5.1.8 The completion and quality of the installation and

pre-commissioning work must Ье documented in the

relevant certificates.
5.1.9 The test ореrаtiоп of the U-shaped tube bundle of а

shell-and-tube heat exchanger shall comply with the

following requirements:

- Тhе U-shaped tube bundle of the ЕА-l2lб shell-and-
tube heat ехсhапgеr mu St Ье еtсrS

that meet the requirements of the

documentation (process regul
о.

rrA

S

б, TRANSPORT TALABLARI б. трЕБовАния к трАнспортировАнию б. TRANSгORT RЕQЦrВЕМЁt*Тý;, /,,' |,

l-ashish shartlari mahsulotning xavfsizligini, qabul

qiluvchining оmЬоrigа tashish imkoniyatidan kelib
chiqqan holda o'lchamlarini ta'minlashi kerak.

Условия транспортировки должны обеспечивать

сохранность продукции, габариты из расчета
возможностей транспортировки до склада получателя.

The transport cond itions m ust епs\[фЦýдgуlrrСts }
аrе safe and of а size suitable fоr trап\(ЩЦll_rzz
recipient's warehouse.
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7. SAQLASI{ TALABLARI 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ 7. STORAGE REQUIREMENTS
Точаrlаrпi saqlash ishlab chiqaruvchining "Uskunani qabul

qilish, tekshirish va saqlash bo'yicha yo'riqnomasi" ga

muvofiq amalga oshirilishi kеrаk.

Хранение товара должно производиться в соответствии с

<Инструкuией по приемке, проверке и хранению

оборулования) завода-изготовителя.

The goods must Ье stored in accordance with the

mап ufacturer's "Instructions for acceptance, inspection

and storage of equipment".

8. KAF,OLATLAR BERISH IIлJмI vA/YoKl
MUDDATIGA QO,YILADIGAN ТАLЛВLАR

8. трЕБовлния к оБъЕму и/или сроку
ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

8. REQUIREMENTS FoR тнЕ ScoPE AND/olt
DURATION ОF GUARANTEES

8.1. Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining blankida
kafolat majburiyatlarin i bajarish shartlarini ko'rsatadigan

hujjatni taqdim etishga majburdir.

8.2. Ishlashning kafolat muddati uskuna ishga tushirilgan

kundan boshlab kamida l2 оу yoki "Sho'rtan GКМ" MChJ
zavodi оmЬоrigа uskunalar kelib tushgan kundan boshlab

l8 оу bo'lishi kerak,

8.3. Yetkazib Ьеrччсhi talab qilinadigan kafolat

majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi
shart.

8.4. Kafolat muddati davomida asbob-uskunalar etkazib

beruvchisi, agar mahsulotning nuqsoni (buzilishi)
mijozning aybisiz sodir bo'lgan bo'lsa, o'z hisobidan ishdan

chiqqan issiqlik almashinish apparatining quvurlar

to'plamini yangisiga almashtirishi shап.

8.5. Xizmat muddatikamida - l0 yilbo'lishikerak.

8. l. Поставщик обязан предоставить на бланке завода-

изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.

8.2. Гарантийный срок эксплуатации должен быть не

менее l2 месяцев со дня ввода оборудования в

эксплуатацию или l8 месяцев с момента посryпления

оборулования на скJIад завода ООО "Шуртанский ГХК".

8.3. Поставщик должен предоставить гарантийное

письмо, подтверждающее требуемые гарантийные

обязательства,

8.4, Поставщик оборулования в гарантийный период

должен производить замену поставляемого

теплообменника вышедшего из строя, за собственный счёт

при условии, что дефект (поломка) изделия произошел не

по вине заказчика.

8.5. Срок службы должен быть не менее - I0 лет.

8.1 The supplier shall provide а document on the

mапufасturеr's letterhead, setting out the terms and

conditions of the warranty.

8.2 The wаrrапtу period shall not Ье less than l2
months from the date of commissioning of the

equipment оr l8 months frоm the date of receipt of the

equipment at the wаrеhоusе оf Shurtan GCC LLC.
8.3 The supplier shall provide а lеttеr of guаrапtее

сопfirmiпg the required wаrrапtу obligations.
8.4 During the wаrrапý реriоd, the supplier of the

equipment shall rерIасе the supplied heat exchanger

that has failed at his own expense, provided that the

defect (breakdown) ofthe рrоduсt is not the fault ofthe
счStоmеr.

8.5. The sеrчiсе life must Ье at least l0 уеаrs.

9. QUЛLIТY AND CLASSIFICATION
UlREMENTS

9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И
КЛАССИФИКА и

9. SlFAT чА TASNIFIGA TALABLAR

тЕхillк Ta,lp,,t,l
vq

TExt|lK хl,L3ýцLqi,

S

Il
л

issued Ьу
о
Е
"*

The goods must Ье of good quality and сопfоrm to the

intended use, with the necessary

and technical, environmental
characteristics, The quality of
сопfirmеd Ьу а quality

mапufасturеr.

сопSumеr lcS
Товар должен быть качественным и отвечающим

предъявляемым к нему требованиям назначения,

имеющим необходимые потребительские свойства и

технические характеристики, характеристики

экологической и промышленной безопасности. Качество

товара должно подтверждаться сертификатом качества,

выданного на заводе Изготовителя.

'Гочаr yuqori sifat|i bo'lishi ча o'z maqsadiga muvofiq
talablargajavob berishi, zаrur ishchi xususiyatlari ча texnik
xususiyatlari, ekologik va sanoat xavfsizligi xususiyatlariga

ega bo'lishi kerak. Точаrlаrпiпg sifati ishlab chiqaruvchi

tomonidan berilgan sifat sertifikati bilan tasdiqlanishi

kerak.

:'{ъ
l0. ADDITIONAL

UlREMENTS
l0. дополнитЕльныЕ (иныЕ)

ТРЕБОВАtIИЯ
l0. Qo,SIlIMCtlA (BoShQA) TALABLAR
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l 0. l . Ushbu spetsifikatsiya EA- l2 l б qobiq quvurli
issiqlik alrnashinish apparatining U-shakldagi quvurlar
to'plamini etkazib berish bo'yicha shartnomaning аjrаlmаs
qismi bo'lishi kerak.
l0.2. Issiqlik almashtirgichning U-shakldagi quvurlar
to'plamini o'rnatish joyida ('Shо'rtап GКМ" MChJda)
ishlab chiqaruvchining vakili ishtirokida sinovdan
o'tkaziladi va sinov natijalari bo'yicha dalolatnoma
tuziladi.
l 0.3. Agar issiqlik almashtirgichning U-shakldagi quvurlar
to'plamini o'rnatish va / yoki sinovdan o'tkazish paytida
dizayndagi nomuvofi qlik aniqlansa (o'lchovlar, quvurlar
qalinligi, quvur diametri va boshqalar bo'yicha og'ishlar),
ishlab chiqaruvchi o'z hisobidan, shu jumladan transport
xarajatlarini hisobga olgan holda issiqlik almashtirgich
quvurlar to'plamini almashtirishi kerak
10.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining U-
shakldagi quvurlar to'plami va u bilan ta'minlangan texnik
hujjatlaг xalqaro standartlarga, ishlab chiqaruvchilaming
standartlariga muvofiq bo'lishi kerak.
l0.5. Texnik topshiriqga ilova qilingan 1-jadval ni
ishlab chiqaruvchi yoki yetkazib Ьеruчсhi tomonidan
to'ldirilishi va texnik taklif bilan birga taqdim etilishi
shart.

l0.1. Настоящее техническое задание должно быть
неотъемлемой частью контракта на поставку U-образный
трубного пучка кожухотрубчатого теплообменника ЕА-
12]'6.
l0.2. Испытание U-образный трубный пучок
теплообменника осуществляется на месте монтажа (на
ооо <Шуртанский гхк>), в присутствии представителя
завода изготовителя и по результатам испытаний
оформляется акт.
l0.З. В случае если при монтаже иlили испьlтании U-
образный трубный гryчок теплообменника будет выявлено
несоответствие конструкции (отклонения в размерах,
толщины труб, диаметр труб и т.д.) изготовитель должен
за свой счет включая транспортные расходы произвести
замену трубный пучок теплообменного аппарата
соответствующего качества и технических характеристик.
l0.4. U-образный трубный гryчок кожухотрубчатого
теплообменника и техническая документация,
поставляемая вместе с ним, должны соответствовать
международным стандартам, стандартам
производителей, с условием: не ниже стандартов,
требований, законов.
l0.5. Таблица-l, прилагаемая к техническому
заданию, должна быть заполнена заводом-
изготовителем или поставщиком и
предоставлена вместе с техническим
коммерческим предложеllием.

l0.1 These Теrms of Reference shall fоrm an
integral раrt of the contract fоr the supply of ЕА-
12lб shell-and-tube heat ехсhапgеr U-shaped
tube bundle.
l0.2, The test of the U-shaped tube bundle of the heat
ехсhапgеr is caпied out at the installation site (at

Shurtап GСС LLC), in the рrеsепсе of а rерrеsепtаtiче
of the manufacturer and an act is drawn up based on
the test results.
l0.3. Il duгing installation апd/оr testing, the U-
shaped tube bundle ofthe heat exchanger reveals
а design discrepancy (deviations in size, pipe
thickness, pipe diameter, etc.), the mапчfасturеr
must rерlасе the tube bundle of the heat
exchanger of the аррrорriаtе quality and
technical characteristics at his own ехрепsе,
including transportation costs.
l 0.4 The shell-and-tube heat exchanger U-shaped
tчье Ьчпdlе and the technical documentation
supplied with it shall comply with international
standards, mапчfасturеrs' standaгds, with the
condition: not less than the standards,
requirements, laws.
l0.5. Table-l attached to the technical
specification must Ье completed Ьу the
mапчfасturеr оr supplier апd submitted along
with the technical proposal.

l-jadval/ Таблица l,/Table l

Хаridоr / Покупатель / Вчуеr
Nomi, ishlab chiqaгish materiallari, uskunaning qisqacha texnik xususiyat|ari l

Наименование, материчu] изготовления, краткие технические характеристики оборулования /

Name, material of mапufасturе, brief technical specifications of the equipment

Yetkazib berilgan yili /

год поставки /

Yеаr of delivery

Soni /

Кол-во
/ Qty

l l. трЕБовАния к количЕству, мЕсту и
сроку (пЕриодич lлости) постАвки

l l,REQUIREMENTS FoR QUANTITY, PLACE
AND TIME (PERIOD ERY

t l. YETKAZILISH MIQDoRl, ETKAZIB BERISH
.loYI чА MUDDATI (DAvoMtYLIGI) Bo,YIctIA

тАLлвLАR.
Б the amount of l (опе) фЪVоi а U-Йifoj\чЬе

liXol';1,"",o, date is "*/ý(-*ь цfilё аF]ф\*
the contract 

\1k*r,-r;jlЁ^,,)i;ar,

l (Ьir) dona U-shakldagi quvurlar to'plami miqdorida.
Yetkazib berish vaqti shаrtпоmа shartlari kelishish
davomida belgilanadi.

В количестве l (опного) шryка U-образный трубного
пучка.

!,ата поставки согласовывается во время подписания
коптракта.

(
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l2. ILочлLАR RO,YXATI 12. пЕрЕчЕнь приложвний l2. LIST оF ANNEхES

Mavjud issiqlik almashinish apparati va quvurlar

to'plamining konstruksion chizmalari ilova qilinadi. Ilova
9 varaqda.

Чертёжи существующего теплообменного аппарата

прилагаются, 9 листа.

Drawings of the existing heat ехсhапgеr аrе attached

9 sheets.

Согласовано; / Agreed .,
IIачальник сrryжбы по обеспечению надежности: /

Ilead of Reliabilitv Services:
Т. Diyorov

Разработчики; / Developed Ьу с ,Л
замсститель главIlого механика:

Deputy Chief Mechanical епgiпееr: {r/ - U. Namazov

Иrrжеttер ОГМ:
Iingincer of the Chief Mechanic's Department:

F. Botirov
.2

Iiачалыtик цеха произволство Этилеtlа:

Shop Мапаgеr Ethylene production: -Й{",'urtazayev
Старrrlий механик цеха производство Этилена:

Sепiоr mechanic of the Ethylene рrоduсtiоп unit:
" "fur,. 

А. Panjiyev

Инженер СУМТР;
Епgiпееr Material and Technical Resources Management Service: #rrU, Shоуmаrdапоч

Ushbu tехпi* topshiliq o'zbek, rus уа iпgliz tiuarida tчzilgап. Дgаr rus уа iп4lЬ lillari o'ltasida IффФ bo'lra, rus tilidagi паtп чýtuпlik qilаdi,Наспlпцее
пgнllческое эйапuе соспавпено на rбехсkомq русском ч аt!ёлu,йском языкаr, Пр11 налuчllr! разно?ласui меlсdу руссru]п u ап?лuiскuм языкаuu, пексп на

рrсско языRе Фtеп превмryоваlrlь.

Thiý lechпical аssi|пmепl is drфеd iп Uzbek, Russiап апd Eпdiýh lапguаgед, Iп са5е ofdiscrcpaпcies ЬеМееп the Russiап !пd ЕщlЬh lапguаgеs, lhe Russiaп

lmguoge ýhall prevail.
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NoMUvoFlQLlKLлR / cIl ETLAStIISIILAR Rо,YхлтI
лист tIЕсоотвЕтствий i отклонвний

DEVIATlONS / СLЛRIFIСЛТIОNS LIST

1-judval

Texnik topshiriq raqami:
l loMep'fехlrическоrо задапия:
'Гесhпiсаl assignment пчmЬеr:

Qurilma (asbob-uskuna, jihoz) nomi:
l Iаимеповаllие оборудования (прибора, устройства):
I)evice (tool, equipment) паmе:
lshlab chiqaruvchi (Yyetkazib beruvchi):
Llзготовитель (поставщик):
Vendor (Supplier):

IIujjat raqami/
lIoMcp докумеllта/

Dосumепt No.

Texnik topshiriq ta'labi/
TpeбoBalllre Textl ического задаll ияl

TechnicaI аssigпmепt Requiremcnt

Nomuvofiqlik / Chetlashish
Ilесоответствие / отклоItсrt I|e

Deviation / clarification

Asoslash / обосrlоваlrие / Justification Izohl Примечаrlttе
/Remarks

ko,6olgichkl..lo |ачlй myjud Ьо'lйоsu, jallyolda mчjцd ёйаs .leb ho'пolilbhi уа le,xall laklif bilot biraa мйlоryа lаqllm eliusЛi ýh4.1,

of lhe producl oflered Ьу llle veпdor (supplier) опd lhe lесhпiсаl specilicalioпs of the product described iп lhe Тесhпiсаl Requisitioп. Iп the аЬsепсе of
sресфсаliопs, lhe lable wilh а поtе of аЬsепсе of clevialioпs shоultl also Ье preseпled аlопg with the lесhпiсаl proposal.

l1

lll

TEt!l|K T^aaulolQ
\lц

TExýiK x1.1Lэ'l лLдR

о_
ч

i1

ucl{u}l 1/ tI

,,]
,,1,

о
Е )\



ё
$]rшrtяlt

itG
alкхl

l,
TEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT

гur гLr.GЕ iЕтдJL, t€[ ,tj(l ý-п7|F,
,,lE
ocбt

tЁ- -

ýigl{. шLцЕV
NOTES,
t' ýtЕ М. B-tl7O-Z пп лl шЕ1
а ýЕ 0lfi" ý-ll70-B гm t€L0 } ElfiL Eтil}-s,

А

А

cERTltIE0 tOп
тý вtllш шfrшr8"

lшшш ffillшmrs шl tlЁ еlt ш.

llt |lo т}i, Et].T r шп plвfi
з./у fr$ TrT.

3 ь
цJ t

*
о

ý\
Ё рlрf StJрппr,
ýЕЕ пчб f,-lt?O*B"- ltкL рtц !Еt

П,t r-rrd 
^Ё - дцtЁfJt" ý,г

въ l.llr,a
tJrlE Елll
!lat],

--l

ru

ь
d

ttý El-
tln l

--_\

А уr lll(
Ф5,

lffil.

о.
,{

il
\

[t,.li. л

|l ,,

f

ь
,ý

l

J
ф
а
,с

ct

i мт

Uc.

1?.{,,q(

тЁхili1

.|(

.({1L

l' b..r. 3laa cdl SHELL IЖTAILý
'Ф,-rrbta iЁпa*.}а_
brrrrt lll|i
_ц.lil l
t-O }-*Ё}н

KRJEGER EtrGR. t }fб сп, Iшc
ldrr'Ё. 'Iar.I

L----t*ai_.-aёa}Ё--

} a*-Jli}} Нф.----
_l_aaёfFщtЕ
ф,-_Е.il-*-+
} a.l-tDýt*

яi
8
о l с- l-!l Qtv 

'l, 
вlвt .рr.

***. ь* l [Бl
пf v,

1rп.(Il !arf, p(vlrllll 9s_l1ш_,Ja{

l*.J

I



TEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT CrrrшG
$mrr]taп .Il(tl

си'tп IотЁ}
r} to.p.t .l,[ сй.t, шrдЕS rЕ ato Б

lrtgtt ЁtЕ0 Ет}снrlýЕ. Е, ýt t ь!(fI ýrfý.
?, ltl сsJЕr ,ri8 

't.ltE 
Gm,Е Y!!пб r0

I и1(16} цш.
D rLL Gtlvtl ,rЕR мп GпЕ\rЕ lrпExr

Е Е iErEf,E ily cLlD rl rý the.

L,y(lлp

, l/f,
*Гlrо*с (лsrЕt F.Gрý ýтЕр rLL

5r|.nln " цrЕt8ltGfп гLl.fit Етлв-s ý[ и,(r 9$пrts,*ъ *

F
l

Ф
8|

Llгт LtE рЕп lrrb
9е-шm-l,
fiýJ 1 ('s-l

.J *}

(.} rпт LtE FE gtý
,_urрЁ А

Е - шrfil. Fпt; ш
!UЁ r-llrъ,

- *ап

А
_ лсr$Еra3. t[f

п,G 9r-ll}.ьa

(l)
!l.'G ruил l Э|. Ё'Т LIL
(.?t taGпU

t--

ШЦL .l - t l/Ё (ý) пOц0
rЦifа Ф(l!r а.].# (ш) )

NПТЕS,
I' ýt Мь I-ttrlt-a ГЦ Лr iШЕt
а} lEE lluЁ ,8-r]I}8 rln YЕ-п ] E/IEL цтдtL8

i?
- шlfiL рж. stL

й.G flt_llba

- 
-aD

л
- .ý3шt L ýЕ

Urб

I

I

D

А
а - l/., !6, ,

}ý_Еg ч. оо, п.,lrl(.

ll

s
r|
-lill

ф

ш FOп
lAs BllILT впftшнý,

шшЕп ШшШЕЕШlЕ ýD It!гý.

ш
сliдt{tгi ý!ш vnEv

a

.J
I
I
I
l
t
a

I

I

J'.ra

rl a.с Ь:Ь rlLй ry I L
гRпNт cHANtjEL D[TAILSbrq,;E *l

ЕЕ
Ь.rчrJ- _
ahEr f
чьL Е кRtЕGЕR Еilfrп. t хгG сд lЁ

rajl8 ttrý-Yt

. ta_лaUDt _-.{-Е+
Э-ýi}5*-alý

б
о
8 _-+

i| - 

' 
",у,

,a<l, ,rr-.* .. - -'-'-| 
lЪ- цЕ afи1llж ,|{ 9a_iI

I
I

9

_*ýtfit$Eb - CO"Y [F, "ЖlАIL .Ь
СЬllШ

lG-_-l-r!*aф
a_a---

lrtv п691 G{|Еt .в,



сrшнG
TEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT slrrrftafr GкпI

х Tlt
tin)

и уш|
(r9з)

lr-l ý/зr (3,it r) гraЕ

дf l, t/? ftlID l 8*t у4'

Рtltl vlEvffil

^lt
__Ёд{.lдцJlЕ

,аý 
ElJltT fiIlAl,/,fiOi

tшшffi ЕщlilцлI}i$ лrд ildп

!r?rЕ"|fl,

trJ)-

fr}. liш.
Jb
t?, Ву:

Е

1/la, t lд€, ш0
ЦЕЕS, lu,t€ рROлспшr

l, $Е пrъ El l8_!l'0.a fщ.fi }оIЕS,

а ýtЕ !,JЁ,{, ,B.lt7O-E гп зЕспD| л.! vtEv rтшLt

А
z - lI? fla Фf,. l l ]/a. (aФ t €,_9 lл6, (Iffi, LB
ti.meE sтnps. st|t vtl0 ш япн ýIES r0 вFгLЕý.
ý.l0вб ýтRрs r0 pnOIhJE и16, Ф rl0Ф lrгLЕ ЕЕ.
VILD ý-IElБ ýтплрý т0 TlrB{ýdEt чr гt.tL рЕЕтRлтш!{ чЕtц

л в t ýfl
JL Pt. l/{. Ё) Ms.

'a 
[.Е orrrfit r' Ей, *aa taa

lrF h.ri. ёa ordИr*rЕ.Ё
brhlr},rF
aaiFD f
t-ý Е

_ё-t-e*rlriitt
aЕr-_t

ОF.d-hьЁ. 
--a-d-_о}Чй.aa_*tй*

DrD -bE.lri*-ýё} alta-_Dф
flrBс}*

{a"tЁ цЕ,Ori. Lb

ц

t-
янтtIffi

rr(и} вд IE lBG
|Lt

,д,

г,Iн

Iщ=

п_ý.$t!

пt0,}, ,л,

Dб P-ll 9f ,rtrl

vr,fi) шд
Ф

ll"BhG

сtв} ,t,

't 
t }l' (tE,D {.

Dа. .lлс. фirп

Оа. Е }r? (.}!

Э., rr9_fl-._-*ч

О..
Oz tЁD

э

BUNDLI Dг
*i,-

lGдlоr lгrлl
хкдGЕя ЕшR r

l a. ?"ii, Еtч оЕпl цБт м}
lG цп ltyItlllб s-ll70_1l llH

д



с, ll |]lG
lll(f,ITEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT tBflrrft{rl

a ьa cпfiri 5 lfr о*a нI
\rr}rч La tЁtJt*

lЁЕ
br\rý- aпl
с.rЁ} aa
raL- Е

---_t-aa{*.-
a-ai_-

-DжФ_!-r-ýorfltLdE_

вАгFLЕ DtTAILý
Dйl f,

'|игх
|-at-99

кпдGЕп Еt{ЕR. } lýb ш IlE
|llErE{ шýr

l a- ,-99 aEv FЕl (rдт р,
l(l иrr ýYl${r\T

0

ilшшm tшшtfRl|ш шD кrгl ш, lш0.

а

Ii
Ф

6

Ё
t *

rйI altl --,

-
а

ýп

т
И4'G)ХSdlellII0{
IЕ r ЕтIв шЕ

кЕ п.G n-llr0-13.8 ,lE лtD
з шlDG ýтпр [IErTmý.

i
tl

l/a, (ф в&"

- А
_v]rv ц ,r._ýrlя._

иr(рrтп,
,l -Elr[ aJr н. l{ЁOr[

3 _Ео0 ojl lяв

ll ..
lI

ЦпЕý|

D ýЕ orfi п"l!ьа гп дl KlEý.
а, пlц llE цlfl Dt D5тшз ,з/t6.tая) Dtл r шtлп
3) mtц lE KD t{l"Eý ,л6,о{l Etl

3[€ IlrE tдпшr m цIrtlDt
{} Rrшшý r.L сФ(пS п ппRЕ шrý

l $t сЕск ý{{ц ш IпЕ по{шllllc 9Fr11 цд
Ф нýqц о} г mгмs т0 ffi нý

Ф

_ ýИf,_л

о о

о с

L
I

l- J l/trо о
ГýilI.*l

ilлп
,х

чЁr, lr r п,тtЕ!
Ua, (6) Tll MTRB

-{

!

+

п{! l



ёшнG
Slrrrftfirr вкllTEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ЛSSIGNМЕNТ

А А" А А

щщ
|fiдт тпЕдт t -lЕнпý . Е. €э6) SД. тЕ л lСтд{, тЕrФ 0Г lli0f (6afC} iar$(l9-C).
WЕs rrv Е ctxLED п ýTILL дlп. д

сUi L8H{TH

t]RrIбнт LE}GTH

а?
!о,!d
Ёd

u

)

8tfiтlнЕ! tOп шil$тпl'стl0ш
iAý ilIlLT miучlш8"

lпgЕш чшlfrЕЕпшш шD пtffi. ш llfrЕI Iй i_цrъа
lЕгr- п ЕпrlпD
ýlý,
lllTIПl.r

гп .д rптЕ:t

18t

лta (1т

tл-l19

rмDul олт-tr{rrilý г TulE tT
tt-цIý }от tU EtcЕt,lm г,о( п,I пJtllE м. lN
0lflllтlБ ýоu( rnf гш
Фс ýт г lt,TUýý,
t -ýr rftц Еrд-

о
Е, ll

.rcHJ

rЕхнlк Tnn.Ul,.1

TExlllx ,{|ll}rl[ ti

о.
{

+UC]:UI //

-l..
ц

n

ýlg l(}Е
llrп5

rл0
ешrul

Iю
шlýпп

эtD
LE|sTH

rпaшa{т
tfilбп

ryт
цкrн

rцt8ц0
LDGIH

l zз l Yl3'|Irr' д !f ill.J
',} 

t l' бltд' }r.| и? ._п} Flltf (ora) Ёlr У.' llllrt|
l ?а t lr' {la5r0 a lr? (EiJ 0{ ll/la' 0ýй) П|l,{ Ur (.ifil t { иOt (б.rr$ at'-}l lиг lllfi,
с ?l

'(Iln'
|.(f,ril Ё.' 'rr' €rrЁ' |r,t U| l.Цл' g-{ l?,tr (grri) a7-1 l/ly (пrli'

а ! 
';ftrrýJф

l ylr 0йх* Н lлl' {lrlrrl p1-1 у7 tllпl Е-' ý/tr {{Nrrllrr ?г_a }q6, rrrз +}
с а. a D.'ýl!-, t l€ Фr,'0 Iъа н,1' (пri' ll'_r lfir talпr l7{.lлtf (Фа, fг{ lИý' 

'rелп)lB.
':/rtlýS.n'

l l/.. qэr| r.i l}/r, (lкlд, ui.t иr lalal r.' 8r}f (.E;l tf-, ш4r lrn r
It 6 

''у 
цatn) В иr (пi' ,-l !' derr, r}.* t ? laПlп Ё.l llrlf (G}tir ilt у] пБ.lr,

lB
' 

!/r'ЦГýr,) 1{ Ifr ц9ц,-1 r-U lr} (9tJS Ё-! Иr {alа) l1}"l !f (ý,!ril
l1 I tfi'Orr.r{ ý Ут |iarrr) !.t UГ tl|la} !r-{ мr (.nlrrl Г-|l l}frr' t€Ёл' ll.i иt tllБьl

ra [5irr Ф|a lф.
ш

ЕЕ
ч.l ]

f
a{a

-iэ-
aaal, tg Hr.n, hrr

T{JBE BtNI}Ittfi ScHtDULI
Fr 

'!,
l- a.l,

кfrJtбfR ttsR. ý }tr(. е0. lm
цlЕто( гtlлt

t a, l-rl rЕч F[, clБT .ар

ЦIЕ, t' tб} }t S fЕн дпЕD т0 lнt EVEL8€D LIшTK

l0 иlt r(vlýlxl ,u 90-1Ir0-1б

I

rl

'|lý



ьшнGýfrrr]t rr Gкн

фп*t/e(la ц&
6 ffýD r0I.1-

,i\ LшITE0 о. PlTcH
'о' дi slovt{

TEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT

ýLlllШ 3пF l*lTЁS,
D f,Ur ýLOTý ttl пrтцs ]l[V.
а, аrт slil?ý 9/lf $.} vlI,
,} clJT цот шрткý {ýlL |ý чlDп* | и6, (|-ýl

rпоt пJtýtдE ttrд tr ý.ýr.

t

1ц

л

!

i
I

i
l

,Uвt DlýT9,!ilJTlп

iolfз
ll ntLL rllD *ип тUЕt Kl"ý til

тl't{Жtтý I0 ,7ýl4' €0а +- "gm'(fil) Dl*,

гп fr - ,)Ёrl, (Ф Еп $-пfit
тIпAI KI.ES = S?

z, 
'UШ 

РlТtН r [!а{' (ЕЁ ТПЦ}ý[Е.

il }*ПйR tF РýýЕý * ?
.) sff mАчрб s-llтl-t0

rп пrЕ ишчЕG стrц,S
J} пдfЁ|-Ё оts з Е{ ?/l6'Gau
ф nTL, = ?{ t/O'GlO

ai\
лJ л

r lrr
l}

l lлl,r

tлlшт sYtl{ЕтпIс{
дlilл чЕптrсл-
сЕхтц tll€,

MTRB
lt erCrrr,

rr5avt fu|ry ý.*!

ЕЁ
hrarF_ ýa
-r\F- ]
Цr+rD lЁ

--с--+rraйtфaýatЁ-

}U_b
a ч-a*-Еý
D-_.tй-йG
al _tаэ-aЕ..а
F alЁllGiЁ

п
8
о
8с

L(l dr.!. lb(b{t

л

_Y

ll

,):

щ

v]Ev LIжIrб Ат ýяЕ!-L Sl8E Itr к} t9

.'.lr

lшЕ
yJb l

Tt BE LAYOIJT

йt 
'r

'l
ffitýGtп (l*t l нг0 сп. ifi

lц|ýЕц ?Eиl,цlt
t-a6-yl

t{ч rt,, tlrf ,alt ._ ,_l' (rJ f'
.tifr{l иrЕ 9fYllЕ.iTUDEsl"€ET

re,li$
1ofc$!n,cl
\lb

l lrrrrфad Ёr



ёu].GTEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT Elr.rrtafr GхПl

ld#l

Е,_+ФN д.
,с 2ý

ррЕ slrрпI
lr_
|'l, А

цltа пrс л
мrс пsl А

,t
эi А

l 3/г flrl
(9ýAri

(l6)

t/8, (Фl
L/1. (60)

А
|,д,1>

зl .

l,y+?
L
tltý]

s/tr о6)
ýрт, R5

(а l l/{, (э) х а (70) LG sLO?s

!4r, оЕ

ь
aD a v., (Ф KrEs"

-я
Е

я

А
\я

цt лzс"ьUЬR

ý

DESIбN DА тА SHELL TUBE
l09.(7я) kPa(d) 62a(aзо0 lpa(ort
N/t гlrLL vtЕ
абэ {lB09 kPo(o)) (893l kPo(o))Ia96
абз (!в09 kPn(o)}

EýlGt IElo. a82. (25D с) 7в8, (4а0 с)
rll _l7 (-а7 с) -l7 (-а7 с)
сffiп шп]кЕ l/ 16, (1,5) l/B, (3)
rEl Е рдлltt Ll.
taffinrР|ii SPoI sр0I

ч0 }tl
кlо{тз

пт, в850. ({0l5 (d ir.!_Ё 36ofi (1633 (o)v[r, 12ло (SS37 ко)
sРtсlгtсrr!пs

,.ATEtl&

йr.iR, S^-З16-70
Ц.t f,МПr Sл-266 GP,z
х1! sa-5l6-70
,UIýrfis sл-а66 бR.апгru9 ýл-авý_с*.с!!rэ ýД-l79( |Bl. ) .rвr.. (а!) оЕ r
тчI Pllcн LOa4, (2бJ

е, tlvrl l3,-1 l/a.(.oqDgn LGтк
srлrлtt !йп (9ztaa) ýд fт.

.071lr.,
А

!р|tRд llul[t

}lTR8

Ьa

*ь о{
-сF-а

l Е

о
о
о
о
о
о
о

л Е_Ео ts-.---Ё}ts_lia*EOt
D U}b-la.*
} lrЁ..dti-

-ra_a-

шsAtf otJrl.tT tl{рлl

ЕлI сDýtrlrrlп яh ( п 0пtв )
Ёrl сt GЁпr.tD ll}, ( п 0п.шý l
.l7r. Il.x. (..5, ltfi. зlGL iýrl. sPlпл иIJfiD
v/ бRАркт€ rLLЕR

i tF 9мЕ GлsкЕts 1 l0z EI]LгI}{ Rtftлшп
sEE Dv6. 98-!l70-a гOR pal}tт INSTPxtgllglý

sfтs

лап , ýtr_ UELE, rlо rрлrfill

(, rц.Lпtl€б цrtý ЕIt, oтнпYrý

EYEP tЕбЕкRдtloll иý к.тЕl

tlб ьr. ((). ] Gr

t}.E а..6 х ll7.J (6а х

r!Ц

U

ASSEHBLY ý,JI}

з t}ýllЕS}ЬrДýд+iБдl$Е
пJt( п

.F

а lJt}ээl ,{*tl} цlt
t-a_99

кRUIGЕR [NGR, & ilrc,
Klt3rп, lЕи]l

etvlliD{s
Арр,#

t-_
cIB |Y

,aa
Dlr6 ]€

98-1l70-1
,дI z ti сяý etv.

з

ýнгt l ýIпг ruЕf ýI!)г
liлYр
HLc

lБ 0ф оаs,r.(Ф)
tlD !Y л.5l п65

баС pd9(.at }япФ))
LI0 п снш( сп-

ai! 9d0 {sS lar(rD
tl! п ý rLGт

ltР
t{lс

Б' 9,яе ба' r?rq))
LrO ,, t}чrt соlдп

l I

т

А
--4g-щ1_

l l]/16,60)

т

'tдrt 
flý)
,arlt

l, А

I

, ý,//



ьu]l.uТЕХГ{IК TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT slrrrftarr Gкп

ý l, Е,1 l I la 1Е U \ al l ;I t-
rJ } iU l, ll ,л l

ш ш
ft

шfi

ll
lш ýl шп

l

lfl u{р* ltl ý

Ll
ш}

U

в f,l ш il
tt l

ь

п I r\в Г:

.l!

|ilil
дrlЁr lс!цrоф

!

l,
i!

!i
l
, I

!

t
I
!

tI

Jс
il

Ф
a

lrl

n
J

*
I

я

(i,

J
}

ý
l

!v

l

fi
It

|rt

fil

*
a,t

ý,
v

a
rO
tO
f,r,

1

t",

ý
}1Фл.
I,t

ц
ýl
aT
lDtl
I

R
l

tp
rt

*{й

4}
t

\С
frl]
Ё

Е
a

r'
9|
t

l/l

R
r'
r'r
*
lб

чt

ý
\

'rt] hil
t ,a

at
(
l

:

|,Z
aL
g-
ft
lg
F, .a

(

o,(U}
ft
{D

}

х
I

х
а

i?
аa

LJ
}*с

ýЕ
ar
Е
н

]

ý

L|

sr
н
aril,
ц]

]

i*
ш

ari

r.r

Ё
о
х
ai
ЕЁ

ýl
t]
0,]

;jrl
:э]

{
Ё'
,]
i]ql
al

El

t
*

с)

о]
Fl]

]бi
хl
si

fil
;I
ril
-lar. I

:lcll
al
aDl:l
Hl
t.llci

iý]i*j
ъl,l
!al
аrI
*l
зl
лl
a.r l
Gl

*I

El

I

I
ý

fl

ь]
fr1
сr]
х]
о]

a
ý
r
f
ч7

f|
rl
х
ý
fi]
ý]

lbl
п|
tt

:l
:larl
ýI

gl

l

yl
fi

Ё
-
vl
ь,!
I:э

?
a

r]

{.D

х
d('
1с

Ф

ъ}
ro
lta

ч
Нl
Е]э]Ё]

t

I,
]

,
х
.*
ýt

Ф

fu
Ёt,
ёtt}

ь
I

I
ra

tl

х
.ad

Sl
ciia]

^lClcri
*,l.

I

l
Ф

п,

х;
.с]di
g
{,(
(u

с
|"*

Бл
н

I

ь
lп

&t

ý
ý
е
ra

ft
х
al,

fi1
aEi
!ai

i

&
lrt
]
lч

Ёrх
*
е

е
н2
(, t

ý
л
8
\ý

Ф

l
L'

ra

ý
ь
l

с}
х
I
na

fu]

xl
-]

ýl
EI,|I
_l
:l>l
r-}l

,I
Ёl

frrt

ь
r?t
,r
J

Y

rД]Ё]
aDl

at
I

х
Е

(ч
а,

х
а

JьtJ
}-с

f}t

lЁ
а
ё,п,

i,

t

то

I

хrl.ч
G,
Gr

чх
i*}

9
J]

{ltr]

-iЁi
ElUl

Ёлtl
:i.I

if,
аi

',F

р
t

я
ь
f,l

ýr

*rcl
ýl

El

:l
r., l
tirl
ал
цl5lь|
.l
FI
tl

l
9ll
i.J l

Е|

Gl
lr!
]D

fi]
ts'

I]
о1

эri
Jl
чl
II
Crl
Jl
ýl
Jl
{I

с
ц

ь,
;

)*]
Н]
_l]
L,]
>l
цl
oi
tI

,
t'

ý
t;{
J

ь
I
g
g
4

ЁlxlLli

bl
жl
8l
лl
Ф|

Е
ý
iCl

dФ
цi.'
l
ý
лЁсl
Е
t
*.*

#,
rя.l]
<]Ii
Ll]
*]
f!l

I

J ý

я
I л,

,(
at,nl

ý{
л!
N {D

{f;
с\

ltll ll

l

l

l
Il
l

ll

l

i

li, I lt {*lI

I
-| II

г ll lll



СrшшriTEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT ýliшrt*rrr ýкш

а.

оа
g

roSS

g:E ]Е х a a
a

е е

a

g a

е

rrо:
о

ýЕ аr. a асе:

а
е

r
а

п
D

S
rеýSчrе

а

r с.
SЕдI. чеЕLD TUBE E}IDS.

\лt€lбt+тs з Вцнъьý з lьъ> Ёз
3ъцеL\- = l?6l ЁЗ
Сgдь_l. = tO"_l Кt

S a

lkp а

art ,

Press /Ext }a

а 77-L Теmр/МDМТ ц2а l)п Аliоwапсе о
t Раggеs 1

SPoT SP01
SS :ед 1eve NоN.

TcY}iil Yl:l^GtLqRа , с

a _-_ _ _

.{
t{



Форма ]е ВЬ
Material identifi cation list
Спечифнкш${я rrа матёриаJш

Iteп Nо,
ГIоз. fig

Э\}'ýNо.
Чсртсжýэ

lX.!"l
а"3

ffi{-'|
mЁ,lЧ

,пу,I

t}tЁlg

rhK-{
л1(. {}

,11к-о

,hll чl,17-

fI,1

н, ýl

|.Q\
b,ll п

м*,lr"д

,.llL.gt ,q

;I К. tl} Ё

rlt.M,lX&

il к.gl g

ýý{\ъ_ýiъ

Dirпcasian {тпm}
Разнс9я. их

Basc Маtсriа|
основноý мстмл

Рзrt Но.
of

Drаr,iпg

ý
даrrпя
чсrf(lNсr

Nцпс ofPM

наапснованяс дgтiц!

Qчап-
чtу

Кол-во
lцт.

Diцnctcc

ýявхспр

ThiЁL-
пЁý
t OJl-

ýrýrfit
Етсхýп

Lсаgф

Дяý1

Stan_
фrd

Стан
Ъдарг

Nаmс of Маtgrн

Обозначеннс Maptcн
мgтаJчв

ccnificatc
No"

}& сrрж-
фвrата

l э э 4 { 6 6 у

Il{
:I
qfr
lr

П)7r
rl
?2

7lh
72А
glд
7l F

719a8
?|g

ц,\,\ýъ_
',r&!\ri?.>

чъýъs

/о
2

7
l q

I

)

l /uЬе5
lcloo FЬ's

|ф,l tr -Li lць€5?".L,
|,Сlоц-.,Ьп, г
l,
Ёlti,э, tlJ.
ý$"'t/ Сr/,.

ýl./| с;/
CloM, f,7/,
ilэ, l/+ пFИ м
t/i кrwм
t/ъ RFьuN ,

l/З Nо=, Уо 
" 
Ь

М + Naz,l/eck
l/, ilor, ,l/e" l{
ф ЧоО st Ъочl
й,М+ wlJ ?сJ
yi a.tJ PoJ

I

I

I
I

}
l
l
t

l
I

I

а
l

ýýý
\ý}
\sP,r(g

g
}
l
l
l

a

ýтчьs
\ý\ý\Ъ

,7л пп

аrм
$}rfд
|вw ^а
WtS q,а

6,2S iý.
$}rr.p,
621 1р,

{}ý\р
l+"
l+

nl|6
зSъ qa

3ý6 а9l
]

l l+ qр.

3{ь Ф,

362 r,r,
l } l rр,1

t ý.ъ. 
l

]

\*ъý

1

l3?
}* &
Q?

;ir
,ld

аr
la
4-,

Y+уr
|уh,tlо
l*.6

l*t /

ll, l
JJ,/
ar
lэ

t4q
}rJ }
*t7

32+
}о-3
37{
al 6

\ý\*(

m,
Iit*,
w\

'А, 
J{o lF2

sl ro ьr
sA,;{G <L2
{А-за B,cLL

lЕл*гl о- 7 а
ýA-gt 6,7о
ýA-gt6-}o
5l-Е/ 6 -7а
S*-to{

'*- 
lо{л/

-fA- t oS il
5A- loб Е
fА- lоб в
g},1c ё Е
5*rз+l!РF
sьflё -7а
ýА-л6,?о

qр-"РЧ'\-Ъ,ý

-l7?

lcHJ

г., оЗqlь lo q
vл
|rLо 4(4ft

Иalr17li,

/1

_1Ч3-Ъ\

Ф 1,с

ýý-fftý

?B-/l7o

l I



a

ш!f,!дш& F+tчдвLIFqЕI,оfiъ 0lflIг]}fi и плпrлъ 8 }lfl Еа69 !а л9х}tfi}tlfi mfim }! t fiЛrГIР r 2 Цll Рt}Ш
шmаfi &fiп 9. и ву кл rпаl{ом чрtut

lPцfi}/}lTb o-lEKI}fi lt мрtlлъ 8 }rs п.ъ6 м 0ухцjmtm mfiff I.| б ДцI{.IP r 2 М рt}&л
м fiIш, /иt{ж 9. и 89. KrK Iр"л]йaо ц ч}IrЕ

гр!кч^ll,f
tF(Ерд{ъ 0lЕрпIfi и црtзл]ь n шfi кsу дл !89хttй}ttý мJIв fi $ fitл}flР х 2 ýПt рг}ýш
м tпýсх пЕff 9. л в9. кц tц (tг]tш

.l

Ф
1с
в]

ý

Ф i
fl*|

шr!/triякощ

ff]
.l

Sl
"l

ф

нt&$t]Рх2&цl Ё}6&

НАХИМНOЙ ВИШI

кOнструкtlия нАжиl,.1нOг0 8иiJтА

rРшнр/}lъO|ý}rТи 

'rв 
аУх сги}frýш

штютm,{0{трд 5l8. {ý и mЁ0( |тшtrl},ъ oTEKllfi дд 8сх ýпдfiшi&
lи{,lп 0. и t0. tулд}оц чртilI ýт}ýтш дtrдtвr sls.(ъ} м *Iýrx

lIttfix г и ý0. нд {?тtк

, l/16.

|о, ,/у х
, ]л6,

г-
-i*

эlлlal
:l
>l
*l

8А,l*
F'
Qlа п

Ф
ýa

ýla
ru

.icHJ

I
Ф -\,

лвs Lqmfig9 0lоы ýфы{

кOнtтрgкция прOч}4х дtтАл[Й
к
wu

} *Ф16ь
} 

*ф-*l*ýia-*Н Ф.аrd**i i_*r*b
lP Е.с,пhdпфlrъ 

.*;dй аýь&фйчь*

о
(]
(,
в

4- 6-ý}l0l-fa-l

кRUIбЕR tNfiR, & мг6. с0. INc
K}UýTt}.l. ltхпý

гЕ4ttчмя
1} гажчАt{4я oт}ttиш/ь}о выDлft}tх

рАýOт - ш. {ртtх }р98_tfr0-2,

tE ý^lt Rt vlSlft{ý .rHIl ý8-1l 7п-а0

f***

{ l.
, |l , --т

--*

l

I

!
I

I

l
I

I

l
l
I

!

I

:

,

.l

I

l

j
1



с

[0tдинг"ниг трчý t трчьнOй р[ш[ткOй
}чN. 0Y

jh

|-28"s*
!^It

кRUIýЕR tNtiR, & нг6, [п, INc.
tt}lSTON, тгхАý

4* 2-р| atlч pL,K;Uý} АЁ}.

ý], tlATr Kt.v,iltlli.ý
i.Kl] 8Y

JHH
}{мр {{ртtхд

9s-ll70- lt

ý8 ýtoup Сопý6rliч8 дýý Lлmmgg бlоЬýi ý8Ьн

h}ф ýгtM Ь. ahrlrll
tойDl.,

fu*Жь
M}rýi& !Йr
lýbrlý к
li^ý Ь F,й

hidý*#fr*aa.*rя

Е}
о*
clfu
tl *ýФ

м*r*еыфе*е*ф*мв.frъ9,фdkrп, Фft,фь

lй_tllj
LGý й{ý*9{s

|,{ТQДИltД УС]Д{ХКИ ТРlБ. КOrlТеOЛЯ И,lqЧ!ФИЯ,КФМТЁftЁНХ

tшдl+{l"й тр9ь r тр!Б},е}fi p[lETKAl.*4

t1l ýдАдlть зАgсtкlн нА BНgTРtli{lx и Hýgxtfix лиАжтFлх кещ8 трlý и 0т8tрстш4

для трlБ клпчý пл*i нА внllýl-кй и нАр9хlOи flmtрхtfiOи трубFшй рпштки.

t2} s{4tтить ксч"lu трчь и 0lвlк,lя для тр9ь дд{{^ зА,{4lllм}'lнх к}шш трсБ рАвнА
тO/шl}tt Tpg&fili рttЕтки пff{ 0.ý, t12} !,мммум пOткьчtт(я дffшl}итLл$l^я
ч{тАя д/}4t{А тF9Б для й[(гЕýitlя чdтOты птш}fit&i длfr тF9в в хOдt ц}.{тАхА
рчБкr0 пчжА

{i} ýшtкштmfiФ ккд 9[т&8кff,1 тр96 8 0ткктttя, ш.l4пиъ 0твiрст}ý и
кФuн трчБ 8нчlFи и tнм!хи tc/tl трtБсЕтся, ктOдtl{и сtтА}ffiки гкд9O4Атр}ýд)т
дffюftитtllr{gв ffr,ttтK! для mшI[ч}tlя 0тrчтгIý}fil зАгря}tшФ схдс трчýо4 и
0тккту€н п/в Kt пхлt жФндтtд*шl 9стд}шки в зАлдi}tr гýлOхtм.

{d} IRfiм{ть TP ftl к трýьlш4 рпýтý rvптш}{ [m{, кt ЕАро+нЕ рАБOтu rFWлятся в tmTKTfiB}r4 с
ктOджА{"и и свАрlц},кАl-?,' tfl,, rЕрАтрм4 c8Aps*tfx trтиFАтсв с ýАл4fi,frАltщй ý cmrýTпBi,tlс0
tтAtmýTs,l As{. РrllдlЛ lX tРшi[(ти кftlТРOъ mАmffх (Едl*Еl"}r4 ктOхФ{ {к}кдýllй ,идfrтн.
oTý},tш{T}fФATb ýq{Kтtt€ cBAPttЕ llBil, r}OЕЕfiи кrнтдек нд ffiрдýýý пý3f{ý {ри
дýfr}rа 3ý8дскtr0 вOздgхА 2ý Фснт/кв. дй.t tfr2 ки мзБ.} кз ше*ýi, }ý}.

{ýi pд*}&lb{я,jдlh lpst*,, я&,*}ляý,{t"f{r* жд#{ {{}м#s ýд. и з*m*,**:tв&т* ý8
tr{Iтý|*rý {Y]ffiрsжти трl*ýлfiй ýжlXý. ý }&я*rя $, }ý

{6} жý ýýдй{lжи iт{Еtгти яs.'9рO,ъ {&ФtUх *аФ ffiT*lls,i гFе**ýýЕ}1
хl}"1кйТи. }fiii*i*и ýt}jTр$l!f; ý t*tTи]lil&?1iý itДiддFТft,l fiS}"{. imffiжLtt{ &,

{?} 0TPt}ffJTtEmATb дlФtкт}м свмиt llEB и rрOк.сти их гю8тшttй K&tTpO/ъ
ts сmткктв,*,i t пмýрАФш.l tбt

Е} rрffittlи fr}г(rшкý ги,l gкýA}tux пАвfi}l4ях.

Ащ

ý} {.8)

|lза, * llзе"

<пY.}!1{ ,..!ц

MTR8

}1 \tt

,i}>

4- l/16, {l.э1

xLv.
I

-€l'Ё ,*



t

Д38 Group Сmrоrt|чп ýВ [чmmч: бlоЬоl ýпЬн
9utnn &ar сrйlсa|(oTltr

t]
u
о
о
n
ý
о

ьЕ-_dr*--фis
affirr.**

} ы*r&.Ь} жф.й*ý*
}ыФ!ЬфУп*Qr-Ьh
ф Шr.F.iьdrlia-ф*й
ь tEBlt*ra-*

ft-{аз
|.66 FlOвь bJ'-{ry:

кOнtтрчкция тр9БнOи
Dvtl 8Y

л

t-a6-99

кRUгGIR tNбR, &
ц}lJýlt tt, Ttrný

l 4_ 7-9з RЁч рf,R cUýT лрр
м] DАтt

рш8tрlить 0тшргrя и нФtзАъ в ш4х рtж9
дtr| itsух 1rшых Ft*\,l-ьOл108 лимтрд ,/\. lf,l

э 7/8, rF0сtrР/ilъ 0]ýктl,tя гдвпýi у2. (t2l и }týЕ3^Tь 8 }l1x к}ý9
Ilля б пя}tfi нитш lиM, ]/s.(95) В тр96[в1 ЁItтк Рý 5/\. lfll
(о (1(юн }tхlрgБttr0 tF(трд}fтвл, }f tfiр/иь цскн}зь|

ll4, (6} gдшеж}к.:lцjfрIý-Eаfrжша,ftЕа_шýАl
Р[3!ýА fr-K х 1 1,/в'{ý rлчьl4lд рд}tр св[рлд - ?1/з2, $:lll

(90}

@ |/.,
(6,1

ц-l9

]./1, Uл, t

хЁ
а

?7Q

;гпIgl

1

- 
-90

я--
аФФ
;u]
\l

;l
rul

I
I

l

- 
-е70

скБА нАхп+fro
BtttTA
cH.lfrtlР*lsФ ^

l
l89 l80

rкБА 9пдfiO+ffo штиФтА
см, кФtтрgкцldl д

I

I

t80

[тtrц{,$ кOдлIкJOрА }tхТруtrf;ý tрýIrд-{тý0
ýs€ ý}rtrýr,&
* t8ЁFх*ý ýжжм firпiФiý жr . oi i(}t. r*m$"},
д mrfllrдъ Ёt !ýOsfiIll fi s0 Fý ýrýиprr K& rsl}

ж}t ш0.,спfi,,шх,,пi пlкllDfi ý fi м,
з ýFrпr ýх r}*B ý rwФOlit Уу м
*et {Ейfiкfi*r{ lкt,!frItrýý fжýlý

Prffi}ft1 Уs, &ý пl, ýfiil 1r..

ь
}r' l!

ё
т
II

mrдФ

ФrФ
й
q

у

Е
аý
,1ц! *.

Е;Fgв

,=
ЁЕ

пr
l l/8, 1 1/8,

ё(а9) /s, рми9(
(з}

(а9) /в,рддичс
(з)

Ф;
ЕR

rЬэ,нч

(TШt,}иq fiд./ъ}iý пДflий
l&цJ v2, lal

rчо
о,
cU

f?
ф 'Ф' .- t- l/8, (3)

I0лд /?, {1?) Ф
о

€
о
au

i 0тв. ,а/за' ь
IlB,
(з)

кOtцц(!.р!я шш8 нfim{fi0 ff,tllд
тц5ý,lý..?,шi&l!:&

tiгt Iр9ш1,1я t{ж,J,дfi Fхrо,щtрд
шýуt]-сж_дlл&ýgв

|1в,
(з)

^

Rсvlýtt}{ý
rкD, BY

JKB 98-ll70-10

о.{

ч

зЁl ý !

аб

{Fвrч.,

I

l}.lAt Iсk FАз8лд{lg}1{li]

i



,

uemý бlоtоl GФм
!ЬЬп f., ý*.l

(5)
А

(8,

х llli.

lI
l

,

]

3/в, (9.5)

6.7

1/8, <22,

n
*}
l.*
т-

l
рАjии

*г-

(6}

l

-I
з0

д\

трt69tтся (0дt4il l€9гOвй ФлА}{tl кл. 2

е?
ý

Jý
х9л..Е!ýа

ýF**5Ес А

fni}f'.'t}и
rвег}к ктеФýу штl,?Фт{Е .
и. {Plш 9Ь?fЕF2t}

r t,/8. (3)

rпrам,lтt&tия Бр^БOIи

fiомlt/ния frр^ýOкд

rrтfшрл,fiь {0 0IB tl /8. (а
с 0дl|икOвtt
fiтrвr/т{
0ФпА " 2J{ю.{60}'

ifu*"-
*****ъ

aфa *a*ф-

о
оо
['

(8)

х
Ф^{кА

А

А гиаtцлд,
lчЦBt.lt {rýýst*ýl ff}rФ.?Ев я }l*ýfidft
в+rrв _ gч, t{Pш 98_t ?0-2l)

ь,7

7/в, <е2,

r?
?

ý
l_*l*

lФугсЕ04 ФлА}{Lц кл. з

l

l*
(6)L,,..

30

t
к
ý9

а,ý
ь
е

3/8, (9,5)
Pмltg(

r t/8' {з)

rrт.Oв^Iиr&ъ[ия шр^юIlо
fi&мlЕлr{Ая GрАtsкА

mкffрм!ь {0 0IB .911/в. Bl
с 0дш{Акш}|
ипtрвА/Fl
(хши. 2з{0. |Фl}

Ё
.Е

,Еý
ýЕý

lrt-{ф

А
{в)(5}

3/16. х

& иq+,f,ýtЕ
gр}t gстr}m}+rfi 

ч,п,iФтOs и }дх.,fiilM{I(в- (н, шпхs&lri}а

Qlffi

э/ý. {9,5}

l-
(6)L,,,.

1n

?

аё
&}
l*
т*

;
g,е
=
Ф

rр@рл,fть {{}0тв о1l/в. |Bl
с 0дп{лкш*{
rmPei/nl
0Фм,23аш'6о1

3/8. (9.5)
рмцlс

Ё
лЁъýеЁЕ

эЕс

КРЧГOВЫГ ФЛАНЦЫ

? 5-а4-?9 лDD ГL6. сн,tнгfп

l i.- 7-9i I-e6-99REv cUý? дрр

1}Iтжи}t4я 0T}trt,Tt/HB выD/}Е}tп рлýOт - tFI, tfPltx }f9B-l1ru-2.
2} ffiр^Бш^ть Kt mкрх}trIи д0 2я Rrý.

" 
Ж^lГ*ЖJ},gщц5gig; Ж-** *- r'^po{lfx

Шl.Ф{ЧАl-ия;

KRUIGIR ttlýR, & мгG. с0. INc
lýýтI}{, ?гхý

//

.q li
\l.i l..тЕr:i

|:|:. liN

''rJ
DАтЁ ývlslýrý дii

98_ ll70-9ý1 /Ёъ J ,l+

i
i
i

;

I

l

j

1

l
;

;

l
i
i

i

'i

i

l
I

l

l
l

I

]

,l Вт .--
л

//



ý

m 20d-r*Y

t/t6, (1.5ilL
здlр "

п
lt

rрOr0/Ъ|{f и K0&.ltBш taмt[ uвU r€х9хА

70trr*}
t/l6, (l.5) ll___-J ь_

здIр "

IРолOык и K0ft*lш ФАгtft, I]BU
к0/'llЕктFд

}ýл }РI

8, {1} рм
у6, {1.ý! здзF

rитрсýк с п]дклАдки

*

Ув, (, рм,
{1,ý} зАзр

мтFуьOк Бtз

ýlm rr,и,tи}i/6l

11

щsrЕррzqь&U-сmлъi
rтm/Iiлtmri 2'Бfl цrrrм сп,gJt}цj поOерю{(тU Ф/Еrr0

А

cBAPtOi ilка гtгtгрgдlg

m&ов 0лr{ Uio
rвра?qsftU

t/t6. (t.5)

(1.5)

/ъ, аш

( rЕаýrýа гmlш.rý.l

7 ll/16, vе,
о95) (ta) 8,gtfrt/Еttý пм

?0 7/в,
б30) f б}рлдlк

MTR8

_..,-.1
.t9'''

' -f,l }:
lI

,.r,.З$** ц.

l---

r88 Lgm,ný бlоьl 0льн

'ч!Ф 
t , clBJ..{

ýus
' 

kiaйaфh}ffi
tol {0J

кOнtтрчкция tвАрных ш8Oв и ФАtOк

l 4- 7-99 t_a6*9,Rcv PcR т Арр

кRUгGrR гNбR. & игG сп. lNC
Жl'ýТП, тЕrдý

}la], D4Tt lt{vIýJi]llý
..n,'}l 9B,lI 70^в l

l} fиd{чt}.{я 0тшхиIt/t tо Ешплfiжх р^mт - сн. {рпх MSB-TD-2.
} кr аАршt{ рАдOтu в сmтктrт8}}{ с0 (тмдАртOм А9t (рл]дm D0
;} &r ш/вU[ чвU 3/s. (95}. tсд Е и^}аАfтся ш{А{.

!

70
Фd

--4

Tpy5HAfl sшра*JРtьf-гкяfir-

i
I

I

i
i



l

кOнtтрgкция пtрtднtг0 кOдлiктOрА

0чN, lY
л

1 -ё6"99
tlА,l t

KRUIбER [NGR, & мгБ. сп. INc
lý.|ýTta. lgхАý

j {_ 7_99 пrч Pr.R cuýT 
^рр

tРlмЧ}rfi Oltfi итt/ъ}l] KPHtK,t
1} fiрlЕ6,tлъ кt пп}rнпи крчlхи д0 2r0 R.iS

r/и к кrýдп }flл{, пвtр)tЕ]ь rих/lдл$l _ д0 1а Rrý
2lllтялд кtх пАIв ппгmlуJ{ кFшк4 _ 5/8, {Ф
! ýс с(митt/ъtt{ 1,113'IrЕгmolк4 tlнlхи - 3/8, {gsl mа 9rл}1 45.

5 з/8,(lз7)
gf шпмотлть tхвЕп}шть mд ,рOкцlки rк;r вGх

L (8Арб+Uх рАýOт,

кtктрчщffi Фдltlсв _ Фl {рт, tc98-Jfl0_9
(l37l+

*.

i,
ЕЕ

(:
G

Ё
6

mдыш{Ая rкmА. си
{ртtх 9&1rO_б
6/}l}H cIP.l и {llАlъtl сTOPJ

1 l/B,(l05)
l5 rрддgt0в

l/1, Gl mдu]*tФкбАсr/Wю
{пtх9 *1,r]u_6

lllт^l.l} lФ9тяшй кк}fi .
А
2 ктýшФrкfi штиФlА,
fi. (ЕPltx g8.lr&^a

(6)

]li Ф9t{I_Ф9тФ ({29 t}0
2 gtтд}!8t}+tlх хlii,|Фтi.

fi (tрlп ý-lп0-20

rт!дO/шill

7s

90- * - 
-?70

ý0- _ - 
-270

rршзtр/ить a0 кжпfi 0ткргtй
,t 1/8,а9}. (хФllл, 2зtФ,{60[ i

lФ

.$:1

2l{ýш}нх BlttTA.

ш чртrх 98-1rЕa

d\
,}0ýPlжb ? 0тý,
,1/,., {6} в rЕрrФOдс

ё|ilз
2tllýtntlfi вýд,
et WItх 98-1fr0-20

0Бщиt зАмtчАния:
1l змч}l,iя Oтlltшtдtо eft]/кf}tlХ рАБ01 _ сн, {р1. lf98_1flь2 lФ
2}шýо}к _ tм, {рL рý_lrr0-8 кL}ллiктOр - вид tБOк9 кOллIктOр - вид t TffiJA

'cHJ

о
Е,а

rEYUtv r-iлt,lrr1
о_

18В Group congorlluй д88 Lчmmчс Gtobot сmьи
h}Ф t r.l.n 0.r lhnk6|(rrlЁ

*Ьж
х
{.fl

tййd*i**вФ.я
aфaýФ*

о
Е
о
(]
l)
l;

ыбlфь
*ф..*l*hф*
Kйbtitrжs*.*fiaa*tb
н'r,вй5*lirЁkй'*
tl(ф**tffik*

(rl.tф
-LЩ_фi*Еlsi

ТЕr!i.к .|ll.^^t,., lo'
iridlril 

//

Ьft*9
.t" *

(5l)

1

l
l

N0, Ilrr1 t Ri:vtslOцý
скD, BY

JiiH 9B,l170-6
}fttI r{Fi{ xr RЕv.

t

d,*",-","{,

1
ГнrfY

9
Ei

ф

I L-



4

ff[lfiдlъ}лf ткБшАlrfi кФlтрАкlА __* ту злкtr}l,хА
APl 660

1 }g'{р (нгчlшдr.lя, }й11д пи 0rр9з.1 и }tжр здх/\з^ 1} вгtкtttс с8дFttf (шд н^ дtт^лях п0, дýл mrrтхАт лIю{тý9
кдl'BдOкя нд Iшtрюfiти tTPOfi кOtgхд ffшi tш[рхн. rпп ,]tюfllrшм, (BФtrr"r, tfrл и frпг+ir"t4 кOь{д}й
хРдсr.й 1цч1ll*й Бylýl}t4 ЛOЛl}К mШOДfiТКЯ В COOTKICiB t 1FtБý|'t}t'l ТtХНФl Y(ff]l,1фr,t

2, т&{трАт9р^ 80дн lтv c'и.{(fryJ Ф.F (r:"tl{tl.t{t,'H} ffifF#'S*НТ.Ж}fiЖЖJЖЖ,П'Й*Г*Я
з, /lл8/т}|{ rкс(trхи члrрввАtlся В It ltt rц l,йи9м 00tf,f0 ч^(д. дrоtiтйшй }r/и грt}жд{tllг,и хl.,дхкти1 злгдjll.tъ 0тв. кOхухА t{IАлм{ск[.l ll|ý/T}lн. кOтtrи cff

ДВЧХ ДКl<6 (кАхдr.! диЙтгш рл8гt}, димlр9 прtгрOдg[r'rТ 
ИЭ 

д 2} tfi,}ttfiТСЯ СttЛýДt{ ТРtТfiВля{l к к(}{трO/ш rрOчtf,ти mдфffх tfiд}rt}и
и,ФЕгrfitя к(тк0 и п}fi.нлжgлtrtO }а Bl;tc с отстсй iг iзоы А ^ пu+l tt дOлrиА IptB ап r0 р!н{/ý для ндтр р_1 0&0 шrнrr*к дй

5 lyн mrштврдшrия }fрд}U$Oа сФк!l sOлт(вх сt[Otfltй Ts4fx 10 Ф9т08 {J цтр^} дл rрOдOlt *f{ и кOлсj IIýOB. 0дю KtlJT, для кдхд,
06[(пч,аАптся r,ýOрв+t{ ýтки СВýН. ГЕЛ, tИТР ( x0x}y,O-j и 0дю кrul для gчдl,rкд, rд вЕt}.аrfr свдп

6. tFШOПИТ$ КМ М|tr'!Н 0&}l ВtsfiТl*Я рддltrрдФ+{:(киа Kcrllil;,6 СttД ЬНЛ] ftfПrН, WИ ДtЖlltШtаJl'fi KiUTЛJ,K| ГlТ8OД r,П,m Цr,fiIрд
к^хпr0 кУн{ЗOr0 и m0fiyнfir0 {ýп ýifi{Fнrrl рдл,trрлй 

*" Вмн (кд l4ll1 rШГРХtl иl\ (тР(Ж. tBrýPx, Вtl3ДiктВ 0{л9х, ffин
к&lтрOlъ oýАIýotт кАхди) тFкч lilчАлд, Kmtшrfi й сквоиrп gllу:{ýщт^ilц_ýIи &fпл{, ]тш0 9|/шfii. шrшд}и lк80дшm н^
п!tw8/t}{/lя свIFIUх хпв. &fш/tt}tUх гв Tt)fi],ш.l|1 двтпr\м{tкм tтТIШJtu/Ех}пй (ТшG{
дgгtшll mджи го, Фrп,0!, ]) 9ътрдзя(вý дtФ{ктtrкst{l трчý}tlх Ptlmтo{ д0 сшр,тJ{rя,7 в8БtrGltй рАд,trрАq#€с|Ф1 кштюъ trsлýн ФФ^п8дIь кк il rшýАтг/ъ ф ýffl !/и Еtuтдrа лOшlи ,Uдшрr}ЕАIкя в Iкдrмх ь8ý}ftl о, t254},lиfl и1 кп,лоl9, t(/и дл*ý (ýлрн. lшА Е}tt fl. бr}д 9l сOдрхл!{ gгrтрOrА,/я 8[rх (в^F l,&тIJЧАlш Е ,0жк {т{sЕg 0.?ý%

S ,lldtКK }ц puкf,т}fiIь идr.( qткmсв/r 0т ruшкф tшtрх}Етиi 
lЛ 6} УЛПt mПК Жl ПJД llý{ mД[ХА] КrllF0fi }tIOД},l ýrМТUТrВх дIсtкlfiкrи1

длtl кРАйW кшiмт}tfi mврхк{тЕй rРff л1,1W зз/п. Фаl $\ ст&иlФ}tж зд{ýлг,к}d TITt{8д,tt l
',й 

dРtлt/ýlfr 
'01кхА 

м l,}u.KшTt{Tb рАýllиtтся ;;_";;.:T:Y]Y_'}Yj]llK LРьНВý'ия
шпъ31шlь mкru41m лfgйý. о |Т| 9]ЦКТý ДЯ Б0lltШ 0"t]!t}U 0I}ýИТ[fi,Ц] КrВýх lи*й

9, rушкtrпшть кt}пжтt$я ]шр$frIIи ,рк4{rlо( TPý}U* Pt'f'o( 
,^ 

]] ffiffiuffiрý#,tr,жriу*}ý{жlся IиЕ рАз&н_frýки wи &rýжtýl с8Ф}нх c{fliloýr,ri ;i ;trЫ?й,* ж, *п, дя жсy1,1,гдвtt*л (Krжl
'{хдu 

иýаа я TP*}rъ пýтr,$l 
,} ýтщ тр&{"rРI ýlK,!( tи к(х flA'p. fТpt, s]грчкп,в жрý кпкt' *tr рý}ýн KttlTý{r!ýX {Тý]Р*ffт{Й ýчклАý'i 6} ýrUтýк tЕ{PýtrEýtý liA |Вý,{}ý ib:}ýTli Жlt {rтTlttýlи|f ктвlъ3ýтся 

'F,{ 
K}{t 20. кр0{ ]рчý.*rJ fi:*t{*g Бг] кOхýr:д

11 :fГdýýB*t$ ý{i*tя*]1я |rýj злтi *-Ja #?ý.il]ýH,K 1 {}ку* Ki,t *.;fiig1 trr мI}*t}*s д';+.l.ts&,H {fi.ýЕt}{*i Ф,tfi}tfis,в. LБPý, tшЕр)Фt. ( rfrнтк.|.l. tшдffрхlкli{ рхАви{, " ]Аrftт мк2.

Iр[бO8ýил к Ердзр9шАпiltич кштюm _

кOхчх, 8ý0Ps}tli рА.OlоF^Фrфt{х}fi китюь.
прtrtиl кOлtrктF Bm$s}{li Fддlff РДqrifiай кOttFOь.

В+о/rш{ $дýФt-.
IBAPKA к0}9х^ 8 (штктOнш,| с mФoff}|h{,l

t},l, Kýlc гвýtи
týrжА frрсд{т0 к}OltNтр^ ý aштктýвlй ( Ttx}otr"}d}r.t

и, клр19 tздно,t

с,тts4длJt{: Iг{шЕА}}!я r" скркк
пшLцý]!LцдшýýLиlýr*flj_IеýаАжJпе

А 1 шр9'lJдяO"жткАý rmIктств{,{( l9 5й-Фб
2- гритшкд, }tffiд}иd(кля чt+r,mля t,\RBO-z!fi кл. 11. сtрлfl.l'иl, т0llциJА с/ш týc rt]с[glки 2 }..fi/tA (50 M?.Pt}ll

А 0пр,чllЕрхfiти{трчь}ý rршрýfiФ]
1, стрйlАя olfiKA в rOтктст8и с тс iй-Sр+.
2. rРиIжА, Еrшй }л' - мтж[FР03&tr$ Алид}rrl mлмР,

}.ttl тOлlии сдя IЕл fр0.-чlхи 1( t*rц (ý }жк}0
]. рчнтOкд {clýl t.Fz} . мIl.у.mше}tя Аfiид}м rпм{F.

ш,ti T0лll}tй (rilя tкfi rрtrglжи l{ }rлдА вý tжрФl}

А

д0l9tтимыt нАrрчзки нА пАтрgБки
P/L}l и

rцрм, tитр. ь
,.{ 0

}tr
lт
tlr

Г[
ý

г|
!}1

Гr
ц.

,,{,- l5nl l9ll0 l.'70l! ?lФ0 а!600

{. _ бфt аблfi аl1Oс ]000 t0000 7ý{,с l0000

?, - бф} {,:-ia] ý0{! 7ý0 li00l] 37зп 9000

/_\/с\
ш{|Iкl,ш:jдrfl,
укмдiь l"t}tнT зАIяя}+l 60лтв нА
тrJt]t Фллltýв r.ýWсА,

q

lt '!

)
/7

}

ý8 Lgппш ýоЫ СmЬfi

9ubn Gt, c}*.l(bdK

Ф вйt

t_-_di--_фrd
aфrt**

} мфrм
} фQgi***ж
&ýl Фж bL 'dqsф..ф.йьГr МrЁr*ьффффмь ýrrнlrфrrй

'lгри1,4tчАl lия 0тl-frtитt/ъl-ш

Eol{0!

DуN. BY

л

l_a7-99

кRUtGtR [NGR, & иг6.
цlýlи. тЕхý

1 э" 6-?9 REV FГR CUýT АРF
Et) пАlt REvlslm{ý

cкll, ,Y
Jtl

}ý{р ttрIlrл

98_1170-a
ýrv.

2
.d." а

I


