
зАдАниЕ / TEcHNlcAL ASSIGNMENT ýýrr
"SHGKM"txATGA oLlNDl

ii, ,'

"Shцгtап kimyogaz
xlzmatlвт Rм

Ro,

"0';5оkлеftgаi" AJ

0T4l

ТВХНИtIЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку запорной арматуры

для нужд ООО <Шуртанский ГХК)
ehtiyojlari uсhuп berkitish аrmаtчrаlаrпi xaridi uсhuп

TBхNIK TOPSHIRIQ

l. оБщиЕ свЕдЕнияI.UMUMIY MA,LUMOT
1.1 Наименованпе1.1Nomlanishi

Запорная арматура.

1.2 Осповаtlt{е и цель приобретения товара

Основание: годовая заявка на 2024 rод.

Щель: замена устаревшей запорной арматуры.
Asos: 2024 yil yillik buyurtmalar

Jisnlorrat-t va ma'nan eskirgan berkituvchi аrmаtu rаlагпi almashtirishMaqsad
1.3 Сведения о новлlзне

1.3 Yangi ekanligi mа'lumоt
Поставляемый товар должен быть новым,

числе, который не был восстановлен, у которго не были восстановJIены

потребительские свойства.

Yetkazib Ьегilауоtgап mahsulot yangi, foydalanilmagan, shu jumladan

tiklanmagan, i slr lash xususiyatlari tiklanmagan bo'l ishi shart.

2.оБлАсть IIримЕнЕния2.QULLANISH MUHшI
запорная армаryра используются для открытия и зirкрытия технологических

в технологических производстветрубопроводов нных установках
Mkitish аrmаturаlаr texnologik ishlab chiqarish qurilrnalari

imni to'xtatish va o'tkazish uсhuп ishlatiladi
da texnologik

quчurlаr ichidagi oq
3. УСЛОВИЯ ЭКСIUIУАТЛIЦIИ3.ISнLлSн MIJHITI
3.1 Общие условия эксплуатацши3.1 Umumiy ishlash muhiti

режим работы- непрерывный. Установка останавJIив!лется на ремонт

l8 суток. ЗапорнаЯ армаryра установлеНа на открытой площадке с темпераryрой
l раз в год на

окружающего воздуха

-28 - +60"С.

Berkitish аппаturаlаrпiпg ishlash геjimi uzluksiz- Техпо

ьir mаrtа l8 kuп ta'mirlash uсhuп to'xtaydi. Berkitish аrmаturаlаr atrof-muhit

hаrоrаti -4 - +45"С bo'lgan ochiq maydonga o'rnatiladi.

logik qurilma yiliga

у.

"Sho' rtan gaz-kimyo majmuasi" MchJ

Berkitish агmаturа.

1.2 Точаrlаrпi sotib olishdan va aSoS

который не был в эксплуатации, в том
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4. тЕхничЕскиЕ трЕБовАни]я4. TE)ý{IK TALABLAR
4.1 Основные технические требовапия4.1 Asosiy texnik talablar

1. Flanes biriKshli berkitish аrmаtчrаsi Щу50 Ру16 1.Задвижка Руlб флан цевого соединения.

00

Колrrчество - б штук.

.Щавление рабочей среды; lб атм

.Щиаметрусловного прохода; 50 мм

Управление; Ручное ( маховик)

техн пческие характер исти ки задвиrкек 30нж4 1 пж

рабочая среда: Химически активные среды, по отношению к которым, материilлы

приме}lяемые в задвижке коррозионностойкие

Темпераryра рабочей среды: от -60ОС до *425"

Условия эксплуатации : УХJI l
Минимал ь ная тем п е раry ра о крулсaющего воздrха: -60о С

6

р

Материальное исполtlеltие задвпжек 30нж41 нж

{

о

a

a

a

a

a

1. Корпус: 20ГЛ
2. Крышка: 20ГЛ
3. Клпн (диски): 20ГЛ
4. Шпинде.llь: cTzulb l4X.|7Ю
5. Гайка шпинделя: латунь ЛС59-1
б. Гайка: легированнаJI стztль госТ 454з-7l кJIасс прочности не нюке

l0.9 по ГоСТ |759.4-87
7. Шпилькц болт: легированная стzlль госТ 454з-1 l класс прочности

не нюке l0.9 по ГосТ 1759.4-87
8. Болт откпдной: сталь 40Х
9. Уплотнение меrrцу корпусом и крышкой (прокладка, кольчо): ТРГ
10. Набивка са.пьника: ТРГ
11. Маховик: 20ГЛ

a

a

a

a

a

о

a

a

а
а 12. Подшипник: шариковый упорный

l3. Наплавка на кольце в корпусе: 07X25Hl3, 08X2lHlJ l,_

пrrrп d I 1ь

14. Наплавка на клине: 1ЗЮ //

DN L D D0 н н1 aqr?, 1
\
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aL д.q50 l80 l60 l60 28l
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2. Задвижка Ду1 00 Ру16 фланцевого соединения.
2. Flanes biriКshli berkitish armaturasi Щу100 Ру16

Напменование параметра

от -40 до +450Темпераryра рабочей срды, СО

до -40Минимальная тем пература
окружающего воздухц СО

у1Условия эксплуатации

любоеНаправление подачи рабочей среды

приводом вверхУстановочtloe положение З2 цВИЖКИ

полностыоРабочее положение затвора

неСредний срок службы (до

капремонта)

Колнчество-4штук. '
техн ические хара ктершстпкп задвиrкек 30юк41 нж

Модель: 30с4lнж

Категория задвюкки кJIиновые

Строительная дlина L: 230 мм

.Щиаметр условный !y(Dn): l00 мм

Макс. рабочее давление fu(Рп): l ,б МПа| l б бар| l б кгс/см2

Присоединение: фланцевое

Количество отверстий шт.: 8

МакQ,*темп. _рбочей среды: до 425"С

Материал сталь 25Л

Класс гермgЕичности по гост 9544_2015 _ "в"
киые техническt{е данные и

не менее 2500Средний ресурс
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МатериалНаименование детаJIи

сталь 25Лl. Корпус

сталь 25Л2. Крышка

сталь 25ЛЗ. Клин (диски)

20х134. Шпиндель

сталь 45, лаryнь ЛС59-1 (д.пя исполнения
под приварку)

5. Гайка шпиндеJIя

сталь 256. Гайка

сталь 35

сталь 358. Болт откидной

паронит, ТРГ9. Уплотнение между корпусом
и крышкой (прокпадка, кольцо)

Аги, трг10. Набивка,ёальника

сталь 25Лl l. Маховик

по ГоСТ'78'72-89l2. Подшипник

07х25н l з13. Наllлавка на кольце в

корпусе

стаJIь по типу 20Xl14. Наплавка на кJIине

н HlLD D0DN
4962з0 385215 2l0l00

Материальное исполнение задвижек 30с41 нж

основные присоединитеJtьные размеры
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ц
{l*

Dzl
мм мм

Do,
мм
d,

п
н,
мммм

L, D,
мм мм

Dl;

Ц,212 240 22 8 7з5280 260 240

3.Задвижка [у150 Ру10 фланцевого соединения.

Количество - 2 штук.

хараrсгеDистики

Модель:

Категория

Тип

Строительная дlина L:

!иаметр условный .Щу(Dп):

, Макс. ффоQее давление }(Pn):

30чббр

задвижки кJIиновые

с выдвижным шпинделем

280 мм

l50 мм

1,0 МПа|10 бар|l0 кгс/см2

8

до225"С

чугун СЧ20 ГОСТ 1412

фланцевое

Количество отверстий шт.:

Макс. темп. рабочей среды:

МП€Риал " 
'l '

Присоединение к трфопроводу - фланцевое
Установочное положение - любое, кроме положения мzlховиком вниз

Материал корпусньtх деталей - чуryн
Материал уплотн итеJIьньtх по верхносте й - л ату нь

Уплотнение межд/ корпусом и крышкой - паронит
Уплотнение по шпинделю - сальниковое
Герметичность затвора - кJIасс (D) (ГОСТ 9544)

=

];jJ

DN,
мм

l50

L
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4. Задвижка Щу200 Ру10 фланцевого соединения.

Количество - б штук.
Тип задвижки - Параллельная

[иамегр номинчlльный DN - 200 мм

!авление номинальное PN - l0 бар

управления - ручной

рабочей среды - от -15 до 225

Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015 - "D"

Материал корпуса - чуryн
Материал запорного органа - чуryн

Тип уплотнения - латунь

Габарlrтные размеры задвюкки чугунной 30чббр д200 Ру10:

Dy - 200 мм
L-330MM
Н-920мм
Hl - 7l0 мм
D-335MM
Dl - 295 мм
D2 - 268 мм
D0 - 280 мм
nxd-8x23MM.
Масса кг. l20

1,2,З Корпус, Клин,,Щиск Чуryн СЧ20

4. Шпиндель Сталь 45

5,6 Крышкц Са.пьник Серый Чугун СЧ20
'7. Вryлка рзьбовая Лаryнь ЛС 59-1

8. Маховик СЧ20
g. Уплонительные кольцо Лаryнь ЛС 59-1

МатериалЫ деталеЙ задвижкИ чугунноЙ 30чббр {у200 Ру10
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5. Задвижка Щу400 Ру10 фланцевого соединения.

Количество - 4 штук.
Тип задвижки - Параллельнrul

Щиаметр номинzlльный DN - 400 мм

flавление номинальное PN - l0 бар

управления - ручной
Темпераryра рабочей среды - от -15 до225
Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015 - "D"

Габарlлтltые размеры задвшкки чугунной 30чббр д400 Ру10:

Dn - 400 мм
L-600MM
Н- l560MM
HlJ.480 мм
D -. 265 мм

Dl - 5l5 мм
D2 - 482 мм
пхd-lбх27мм

Материалы деталей задвижки чуryнной 30чббр Ду400 Ру10:

1,2,З Корпус, Клин,,Щиск Чугун СЧ20

4. Шпиндель Сталь 45

5,6 Крышка, Сальник Серый Чуryн СЧ20

7. Вryлка резьбовая Лаryнь ЛС 59-1

8. Маховик СЧ20

9. Уплотнительное кольцо Лаryнь ЛС 59-1
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6. Вентиль Футерованный [у80 Ру 6.3.

Количество - 4 штук.
Тип задвижки - Клапан мембранный футерованный

flиаметр номинчLпьный DN - 80 мм

.Щавление номинiшьное PN - 6,З бар

управления - ручной
Темпераryра рабочей среды - от -15 до * 60"С

Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015 - "В"
Материалы основных деталей клапана:

о Материztл изделия (корпус, крышка): чуryн;

о МатеришI изделия (шпиндель): сталь;

., Материал изделия (защитное покрытие корпуса): полиэтилен;

итные размеры.
l. Строительнzut длина мм 240lз10
Рабочая срела:"Апрессивные среда(растворы кислот и щелочей, спирты и

;^.щр}гие жидкие и газообразные агрессивные среды)

В предложеl{ии, поданном участником, необходимы следующие до

l

L

iжiffi

Ishtirokchi tomorridar taqdim qilingan takliГda quydagi hujjatlar

etiladi: Ishtirokchiиklif eиyotgan tочагпi ishlab chiqarilgan mamlakati, ishlab
bo'lishitalab

i,,
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Указать страну-производитеJUI предлагаемого участником товара, приложение

каталоГапроиЗВодиТеля,соотВеТстВУюЩеГоПредЛаГаемоМУТоВарУ'атакже
документ, подтверждающий дилерские полномочия участника, вьцанного

непосредственно производителем товар4 в соответствии с техническими

инструкциями участника. Заказчик производителя продукции должен

предоставить докуменъ подтверждzlющий готовность к поставке.

участник должен предоставить техническое предlожение (все докумекты) на

узбекском, русском или англиЙском языке.

исходя из всех технических данных, приведенных в пункте 4.1. поставщик в

техническом пр€дложении по каждой позиции должен предоставить чергежи на

фирменном бланке с печатью, с наименованием и логотипом производитеJIя,

поставщик обязан предоставить изготовителю документы, подтверждающие

условия вы полнения гарантийных обязательств.

в

не булет. Непредставленные

докуме нты повторно запршены не буry,

техническое не детп буредложениеданIlоечертежи,,вБIшеуказанные доку

рассматриваться
:.

ться деЙствЙтеrБфмj и

chiqaruvchining taklif etilayotgan tочаrgа mos

shuningdek to'g'ridan-to'g'ri mahsulot ishlab chiqaruvchi tomonidan bеrilgan

ishtirokchining dilerlik vakolatlarini tasdiqlovchi hujjat, mahsulot ishlab

chiqaruvchi buyurtmachining texnik topshirig'iga muvofiq etkazib berishga

tayyorli gini tasdiqlovchi hujjatin i taqdim etish i shart.

Ishtirokchi o'zbek, rus yoki engliz tillarida texnik taklifni (Ьаrсhа hujjatlar)

taqdim etishi kerak kеrаk.
yetkazib beruvchi texnik taklifdagi lrar Ьir pozitsiya uchun 4.1 bandida

berilgan Ьаrсhа texnik ma'lumotlar asosida, ishlab chiqaruvchining nomi va

Iogotipi ko'rsatilgan, muхrlапgап сhizmаlаrпi Иqdim etishi kеrаk.

Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchidan kafolat majburiyatlarini bajarish

shartlari ko'rsatadigan hujiatlarni taqd im etishi shart.

Ishtirokchining texnik takliflarida уuqоridа koirsatilgan x,ujjatlar va chizmalar

katalogini ilova qilishi,

4.2 .ЩополнитеJIьные требован ия4.2 Qo'shimcha talablar
Входной контроль материалов на заводе-изготовителе,

соответствующей документацией.
КонтролЬ качества запорной арматурЫ в процессе изготовлеНия на заводtD(-

изготовителях, подтвержден ные соответствующей документацией.

На матерИаJtы, применявшиесЯ дIя изготОвлениЯ запорной арматуры, должны

быть сертификаты качества, в соответствии с разделом

технического задания.

подтвержденный

4.1 настоящего

Tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish

аrmаturаlагgа ishlatiladigan mаtеriаllаrпi nazorati.

Tegishli hujjatlar bilan tasdiqlaIrgan ishIab chiqarish zavodlarida ishlab

ch iqarish j аrауоп i da Berkitish аrmаturаlаm i s i fatin i nzLzorat qil ish.

Berkitish аrmаturаlагпi ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan mаtеriаllаr ushbu

texnik topshiriqning 4.1-bo'limiga muvofiq sifat sertifikatlariga ega bo'lishi

shart.

zavodidagi Berkitish

4.3 Трбования к маркировке4.3 Markirovka talablari
маркировка должна соответствовать требованиям государствен

республики Узбекистан, не противоречащим и не уступающи

общепринятым стандартам. Маркировка товара

расш ифрованное наи менование оборудования, наименован

места нахо){цения изготовителя и даry выпуска.
л

.ll

ных

qri"{

Markirovka O'zbekiston Respublikasining halqaro um

standartlarga zid bo'lmagan ча undan kam bo'lmagan davlat standartlari

talablariga javob berishi kеrаk. Mahsulot markirovkasida uskunaning

shifrlangan попri, ish|ab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining manzili

va ishlab chiqarilgan sanasi bo'lishi shaft.

umе'tiгоf etilgan

\}r(]

taklif asosli
h rr]jаtlаr qayИ sо'гаlmауdi.ko':rib chiфilmaldi. Taqdim
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4.4 Требования к размерам и упаковке4.4 O'lchami va qadoqlash talablari
упаковка должна обеспечивать сохранность товара при транспортировке,

погрузочно-разгрузочных работах и перемещении товара к месту его установки.

упаковка должна соответствовать требованиям государственных стандартов

республ ики Узбекистан и межд/народным общепри нятым стандартам.

упаковка должна строго соответствовать маркировке товара,

Товар поставляется в специ:uIьной таре (упаковке), предусмотренной дIя данного

вида Товара, обеспечивающей целостность Товара при транспортировке и

доставке.
Упаковка является одноразовой и не подIежит возврату Поставщику

Точаrlапri qadoqlashda tashish, yuklash va tushirish va uni

ko'ch irishda tочаrlаrпiпg xavfsizl i gini ta'm inlash i shart.

Qadoqlash O'zbekiston Respublikasi davlat standartlari va xalqaro

umume'tirof etilgan standartlar talablariga muvofiq Ьо' lishi shart.

Qadoqlash mahsulotning markirovkasiga qat'iy mos kelishi kerak.

Точаrlаr transpor1 va etkazib berish paytida tочаrlаrпiпg yaxlitligini

ta'minlaydigan ushbu turdagi tочаrlаr uctrun taqdim etilgan mzжsus idishlarda

(qadoqlarda) etkazib briladi.
tarasi bir martalik va etkazib beruvchiga qaytarilmaydi.

о'гпаtish joyiga

Qadoqlash

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИJIАМ СДАЧИ И приЕмки
5. QABUL QILISH ЧА QABUL QILISH QOIDALЛRIGA

ANIG ALABLARт
,-=* ,-- 5;1 Порядок сдачи и приемки

если технические параметрьfl9оответствуют пункry 4.1, оформляется аrсг приемки

в соответствии с договорм.
Товар должен приниматься после входного контроля на скJIаде Заказчика.

заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности

партии, и внешним признакам сохранности товара в соответствии с

транспортными и сопроводительными документами, сертификатами качества

завода-изготовителя.

В случае, если при приемке товара после его получения от пер9возчика булет

выявлено несоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик

(грузополучатель) обязан приостановить приемку товара, составить акт и

уведомить об этом Продавца в письменной форме в течение l0 (десяти) рабочих

дней с момента обнаружения недостатков.

Замена несоответствующего товара производится за счёт Поставщика.

Товар.,принимается ЗРА (запорно- реryлирующая армаryра),

аrmаturаlаr sinovdaпl,oltkaziladi va sinov пафаri ijobiy deb topilgaпdan so'ng

qabu l qil inadi, shаrtпоmаgа m uvofi q qab u l qil ish dalolatnomasi tuzilad i.

Точаrlаr buyurtmachining оmЬоrigа kiruvchi nazoratdan so'ng qabul qilinishi

kerak. Вuуurtmасhi tочаrlаrпi partiyaning miqdori, sifati va to'liqligi bo'yicha,

shuningdek tочаr xavfsizligining tashqi belgilari bo'yicha trапsроrt va

qo'shimcha hujjatlarga, ishlab chiqaruvchining sifat sertifikatlariga muvofiq

qabul qiladi.
Аgаr tочаr tashuvchidan olinganidan keyin qabul qilingandan so'ng, tovarlar

o'rtasida sifat/miqdor bo'yicha nomuvofiqlik aniqlansa, buyurtmachi (oluvchi)

tочаrlаrпi qabul qilishni to'xtatib turishi, dalolatnoma fuzishi shart.

kamchiliklar aniqlangan kundan boshlab l0 (о'п) ish kuni ichida sotuvchini

yozma ravishda хаЬаrdоr qilish.

Mos kelmaydigan tочаrlагпi almashtirish yetkazib Ьеruчсhi hisobidan amalga

oshiriladi.

bo'lsa,l,bandga mos keladigantexnikАgАr

5.2 Требования по передаче заказчику технических и иныхдо
поставке товара

5.2 Точаrlаrпi etkazib berishda texnik va boshqa hujjatlarn
Ьuуu rtmachiga topshirish talablari
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Дя подтверждениЯ новизнЫ товара поставщик в обязательном порядке доJDкен

наМоМентПостаВкипреДсТаВиТЬследУющиеДокУМенТы'подТВерждаюЩие
новизну, качество и соответствие техническому заданию предлагаемого к

поставке оборудования:

- технические паспорта, инструкцию по эксплуатации на товар, оригин{lлы

документа о качестве на продукцию на русском языке,

- копию сертификата соответствия (действительного на момент проведения

то рго в) п одтверждающего соответствие требования м нормативным документам;

- сертификат испытание производителя;

- образцы гарантийных ftrлонов.

ИсполнителЬ гарантирует Заказчику, что приобретенное им оборудование

соответствуsт техническим характеристикам оборудования, зztявленным

заказчиком данного оборудования-

Необходимо-предос]ilвктьнGертификаты- материалов о. указаннем-

анализа и.iпррýностных'хрра*irýристик. Необходимо предоставить Сертификаты

ооответствия матерщаtrа_,.предоставить сертификаты.качества производителя в

объеме техничqского,Епредложения. Указать место и страну выпускаемого

про.цукга.

Точаrlаrпiпg yangiligini tasdiqlasli uсhuп etkazib

vaqtida etkazib berish uсhuп taklif etilayotgan tovarning yangiligi, sifati va

texnik topshirig'iga muvofiqligini tasdiqlovchi quyidagi hujjatlarni Иqdim

etishi shart:

- texnik pasportlar, tочаrlаr uchun foydalanish bo'yicha ko'rsatmalar,

mahsulotlar uchun sifat hujjatining rus tilidagi asl пusхаlаri.

- поrmаtiЧ hujjatlar talablariga muvofiqligini tasdiqlovchi muvofiqlik

sertifikatining nusxasi (savdolar o'tkazish vaqtida amal qiladi) ;

- ishlab chiqaruvchining sinov sertifikat;
- kafolat иlопlаri паmuпаlаri.
yetkazib beruvchi, etkazib berilayotgan mahsulotlami

ushbu mahsulotlaming buyunmachisi tomonidan c'lon

qilingan mahsulotlaming texnik ' ' xususiy-atlariga mos

kimyoviy tahlil va,fnustahkalnlik xususiyatlarini ko'rsatadigan mаtеriаllаr

sertifikat|arini иqdim etish kегаk. Materialning rnuvofiqlikrsertifikat

Иqdiй etiiShi kerak. lshlab chiqarilgan

va mamlakatini ko'гsatilishi kerak.

ьеruчсhi etkazib berish

rTahsulotning joyi
scrtifikatlarini

ishlab
taqdim etish kеrаk.

Texnilc takl|fga

,]:

sifataSoSaIl , chiqaruvchining

б. трЕБовАния к трАн спортировлнию6. TRANSPORT TALABLARI
Усло ви я транспортиро вки доJDкны обеспеч и вать сохранность продукци и,

габариты из расчета возможности транспортировки до скJIада получателя.
Tashish shartlarida mahsu|otniIrg xavfsizl igini,buyurmachining omboriga

иshish imkoniyatini hisobga оlgап holda o'lchamlarini, qadoqlanishini

ta'minlashi kеrаk.
7. трЕБовАниJI к оБъвму иlили сроку ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ

гАрАнтиЙ
7. KAFOLATLAR BBRISH HAJMI vA/YoKI

QO,YILADIGAN TALABLAR
MUDDATIGA

гарантию качества на товар в соответствии с

завода-производителя.
поставщик обязан предоставить на бланке завода-

котором прописаны условия выполнения гарантийных обя

;Ё: lTeg

.1,. "liiiii,;r,:
тойра, .в

"g,r 
\,_ttt,Пtlставщик гарантирует

отношенисоответствии с действу

Поставщик предоставляетYetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchi zavod kafolatiga m

sifat kafolatini aqdim eИdi.

Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining blankasida kafolat majburiyatlarini

bajarish shartlarini ko'rsatadigan hujjatni taqdim etishi shart.

uvofiq tочаrlаr uсhuп

..\
] li

l

Ф
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данною вида товара, и наJIичием сергификатов,

товара, оформленньtх в соответствии с законодательством Респфлики Узбекистан.

срок эксп-rryатации доJDкен быть не менее l0 лет со дня ввода запасных частей в

экспц/атацию. Поставщик доJDкен предоставить гарантийное письмо,

подтверждающее требуемые гарантийные обязательства.

поставщик оборудования в гарантийный период ( l2 месяцов) должен призводить

замену поставляемого товара, вышедшего из строя, за собственный счёг при

условии, что дефекг (поломка) изделиJt произошла не по вине Заказчика.

обязательных дJIя данною вида
Yetkazib beruvchi ushbu turdagi tovarga nisbatan Иsdiqlangan am

standartlarga muvofiq yetkazib berilayotgan tovarning sifati va xavfsizligini

hamda

O'zbekiston Respublikasi qonun hu]jatlariga muvofiq rasmiylashtirilgan ushbu

turdagi tovarga maj bu riу sеrti fi katl аm ing m avj ud l i gi ni kafolatlayd i.

Berkitish аrmаturаlаrп i ng xizmat ko' rsatish muddati foydalanilgan kundan

boshlab kamida l0 yil bo'lishi kerak. Yetkazib beruvchi ИlаЬ qilinadigan

kafolat majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini иqdim etishi shart.

Kafolat muddati (l2 оу) da asbob-uskunalar etkazib beruvchisi, аgаr

mahsulotning nuqsoni (buzilishi) mijozning aybi bilan sodir bo'lmagan bo'lsa,

mahs ulotn i o'z hisobidan almashtirishi kerak.

aldagi

etkazib
i 8]трЕБовАния к кАчЕстI}уи кллс€иФикАцIе1

8. TASNIFLASH SIFATIGA QO,YILADIGAN TALABLAR
товар. должен,,быть качественным и отвечающим предъявляемым к нему

требоваfФПя:ffi:fr"азfiаченияiffiйеюцим необхоДиМБIё:"ffitрёбитФiБекйё, свойства й
r .флj

TexHr+rd*тф- харакгериотккЙ,' характеристики экоliоiiаческой и пРомышленной

безопасности. Качьgгв0 товара должно подтверхцdться сертификатом качества,

выданного назаводе изготовителя.

Mahsulot yuqori sifatli va urrga qo'yiladigan talablarga

zariodida berilgan sifat seпifikati bilan tasdiqlani'shi shart.

javob bradigan, zаrur

sifati chiqaruvchin irregaxususiyatIaгigzi ishlаЬЬо ish,l (r-ь

9. дополнитвльныЕ (иныЕ ТРЕБОВАНИЯ)9. QO,SHIMсHA тАLАвLлR
документация должна быть на русском языке. При поставке

поставщик должен представить документы, подгверждающие соответствие

п редIагаемой и м продукции установлен ны м требования м:

- необходимо предоставить паспорт качества (оригинал или копия, завереннiul

печатью Поставщика) на партию поставки.

ответственность за соответствие технических

- в случае несоответствия Продукции требованиям по качеству,

подлежит возврату, а все затраты по её приобрегению и доставке

Поставщика.
поставщик должен быть производителем или официzlльным

производителя (обязательно предоставить копию дилерского серти

данных документов, заверен ных надлежащим образом, указанных

техническая

- поставщик также несет

параметров и за качество;

Texnik hujjatlar rus tilida bo'lishi kеrаk.

taklif etilayotgan mahsulotlarning belgilangan talablarga muvofiqligini

tasdiqlovchi hufjatlarn i taqd im eti shi shart:

- etkazib berish partiyasiga sifat pasportini (asl nusxasi yoki etkazib

beruvchining muhri bilan tasdiqlangan nusxasi) Иqdim etish shart.

- yetkazib Ьеruчсhi texnik раrаmеtr|аrпiпg muvofiqligi va sifati uсhuп ham

javobgardir;
- Аgаr mahsulotlar sifat talablariga javob Ьеrmаsа, mahsulotlar qayИrilishi

kеrаk va uni sotib olish va etkazib Ьегish uchun Ьаrсhа хафаtlаr etkazib

beruvch iga zimmasiga tushadi.

Yetkazib Ьеruчсhi ishlab chiqaruvchi zavodning ishlab chiqaruvchisi yoki

rasmiY dilегi bo'lishi kеrаk (dilerlik sertifikatining nusxasini taqdim etishga

islronclr hosil qiling). Ushbu хаrid hujjatlarida

yetkazib berishda etkazib Ьеruчсhi

ko'rsatilgan tegishli tarzda

о.
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закупочной документации, должны быть включены участником в состав своего

предложениJl.
tasdiqlangan ushbu h фаtlаrпiпg nusxalari ishtirokchi tomonidan o'z takl ifiga

kiritilishi kerak.
время и место доставки определяется предложением поставщика и

договором.
Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib Ьеruчсhiпiпg taklifi va shаrtпоmа

shаrtlаri vaqtda belgilanadi.
10. трЕБовАниЕ к ФормЕ првдст ИНФОРМАЦИИABJLяEM

QD IM ETILG мА ,LUMOTLAR SHAI<LIG втА АLлAN01 тА
текстовая информация (описание, чертежи, схемы) должна предоставляться на

русском иlили английском языках, в бума.rкном и электронном варианте (l

экземпJIяр).

Matn ma'lumotlari (tavsif chizmalar, diagrammalar) rus

tillarida, qog'oz va еlеktrоп versiyada (1 nusxa) taqdim etilishi kerak

valyoki ingliz

Разработч ики :/Develo ped Ьу:
ofHead theю,ник надежности:обеспеченипоНача.ltь службы

rvice:rапсеАssu SeReliability
механика:главногозаместитель

. xidi rоч

material апd technical rеsоurсе mапаgеmепt service:
Ведущий инженер

tlf the
А. Shomurodov.

'Нача-пьгlик, цеха. BEC-'I: / of Inland Water Supply Department:
В. Ostanov.

Старший механик цех BBC-l: / Sепiоr mechanic of SGAS:

ushbu tехпik topshiriq узбек vа рус tillarida tuzilgaп. Дgаr узбек vа рус tillari o'rtasidafarqlar bo'lsa, rus idagi пtаtп us tuпl ik q iladi, Насmо яlцее mехнuче с кое

заdанuе сосmавлено tta узбекuском u руском язьIкса. Прu ltаsluчuu раыюаюсuй межdу узбекuском u рускЬм язьlксl,уtu, mексm на русско]и языке буdеm

превалuроваmь.
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