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Technical assignment
fоr the рчrсhаsе of а tчЬе bandle for the

ЕА-1407 sЬеП апd tчЬе heat exchanger fоr the

needs of <<Shчrtап GCC> LLC
на закупку трубного пучка для

кожухотрубчатого теплообменного аппарата
ЕА-1407 для нрIц ООО <<Шуртанский ГХI$)

ТЕХНИtIЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
ЕА-1407 qobiq quvurli issiqlik almashinish
apparati uсhчп quvurlar to'plamini xarid

qilish bo'yicha

"Sho'rtan GCC'MChJ ehtiyojlari чсhчп

тЕхг[Iк
INFORMATION1 GENERAL

11. UMUMIY MA,LUMOTLAR 1.1Name1.1 Напменованше1.1Nomlanishi |407 shell-and-tube heat

exchanger of the cold section of the ethylene ргоdчсtiоп
unit.

тчье bundle of the ЕА_

секции цеха производстваЕА-1407 холодной
Этилена.

теплообменникаТрубный ггrrок кожухотрубчатогоEtilen ishlab chiqarish sexining sovuq
qurilmasida EA-l407 issiqlik almashtirgichining

lik jаrауопlаr

1.2 Reason and theof
1.2 основашпе шaýosl ча1.2 Точаrlаrпi sotib 202for 5.ueStАппчаlBasis: rеq

bundletubevrorn-outаto physicallyrерlасеРurроsе
theto requiredheatnotdoes exchangethat provide

Основание: годовая заявка на 2025 год

Щель: дIя замены физически изношенного трубного

гцrчка, который не обеспечивает теплообмен до

Asos: 2025 yilgi yillik buyurtma.
Maqsad: Zаrчr hаrоrаtgасhа issiqlik
almashinuvchanligi yo'qolgan va jismonan

almashtirish.
1.3 Notice of

1.3 Сведеншя о повпзпеma'lumot1.3

not еаrliеr thап2024 of production
not previously used,The delivered goods must Ье new,

бывшим в использовании и изготовленным не ранее

2024 rода.

быть новым, ранее не
Yetkмilgan mahsulot yangi bo'lishi
ishlatilmaga п, 2024 yildan awal ishlab
chiqarilmagan Ьо' lishi kerak.

kerak,awal

1.41.4 Этапы1.4Ishlab lh/ishlab

specification

datathe presentedЬе ЬуmuSt guidedThe.4.1 supplier
its annexeSandthisln technical

1.4.1. Исполнитель должен
данными, представленными в настоящем техническом

к

руководствоваться1.4.1. Yetkazib beruvchi ushbu texnik topshiriq va
uning ilovalarida keltirilgan Ьаrсhа ma'lumotlarga
amal ilishi shart.

Поставляемый товар доJDкен

и



design documentation with the Customer,

iз.iдrr design documentation developed shall Ье

provided in Russian and Uzbek,

must coordinate thethe supplier1.4.2. Before delivery,
поставкой поставщик должен

согласовать с заказчиком конструкгорскую

документацию.
1.4.3. Вся разработанная констукторская

документация доJDкна быть представлена на русском
языке.и

1.4.2. Перел

buyurtmachi bilan konstruksion hujjatlarini

kelishishi shart.
1.4.3. Ваrсhа ishlab chiqilgan konsffuksion hujjatlar

rus va o'zbek tilida иqdim etilishi kеrаk,

Yetkazib yetkazib:4 Ьеruчсhioldinberishdan1 .2,

АРРLIСЛТIОNоFScoPE2IIРИМЕНЕНИЯ2.оБлАстьSoHASI2. heat-tubeshell-andof theаlSbundle componenttчЬеThe
waterwhich supplied4071ЕА- thrоuфехсhапgеr

inter-tubetherаwand throughtube gaSthe Spacethrough

гzlз.

элементом,комплекцiющимявляетсягtrlокТрубный
аппарататеп.пообменногокожухотрубчатого

повода,подаетсяпо407lЕА- пространствутрубному
beriladi.

lik1 407ЕА issiqччrlаr qobiq quvuгliQu to'plami
ubo'lib,tarkibiy qismiapparatining

va хоm ashiyo gazlSччali bo'shlig'quvurlarоrq
etkazib CONDITIONSTINGoPERA3лт3.условия эксIUту.ISHLЛTILISH SНЛRОIТLЛRI3 3.1Gепеrаl conditions

3.13.1U ishlatilish sharoitlari опt 
" 

shell-and-tube

1407 is continuous

heat ехсhапgеrThe operating mode
ЕА-

ко>tqrхотрубчатого
ЕА-1407 _

теплообменникаРежим работыissiqlik,li almashinish1ЕА- 40,| qobiq quvur
uzluksiz.rmlishlash 4.тЕснNIслLТРЕБОВАНИЯ4.,LUMoTLARмА4. TEхNIK 4.1 Basic technical

4.1осповпые техппческиеtexnik tаlаьlаr4.1 of the device

*"* 1OSM2 H-AESR/class themeтема/кпасс
1

2 ofPass: 1/8Число
ADD.9,|951 ED.DIvvIIISEcASMEсоdе/код:

Трубное пространствоЛuЬе side
Межгрубное пpocтpaнcTBo/Shell side

J
жидкости/LiquidРаспределение

distribution: Ох-гlаждающая вода/Сооliпg wаtеr

2630 kPa

hуdrосаrЬопsс2
fluid:

лирующаяЦирку,4

2630 kPa
5 65 ос
6 Design Т 550 kPa

-45l170 "с

98142,C
1966 kPa,|

28/40 "с
8

lcHJ ArTQ

Размер/Sizе

ль
о689

Прrrмечанпе lRеmаrk

l
z
J

l
l

t8
t8
t1

l
l

ListPartsдеталей/

наименованrrе деталп/ The паmе of

Diametr 991 mm

Матершал/lVIаtеriаl Количество/ Quantiý
detail

TUBE

TUBE SHEET
TUBE SHEET Diametr 902mm

DiametrSA350_LF2
SАз5O-LF2

SAl

1

1

1

2 ]а5

UoUmm,l40(
t29( Diametr
t107( Diametr 860mm )

4

7

5

6

SA5l 6_7gý+S5
SA350-LF2

SA350-LF2
SA285_c

l

\iTExlllK xULac

MINFLoATING FLANGEтнЕА
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heat ехсhапgеr must conform according to the attached

drawing.
4.1.2. When presenting analogue material, а document

substantiating ihe analogy must Ье presented, The supplier

must gч*Й". the quality and реrfоrmапсе, fuП

.ornputibitlty and compliance with the .mапчfасtчrеr's
ideniity of tbe equipment. provide all technical data оп the

equipment being presented (characteristics, passport,

certificates of quality and conformity),
4.1.З. The tubJbundle of the shell-and-tube heat ехсhапgеr

must Ье mапчfасtчrеd using new materials based on the

specified technical characteristics of this technical

specification.
4.1.4. In the manufacture of the heat

the Счstоmеr.
The use of recycled materials is

*ъ

о
с,ji

а..]ll'
'>.

bundle shell andtube4.1.1 , Structural dimensions of the tube

& (l
quality materials must Ье used,

, only high-
with

4.1.1. Конструкционные рzвмеры
кожухотрубчатогО теплообменника долlкны

соответствовать согласно прилагаемому чертежу,

4.1.2. При представлении tlн€шога, постzIвщик доJDкен

гарантировать качество и работоспособность, полную

совместимость и соблодение идентичности

изготовление завода изготовителя данного

оборудования. Предоставить все технические данные по

предстilвляемому оборудованию (характеристики,

nuanopr, сертификаты качества и соответствия),

4.1.3. Трубный пrIок кохgпiотрубчатого

теплообменника должен быть изготовлен с

использованием новых материалов на основе, указанной
технической характеристики данною технического

задания.
4.1.4. При изготовлении теплообменника должны быть

использованы только высококачественные материалы,

предварительно согласованные с Заказчиком,

использование материалов из вторичного сырья не

допускается.

трубного пучка

almashinish apparatini quvurlar to'plamining
konstruksion o'lchamlari ilovada taqdim qilingan
chizmalardagi o'lchamlarga mos kelishi shart.

4. 1.2, Analog material taqdim qilinsц analogligini
asoslovchi hujjat taqdim etilishi shart. yetkazib

beruvchi ushbu uskunaning sifati va ishlashini, to'liq
muvofiqligini va ishlab chiqaruvchining
identifi katoriga muvofi qligini kafolatlashi
shагt. Taqdim etilgan uskuna bo'yicha Ваrсhа texnik
ma'lumotlarni taqdim etishi shart (xarakteristikalar,
pasport, sifat va muvofiqlik sertifikatlari).
4.13. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plami ushbu texnik topshiriqda belgilangan
tbxnik kо'rъаtgiсhlаr asosida yangi materiallardan
foydalangan holda ishlab chiqarilishi shart.
4.|.4. Issiqlik almashinish apparatining quvurlar

to'plamini isblab chiqarishda faqat buyurtmachi bilan
kelishilgan holda yuqori sifatli mаtеriаllаrdап

beruvchiIshlab4 l yetkMibyokichiqaruvchi
uvurlidim issiqliktomonidan qtaq, qilingan qobiq

Ф
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shart. Ishlatilgm, eski va
materiallardan

ikkilamchi

4.2 Design rеqчirеmепts, and technicalinstallation
4.2 Требования к конструкции, MoHTa2IcHo-

технические
4.2 Konstruksion talablari, o'rnatish va texnik

talablar

drawings (section l2)
4.2.2. Беiоrе starting the process of manufacturing а tube

bundle of а shell-and-tube heat exchanger, the Сопtrасtоr

must аgrее on detailed drawings and materials with the

Customer.
4.2.3. The сопtrасtоr is also responsible for the compliance

of the technical раrаmеtеrs with the metal grаdеs used,

4.2.4. The tube bundle of а shell-and-tube heat ехсhапgеr

must have dimensions mtd connecting dimensions that allow

their installation оп an existing shell-and-tube heat

exchanger ЕА-1407.

in the attachedindicated4.2.1. Preliminary dimensions аrе
4.2.1. Прелварительные р:вмеры указаны в прилагаемых

чертеж:rх (раздел 12)

4.2.2. Исполнитель до начaша процесса изготовления

трубного пу{ка кожухотрубчатого теплообменника

доJDкен согласовать дет€rльные чертежи, материалы с

заказчиком.
4.2.З. Исполнитель также несет ответственность за

соответствие технических параметров и к применяемым

маркам метаJIлов.
Ц.i.Ц. Трубный пrIок кожухотрубчатого

теплообменника должен иметь габариты и

присоединительные р&}меры, позволяющие провести их

установку на существующий кожухотрубчатый
теплообменник ЕА- 1407.

chizmalarda keltirilgan (12-bo'lim).
4.2.2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
qччurlаr to'plamini ishlab chiqarish jarayonini

boshlashdan oldin ishlab chiqaruvchi Вчучrtmасhi
bilan mukammal konstruksion chizmalarni ча

materiallami kelishib olishi shart.

4.2.з. Ishlab chiqaruvchi, shuningdek, texnik
parametrlaming qo'llaniladigan metall markasi

muvofi qligi uchun javobgardir.
4.2.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plami uning mavjud ЕА-1407 qobiq

quvurli issiqlik almashinish apparatiga o'matish

imkonini beruvchi o'lchamlarga va birlashtiruvchi

4.2.1. DastlabН о'lсhаmlаr ilovaa taqdim qilingan

mos bo'lishi shart. 4.3 Materialк4.3talablariЬо'4.3

4.3.2. The mапufасtчrеr is also responsible fоr the

compliance of the technical раrаmеtеrs with the

applicable grades of metals.

4.3.З. The tube bundle is developed and manufactured in

ассоrdапсе with the design documentation of the

mапчfасfurеr, taking into account the customer's
technical requirements specified in раrаgrарh 4 and

section 12.

tчЬеtheof bundle,theof main1 materialsThe4.з parts
withассоrdапсеlnЬеmust selectedthe tubes,including

conditionstheaccount operatingparagraph 4, иking into
specified in section 3.1.

том числе трубки, должны быть выбраны в соответствии

с пунктом 4 с 1^leToM условий эксплуатации, укЕванных
в разделе 3.1.

4.з.2. Изготовитель TaIoKe несет ответственность за

соответствие технических параметров и к применяемым

маркам метarлпов.
4.3. 3. ТрубнЫй пl"rок разрабатывается и изгот€Iвливается

в соответствии с конструкторской документации завода

изготовителя с учетом технических требовшtий

Заказчикао укшанньD( в гryнкте 4 и в разделе 12,

4.3. 1. Материtшы ocHoBHbD( деталей трубного пу{к4 в

jumladan quvurlar, 3.1 bo'limda ko'rsatilgan ish

sharoitlarini hisobga olgan holda 4-bandga

muvofiq tanlanishi kerak.

4.3.2. Ishlab chiqaruvchi, shuningdek, texnik

раrаmеtrlаrпiпg amaldagilmga muvofiqligi va

metallarning mаrkаlаri uchun javobgardir.

4.3.З. Qчччrlаr to'plami 4-bandda va l2-bo'limda

ko'rsatilgan Buyurtmachining texnik talablarini

hisobga olgan holda ishlab chiqaruvchining loyiha

hujjatlariga muvofiq ishlab chiqilladi va

tayyorlanadi.

asosiy qismlari, shu4.3.1. Quvurlar to'plamining

4.4 Dimension andик4.44.4 O'lchamlari ча talablari

to
,хttсýtl

АR

trапsроrtаtiопо loading and

contamination, vibration during

long-term stоrаgе and moving
installation.

theепSчrе safeýmustl4.4 Packaging

delivery, with taking into

товара при транспортировке, погрузочно-разгрузочных

работах, от загрязнений, вибрации при его перевозке и

доставки, с rIeToM возможных перегрузок и дIительного
хранения и перемещении товара к месту его установки,

4.4.1. Упаковка должна обеспечивать сохранность

tovarlami o'matish joyiga
holda ta'minlashi kerak.

vaqtida

tushirishlash vatashish,4.4. учk yuklashQadoq
tashishunlifloslanishini,xavfsizligini,uningvaqtida

mumkintebranishini,Berishva yetkazib
чаmuddatliva saqlashcha uzoqyuklamiOrtiq,bo'lgan

o'tishniolib olganhisobga

Ф ;l



accepted sйndards.
4.4.j. Packaging must strictly comply product labeling,

4.4.4. The cost of containers, packaging, labeling should Ье

included in the price of the product. containers cannot Ье

rеturпеd
ect.

internationally
standardsStatemeet themuSt requirements4.4.2 Packaging

zbekistanU andthe of generallyof Republic
4.4.2. Упаковка должна соответствовать
государственных стандартов Республики Узбекистан и

международным общепринятым стандартам.
4.4,з. Упаковка должна строго соответствовать

маркировке товара.
4.4.4. СтоИмостЬ тары, упакОвки, маркировки должна
быть включена в цену продукции. Тара возврату не

требованиям;t.4.2. Qadoqlash O'zbekiston Respublikasi
standartlari va tadbiq etilgan xalqaro standartlar

talablariga javob berishi kerak.
4.4.З. Qadoqlash tovarlarning markalanishiga qat'iy

muvofiq bo'lishi kerak.
4.4.4. Таrц qadoqlash, mаrkаlаsh пагхi mahsulot
narxiga kiritilishi kегаk.

davlat

5.1 REQUIREMENTS FoR тнЕ HANDOVER ЛND
ЛССЕРТАNСЕ RULES5. трЕБовАния по ПРАВИJЬМ СДЛЧИ И

приЁмки5. YETKAZIB VERISH ЧА QABUL QILISH
ТАLЛВLАRI

5.1 Напdочеr andи5.15.1 Yetkazib berish va tartibi

the following:
-incoming inspection of materials and components

manufacturer, сопfirmеd Ьу the relevant documentation;

- quality сопtrоl of the tube bundle during the process

production of equipment at manufacturing plants, сопГlrmеd

Ьу relevant documentation.
- certificate for materials for production;
- certificate of the country of origin of the goods indicating

invoice пчmЬеrs and dates;

-certificate of quality of goods issued mаrrчfасtчrеr;

- certificate of conformity of the product;

-inspection rероft оп the quality сопtrоl of materials

апd the manufacture of equipment from а third раф,
5. |.2. ТчЬе bundle of shell and tube heat ехсhапgеr must

undergo inspection and testing (including extemal and

intemil inspection, hydraulic testing) according to the

mапufасtцrеr's standards in the presence of technical

specialists frоm the Shurtan Gas Chemical Plant LLC plant,

5.t.з. Incoming inspection of shell-and-tube tube bundle the

heat ехсhапgеr must Ье саrriеd out at the manufacturer's

facility in ассоrdапсе with the established рrосеdчrе, The

materials used to manufacture the heat ехсhапgеr have

quality certificates.
5.1.4. Acceptance and incoming
compliance with quantity, quality

5.1.5.If the supplied goods do not

саrгiеd
tube bundle,а heat5. When ехсhапgеrmanufacturing

leastatofan аmочпtlnoutЬеmustcontrolquality

specifications оr if the goods

quality control, the Supplier is
do

саrriеd out at the Рчrсhаsеr's

60 calendar days. Fаrе

5.1.1. При изготовлении
теплообменника, должен проводиться контоль качества

в объеме не менее след/ющего:
-входной контроль материалов и комrrлекц/ющих на

заводе-изготовителе, подтвержденный

соответствующей документацией ;

-контроль качества трубного пуIка в процессе

изготовления оборудования на заводtlх-изготовителях,
подтвержденный соответствующей документацией:
- сертификат на материалы для изготовления;
-сертификат о стране происхождения товара с указанием
номера и даты инвойса;
-сертификат о качестве товар4 выписанного

производителем;
- сертификат соответствия товара;

- отчет об инспекции по контроJIю за качеством

материirлов и изготовлению оборудования от з-й
стороны.
5.|:2. Трубный пrIок кожухотрубчатого

теплообменника доJDкен пройти проверку и испытание

(в том числе наружный и внутренний осмотр,

гидравлические испытания) по нормам завода-

изготовителя в присутствие технических специЕlлистов

завода ООО "Шуртанский ГХК".
5.1.З. Входной контроль трубного пучка

кожухотрубчатого теплообменника доJDкен

производиться на предприятии изготовителя в

установленном порядке. На материчtлы, применявшиеся

для изготовления трубного пучкц должны бьrгь

сертификаты качества.

трубного ttучка
5.1.1. Qobiq quvurli issiqlik almashinish
quvurlar to'plamini ishlab chiqarishda kamida
quyidagi sifat
nazorati amalga oshirilishi kerak:
-tegishl i hujj atlar bilan tasdiqlangan ishlab
zavodida materiallar va butlovchi qismlarning kirish
nazorati;
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
korxonalarida asbob-uskunalami ishlab chiqarish
jarayonida quvur to'plamining sifatini паzоrаt qilish.
- tayyorlashda ishlatiladigan materiallar uсhчп sifat
sertifikati;
- hisobvaraq-fakturaning гаqаmi va sanasi ko'rsatilgan
tovar kelib chiqqan davlat sertifikati;
- ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan mahsulot
uchun sifat sertifikati;
- tovaming muvofiqlik sertifikati;
-3-chi tomondan materiallar sifatini пмоrаt qilish
va asbob-uskunalar ishlab chiqarish inspeksiyasi
to'g'risidagi hisobot.
5,1.2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
qчччrlаr to'plami <Sho'rtan GКМ) MChJ zavodining
texnik mutaxassislari ishtirokida ishlab
chiqaruvchining standartlariga muvofiq tekshirilishi
va sinovdan o'tkazilishi kerak (tashqi va ichki
tekshirish, gidravlik sinovlar).
5.1.3. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quчurlаr to'plamining kirish пмоrаti ishlab
chiqaruvchining zavodida belgilangan tartibda amalga
oshirilishi kerak. Issiqlik almashinish apparati qчwlаr
to'plami ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan

арраrаtiпiпg

bo'lishi kегаk.materiallar sifat



ofthe goods zБsrrmeswhen replacing the goods, the Supplier
responsibilityсоответствия количеству, качеству и размерам

выполняется на скпаде Заказчика,

5.1.5, В слуIае несоответствия постЕlвJIяемого товара с

заказной спецификацией или если товар не прошел

входной контроль качествъ Поставщик обязан заменить

его в те"еrйе 60 календарньж дней, Транспортные

расходы при зztJ\,lене товара берет на себя Поставщик

товара.

входной контроль Продукции5.1.4. Приемка и

bo'yicha qabul qilish va kirish nazorati

Buyurtmachining omborida amalga oshiriladi,
5.1.5. Yetkazib berilayotgan tovarlar Ьчучrtmа

spetsifikatsiyasiga mos kelmasa yoki tovar kiruvchi

.ifut п-оrчtidй o'tmasa, yetkazib beruvchi uni 60

kalendar kun ichida almashtirishga majburdir,

Точаrlаmi almashtirish uchun transport xarajatlari

tovarni yetkazib beruvchi chiqarish tomonidan

o'lchamlarimiqdori, sifati va5,1,4 Mahsulotni

testsиспытания.testlari.

5.1.7. Progress and results ofacceptance tests

dосчmепtБd and executed in ассоrdапсе with the

requirements of regulatory documentation, 
.

s.i.B. тье fact of completion and quality of work оп

installation of equipment and adjustment work Ьеfоrе start-

up must Ье documented in appropriate acts,..

s.t.g. Triat ореrаtiоп of а tube bundle shell and tube heat

exchanger must meet the following requirements:

- tube bundle ofshell-and-tube heat ехсhапgеr

ЕА-1407 must operate in modes with раrаmеtеrs the size of

*bi.b meets the iequirements operational and technological

documentation (technological regulations),

equipment

ChemicalGasthe ShurtanatoutаrеTests саrгiеd15 .6.
receivedЬееп ЬуhastheаftеrLLCPlant plant
thetoout according рrоgrаmсаrriеdаrеTestsCustomerthe

teSt methodologywith theассоrdапсе1n acceptanceand

документально фиксируют и оформляют в соответствии

с требованиями нормативной докуN[ентации,
5.1.8. Факт окончания и качество выполнения работ по

монтФку оборудования и работ по нападке перед пуском

доJDкны быть оформлены соответствующими актами,
j.r.q. Пробная эксплуатация трубного пучка

кожухотрубчатого теплообменника должна

соответствовать след/ющим требов,lниям:

- трубный пучок кожухотрубчатого теплообменника ЕА-
|40'7 доJDкен работать в режимах с пара}lетраI\,tи,

величина KoTopbD( соответствует требовшlиям

эксплуатационной и технологической документации

ооона заводе.6. испытания5. проводятся
дованияоборупосле поступленияГхК)кШуртанский

ипо программеиспытания проводятсяЗаказчику
испытаний.согласно методике приемочных

испытаниии15. 1 Ход приемочныхрезультаты

uskuna Buyurtmachi tomonidan etkazib berilgandan

so'ng amalga oshiriladi. Sinovlar dastur bo'yicha va

qаьй qilish testlari usuli bo'yicha amalga oshiriladi,
j.t.z. QаЬчt qilish sinovlarining borishi va natijalari

погmаtiч hujjatlar talablariga muvofiq

hujj atlashtiriladi va rasmiylashtiriladi.
s.i.B. t.bga tushirishdan oldin uskunani o'rnatish

ishlarini yakunlash va sifati tegishli dаlоlаtпоmаlаr

bilan гasmiylashtirilishi shart.

5.1.9. Qobiq quvurli issiqlik almashinish аррагаtiпiпg
quvurlai tb'ptami sinovdan o'tkмish quyidagi

talablarga j avob berishi shart:

- ВД-Т+бZ qobiq quvurli issiqlik almashinish

apparatining quvurlar to'plami ishlatish va texnologik

фаtlаr (teЙologik reglamentlar) talablariga javob

beiadigan раrаmеtrlаrgа ega rеjimlаrdа ishlashi shart,

MChJ zavodida5.1.6. Sinovlar "Sho'rtan Gкм"

6. тRлгISроRттрк6. ТРЕБОВАНИЯлLлвLлRIтТRЛNSРОRТ6. conditions oftheепSurеmust safetyТrапsроrtаtiоп
ofon thebased possibilitiesdimensionsproducts,

wаrеhочsе.theto

Условия транспортировки
сохранность продкции,

должны
габариты

обеспечивать
из расчета

возможностей

xavfsizligini,

ta'minlashi

mahsulotn qabulshartlari ingTashish
kelibtashish imkoniyatidanоmЬоrigаiluvchiningq

kerak.holda o'lchamlarini 1. SToRAGEлнЕниюхрк7 ТРЕБОВЛНИЯТЛLЛВLЛRI1 with the
Storage of

accordancelnstоrеdЬеmuStThe goods
for"InstructionS Acceptance,

of the mапufасtчrеr

Хранение товара должно производиться в

с кИнструкцией по приемке, проверке
соответствии
и хранению

"LJskunani qabulishlabТочаrlаr chiqaruvchining
gачаtekshirish bo'yicha yo'riqnomasisaqlashqilish,

kerak. в. кпQulпшмЕNтS FоR
DURATION ОЦ

срокуимлик оБъЕгуIУТРЕБОВЛНИЯ8.
г8. клFоLАтLлR BERISH HAJMIVA/YOKI

IGлN тлLлвLАRМUDDАТIGЛ the
for

UcHuN ц

8.1. The supplier is
mапчfасtчrеr's letterhead

obliged

the

обязан предоставlIгь на

изготовителя доцrмент, в котором прописаны условия
выполнения

бланке завода-8.1. Поставщик8.1. Yetkazib beruvchi
ь lankida kafolat maj buriyatlarini baj arish shartlarini

dim

chiqaruvchiningishlab

."t

i-iФ



8.2. The service life must Ье at least l
date of commissioning of the equipment.
8.3. The supplier must provide а lеttеr of guarantee

confirming the required wаrrапý obligations.
8.4. The equipment supplier durin8 the wаrrапtу

реriоd (12 months) must replace the supplied hea1

Ьхсhапgеr that has failed, at its оwп expense, provided

that thйеfесt (breakage) ofthe product was not the fault

of the customer.

0 years from the
8.2. Срок эксплуатации доJDкен

дня ввода оборулования в эксаIц/атацию.

8.3. Поставщик доJDкен предоставить гарантийное

письмо, подтверждающее требуемые гарантийные
обязательства.
8.4. Поставщик оборулования в гараrrгийный период
(I2 месяцев) доJDкен производит замену

поставляемого теплообменника, вышедшего из строя,

за собственный счёт при условии, что дефекг
(поломка) изделия произошла не по вине заказчика,

бытнеменее 10летсо

tushirilgan kчпdап boshlab kamida 10 yil bo'lishi
kerak.

8.З. Yetkazib beruvchi talab qilinadigan kafolat
majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim
etishi shart.
8.4. Kafolat muddati davomida (12 оу) asbob-

uskunalar etkazib beruvchisi, аgаr mahsulotning
nuqsoni (buzilishi) Buyurtmachining aybi bilan
bo'lmasa, o'z hisobidan ishdan

chiqqan issiqlik almashtirgichni almashtirishi shart.

8.2. Ishlashning kafolat muddati uskuna ishga

9.QUALITY REQUIREMENTS9.ТРЕБОВЛНИЯ К КЛЧЕСТВУ9.SIFлт тлLлвLАRI

qualitY of the goods must Ье сопfirmеd Ьу а quality

certificate issued Ьу the mапufасtчrеr

themeetandЬеmust of high qualityThe product
the necesSaryintendeditsfor havingpurpoSe,requirements

technical characteristics,andсопSumеr properties
Thecharacteristics.industrialand safetyenvironmental

товар должен бьtть качественным и отвечающим

предъявляемым к нему требованиям нчвначения,

имеющим необходимые потребительские свойства и

технические характеристики, характеристики

экологической и промышленной безопасности. Качество

товара должно подтверждаться сертификатом качества,

на изготовителя.

Mahsulot учqоri sifatli bo'lishi va o'z
muvofiq talablarga javob berishi, zarlr iste'mol
xususiyatlari va texnik xususiyatlari, ekologik va
sanoat xavfsizligi xususiyatlariga ega bo'lishi kerak.

Tovarlaming sifati ishlab chiqaruvchi tomonidan
berilgan sifat sertifikati bilan tasdiqlanishi kerak.

maqsadiga

10. лDDIтIоNлL (OTHER) REQUIREMENTS
10. дополнитЕльныЕ (иныЕ) ТРЕБОВАНИЯ10. Qо,SнIмснл (BoShQA) тлLлвLАR

and-tube heat ехсhапgеr EA-l407.
10.2. Heat ехсhапgеr tube bundle test

is саrriеd out at the installation site (at Shurtап Gas

Chemical Plant LLC), in the presence of а representative

of the mапЧfасtчrеr, and based оп the test results, а rероrt

is drаwп up.
10.3. If, during installation and/or testing of the heat

exchanger tubJbundle, а design discrepancy is revealed

(deviatйns in dimensions, pipe thicknesses, pipe

diameters, etc.), the mапчfасtчrеr must, at his own

expenSe
including transportation costs to
ofthe heat exchanger

:it'

/7
ull

must Ье an integral part

tube bundle ofthe shell-
0.1 Thisl technical specification

thefоr of аtheof contract supply

аррrорriаtе qualiý and
10.4. The tube bundle ofthe
and the technical

with intemational

10.1. Настоящее техниtIеское задание доJDкно

неотъемлемой частью контракта на поставку трубного

пучка кожухотрубчатого теплооб менника ЕА- 1 4 07,

10.2. Испытание трубного гtучка теплообменника
осуществляется на месте MoHTaDKa (на ООО
кшуртанский Гхк>), в присугствии представителя

завода изготовителя и по результатам испытаrплй

оформляется акт.
10.3. В сJryчае если при MoHTiDKe н/vlли испытании

трубный tгучок теплообменника булет выявлено

несоответствие констукции (отклонения в размерlлх,
толщины труб, диаметр труб и т.д.) изготовитель

доJDкеН за свой счет вкпючitя транспортные расходы
произвести замену трубного rryчка теплообменного
аппарата соответствующего качества и технических

характеристик.
10.4. Трубный п)чок кожухотрубчатого
теплообменника И техническatя документация,

бьrгь

доJDкны соответствоватьпоставляемая вместе с

l0. l. Ushbu spetsifikatsiya EA-l407 qobiq
issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plamini etkazib berish bo'yicha shartnomaning
ajralmas qismi bo'lishi kerak.
l0.2. Issiqlik almashtirgichning quччrlаr to'plamini
o'rnatish joyida (<Sho'rtan GКМ) MChJda) ishlab
chiqaruvchining vakili ishtirokida sinovdan
o'tkaziladi ча sinov natijalari bo'yicha dаlоlаfiгоmа
tuziladi.
l0,З. Agar issiqlik almashtirgichning quvurlar
to'plamini o'rnatish va / yoki sinovdan o'tkazish
paytida dizayndagi nomuvofiqlik aniqlansa
(o'lchovlar, qчччrlаr qalinligi, qччur
diametri va boshqalar bo'yicha og'ishlar), ishlab
chiqaruvchi o'z hisobidan, shu jumladan tгапsроrt
xarajatlarini hisobga
olgan holda issiqlik almashtirgich quvurlar
to'plamini almashtirishi kerak

quvurli

ф
,j



10.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish
dpparatining qчччrlаr to'plami va u bilan
ta'minlangan texnik hujjatlar хаlqаrо standartlarga,
ishlab chiqaruvchilamingvstandartlariga muvofiq
bo'lishi kеrаk, O'zbekiston Respublikasidagi
quyidagi shartlarda: standaгtlar, talablar, qопчпlаr,
qoidalar ча me'yoriy-texnik hujjatlardan past
bo'lmasligi kегаk.
- so'nggi 5 yil ichida l-jadvalda ko'rsatilgan shaklda
rasmiylashtirilgan neft-kimyo sanoati korxonalariga
shunga o'xshash tочагlапi (qчччrlаr to'plami)
yetkazib berish to' g'risidagi ma'lumotnoma.

международным стандартам, стандартам
производителей, с условием: не нюке стандартов,

требований, законов, правил и нормативно-
технических документов, действующих в Ресгryблике

узбекистан.
- референц-лист за последние 5 лет, о поставк:Iх

ан,rлогичного товара (трубный rryчок) ла предприятия
нефтехимической отрасли, оформленного по форме
казанной в таблице l.

standards, requirements, laws, rules and regulatory and

technical documents in fоrсе iп the Republic of
uzbekistan.
rеfеrепсе list for the last 5

уеаrs, оп the Supply ofa

ii-ilu, product (tube bundle) to the реtrосhеmiсаl
industry, drа\r/п up in the fоrm indicated in Table 1,

mапчfасturеrs' standards, with the condition: not lоwеr

11. MIQDORIGA тлLлвLлR 1 1.трЕБовАния к колиIIЕству 1 I.QUАIчтIтY REQUIREMENTS

Количество - 1 (один) трубный пуIок.
l1.1. ,Щата поставки согласовывается во время

подписания контракта.
11.2. Место поставки:
Ресгryблика Узбекистан, Кашкадарьинская область,

п. 1 80300 Shчrtап 1 80300

1 (опе) piece oftube bundle.
l1.1. The delivery date is agreed upon at the time of signing

the contract.
11.2. Delivery address:
Republic of Uzbekistan, Kashkadarya region, Guzar district,

l (Ьir) dona quvur to'plami.
11.1. Yetkazib berish vaqti shartlari davomida
belgilanadi.
11.2. Etkazib berish manzili:
O'zbekiston Respublikasi, Qashqadaryo viloyati,
G'uzor tumani, Shо'rtап qurg'oni, 1 80з00

12. LIST оF APPENDICES
12. ILOVALAR RO,YXATI 12. пЕрЕчЕIIь

Mavjud issiqlik almashtirgichning chizmasi - l
чаrаq

чертёж существующего теплообменного аппарата -
лист

1 Drаwiпg of ап existing heat exchanger - 1 sheet

о
е,

TEtHiK тiезцi,1,1
vц

TEx}llK
,(,JLOýALth

,о_

ц;
чcHuH lI

&

ПРИЛОЖЕНИИ



Ьу:

Т. Diyorov
Начальник службы по обеспечению Reliability Assurance Service :Head of theнадежности/

U. Namazov
chief mechanic:заместитель главного механика/ Depuý

U. KhidirovServlceand technical rеsоurсе managementof the materialВедущий июкенер СУМТР / Lead уепgiпееr
О. Murtazayev

Начальник LIПЭ/ Chief of yethylene production unit:

А. Panjiyev
ethylene production unit:Старший механик LШЭ/ Senior mechanic of

в. yuldashev
Начальник установки / Chief for heater:
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