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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку вагон-платформы для перевозки

контейнеров ООО 66IIIуртанский

газохимический комплекс"

TECHNICAL ASSIGNMENT
for the purchase of а platform car for the

transportation of containers "Shurtan Gas
chemical Соm lex" LLC

"Shчrtап GKM" MCHJ kопtеупеrlаrпi
tashish uсhчп чаgоп рlаtfоrmа xarid qilish

bo'yicha TEXNIK TOPSHIRIQ

св1 1. GENERAL INFORMATION l. UMUMIY MA,LUMOTLAR
1.1. Наименование 1.1 Nomlanishi

Вагон-платформа предназначена для перевозки
2-х контейнеров - цистерн длиной 20 футов
типа 1СС

The рlаtfогm саr is designed to transport

containers - tanks 20 feet long, ýре 1СС
2 Vagon platforma

turidagi 2 ta
20 fut uzunlikdagi, 1СС

konteynerni tashish uсhчп

mо

1.2. Основание и цель приобретения 1.2. The basis and rеаsоп for purchasing of
the рrоduct

1.2 Uskunalarni sotib olishning asosi va

Основание: с.lryжебное письмо Jф010/23551 от
24.1|.2022r. и годовчuI зtulвка на2O2З год-

Щель: транспортировка и реirлизации
сжиженного газа по железным дорогаN4 колеи
|520, по которым разрешено обращение
подвижного состава, построенного по габариry
1-Т ГОСТ 92З8-2013, после погрузки готовой
продукции на эстакадах ООО "Шуртанский
газохимический комплекс"

Reason: service letter Nо.010/2З551 dated

24.|1.2022 апd аппuаl application for 2023.

Рurроsе: transportation and sales of liquefied

gas on the tеrritоry of Uzbekistan, аftеr loading

the finished рrоduсt on the racks of LLC
"Shurtan gas chemical complex"

Asos: 2022 yit 11 поуаЬrdаgi Ns010/23551-

raqamli xizmat xati va 2а2З уilr uchun yillik
buyurtma
Maqsad: "Shurtап GKM" MCHJ tomonidan

ishlab chiqarilgan suyultirilgan gaz mйsulotini
1-Т kalibrli GOST 92З8-20|3 bo'yicha qurilgan

harakat tarkiblarda 1520 kolleyali temir yo'llarda
mijozlarga etkazish

1.3. СведенIля о Ilовизне (год производства) 1.3. Information on the novelty (уеаr оf
р roduction)

1.3 Yangiligi haqida ma'lumot (uskunalar
ishlab
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Вагон-платформы должны быть новыми и не
должны быть изготовлены ранее 2022 года

platform саr must Ье new and not Ье
m апufасtur ed Ъ efor е 2022

Vagon pl аtfоrmаlаr у ап gi va ishl atilm аgап, 2022
yildan oldin ishlab chiqarilmagan bo'lishi kerak

2. оБлАсть примЕнЕния 2. SCOPE оF USE 2. FOYDALANISH JOYI
Вагон-платформа предназначена для перевозки
2-х контейнеров - цистерн длиной 20 футов
типа 1СС по территории Узбекистана, после
погрузки готовой прдукции на эстакадах
ООО "Шуртанский газохимический
комплекс".

The рlаtfоrm саr is designed to trаlrsроrt 2

containers - tanks 20 fееt long, type 1СС, аftег

loading the finished product оп the rасks of LLC
"Shurtan Gas Chemical Complex"

Vagon рlаtfогmа 20 fut uzunlikdagi, lCC
turidagi 2 ta konteynemi "Shurtan GKM" MCHJ
tomonidan ishlab chiqarilgan suyultirilgan gш
mahsulotini O'zbekiston hududi bo'yicha
mijozlarga etkazish uchun mo'ljallangan uchun

xizmat qiladi
3. условая экспJtуАтАции 3. OPERATING CONDITIONS З. XIZMAT SHARTLARI

В соответствии с технической документацией Ассоrdiпg to the technical documentation Texnik huj iatlarga muvofiq
4. тЕхничЕскиЕ трЕБовАнуlя 4. TECHNICAL REQUIREMENTS 4. TBXNIK TALABLAR

4.1. основные технические требования / Basic technical requirements/ Asosiy texnik tдlаЬlаr
Наи мен о вани ел.,Iаmел..Iоmi Вагон-платформа мя перевозки 2-х

контейнеров - цистерн дrrиной 20 футов типа
l СС / The рlаtfоrm саr is designed to tталsроrt 2
containers - tanks 20 feet long, type 1СС/
Vagon platforma 20 fut uzunlikdagi, lCC
turidagi 2 ta konteynemi tashish uchun

Тип вагона / Vagon type / Vagon turi: 4-осные вагон-платформы l 4-ах|е platform
cars / 4 o'qli vagon platformalar

Грузоподъёмность, тн / Load capacity, tn / Yuk kutarish qobiliyati, tn не менее бз т lNot less than бз t / kamida бз t

Максимальная расчетнаrI статическаJI нагрузка от колесной пары на рельсы, кН (тс) 225,6 (2з)

База циqтерны, мм 7800+5
по Гост 92З8-201З / Dimensions according to GOST / GOSTga muvofiq o'lchamlar

kuzov
/ аrачаsi

l-T
02-вм

-ýýrЗцrr
ая скорость, км/ч / Construction speed, km/h / Konstruksiya tezligi, km/s 120 км/ч / l20 kmph / 120 km/s

Процеdура управленuя dокуменmацчей u запчсямч Сmранчца 2 uз 29
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1520 ммШирина ж.д. колеи, мм / Railroad track йdth, mm / Теmir yo'llar koleyasi kengligi, mm

4Количество осей / Number of axes / О'qlаr soni

|4620 мм (+Д 30 мм)
fuина по осям сцепления автосцепок / Length along clutch axes of automatic соuрlеrs i Aйomatik

lari Ьо lab uzunli
1040...1080 ммВысота автосцепки от уровня головки рельса / Height of automatic соuрlеr from the level of the

rail head / Aйomatik rels boshi sathidan
СА-3 с верхним и нижним огрzшичIитеJuIми

Тип автосцепки / Automatic соuрlеr type / Айomatik ulash turi

1060 + 20расстояние от ммосиголовок до
4количество штдля
|2Количество откидных штдля lз2Не менее З2 летl32/ Lifetime / xizrrrat muddatiназначенный

Ьо' talatllar4.2irements4.2Iля к4.2

P.ii.,ta

\
орý
iдо

.ll
ll

Vagon рlаtfоrmа quyidagi
iborat:
- idishlarni mahkamlash uchun to'xtash joylari

bo'lgan rаmаlаr
- аrачасhаlаr alohida tormozlanishi bilan
pnevmatik aйomatik tormoz
- to'Kash tоrmоzi
- GOST 9246-20lЗ tipidagi 18-9855 modelidagi
ikkita ikki o'qli аrачасhаlаr
- GOST З29|З-2014 ga muvofiq tishli uzatmalar

bilan ikkita SA-3 айоmаtik ulash moslamasi
- tutqichlar ча oyoq tayanchlari

ar

tarНbiy qismlardan

uchun
mahkamlash

- vagon platformalar
qo'shimcha
qavslar

The рlаtfогm саr consists of the

components:
- frames with stops for fastening containers
- pneumatic automatic brake Йth sераrаtе

braking of tгolleys
- раrКпg Ьrаkе
- two biaxial trolleys model 18-9855, фре GOST
9246-20|з
- two SA-3 automatic соuрlеrs йth draft gears

in accordance with GOST з29|3-20|4
- handrails and footrests
- tie-down brackets for additional fastening of
containers fоr а platforтn саr
- brackets

folloйngВагон платформа состоит из следуюшшх
составных частей:
- рilN,Iы с упорами для крепления контейнеров
- пневматического автоматического тормоза с

раздельным торможением тележек
- тормоза стояночного
- двух двухосных тележек модели 18-9855, тип
гост 9246-20lз
- двух автосцепных устройств СА-3 с
поглощающим аппаратаN4и по ГОСТ З29|З-
20|4
- поручней и подножек составитеJuI
- увязочных скоб дJUI дополнительного
крепления контейнеров для вагона
платформы

N irсцUN ц

29
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4.3. ТребоваIlия к стабlллt llостlл и
параметрапr факторов внешней среды

4.3 Requirements fоr statlility and раrаmеtеrs
of спчirопmепtаl factors

4.3 Atrof muhit omillarining Ьаrqаrоrligi va
parametrlariga qo'yiladigan talablar

Вагон-платформа должна изготавливаться в

исполнении УХЛ категории размещения 1

ГоСТ 15l50-69 с обеспечением
эксплуатационной надежности в диапазоне
температур воздуха от минус 60 до 50"С.

The platforTn саr must Ье manufactured in the
UHL version оf location category 1 GOST
l5150-69, ensuring operational reliability in the
air tеmрегаtuге rапgе frоm minus 60 to 50'С.

Vagon рlаtfоrmаlаr GOST 15150-69 toifali l-
toifali UHL versiyasida ishlab chiqarilishi kerak,
bu havo hаrогаti minus 60 dan 50 О С gacha
bo'lgan diapazonda operatsion ishonchliligini
ta'minlaydi.

4.4. YcTpoI"lcTBo ll работа 4.4. Design and ореrаtiоп 4.4. Qurilma ча ishlash tartibi
Рама вагона представJuIет собой сварную
балочную конструкцию, вкJIючающую в себя
балку хребтовую, ба;rки боковые, балки
шкворневые, балки концевые, балки
поперечные, балки, раскосы, балки консоли,
балки дJuI крепления плит упоров, пятники.
,Щля крепления тормозной рычажной передачи,
приборов пневматического автоматического и
стояночного тормоза на раме установлены
кронштейны.
На раме установлены автосцепные устройства,
стояночный и автоматический тормоз,
кронштейны сигнальных фонарей. В
консольной части раi\,lы размещены тяговые
кронштейны, поруtIни и подножки дJUI
составителя поездов, а также дополнительный
поручень и подножка в соответствии с
требованиями ОСТ 24.050.67 -87. Конструкция

и поручней обеспечивает удержание
при толчках и резких остановках и

The рlаtfогm саr frаmе is а welded Ьеаm
structure, which includes а сепtеr Ьеаm, side
beams, pivot beams, end beams, trапsчеrsе
beams, beams, Ьrасеs, console beams, beams for
fastening stop plates, and footplates.
Fоr mounting the Ьrаkе lечеr transmission,
pneumatic automatic and parking Ьrаkе devices,
brackets аrе installed on the fгаmе.
The fTame is equipped with automatic coupling
devices, parking and automatic brakes, and
signal light brackets. The cantileveг рагt of the
fгапrе contains traction brackets, handrails and
fооtЬоаrds fоr the trаiп соmрilеr, as well as an
additional handrail and footboaTd in accordance
with the requirements of OST 24.050.6]-87. The
design of the footrests and handrails ensures that
the рrераrеr is held during pushes and sudden
stops and is injury-proof.

Platforma rаmаsi payvandlangan пuгli
konstruktsiya bo'lib, u markaziy to'sin, yon
to'sinlar, aylanma to'sinlar, so'nggi to'sinlar,
ko'ndalang to'sinlar, to'sinlar, qavslar, konsol
to'sinlari, to'xtash plitalarini mahkamlash uchun
to'sinlar va oyoq plitalarini o'z ichiga oladi.
Тоrmоz tutqichini o'rnatish uchun rоmgа,
pnevmatik aйomatik va to'xtash tormozi
moslamalari, qavslar o'rnatilgan.
Rama aйomatik ulash moslamalari, to'xtash joyi
va айоmаtik tormoz tizimlari, signal chiroqlari
qavslari bilan jihozlangan. Ramaning konsol
qismida OST 24.050.67-81 talablariga muvofiq
poezd kompilyatori uchun tortish qavslari,
tutqichlar va oyoq taxtalari, shuningdek,
qo'sЫmcha tutqich ча oyoq paneli mavjud. Oyoq
tayarrchlari va tutqichlaming dizayni
tayyorlovchini surish ча to'satdan to'xtash
vaqtida ushlab turishini va jarohatlardan
himoyalanganli gini ta'minlaydi.

л
ll

:r
ll
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PrrcyrroK Б.l * ОбшrrrЁ в}lд ЕIIFопа*IнIатфоркы д,rtл коНТеfiНСРОВ

talabla4.5.uirеmепts4.5.IIия к4.5. т
у

raIQ

va yig'ish birliklarini
26828-86, ishchi chizmalar
talablariga muvofiq amalga
бз2-20|1 РКВ TsV "1

Qismlar

GOST 26828-86, working draйngs and

regulatory documentation.
on the frаmе of the саr in the

сагriеdts Suп1andof assemblypartsMarking
ofuirementsth thewlассоrdапсеout ln req

established

Маркировка деталей и сборочных единиц
выполняется в соответствии с требованиями
ГОСТ 26828-86, рабочих чертежей и
нормативной документации.
На аме вагона в

РеOакцuя 1 процеоура управленuя 0окуменmацчей ч запчсямu
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yozuvlar" ma'lumotnoma albomi bilan
belgilangan joylarda vagonning ramasida, TR TS
00l/20l1 va dizayn hujjatlariga muvofiq, metall
plastinka. ishlab chiqaruvchi payvandlanadi, shu
jumladan:
- ishlab chiqaruvchining nomi yoki savdo
belgisi;
- ishlab chiqaruvchining shartli raqami (shtamp);

Markaziy nurning po'lat navlari;
- ishlab chiqarilgan yili;
- ishlab chiqaruvchining raqamlash tizimiga
muvofiq vagon platformaning seriya raqami;
- vagon platforma modellari;
- ishlab chiqaruvchi davlatning mansublik kodi;
Mashinaning ramasida бЗ2-20| 1 РКВ TsV
ma'lumotnoma albomi ча dizayn hujjatlarida
belgilangan joylarda belgilar qo'llaniladi,
jumladan:
- Yevroosiyo iqtisodiy ittifoqi bozorida mahsulot
aylanishining yagona belgisi;
- ishlab chiqaruvcЫning nomi yoki savdo
belgisi;
- "1520 mm kalibrli yuk vagonlari uchun 8

xonali raqamlash tizimi" ma'lumotnomasiga
muvofiq sakkiz xonali чаgоп raqami;
- tаrа og'irligi;
- yuk ko'tarish qobiliyati;
- ishlab chiqarilgan sana (kun, оу, yil);
- dizayn tezligi, km/soat
Vagon platformadagi Ьаrсhа belgilar zаrЬа bilan
amalga oshiriladi va nozik Ьir moylash yoki
shaffof lak atlami bilan al

Ьу the rеfеrепсе album "Signs and inscriptions
оп freight caTs of 1520 mm gauge railways" бЗ2-
2011 РКВ TsV, in accordatrce йth TR TS
001/2011 and design documentation, а metal
plate of the manufacturer is welded, including:
- name оr tгаdеmаrk of the manufacturer;
- conditional пumьеr of the mапufасfurеr
(stamp);
Steel grades of the сепtеr beam;
- уеаr of manufacturer;
- serial number of the саr according to the
numbering system of the mапufасturеr;
- саr models;
- code of affiliation of the state of the
marrufacturer;
Оп the frame of the саr in the places established
Ьу the rеfеrепсе album бЗ2-20|1 РКВ TsV and
design documentation, markings аrе applied,
including:
- а single mаrk fоr the circulation of products on
the market of the Еurаsiап Economic Union;
- паmе оr trademark of the mапufасturеr;
- eight-digit саr пumЬеr according to the

геfеrепсе book "8-digit numbering system fоr
1520 mm gauge freight caтs",
- tаrе weight;
- load capacity;
- date of manufacture (day, month, уеаr);
- design speed, krn/h
All markings on the саr аrе done Ьу impact and
аrе protected йth а tlrin lауеr of lubricant оr
сlеаr vamish.

альбомом-справочником <Знаки и надписи на
вагонах грузового парка железных дорого
колеи l520MM> бЗ2-201l ПКБ ЦВ, в
соответствии с ТР ТС 00li2011 и
конструкторской документацией, приварена
метыIлическаrI табличка предприятия-
изготовителя, вкJIючrlющаJI :

- наименование или товарный знак
предп риятия-изготовителя;
- условного номера предприятия-изготовитеJUI
(клейма);
Марки стали хребтовой баrrки;
- года изготовителя;
- заводского номера вагона по системе
нумераци и предприятия-изгото витеJUI;

- модели вагона;
- код принадлежности государства
предприятия-изготовителя ;

На раме вагона в местах, установленных
альбомом-справочником 632-201l ПКБ I]B и
конструкторской документацией, нанесена
маркировка, вкJIючающЕUI :

- единьй знак обратцения продукции на рьшке
Евразийского экономического союза;
- наименование или товарный знак

номер вагона согласно
,мизначнаJI система нумерации
вколеи 1520мм>;

м

число месяц го

,изготовителя;

РеOакцuя 1 Процеdура управленuя 0окуменmацчей u запчсямч Сmранчца б чз 29
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- конструкционную скорость, км/ч
Вся маркировка на вагоне, выполняется

ударным способом, защищена тонким слоем
смазки или прозрачным лаком.

4.б. Рама 4.6. Frаmе 4.6. Rama

Рама вагона, представJuIет собой сварную
бшtочную конструIщию, вкJIючающую в себя
балку хребтовую, балки боковые, балки
шкворневые, ба-пки концевые, балки
поперечные, балки, раскосы, ба;rки консоли,
балки для креплеЕия плит упоров, балки,
пятники.
Основные элементы раN{ы - хребтовая балка и
боковые балки - соединены двумя концевыми
балками, двумя шкворневыми и попере!шыми
балками.
Щля передачи части продольных сил с
хребтовой балки на боковые балки рillчlы на

участке между концевыми и шкворневыми
балками установлены раскосы.
Балка хребтовая воспринимает вертикаJIьные,

растягивающие, сжимающие и ударные
нагрузки. В консольных частях хребтовой
балки с помощью закJIепочных соединений

установлены плirнки фрикционные. Планки,
поддерживающие поглощающий аппарат,
закреплены на хребтовой балке с помощью
болтовых соединений.
В месте устаIIовки шкворневых и
промежуточных балок, а также кронштейнов
тормозного оборулования в хребтовую балку
вварены поперечные диафрагмы.

The frаmе of the саr is а welded Ьеаm structure,

which includes а сепtеr Ьеаm, side beams, pivot
beams, епd beams, transverse beams, beams,
braces, console beams, beams fоr fastening stop
plates, beams, and footplates.
The main elements of the frаmе - the сепtеr
Ьеаm and the side beams - аrе connected Ьу two
end beams, Мо pivot beams and transverse
beams.
То trапsfеr part of the longitudinal fоrсеs frоm
the center Ьеаm to the side beams of the frаmе,
ьгасеs аrе installed in the area between the end
and pivot beams.
The сепtеr beam absorbs veгtical, tensile,
compressive and impact loads. Friсtiоп strips аrе

installed in the cantilever parts of the сепtеr
Ьеаm using riчеt connections. The strips
supporting the drаft gеаr аrе secured to the

center Ьеаm using bolted connections.
At the installation site of the pivot and

intermediate beams, as well as the Ьrаkе
equipment brackets, transverse diaphragms are

welded into the center Ьеаm.
The pivot Ьеаm is designed to transmit static and

dynamic loads that arise during the movement of
the саr thTough the platform and sliders to the

Vаgоп platformaning ramasi payvandlangan
to'sinli konstruktsiya bo'lib, u markaziy to'sin,
yon пurlаr, aylanma to'sinlar, so'nggi to'sinlar,
ko'ndalang to'sinlar, to'sinlar, qavslar, konsol
to'sinlaTi, to'xtash plitalarini, to'sinlami va oyoq
plitalarini mahkamlash uсhuп nurlami o'z ichiga
oladi.
Ramaning asosiy elementlari - markaziy пur ча
yon пurlаr - ikkita so'nggi nurlar, ikkita burilish
пurlаri va ko'ndalang пurlаr bilan bog'langan.

Uzunlamasrna kuchlarning Ьir qismini markaziy
nurdan ramaning yon nurlariga o'tkazish uchun
uchi va burilish пurlаri orasidagi maydonga
qavslar o'matiladi.
Markaziy пur vertikal, tortish, bosim va zarba
yuНarini o'zlashtiradi. Perchinli ulanishlar
yordamida markaziy numing konsol qismlarida
ishqalanish chiziqlari o'matiladi. Chiziqni
qo'llab-quvvatlovchi chiziqlar murvatli
ulanishlar yordamida markaziy nurga
mahkamlanadi.
Pivot ча oraliq пurlаrпi
shuningdek, tormoz
ko'ndalang
payvandlanadi.
Burilish пuri vagon
sl ali
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bo'ladigan statik va dinamik
o'tkazish uchun mo'lj allangan.
Nur - yuqori valaq, to'rtta vertikal чаrаq va
pastki чаrаq bo'lgan o'zgaruvchan kesmaning
payvandlangan qutisi. Slayderlar burilish
nurining pastki qismiga payvandlanadi, bu esa

yo'lning kavisli qismlaridan o'tishda vagon
platformaning barqarorligini ta'minlaydi,
Slaydlar ustidagi vertikal varaqlar o'rtasida

shafqatsizlik uchun diаfrаgmаlаr o'matiladi.
Markaz va burilish nurlarining kesishmasida
shtamplangan podshipniklar murvatli ulanishlar
yordamida o'matiladi, ular bog'lovchi
ustunlarning qo'llab-quwatlovchi yotqizish
yuzasi bilan ishlab chiqilgan qo'llab-
quwatlovchi yuzaga ega. Rama GOST 347|0-
2021 gamuvofiq aйomatik ulash moslamasining
old va оrqа to'xtash joylari bilan jihozlangan.

Oxirgi пurlаr rаmаgа ta'sir qiluvchi yuklaming
Ьir qismini olish uсhuп mo'ljallangan. UlaT

maTkaziy numi va ikkita yon numi payvandlash
orqali birlashtiradi. So'nggi nurli varaqda signal
chirog'i uchun qavs ча payvandchi tutqichi
o'rnatilgan. To'xtash tоrmоzi tomonida tutqich
o'rnatilmagan.
Yon пurlаr uzunlamaslna ча vertikal yuklaming
ьir qismini o'tkazish uchun xizmat qiladi. ular I-

nuT shaklida payvandlangan strukturadir- Rama
пurlаri yotadigan joylarda, jak tayanchiga
gofrirovka qilingan plitalar o'гnatiladi.
To'xtash tormozi tomonida yon nurda tortish

yuklaгni аrачаgа

i1braketi mа

The Ьеаm is а welded Ьох of variable cross-
section with а top sheet, fоur vertical sheets and

а bottom sheet. sliders аrе welded to the lower

раrt of the pivot Ьеаm, ensuring the stability of
the саr when passing curved sections of the

track. Between the vertical sheets above the

slides, diaphragms аrе installed fоr cruelty- At
the intersection of the сепtеr and pivot beams,

stamped bearings аIе installed Ьу means of
bolted cormections, having а supporting surface
that is designed йth the suppoгting bearing
surface of the bogie bolsters. The frаmе is
equipped with frопt and rеаr stops of the

automatic coupling device in accordance йth
GOST з41|0-202|.
The end beams аrе designed to absorb раrt of the

loads acting on the franre. They connect the

сепtеr beam and two side beams Ьу welding. А
bracket fоr а signal light and а welder's handrail
аrе installed on the end Ьеаm sheet. The hitch
handrail is not installed on the parking brake

side.
Side beams sеrче to transfer раrt of the

longitudinal and vertical loads. They are а

welded structure in the form of ап I-beam. In the

places whеrе the frаmе beams rest, comtgated
sheet plates аrе installed оп thejack support.
тhеrе is а trасtiоп bracket on the side Ьеаm on

the parking Ьrаkе side. At the customer's request,

the саr can Ье equipped with devices that provide
automatic identification of the tail пumьеr.
The transverse beams аrе а welded structure in

Ба-пка шкворневая предназначена для передачи
через пятник и скользуны на тележку
статических и динirмических нагрузок,
возникающих в процессе движения вагона.
Ба.пка представляет собой сварную коробку
переменного сечения с верхним листом,
четырьмя вертикальными листами и нижним
листом. К нижнему лситу шкворневой балки
приварены скользуны, обеспечивающие

устойчивость вагона при прохождении кривых

участков пути. Межлу вертикальными листами
над скользунами дJUI жестокости установлены
диафрагмы. В месте пересечения хребтовой и

шкворневой бапок посредством болтовых
соединений устаIIовлены штампованные
пятники, имеющие опорную поверхность,
конструирующую с опорной подпятниковой
поверхностью надрессорных балок тележек.
Рама оборулована передними и задними

упорами автосцепного устройства по ГОСТ
з47|0-202|.
Ба_ttки концевые предназначены дJIя

восприятия части нагрузок, действующих на
pajuly. Они соединяют хребтовую и две
боковые балки посредством сварки. На листе
концевой балки установлена скоба для

ого фонаря, поручень сварщика. Со
тостояночного tРМОЗ&

ваетсяне чстанавли
LIастижат дJUI передачислу
онии нагрузок.вертикаJIьных

консооои кцию в
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виде двутавра. В местах опирания балок рЕlп4ы
на опору домкрата установлены накJIадки из

рифленого листа.
На боковой ба_гlке со стороны стояноtшого

тормоза распопожен тяговый кронштейн. По
требованию заказчика вагон может быть
оборулован устройствами, обеспечивающими
автоматическую идентификацию бортового
номера.
Ба_lrки поперечные представJuIют собой
сварную конструкцию в виде двутавра
IIеременного сечения, состоящие из верхнего,
вертикаJIьного и нижнего листов. Поперечные
балки служат для передачи вертикальных
нагрузок боковых балок на хребтовую балку.
Консольная часть рамы усилена балками:
состоящими из двух сваренных швеллеров, из
одинарного швеjIлера и раскоса,
представJuIющего собой гнутый замкнутьй
профиль. Щля крепления плит упоров
контейнера устzlновлена ба-пка, состоящая из

двух сваренных швеллеров.

the fоrm of an I-beam of variable cross-section,
consisting of an upper, vertical and lоwеr sheet-

cross beams sеrче to trапsfеr the vertical loads
of the side beams to the center Ьеаm.

The cantilever part of the frame is rеiпfоrсеd
with beams: consisting of two welded channels,
а single сhаппеl and а Ьrасе, which is а bent

closed рrоfilе. То fasten the container stop

plates, а Ьеаm consisting of two welded channels
is installed.

ko'ra, vagon рlаtfоrmа quyruq rаqamini
aйomatik aniqlashni ta'minlaydigan qurilmalar
bilan jihozlanishi mumkin.
Transvers nurlar yuqori, vertikal ча pastki

varaqdan iЬоrаt bo'lgan o'zgaruvchan tаsаччurlаr
I-nur shaklida payvandlangan strukturadir.
O'zaro faoliyat пurlаr yon nurlaming vertikal
yuНarini markaziy пurgа o'tkazish uсhuп xizmat
qiladi.
Ramaning konsol qismi пurlаr bilan
mustahkamlangan: ikkita payvandlangan
kanaldan, bitta kanaldan ча egilgan yopiq
profildan iborat tirgakdan iborat. Idishning
to'xtash plitalarini mahkamlash чсhuп ikkita
payvand langan kanald ап iborat пur o'rnati l gan.

РеOакцuя 1 ПроцеOура управленuя 0окуменmацчей ч запчсямч 9чз29
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4.7. Avtomatik tormoz4.7. Automatic brakc4.7. Автоматl,rческий

соп

Vagon рlаtfоrmа aravalami alohida
tormozlovchi aйomatik tоrmоz bilan
jihozlangan.
Pnevmatik aйomatik tоrmоz poyezd tezligini
tartibga solish yoki uning to'liq to'xtab turishini
ta'minlash, shuningdek, havo liniyasi uzilgan

уоК yorilib ketganda poyezdni to'xtatib furish
sun'isadida lik sh

The platfoпn саr is equipped Йth an automatic
Ьгаkе with separate braking of the bogies.
The pneumatic automatic Ьrаkе is designed to

create artificial resistance to the movement of the
train in оrdеr to regulate the speed or ensuTe its
complete stop, as well as to stop the train when
the airline is disconnected оr rupfured.

of the atform саrThe

Вагон платформа оборулуется автоматическим
тормозом с раздельным торможением тележек.
Пневматический автоматический тормоз

чен для создания искусственного
.ия движению поезда с целью
ия скорости или обеспечения его

вки, а также для остановки
илLt

UP}!r_lý Процеdура управленuя dокуменmацчей ч запчсямч Сmранчца 10 uз 29

*"ll

]

| .}I

1



ЬuпffтЕхничЕскоЕ зАдАниЕ / TECHNlcAL ASS|GNMENT / TEXNIK ToPSHlRlQ

uchun mo'ljallangan.
vagon platformaning tormozlash uskunasiga
quyidagilar kiradi:
- hачо tarqatuvchi
- aйomatik rеjim
- ikkita rеgulуаtоr
- ikkita tsilindr
- ikkita oxirgi valf
- ikkita yengli
- teging
- saqlash tanki
- tee
- quvurlaT uchun пiреllаг yoki уаrim muftаlаr
- аrmаfurа уоН уаrim ulash frltrlаri
- havo etkazib berish kanali
- asosiy havo kanali
- tutqichli uzatish
Asosiy liniyadan havo distribyutoriga havo

etkazib beradigan ча uni zaxtra tankga,

aйomatik rejimga va tormoz tsilindrlariga ulash
quчurlаri tashqi diametri 2'| mm va devor
qatinligi З,2 пrm. Havo distribyutoridan
aйomatik rejimga, aйomatik фimdап tormoz
tsilindrlariga aйomatik rеjim va tee, tоrmоz
tsilindrlari va tee o'rtasidagi hududlarda havo

etkazib berish iiniyasi qattiq quvurlardan
yasalgan bo'lishi kerak.
Asosiy havo qulurlari tashqi
dечоr qalinligi 4 mm Ьо

||.Uý

ча
т

va ta'minot

choksiz sovuq

includes:
- аir distributor
- auto mode
- two гegulators
- two cylinders
- two end valves
- two sleeves
- tap
- storage tank
- tee
- nipples оr half-couplings fоr pipes
- fittings оr half-coupling filters
- supply air duct
- main air duct
- lever transmission
The pipes supplying аir frоm the main line to the

air distributor and connecting it to the sраrе tank,

auto mode апd Ьrаkе cylinders have an outer
diameter of 27 mm and а wall thickness of З-2

mm. The аir supply line from the air distributor
to the auto mode, frоm the аutо mode to the

Ьrаkе cylinders in the аrеаs between the auto

mode and the tee, the brake cylinders and the tee

must Ье made of solid pipes.
The main аir pipes аrе made of seamless cold-
deformed steel pipes GOST 81З4-75 with ап

оutеr diameter of 42 mm and а wall thickness of
4 mm.
The connection of the main and supply pipelines
with the braking equipment is саrriеd out using
connecting fittings for pipes of pneumatic

rо1 stock.rail

воздухопроводной магистрzrли.
Тормозное оборудование в.гон платформы
вкJIючает в себя:
- воздухораспределитель
- ilвторежим
- два peryJulTopa
- два цилиндра
- два Kpzlнa концевых
- два рукава
- KpmI
- резервуар
- тройник
- ниппели иJIи поJryмуфты для труб
- штуцеры или фильтрььпоrryмуфты
- подводящий воздухопровод
- магистрirльный воздухопровод 

l

- передача рычажнаJI 
l

Трубы, подводящие воздух от магистрали к 
]

воздухораспределитеJIю и соединяющие его с
запасным резервуаром, авторежимом и
тормозными циJIиндрilIчlи, имеют наружньй

диаметр 27 мм и толщину стенки З,2 мм.
Подводящий воздухопровод от
воздухораспределителя к авторежиму, от
авторежима к тормозным циJIиндрап{ на

участках между авторежимом и тройником,
торомзными цилиндрами и тройником должен
быть выполнен их цельных труб.
Магистральные трубы воздухопровода
изготовлены из стаJIьных бесшовных
холоднодеформированных труб ГОСТ 87З4-1 5

с наружными диаметром 42 мм и толщиной

1
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uskunasi bilan ulash pnevmatik temir yo'l
tizimlari quvurlari uchun birlashtiruvchi
аrmаturа yordamida amalga oshiriladi.
harakatlanuvchi tarkib.
Тоrmоz aloqasi kompozit prokladkalami qabul
qilish uchun o'rnatiladi.
Тоrmоz dastagining uzatilishida qismlaming
yo'lga tushishiga yo'l qo'ymaydigan xavfsizlik
moslamalari mavjud.
Aйomatik tоrmоmi qo'lda bo'shatish uchun
havo distribyutorining egzoz klapanl аri kabellari
vagon platformaning hаr ikki tomoniga
o'matiladi.
Vagon рlаtfогmа kompozit tormoz prokladkalaTi
bilan jihozlangan.
Тоrmоz prokladkalari jantlaming tashqi
chetlaridan tashqariga chiqmasligi kerak.
Тоrmоz bo'shatilganda, Ьаrсhа prokladkalar
g'ildiraklardan Ьir tekisda uzoqlashishi kerak.
Tormozlangan holatda g'ildirak va prokladka
o'rtasidagi bo'shliq aloqa joylarida bo'lmasligi
kerak, ishqalanish juftlarini kiyishdan oldin,
yangi ish yuzasi o'гtasida 20 mm dan
oshmaydigan mahalliy хапjаr shaНidagi
bo'shliqlar bo'lishi mumkin. g'ildirak, bu yangi
g'ildirakning diametri va yangi tormoz padining
ishchi yuzasi radiusi o'rtasidagi fаrq bilan
bog'liq.
I-Iavo tоrmоz uskunasining Ьаrсhа mahkamlash
tishli ulanishlari an'anaviy yong'oqlar uchun
qulflash chiziqlari yoki qulflash moslamalari
уоН qal'a yoki tirqishli yong'oq lаr uchun

стенки 4 мм.
Соединение магистрального и подводящих
трубопроводов с тормозным оборулованием
осуществлено с помощью арматуры
соединительной дJuI труб пневматических
систем ж.д. подвижного состава.
Тормозная рычажнiш передача отреryлирована
на установку композиционных колодок.
Тормозная рычажнаrI передача имеет
предохранит€льные устройства, искJIючающие
падение дета;lей на путь.

,Щля отпуска автоматического тормоза вручную
на обе стороны вагона выведены поводки
вьшускного клапана воздухораспределителя.
Вагон платформа оборулуется
композиционными тормозными колодками.
Тормозные колодки не должны выступать за
наружные кромки ободов. В отпущенном
состоянии тормоза все колодки должны
равномерно отходить от колес. Зазор между
колесомиколодкойвзаторможенном
состоянии должен отсутствовать в местах
контакта, до приработки фрикционных пар
возможно наличие местных кJIиновидных
зазоров не более 20 мм между рабочей

катания нового колеса, что

разностью между диаметром
а и радиусом рабочей

резьбовые соединения
тормозного оборудования

стопорными планками или

Ёой тормозной колодки

The brake linkage is adjusted to accept
composite pads.
The Ьrаkе lever transmission has safety devices
that prevent parts frоm falling onto the path.
То rеlеаsе the autonratic Ьrаkе manually, the аir
distributor exhaust valve leads аrе installed оп
both sides of the саr.
The platfoпn саr is equipped йth composite
brake pads.
Вrаkе pads must not protrude beyond the outeT

edges of the rims. When the brakes аrе released,
all pads should mоче evenly away frоm the
wheels. The gap between the wheel and the pad
in the braked state should Ье absent at the points
of contact; before the friction pairs аrе wоrп in,
thеrе may Ье local wedge-shaped gaps of no
mоrе than 20 mm between the working suгfасе
of the new wheel, which is due to the difference
between the diameter of the new wheel and the
radius of the working surface of the new Ьrаkе
pad.
All fastening threaded connections of аir Ьrаkе
equipment аrе secured with locking stгips оr lock
washers for conventional nuts, оr sрriпg washers
and cotter pins fоr castle оr slotted nuts.
The end valves аrе irrstalled at ап angle of 600 to
the vertical axis of the frаmе with their extension
towards the longitudinal axis of the саr and
secured w-ith brackets. The handle of the
disconnect valve in the open position is located
along the supply pipe towards the air distributor,
and in the closed position it is peгpendicular to
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стопорными шайбами при обычных гайках,
или пружинными шайбами и шпли[Iтами при
корончатых или прорезных гайках.
Концевьте краны установлены под углом 600 к
вертикально оси рамы своим отростком в
сторону продоJьной оси вагона и закреплены
скобами. Ру.пса разобщительного крана в
открытом положении расположена вдоль
подводящей трубы по направлению к
воздухораспределитеJIю, а в зчlкрытом
перпенд{кулярно оси подводящей трубы. Ось
поворота ручки направлена в сторону
воздухораспределитеJUI.
Все оси тормозной рычажной передаЕIи

должны быть зашплинтованы. Зазоры между
шайбойишплинтомвшарнирньD(
соединениrIх не должны быть более 3 мм.
Элементы тормозной рычажной передачи в
отпущенном и заторможенном состоянии не

должны касаться других элементов вагона.

the axis of the supply pipe. The axis of rotation
of the handle is diгесtеd towards the аir
distriьчtоr.
All axles of the Ьrаkе linkage must Ье cottered.
The gaps between the wаshег and the cotter pin
in the hinge joints should not Ье mоrе than 3

пlm.
Elements of the Ьrаkе 1ечеr transmission in the
released and braked state must not touch оthеr
elements of the саr.

pфinali yuvgichlaT va рiпlаr bilan
mahkamlanadi.
Oxirgi valflar ramaning vertikal o'qiga 600
Ьurсhаk ostida o'rnatiladi va ulаr чаgоп
platformaning bo'ylama o'qiga qarab cho'ziladi
va qavslaT bilan mustahkamlanadi. Ochiq holatda
ajrafuvchi valfning tutqichi havo tarqatuvchi
tomon ta'minot trubkasi Ьо'уlаЬ, yopiq holatda
esa ta'minot trubasining o'qiga perpendikulyar
bo'ladi. Tutqichning aylanish o'qi havo
distribyutoгiga yo'naltirilgan.
Тоrmоz aloqasining Ьаrсhа o'qlari tоrmоzlапgап
bo'lishi kerak. Mentege bo'g'inlaridagi kir yuvish
mashinasi va pin o'rtasidagi bo'shliqlar 3 mm dan
oshmasligi kerak.
Bo'shatilgan va tormozlangan holatda tormoz
qo'li uzatmasining elementlari vagon
platformaning boshqa elementlariga tegmasligi
keTak.

Реdакцuя 1 ПроцеOура управленuя 0окуменmацчей ч запчсямч Сmранчца 13 uз 29
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Рисушох Б.3 - Ториmltое оfflryловавие

4.8. To'xtash tormoziЬrаkе4.8.4.8. СтояночtIыI"л
Platforma GOST 32880-2014 bo'yicha q

boshqariladigan to'xtash tormozi bilarr
jihozlangan. To'xtash tormozi diskini yig'ish va
sozlash OST 24.290.01-78 ga muvofiq bo'lishi
kеrаk.
To'xtash tоrmоzi yuk ko'tarish ча tushirish
joylarida to'xtash joyida va kamida 30oloo

o'1da

laslr statsionarnishablarda

The platform саr is equipped with а

operated раrkiпg Ьrаkе in ассоrdапсе йth
GOST З2880-2014. Assembly and adjustment of
the parking brake drive must comply йth OST
24.290.0|-18.
Tlre parking Ьrаkе is designed to manually Ьrаkе
а stationary саr located on the tracks at loading

hand-

alrd in standstill and on sl

Вагон платформа оборудуется стояночным
тормозом с ручным приводом по ГОСТ З2880-

регулировка привода
должна соответствовать

и20

и

предназначен

п

для
вагона,вру!шую стоящего

вп
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MTR8

il

выгрузки, в отстое и на уклонах не менее ЗOоlоо

при моменте на штурвirле 98 Нм. Стояно.rный
тормоз соединен с системой рычагов
автотормоза и состоит из привода, штурвzIла и
тяги стояночного тормоза.
Тяга стояночного тормоза соединена с
системой рычагов автотормоза. ДJIя
затормаживания штурвtlл с BаJIoM привода

установить в рабочее положение, передвинув
его влево до полного зацепления червяка с
сектором, после чего врапI,ать по часовой

стрелке.
fuя тяги стояночного тормоза устzlновлена
предохранительнzш скоба, исключttющiul
возможность падения ее на путь.

of at least ЗOоzоо with а steering torque of 98 Nm.
The рагkiпg Ьrаkе is connected to the аutоЬrаkе
lever system and consists of а drive, а steering
wheel and а раrНпg brake rоd.
The parking Ьrаkе rоd is connected to the auto

Ьrаkе lечеr system. То brake, set the steering
wheel йth the drive shaft to the wоrКпg
position, moving it to the left until the wоrm is
fully engaged with the sector, and then rotate
clockwise.
А safety bracket is installed for the parking brake
pull, preventing it frоm falling onto the track.

platformani 98 Nm aylanish momenti bilan
qo'lda tormozlash uсhuп mo'lj allangan. To'xtash
tormozi айоtоrmоz qo'li tizimiga ulangan va
haydovchi, rul va to'xtash tormozi tагmоg'idап
iborat.
To'xtash tormozi tагmоg'i aйomatik tormoz qo'li
tizimiga ulangan. Tormozlash uchun rulni
qo'zg'aysan mili bilan ish holatiga o'mating,
chuvalchang sektorga to'liq ulanmaguncha uni
chapga siljiting va keyin soat yo'nalishi bo'yicha
aylantiring.
To'xtash tormozini tortib olish uchun xavfsizlik
kronshteri o'rnatilgan bo'lib, uning trekka
tushishiga yo'l qo'ymaydi.

Реdакцuя 1 Процеdура управпенuя 0окуменmацчей u запчсямч Сmранчца
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PllclTloK Б_4 - С}сrяночпыГr тормоз

4.9. Harakat ismlarient4.9.4.9. Ходовые части
Воg'lаr vagon platforma shassisi Ьо'

orqali чаgоп рlаtfогmа ча yo'l о

munosabatlar, shuningdek, temir yo'l

lib, ular
'rtasidagi

bo'ylab
shiriladi

aTilishlab

оharakat amalga'naltirilganуо
14-20 0-046-442J 9717TU 8J 1Vagon рlаtfоrmа

tasniflashЬо

The bogies аrе the chassis of the саr,

which tlre relationship between the саr and the

track is саrriеd out, as well as directed

movement along the rail track.
The platfom1 саr is installed on two biaxial

1 8-9855 GOST 9246-20|з

thToughТележки являются ходовой частью вагона,
осуществJUIется взаимосвязь

, а также направленное движение

а устанавливается на две
ые 18-9855 тип ГоСТ 9246-

пути

1
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2013, изготовленные согласно ТУ 3183-046-
44297174-20l0, имеющие сертификат
соответствия и код по системе классификации.
Тележки оборудуются устройствами
равномерного отвода тормозных колодок от
поверхности колес в отпущенном состоянии
тормоза и устройствами, искJIючilющими
падения деталей тормозной рычажной
передачи на гryть.
После подкатки тележки под вагон положение

фрикционных клиньев относительно
поверхности надрессорной балки определяется
по отметкам индикаторов.
Условия и режимы экспJryатации тележек
должны соответствовать ПТЭ, ГОСТ 222З5-
20l0. Запрещается уста}lавливать теле}Iку,
имеюпIую составные части, у которых
вьшвлены неисправности или предельные
состояния, которые моryт вызвать отказ в

работе тележки, угрожающий безопасности
движения.

manufactured in ассоrdапсе with TU Зl8З-O4б-
44297774-20l0, having а certificate of
сопfоrmitу and а code according to the
classification system.
The platfolTn саr аrе equipped with devices fоr
uniform removal оf brake pads frоm the surfасе
of the wheels in the released state of the Ьrаkе
and devices that prevent parts ofthe Ьrаkе lечеr
transmission fiom falling onto the track.
Аftеr гolling the bogie uпdег the саr, the position
of the friction wedges relative to the surfасе оf
the bolster is determined Ьу the indicator marks.
The conditions and modes of operation of the
trolleys must comply with РТЕ, GOST 222З5-
2010. It is proЫbited to install а trolley that has
components that have identiГred faults оr limit
states that could cause а failure in the ореrаtiоп
of the trolley that threatens trаffiс safety.

muvofiq muvofiqlik sertifikati va kodiga ega
bo'lgan GOST 9246-20|3 tipidagi ikkita ikki
o'qli l8-9855 bog'iga o'matiladi.
Vаgоп platforma tormoming bo'shatilgan
holatida g'ildiraklar yuzasidan tоrmоz
prokladkalarini bir xilda olib tashlash uchun
mоslаmаlаr vа tоrmоz dastagi uzatma
qismlarining yo'lga fushishiga yo'l qo'ymaydigan
qurilmalar bilan j ihozlangan.
Bogini mashina ostiga aylantirgandarr so'ng,
ishqalanish takozlarining usfu n yuzasi ga nisbatan
holati indikator belgilari bilan aniqlanadi.
Vаgоп рlаtfоrmаlаrпiпg ishlash shаrtlагi ча
rejimlari РТЕ, GOST 222З5-2010 ga mos kelishi
kerak. Harakat xavfsizligiga tahdid soladigan
trolleybusning ishlashida nosozliklarni keltirib
chiqarisЫ mumkin bo'lgan nosozliklar yoki
сhеgаrа holatlari aniqlangan komponentlarga ega
bo'lgan trolleybusni o'rnatish taqiqlanadi.

$тRв хь,\ ч

1r"
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4.1 0. Автосцепное устройство 4.10. Automatic соuрIеr 4. 10. Avtomatik biriktiruvchi
4.10.1. Автосцепное устройство установлено в

консольной части хребтовой батrки,

предназначено для соединения вагонов между
собой, удержания их на определенном

расстоянии друг от другц а также для
передачи и смягчения действия продольных

усилий, развиваюtrц{хся во время движениrI в

поезде и при маневрах.
4.10.2. Автосцепное устройство по ГОСТ
ЗЗ4З4-2015 состоит из автосцепки типа СА-З с
верхним и нижним ограничитеJUIми
вертикzlJIьных перемещений, аппарата
поглощающего класса ТЗ по ОСТ 32.175-20a|
или ГОСТ З29|З-2014, хомута тягового, клина
хомута, крепления кJIина тягового хомута,
балочки центрирующей с подвесками
мецтниковыми, расцепного рычага,
закрепленного рычага, закрепленного на
лобовом листе концевой балки.
4.10.З. Расцепной рычаг имеет дополнительное
плечо. На плече расцепного рычzга закреплена

расцепнаlI цепь, а на дополнительном плече -
цепь блокировочнаJI.
4.10.4. Установочные размеры по ГОСТ
З475-8l, конryр заземления автосцепки - по
ГОСТ 2|447-75, при этом отклонение каждой
автосцепки от горизонтального вверх не
должно превышать З мм, а провисание не

должно быть более 10 мм. Разница между
высотами осей автосцепок по обоим концам
вагона не должны превышать 15 мм.

4.10.1. The automatic coupling device is
installed in the cantilever раrt of the сепtеr Ьеаm
and is designed to connect the cars to each оthеr,
keep them at а сеrtаiп distance frоm each other,
as well as to transmit and soften the effect of
longitudinal forces developing during movement
on the train and during mапеuчеrs.
4.10.2. The automatic соuрlеr in ассоrdапсе
with GOST 3З4З4-2015 consists of an automatic
соuрlеr фре SА-З with uрреr and lower limiters
оf vertical movements, an аЬsоrЬеr class TZ iп
accordance йth oST З2.175-2001 оr GOST
З29lЗ-20l4, а traction clamp, а clamp wedge, а
traction clamp wedge attachment, а centering
beam with pendulum suspensions, а rеlеаsе
lever, а fixed 1ечеr fixed to the front plate of the
end Ьеаm.
4.10.3. The release lечеr has ап additional аrm.
А release chain is attached to the аrm оf the
rеlеаsе 1ечеr, and а locking chain is attached to
the additional аrm.
4.|0.4. Installation dimensions аrе in ассоrdапсе
with GOST 3475-8l, the grounding circuit of the
automatic coupler is in ассоrdапсе with GOST
2144]-75, and the deviation of each automatic
соuрlеr frоm lrorizontal uрwаrd should not
exceed 3 mm, and the sagging should not Ье
mоrе than 10 mm. The difference between the
lreights of the automatic соuрlеr axles at both
ends of the саr should not exceed l5 mm.
4.10.5. The stops of the automatic coupling

4.10.1. Aйomatik ulash moslamasi markaziy
numing konsol qismiga o'гnatiladi va чаgопlагпi
Ьir-Ьirigа ulash, ulami bir-biridan ma'lum
masofada ushlab turish, shuningdek, harakat
paytida rivojlanayotgan bo'ylama kuchlarning
ta'sirini uzatish ча yumshatish uchun
mo'ljallangan. poezdda va mапечrlаr paytida.
4.10.2. GOST ЗЗ4З4-20|5 bo'yicha aйomatik
bog'lovcЫ vertikal harakatlarning yuqori ча
pastki cheklovchilari bo'lgan SА-З tipidagi
aйomatik bog'lovchidan, OST З2.175-2001 yoki
GOST З29|З-20|4 bo'yicha TZ singdiruvchi
sinfdan, tortish qisqichidan, а qisqich хапjаr,
tortuvchi qisqich хапjаr qo'shimchasi, sarkagli
suspenziyalar bilan markazlashtiruvchi пur,
bo'shatish dastagi, oxirgi пurпiпg old plitasiga
mahkamlangan sobit dastagi.
4.10.3. Bo'shatish dastagida qo'shimcha qo'l Ьоr.
Bo'shatish dastagining qo'liga bo'shatish zanjtri,
qo'shimcha qo'lqa esa qulflash zanjiri
biriktirilgan.
4.10.4. O'matish o'lchamlari GOST З475-8| ga

muvofiq, aйomatik bog'lovchining topraklama
sxemasi GOST 2|447-75 ga muvofiq va har bir
aйomatik bog'l ovchining gorizontaldan yuqoriga
og'ishi 3 mm dan oshmasligi kerak va sarkma
ko'p bo'lmasligi kerak. l0
Vagonning hаr ikki uchida
o'qlarining balandliklari
dan oshmasligi kerak.
4.10.5. Aйomatik ulash mos

РеOакцuя 1 Процеdура управленuя dокуменmацчей ч запчсямч
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supporting
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4.10.5. Упоры автосцепного

cooTBeTcTByIoT ГОСТ З47|0-202|
24.152.О1-17. Планки, подцерживающие

поглошающий аппарат, соответствуют ОСТ

24,052.02-8з

устройства
или оСТ

!
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4.11 Упоры для крепления KollTeliHepoB 4.11 Stops for sесчriпg containers 4.1 1 Копtеупеrlаrпi mahkamlash uchun
to'xtash jоу!зЦ

На раме вагона устанавливается 12 откидных и

четыре стационарных упора для креплениrI
контейнеров, спроектировilнных с учётом
гост р 51876-2008.
Взаимное расположение упоров должно быть
выполнено в соответствии с ГоСТ Р 51891-
2008 для обеспечения возможности креплениJI

контейнеров всех типов.
В нерабочем положении детали откидIых

упоров крепления контейнеров не должны
выступать над уровнем опорной поверхности
контейнеров.
Конструкция упоров должна обеспечивать

действие нагрузок ця перевозки
крупнотоннажных контейнеров массой брутто
не более 40 т.

The саr frаmе is equipped йth 12 folding and

four stationary stops for fastening containers,
designed taking into account GOST R 51876-
2008.
The relative position of the stops must Ье made
in accordance with GOST R 51891-2008 to

епsuге the possibility of fastening containers of
all types.
In the non-working position, the parts оf the

folding stops fоr fastening containers should not
protrude above the level of the supporting
surfасе of the containers.
The design of the stops must епsurе the action of
loads fоr the trапsроrtаtiоп of large-capacity
containers йth а gross weight of no mоrе than
40 tons.

Vagon platforma rаmаsi GOST R 51876-2008 ni

hisobga olgan holda ishlab chiqilgan
konteynerlami mahkamlash uchun |2 ta

buklanadigan va to'rtta statsionar to'xtash joyi
bilan jihozlangarr.
Barcha turdagi idishlarni mahkamlash
imkoniyatini ta'minlash uchun to'xtash
joylarining nisbiy holati GOST R 5l891-2008 ga

muvofiq amalga oshirilishi kerak.
Ishlamaydigan holatda, idishlarni mahkamlash
uchun yig'iladigan to'xtash joylari idishlarni
qo'llab-quvvatlovchi sirt darajasidan yuqoriga
chiqmasligi kerak.
To'xtash joylarining dizayni yalpi og'irligi а0

tonnadan ortiq bo'lmagan katta hajmli
konteynerlami tashish uchun yuklarning
harakatini ta'minlashi kerak.

lHhi 8
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l - упор €таrшоiltрннf,; 2, 3 *уIIФр отltяднойi 4 - упар двоSноir откпдной.

Разкость диаr"оншеfi HetKý/ ушореии :

Р н С - не более l 5 мк; Т g У " lts SýяsG t0 шм; Ф н Ц, не 6*лgе l 3 мм,

IЪcyllott Б. 8 _ Схвмя раеполO}кýнlt* уп(тоЕ для ýрсплýцня кrrтrвйтrсров

5. VAGON РLАТFОRМАGЛ TALABLAR5. REQUIREMENTS FOR А PLATFORM
cAR

5. трЕБовАниЕ к вАгон-плАтФормв

5.1. Suyultirilgan gazni

platformalami yetkazib

boshlashdan oldin
Buyurtmachi bilan batafsil

olishi kerak.

J

,chiq,аruчсhi

5.1. Веfоrе starting the process of supplying

platform саr fоr liquefied gas transportation, the

mапufасtuгеr must аgrее оп detailed drawings

with the customer.
5.2. The mапufасfurеr is also responsible fоr the

5.1. Изготовитель до начала процесса
поставки вагонов цистерн для транспортирови
сжиженного газа должен согласовать
детilльные чертежи с Заказчиком.

5.2. Изготовитель также несёт
ответственность за соответствие технических

's. g{
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gazni tashish uchun mo'ljallangan vagon

platformalarining texnik рагаmеtтlаriпiпg

ishlatilgan po'lat ча metall markalariga

muvofi qligi uchun j avobgardir.

5.3. Vagon yangi bo'lishi kегаk, ilgari

ishl atilmagan yoki ta'mirlanmagan,

5.4. Vagon рlаtfоrmа 2О22 уilrdап oldin ishlab

chiqarilgan bo'imasligi kerak.

5.5. Vagon рlаtfоrmа texnik jihatdan tartibga

solish sohasidagi me'yoriy hujjatlarga,

shuningdek, ekologik va sanitariya me'yorlariga

mos kelishi kегаk.

5.6. Vagon platformalar xavfsizlik va yong'in

xavfsizligi qoidalariga mos kelishi kerak, Ish

paytida ulаr uchqun yoki boshqa olov

manbalarini yaTatmasligi kerak.

5.'7. Belgilash talablari me'yoriy-texnik

hujjatlarni hisobga olgan holda ishlab

chiqaruvchining uskunalari talablariga muvofiq

bo'lishi kerak.

5.8. Vаgоп platforma sug'urtalangan bo'lishi

kerak.

5.9. Tashish vaqtida чаgоп tashqi ta'sirlaTdan

ishonchli himoyalangmr bo'lishi kerak,

5.10. Ishlab chiqaruvchi vagon platformalarni

isЫab chiqarish va yetkazib berish uchun

5.2. Ishlab chiqaruvchi shuningdek, suyultirilgan

javobgardir

compliance of the technical pffameters

used steel and metal grades of platform car fоr

liquefi ed gas trапsрогtаtiоп.

5.З. Тhе рlаtfоrm саr must Ье new, not

previously used оr refurbished-

5.4. The platform саr must not Ье manufactured

Ьеfоrе 2022.

5.5. The platform саr must comply with

regulatory documents in the field of technical

regulation, as well as environmental and sanitary

standards.

5.6. The platform сат must comply йth safety

and firе safety regulations. During operation they

should not generate sparks оr оthеr sources of

fire.
5.7. Labeling rеquirеmепts must comply with the

requirements of the mапufасturеr's equipment,

taking into account regulatory technical

documents.

5.8. The platform саr must Ье insured.

5.9. During tTansportation, the platform caI саr

must Ье reliably protected from extemal

influences.

5.10. Tlre manufacturer is responsible for the

manufacture and supply of рlаtfоrm саr.

5.11. The sеrчiсе life of the components and

parts of the platform caf is established in

ассоrdапсе with the standards, technical

with the
параметров к применяемым маркам стаJIи и

метаJIла вагонов цистерн дJrя транспортирови
сжиженного гzва.

5.3. Вагон платформы должны быть

новыми, ранее не использованными и не

восстzшовленными.
5.4. Вагон платформы не должны быть

изготовлены ранее 2022 rода.
5.5. Вагон платформы должны

соответствовать нормативным документаIvI В

области технического реryлирования, а также

экологическим и санитарным нормам,

5.6. Вагон платформы должны
СООТВеТСТВОВаТЬ IIРаВИЛilIvl ТеХНИКИ

безопасности и пожаробезопасности, При
эксплуатации не должны образовывать искры

И ДРУГИХ ИСТОLШИКОВ ОГНЯ-

5.7. Требования к маркировке должны
соответствовать требованиям выtryскаемого

оборулования завода изготовителя с учётом
нормативных технических документов,

5.8. Вагон платформы должны быть

застрахованными.
5.9. Вагон платформы при транспортировке

должны быть надёжно защищенными от

внешних воздействий.

ие и поставку вагонов цистерн
службы на комплектующие

цистерны установлены в

со стандартами, техническим
спецификациями поставщиков на

о
а
оr5, несет ответственность
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5.11. Vagonning tarkibiy qismlari va

qismlarining xizmat qilish muddati ushbu

mahsulotlar uchun yetkazib beruvchilaming

standartlari, texnik shаrtlаri va

spetsifikatsiyalariga muvofiq belgilanadi va

vagonni qurishdan birinchi фalashtirilgan
tamirlashgacha bo'lgan xizrrrat muddatidan kam

bo'lishi mumkin emas.

conditions and specifications of suppliers

these products, and cannot Ье less than the

service life of the platform саr from construction

to the fiгst scheduled rераir.

forэти изделия, и не моryт быть меньше, чем срок
эксплуатации вагон-платформы от постройки
до первого планового ремонта.

б. TEXNIK HUJJATLAR JAMLANMASIб. TECHNICAL DOCUMENTATION
PACKAGE

б. комплЕкт тЕхничЕско
кумЕнт

Vagon platformasining uzoq muddatli va

Ьаrqаrоr ishlashini ta'minlash uсhuп Yetkazib

ЬеruчсЫ texnik va texnologik hujjatlar

to'plamini, shu jumladan, lekin ulаr bilan

cheklanmasdan, quyidagilami taqdim etishi

kеrаk:

П Hisob-fakfura
П Yo'l vaTaqasi

П Pasportlar
П Foydalanish bo'yicha kо'rsаtmаlаr

п sertifikatlar
П Yig'ish va o'matish chizmalari

П Ehtiyot qismlar

In оrdеr to епsurе long-term and stable operation
of the рlаtfоrm саr сff, the Supplier must
provide а package of technical arrd technological
documentation, including, but not limited to, the

following:
П Bill of Sale
П Тrапsроrt bill of lading
П Daй sheets
П Ореrаtiпg Instructions
п certificates
П Assembly and installation draйngs
П Spare parts and accessories

С целью осуществления длительной и
стабильной экспJryатации вагон цистерн
Поставщик должен предоставить п€lкет

технической и технологической документации,
вкJIюччUI, но, не огр Еtни\Iи BzUIcb, сле.пующими :

* Счёт-справка
* Транспортная накJIадна:I

n Паспорта
* Инструкция по эксплуатации
* Сертификаты
* Сборочные и монтажные чертежи

ф зип

7. YETKAZIB7. voLUME оF SUPPLY7. оБъвм постАвки

qopqoq bosiladi, qozon 'liq

а to'liq
ish joyiga

adi,

Vagon рlаtfоrmа
holda yetkazib beriladi

o'qlariga yuk sifatida

The platforrn саr is delivered to the customer

fully assembled and transported to the place of
operation as а load оп its axles, the lid with

fittings is pressed, the boiler and fittings аrе fully

Вагон платформы поставляется заказчику в

полностью собранном виде и

транспортируется к месту экспJryатации, как

на своих осях. Особых условий длягруз

РеOакцuя 1 Процеdура управленuя iоt<уменmацчей u запчсямч 25 uз 29
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sinovdan o'tkaziladi. Maxsus

talab qilinmaydi.

Qishda vagonni ishga tushirish qoidalari yozda

vagonni ishga tushirish qoidalaridan farq

qilmaydi.
Yetkazib berish hajmi - б dona чаgоп

platformalar.
Jamlanma va belgilar yuklarni tashish va

yuНash-tushirish ishlarini olib borishda vagon

platformalarining xavfsizligi ча xavfsizligini

hamda yukni belgilangan manzilga ishonchli

yetkazib berishni ta'minlaydigan talablarga

javob berishi kerak: - "O'zbekiston temir

yo'llari" AJ Kengsoy stansiyasi, stansiya kodi

]З26О2, yukni qabul qiluvchi "Shurtап gaz

kimyo majmuasi" MChJ. Yuk yetib kelgach,

"Shurtan gaz Нmуо majmuasi" MChJ hududida

lish va o'tkazish amalga oshiriladi

saqlash shartlari

qabul qi

tested. No special storage

required.
The Tegulations fоr starting а platform саr

(vessel) in йпtеr do not differ frоm the

гegulations for starting а рlаtfогm саr in summer,

The scope of supply is б platform саrs.

The set and markings must meet the

requirements епsuriпg the safety and security of
platform саr during transportation and loading

and unloading operations and reliable delivery of
саrgо to the destination: - Kengsoy station

7з2602 Uzbekistan Теmir Yollari JSC,

consignee Shurtan Gas Chemical Complex LLC,
upon аrriчаl of the cargo, rесерtiоп and trarrsfer

аrе саrriеd out оп the tегritоry of Shurtan Gas

Chemical Complex LLC.

conditions аrе
хранения не требуется.

объём поставки составляет б вагонов

платформ.
Комплект и маркировка должны

соответствовать требованиям,

обеспечивающую сохранность и безопасность

вагонов платформ при транспортировке и

погрузочных - рtr}грузочных работ и надежную

доставку груза до Iryнкта назначения:

станции кКенгсой> 7З2602 АО кУзбекистон

темир йуллари>, грузопоJryчатель ООО

кШуртанский газохимический комплекс)>, По

прибытию груза прием передача

осуществJuIется на территории ООО

кШуртанский газохимический комплекс).

yetkazib berish shartlari:
Vagon ish joyiga o'z o'qlariga yuk sit-atida

etkaziladi.
VAGONLARNI

TEPALIKLARIDAN
тА NADI.

SARALASH
TASHLASH

Terms of delivery:
The рlаtfогm саr is trапsроrtеd to the place

of operation as а load on its axles-

IT IS PROHIBITED ТО PUSH
MANEUVERS OR PUSH PLATFORM CARS
FRОМ ТНЕ HILL.

условия поставки:
Вагон платформа транспортируется к

месту эксплуатации как груз на своих осях,

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ
МАНЕВРЫ ТОЛЧКАМИ И СПУСКАТЬ

рмы с горки.
8. хIZMAT MUDDATI чА

FOYDALANISH GA TALABLARAND OPERATION
8. REQUIREMENTS FOR SERVI сЕ LIFEК СРОКАМ СЛУЖБЫ И

ксплуА
т Kafolatlangan shartlarga qo 'yiladigan talablar

quyida keltirilgan:
п kafolat muddati -tushiril8.1

given below:
8.1 The service life after

The wагrапtу period requirements агегарантированным
ниже:

после

срокам

ыи
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36 оу
8.2. Vagon-platformalarning xizmat qilish
muddati ishlab chiqaruvchi yoki ishlab
chiqaruvchi tomonidan normativ-texnik
hujjatlarga muvofiq energiya sаrfi va foydalanish
xaraiatlarini Ыsobga olgan holda ЬеЦЦqцФ!_

commissioning is Зб months.
8.2 The service life of platforтn car is determined
Ьу the mапufасturеr оr the mапufасturеr, taking
into account the епеrgу consumption and

operating consumption according to the

regulatory and technical documenta{lon.

ввода в эксплуатацию - 36 месяцев
8.2. Срок сrryжбы вагонов платформ
определяется производителем или заводом
изготовителем с учетом энергопотребления и
эксплуатационным расходом согласно
нормативно-технической докумецfqццдj_

9. YETKAZIB BERISH MUDDATI9. DELIVERY TIMES9. срок постАвки
Vagon рlаtfоrmаlаriпi yetkazib Ьеrish muddati

shartnoma tuzayotgan tomonlarning kelishuvi

bilan belgilanadi, lekin ishlab chiqarish uchun

bildirishnoma olingan kundan boshlab 180 (bir

yuz sakson) kundan oshmasligi kerak.

The delivery time for platform cars is determined
Ьу agreement of the parties entering into the

contract, but not mоrе than l80 (one hundred
and eighty) days frоm the date of receipt of the

notifi cation fоr production.

Срок поставки вагонов платформ опредеJuIется
по соглzlшению сторон, зtlключающих
контракт, но не более 180 (сто восемьдесяг)

дней с момента постуIIлениrI уведомления на
изготовление.

10. TOVARLARNI BTKAZISH чА QABUL
QOIDALARIGA TALABLAR.

10. REQUIREMENTS FоR тнЕ RULES оF
DELIVERY AND ACCEPTANCE ОF GOODS

10. трЕБовАния к прАвилАм сдАчи
И ПРИЕМКИ ТОВАРА

Vagon platformalari kelgandan so'ng, topshirish

va qabul qilish dalolatnomasi beriladi va qabul

qilish shartlari Yetkazib beruvchi bilan tuzilgan

shartnomaga muvofiq amalga oshiriladi, shu

jumladan: - vizual tekshirish;

- akt ikki nusxada tuzilishi kerak;

- hаr bir nusxa asl imzolar bilan tasdiqlangan

bo'lishi kеrаk;

- asbob-uskunalarning to'liq to'plami yo'qolgan

уоК shikastlangan taqdirda,

da'vo arizasi berilgan
kalendar kun ichida uni ta'

Y,

ll

Buyurtmachi yoki
tashkilot ("Shurtап G

Upon аrriчаl of the platform саr, all acceptance

rероrt shall Ье drawn up, and the conditions оf
acceptance shall Ье саrriеd out in ассоrdапсе

with the сопtrасt with the Supplier, including:

- visual inspection;
- the act must Ье drawn up in duplicate;
- each сору must Ье ceftified Ьу oгiginal
signatures;
- in case of loss оr damage of the equipment
completeness, the Supplier shall eliminate it
within 10 calendar days from the moment of the

Customer's or operating organization's (Shurtan
LLC) demand.

По прибытию вагонов платформ оформJIяется
акт приема-передачи, и условия приемки
осуществляется согласно контракту с
Поставщиком, в том числе:
- визуitльный осмотр;
- акт должен быть обязательно составлен в

двух экземпJUIрzlх;
- каждый экземпJuIр нужно заверить
оригинiUIъными подписями ;

- в сJryчае потери или повреждения
комплектности оборудования, Поставщик
должен устрzlнить в течение 10 календарных
дней с момента предъявления требования
Заказчиком или эксплуатирующей
организацией (ООО <Шуртанский ГХК>).
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11. QO,SHIMCHA TALAB1I. ADDITIONAL RBQUEST
11. дополнитЕльнов ТРЕБОI}АНИЕ

texnik taklifga quyidagi

ma'lumotlarni kiritishi kerak:
. tovaming muvofiqlik sertifikati, ishlab

chiqarish uchun materiallar sertifikati, tovar

tavsifi bilan sotuvchining schyot-fakturasi

(invoys), miqdori ko'rsatilgan schyot-

fakturaning Taqami va sanasi ko'rsatilgan tovar

kelib chiqqan mamlakat sertiГrkati; tovar

birligining narxi va umumiy miqdori, chiqarilgan

ishlab chiqaruvchining sifat sertifikati, ma'lumot

varaqasi.
. Xarid qilish tartib-taomili ishtirokchisi

tuzilayotgan shartnoma predmeti bo'lgan

tovaTlar uchun zаrur sertifikatlarga ega bo'lishi

kerak. Sud qаrоri, mа'mчriу оrgап va (yoki)

xoJalik faoliyati to'xtatib qo'yilgan, mol-mulki

xatlangan tashkilot bo'lmasin. O'z ishlab

chiqarish bazasining mavjudtigi (yoki ishlab

chiqaruvchidan yuTidik vakillik to'g'risidagi

гаsmiу hujjatning mavjudligi), bozorda ushbu

turdagi uskunalami etkazib berish bo'yicha

kamida 2 (ikki) yil tajribasi (yakunlanganligi

to'g'risida sertifikat taqdim etilgan holda) va

taqqoslanadigan xarakterdagi tugallangan

shаrtпоmаlаr).

наr biT ishtirokchiEach bidder shall include the

iпfогmаtiоп in the technical proposal:

- ceTtificate of conformity of goods, certificate

fоr mateгials for manufacturing, invoice

(invoice) of Seller йth description of goods,

certificate of country of origin of goods with

indication of пumЬеr and date of invoice, 
]

indication of quantity, unit рriсе of goods and

total amount, certificate of quality of goods

issued Ьу manufacturer, rеfеrепсе list.

- The participant of the purchasing рrосеdurе

must have the necessary certificates for goods

that аrе the subject of the сопtrасt to Ье

concluded. Not Ье an organizatiotr, whose

property is seized Ьу а court оr administrative

body and (оr) whose economic activity is

suspended. Availability of own production base

(оr availabiliý of an official document оп legal

rерrеsепtаtiоп frоm the mапufасfurеr's plant), at

least 2 (two) years of experience in the market of
similar equipment supply (with provision of а

reference on concluded arrd executed contracts of
соmраrаЬlе nature).

followingКаждый участник конкурса должен
вкJIючить в техническое предложение

нижеследующую информацию:
. сертификат соответствия товара,

сертификат на материiшы для изготовления,

счёт-факryра (инвойс) Пролавuа с

описанием товара, сертификат о стране

происхождения товара е указzшием номера и

даты инвойса, указанием количества, цены
единицы товара и общей суммы, сертификат
о качестве товара, выписанного
производителем, референц лист.

. Участник процедуры закупки должен
обладать необходимыми сертификатаrrли на

товары, являющиеся предметом
заключаемого договора. Не явJuIться

организацией, на имущество которой

наложен арест по решению суда,

административного органа и (или)

экономическая деятельность, которой

приостановлена. Наличие собственной
производственной базы (либо ныIичие

официального документа о законном
представительстве от завода

теля), опыт работы на рынке по
оборулования подобного рода не
(двух) лет (с предоставлением

заключенных и выполненных

tlенrцs прочеdура управленuя dокуменmацчей u запчсямч Сmранчца 28 uз 29

сопоставимого характера).
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12. пЕрвчЕнь принятых
СОКРАЩЕНИЙ

12. LIST оF ACCEPTED
ABBREVIATIONS

12. QABUL QILINGAN
QISQARTIRISHLAR RO, YXATI

нтд / NTD Нормативно-техническшI документация /

Normative and technical documentation
Normativ texnik hujj atlar

Гост / GosT Госуларственый стандарт / Gочеmmепt
standart

Davlat standarti
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