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ballastli reostatni xarid qilish чсhчп

Texnik topshiriq

Техническое задание

на закупку реостата балластного для нуяц ООО

<<Шуртанский ГХК>

l.UMUMIY мл,LUмот 1.оБщиЕ свЕдЕния

1.1 Nomlanishi 1.1 Наименование

Ballastli reostat реостат балластный.

1.2 Точаrпi sotib olishning asoý va maqsadi 1.2 Основание и цель приобретения товара

Asos: 2024 yil uchun MTS yillik buyurtmasi.

Maqsad: qo'lda payvandlash paytida joriy tokni tartibga

solish чсhчп.

Основание: Годовая заявка РМЩ на 2024 rод.

Щель: для реryлирования тока при ручной луговой

сварке.

1.3 Yangilik haqida mа'lчmоt 1.3 Сведения о новизне

Taqdim etilgan tочаrlаr yangi va foydalanilmagan bo'lishi

kerak

поставляемый товар должен быть новым, ранее не

использованным.

2. TEXNIK тлLлвLАR / тЕхничЕскиЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1 Asosiy texnik talablar 2.1 Основные технические требования

Nominal toki, А kamida 3l5 Номинальный ток, А не менее 3l5

Nominal nisbiy yuklanish

davomiyligi, PN, % kamida 60%

номинальная относительн€и

продолжительность нагрузки,

ПН,Уо

не менее 600/о

Qarshilik, Ohm
Pastligi
Yuqorisi

0.095 dan oshmasligi kеrаk
kamida 5

Сопротивление, Ом
Наименьшее,
Наибольшее,

не более 0.095
не менее 5

Payvandlash oqimini
boshqarish chegaralari, А 6-3 l5

Пределы реryлирования
сварочного тока, А 6-3 l5

Rostlash qadami, А 6 Шаг лировки, А 6

Og'irligi, kg lб dan oshmasligikerak Масса, кг, не более lб

sifat nazorati
Ваrсhа yig'ilgan арраrаtlаr ishlab chiqarishda majburiy

sinovdan o'tkaziladi, sо'пgrа xaridorga jo'natilishdan oldin

sifat nazorati nazoratchisi tomonidan tekshiriladi.

Ikki tomonlama sifat nazorati mumkin bo'lgan ishlab

kamchiliklaгini Ьаrtаrаf qiladi.

Контроль качества
Все собранные аппараты проходят обязательную

проверку на производстве, затем перед отгрузкой

покупателю проверяются контроллером ОТК.

,Щвойной контроль качества искJIючает возможный

заводской брак.

3. Etkazib berish va qabul qilish qoidalariga nisbatan
talablar

3. Требования по правилам сдачи и приемки

3.1 Yetkazib berish va qabul qilish tartibi 3.1 Порядо к сдачи l| пршемки

точаrlаг metall паmчпаlаri sinov о' tkazilgandan so'ng

qabul qilinadi. Mahsulotlarning miqdori va sifatiga

muvofiqligini qabul qilish va kirish tekshirцvi

Buyurtmachining omborida amalga oshiriladi. Аgаr etkazib

berilgan tочаrlаr buyurtma qilingan texnik shаrtlаrgа mos

kelmasa yoki tovarlar kiruvchi sifat nazoratidan o'tmasa,
yetkazib beruvchi чпi etkazib Ьеrish shartnomasida

belgilangan muddatda almashtirishga mаjЬчrdir. Точаrlаrпi

товар принимается после выборочного испытания на

образчах метzlлла. Приемка и входной контоль
Продукции на соответствие количеству, качеству

выполняется на скJIаде Заказчика. В сJryчае

несоответствия поставляемого товара с закчtзной

спечификацией илч если товар не прошел входной

контроль качества, Поставщик обязан заменить его в

течение срока, указанного в договоре на поставку.
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Bu]lý
almashtirishda trапsроrt xarajatlari tovar yetkazib Ьеrччсhi

tomonidan qoplanadi.

Транспортные расходы при замене товара берет на себя

Поставщик товара.

3.2 Tovarlarni etkazib berishda texnik va boshqa

hujjatlarni mijozga topshirishga qo'yiladigan talablar
3.2 Требования по передаче заказчику технических и

иных документов при поставке товаров

Mahsulotga quyidagi hujjatlar ilova qilinishi kerak:

о Materiallar uchun sertifikat;
о Ishlab chiqaruvchidan muvofiqlik seпifikati;
. Mahsulot xavfsizligi mа'lчmоtlаr varag'i.

о Ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan mahsulot sifati

sertifikati;
. Apparatning texnik pasporti
. foydalanish yo'riqnomasi rus tilida
о kafolat taloni

Товар должен сопровождаться следующей

документацией:
. Сертификат на материалы;
. СертификатсоответствиязаводаизготовIпеJIя;
о Паспорт безопасности товара.

о Сертификат о качестве товара, выписанного

производителем;
о технический паспорт аппарата;

о инструкция по экспJryатации нарусском языке.

о гарантийный талон.

4. YЕтклZIв BERISH MIQDORI, QлDOQLANISH,
JOYI ЧА МUDDЛТI BO,YICHA TALABLAR

4. трЕБовАния к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

(ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ
Soni:
Ballastli reostat - 2 jamlanma.

Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib beruvchining taklifi va

shаrtпоmа bilan belgilanadi.

количество:
Реостат бшlластный - 2 комгшlект.

время и место доставки определяется предIожением

поставщика и договором.
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