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Ir4ahsulot yangi bo'lishi kerali. ilgari ishlatilmagan. Jamlanmadagi Ьаrсhа

qisnrlar, аgгеgаtlаr, ehti1,ot qisrrrlaг r,a butlovchi qismlar 2024-yildan ol<iin

ishlab chiqarilmagan Ьо' lishi kemk.

2. QO,LLASH SOHASI
Каuсhuk nrustahkamlangar manjetlar sovutish sИntsiyalarining suv

nasoslarida, shuningdek чаkчum nasoslarida, ekstruder liniyalarinirig tоrlislз

mexanizmlarida va vaku uп yuklagichlarida alrnashtiri sh uсhuп islilati ladi

з. FO},DAI-Aп{ISH SHARTLARI
Foydalanish joyi: Shurtап GKI\4 MChJ.
Qarshiteгmoplast sexi, korxonanirrg ish tartibi: yiliga 24 soat, 8000 stlat
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Резиновые армированные манжеты применJIются дIя за]чrены на

водяньtх насосах хо-тIодильньж стаgций, а так;ке вакуумных насосов.

тянущих механизмов экструдерriых -пиний I{ вакуум заlрузчиках

з. },словия :}ксплуАтАцилI
Место эксrrтryатации-цех <Каршитерь{опласт)), ООО <Шуртансклrй

Гхк)).
['ех<им работы предприятия 24 часов.8000 часов в год.
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Основшrие: годоваJI заrIвка на2024 г.

I_{ель: для замены на водяных насосах холодильных станций. а также

вакуумньш насосов, тянущих I\rеханизмов экструдерных линий и

BaKY}Tvr ЗаГРУЗЧИКаХ

1. LiN| tr}.tlY MA,LUMOTLAR

1.3 Qurilma haqida ma'lumot

аrпI berish uсhuп.

kauchttk niustahkaml еtlаr

1.1 НаипленоваItIlе
Рсзtлновые армированные манжеты

1.1 Nomlanishi

I.3 Сведения о новизне

1.2 ()clrrlBarllle lI ,rова

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
lla поставк\l резиновых армированных Nrанжстов нужд ООО

(ШГхк)

TEXNIK TOPSHIRIQ
"SНGК]\{"i\{CH.I ehti1,ojlari uсhuп rezina mustаhkаmlапgап

Asos: 2024 у1lr uchun yillik byultrnasi.

Maqsad: suv nasoslarida sovutish sИntsiyalarini, shuningdek vakuu

nasoslarini, ekstruder liniyalarining tortish mexanizmlarini va vak

yuklagichlarini alrnashtirish uсhшr

Товар должен быть новым, ранее не экспJryатированным. Все

комплектующие, узлы. детали и сс,сl,авные части доmкны быть

изготовлены не ранее 2024 rода,

2.оБлАсть примЕнЕния
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l. оБщиЕ свЕдЕнI,[я

1.2 Основаtrие прIrобретения товара
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4. TEхNIK TALABLAR 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
4.1 Asosiy texnik tаlаЬ!ац

Manjetlar GOST 8752-79 standarti talablariga, belgilangan tartibda

tasdiqlangan ishchi chizmalar va texnologik reglamentlarga muvofiq ishlab

chiqariladi. Rаmkаlаr va buloqlar belgilangan tartibda tasdiqlangan sanoat

standartlari yoki ishchi chizmalar bo'yicha tayyorlanishi kerak:

Манжеты изготавливzlются в соответствии с требованиями

стандарта ГОСТ 8752-79, рабочим чертеж.lм и технологическим

регламентам, утвержденным в установленном порядке. Каркасы и

пружины должны изготовляться по отраслевым стандарта]чl или

рабочим чертежам, угвержденным в установленном порядке:

val diametri
90

55
80
35
45
35
190

l50
l25
l40
l70
200
220

t) h Sonl ваJIа D h количес,гво
90 l20 l0 10

55 80 l0 l0
80 l05 l2 l0
35 47 l0 l0
45 65 l0 l2
35 58 l0 l2
190 250 l5 4

150 180 l5 4

l25 l80 15 4

l40 l70 15 4

l70 200 l0 4

200 240 l0 4

220 l0 4

l20 l0 l0
80 l0 10

105 |2 l0
4] 10 l0
65 l0 l2
58 10 12

250 l5 4
l80 15 4
180 l5 4
170 15 4
200 l0 4

240 l0 4
250 l0 4

4.2 Основные технико-экономические и эксплуатационные
показатели

4.2 Asosiy texnik-iqtisodiy va operatsion ko'rsatkichlar

Манжеты должны быть изготовлены согласно ГОСТа j!2l5atr\P
зависимости от условий работы группа резиныпла"*gфф#ЩР\
нижеприведенный таблиц91 _ l/u8 .^ _

Мапjеtlаr Gost 8752-79 ga muvofiq tayyorlmrishi kerak. Ish sharoitlariga
qarab, kauchuk gurйi manjet quyidagi jadval bo'yicha tanlangan:

Siqilgan muhitning harorati, ОС Лемпераryра

Mineral mоу/ Минеральное масло Texnik sчч

r!boCl
Kauchuk
guruhi/
Группа

pastki hаrоrаt
chegarasi/
Нижний

Elostomer turi
Тип эластомера

ll

250
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Еlrшrtап Екп

+20 +80

вода/резины/ температурны
и

+605

Ftоrkаuсhuk/Фторкауlуrс/
FluоrосаrЬоп GFR-2б /СкФ-26/
SсF-2б

5.1 Порядок сдачи и приемки5.1 Qabul qilish va qabul qilish tartibi
Товар должен приниматься после входного контроля на скJIаде

Заказчика. Заказчик производит приемку товара по количеству,

качеству и комплектности партии, и внешним признакам

сохранности товара в соответствии с трilнспортными и

сопроводительными документами, сертификатами качества завода-

изготовителя.В случае, если при приемке товара после его

получения от перевозчика булет вьlявлено несоответствие товара

по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан

приостановить приемку товара, составить акт и уведомить об этом

Пролавча в письменной форме в течение l0 (лесяти) рабочих дней
с момента обнаружения недостатков. За.тuена несоответствующего
товара производится за счёт Поставщика.

Tovarlar mijozning omborida kirish nazoratidan so'ng qabul qilinishi kerak.

Buyurtmachi trапsроrt va uпgа ilova qilingan hujjatlarga, ishlab
chiqaruvchining sifat sertifikatlariga muvofiq tovarlami partiyaning

miqdori, sifati va to'liqligi va tovarlaming xavfsizligining tashqi belgilari
bo'yicha qabul qiladi.
Точаrlаr mijozning omborida kirish nazoratidan so'ng qabul qilinishi kerak.

Buyurtmachi trапsроrt va uпgа ilova qilingan hujjatlarga, ishlab
chiqaruvchining sifat sertifikatlariga muvofiq tочаrlаrпi partiyaning

miqdori, sifati va to'liqligi va tovarlarning xavfsizligining tashqi belgilari
bo'yicha kamchiliklarni aniqlash.qabul qiladi
Noto'g'ri mahsulotni almashtiгish etkazib beruvchining hisobidan amalga

oshiriladi.
5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных

документов при поставке товаров
5.2 Точаrlаrпi etkazib berishda texnik va boshqa hujjatlarni

buyurtmachiga topshirish talablari
Товар должен сопровождаться следующей документацией:
. Технический паспорт (руководство по эксплуатации) должна быть
на русском язьке;
. Сертификат на материirлы;
. Сертификат о проведённых испытаниях;
. Сертификат соответствия завода изготовителя;
. Паспорт безопасности товара.
. Сертификат о качестве товара, выписанного

Mahsulot quyidagi hujjatlar bilan birga bo'lishi kеrаk:
. Texnik pasport (foydalanish bo'yicha qo'llanma) rus tilida bo'lishi kеrаk;
. Materiallar uсhuп sertifikat;
. Materiallaг uсhчп sertifikat;
. Ishlab chiqaruvchining muvofiqlik sertifikati;
. Mahsulot xavfsizligi pasporti
.. Сертификат о качестве товара, выписанного производителем;

б. трЕБовАния к количЕству, ко и

МЕСТУ И СРОКУ
б. YETKAZIB BERISH MIQDORI, KONFIGURATSIYASI, JOYI

ЧА MUDDATI (CHASTOTASI) UCHUN TALABLAR

,l
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tsfrrtrta]l Gl(lut

Yetkazib berish hajmi: Ushbu texnik topshiriqni 4.1 bandiga muvofiq
amalga oshiriladi.
Yetkazib berish vaqti vajoyi etkazib beruvchining taklifi va shartnoma

bilan belgilanadi

Объем поставки: согласно пункту 4.1 настоящего технического
задания
Время и место доставки определяется предложением поставщика и

договором
Tuzuvchilar: Разработчики:/Dечеlореd Ьу:

F.Nчrmаtоч
-э

вмх muhandisi:
Инженер ОГМ:
ChMD Епgiпееr:

ъ# F. Воtirоч

Ishonchl ilikni boshqarish xizmati boshlig'i :

Начальник отдела службы управления надежностью :

The head of the гeliabiliý mапаgеmепt service department:

T.Diyorov
с-

"Qarshitermoplast" sexi boshlig' i :

Начальник цеха <КаршитермопластD
The head of the ,last >> wo

B.Ruziyev

"Qarshitermoplast" sexi mexanigi :

Механик цеха <Каршитермопласт)) :

The mесhапiс of the "каrshitеrmо ,last" w
,{ А Yakybov

MTRBX yetakchi muhandisi:
Ведущий инженер СУМl'Р:
The lead of MTRMS:

@ U.Hidirov

{Jshbu texпik topshiriq uzЬеЪ rus tillarida luzilgan. Дgаr ushbu

языксtх. Прч налччuч разноzласuu меlсdу юыксLlуlл!, mексm на wcckov юыке буOеm превмuроваmь.
lillar o'rtasidafarqlar bo'lsa, rus tilidagi mаtп ustuпlikqiladi. Насmояtцее mехнчческое заdанuе сосmавлено наузбекском, русском

lфBosh mexanik o'rinbosari:
заместитель главного механика:
Depuý chief mесhапiс:

d


